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Surround Computing beginnt mit
Embedded Systemen

Das Internet der Dinge wéchst weiterhin rasant und erstreckt sich
liber eine Bandbreite an Applikationen, die von Fahrbahn-Sensoren (iber
Herzschrittmacher bis hin zu digitalen Kiosks und Anzeigetafeln reicht.
Und hieraus entsteht auch das ,Big Data“-Phénomen. All dies trégt auch
zur Untermauerung dessen bei, was wir ‘Surround Computing Ara‘ nen-
nen. In dieser Ara wird Computing zum nahtlos integrierten Bestand-
teil unseres téglichen Lebens. Uber eine Vielzahl kommender Applika-
tionen werden wir zunehmend intelligente, relevante und Kontext-bezo-
gene Informationen und Inhalte in Echtzeit erhalten. Und es gibt bereits
zahlreiche Belege dafiir, dass wir in die Surround Computing Ara ein-
treten: Wir sind fast immerzu “on®, sogar im Flugzeug oder im Auto. In
fast jedem Gerét, von Spielkonsolen bis zu Fernsehern finden sich ver-
netzte Computer. Sie tauchen sogar schon in Kleidungsstiicken auf oder
als einnehmbare Diagnosetools in der Medizin.

Lésungen der néachste Generation zu entwickeln, die die Anforde-
rungen des Surround Computings erfiillen, wird dabei signifikante Fort-
Schritte in vielerlei Hinsicht erfordern, nicht zu guter Letzt auch in der
Prozessortechnologie. Deshalb sind System-on-Chip L6sungen, die
CPU, GPU und Chipsatz in einem Bauelement integrieren, fiir den Em-
bedded Markt so eine ,,coole” Lisung - und das sowohl im (bertragenen
wie auch im wortlichen Sinn. Im April wurde ein erster SOC auf dem
Markt eingefiihrt — der erste echte x86er Quadcore - mit einer Thermal
Design Power (TDP) von weniger als 9 Watt, der aber bis zu 25 Watt
Leistung liefert. Damit sind solche Lésungen sehr leistungsstark, bené-
tigen aber nur wenig Strom, was sowohl hohe Performance wie auch
liifterlose Kiihlung ermdglicht. Im realen Einsatz erleben wir, dass ein
SOC in typischen Applikationen sogar weniger als 5 Watt verbraucht.

Energieeffizient ausgelegte SOCs bieten Embedded Systementwick-
lern die Méglichkeit, ein neues Niveau an Systemleistung und Multime-
dia-Vielseitigkeit mit ultra kompakten Formfaktoren zu erreichen. Appli-
kationen wie Digital Signage, Digital-Gaming, Thin-Clients und HMls
profitieren von einer gesteigerten Grafikleistung, die besonders scharfe
und klares visuelle Erlebnisse erméglicht.

Applikationen im Bereich der industriellen Steuerung und Automati-
sierung, Sicherheit und Uberwachung sowie der Kommunikationsinfra-
Struktur erhalten zudem eine héhere parallele Verarbeitungsgeschwin-
digkeit und Prézision.

Die Entwicklung von SOCs ist ein grol8er Schritt fiir den Embedded
Markt. Ein kontinuierlicher Support fiir die ndchste Generation von lei-
stungsstarken, Strom sparenden Embedded Systemen ist entscheidend
fiir den Erfolg. Packen wir es an!

Kamal Khouri, Director Marketing der AMD Embedded Business Unit
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Embedded G-Series SOC
integriert CPU, GPU und
I/0-Controller auf einem Die

AMDs neue Embedded G-Series SOCs sind perfor-
mante low-power System-on-Chips und integrieren
CPU, GPU und I/O-Controller. AMD hat damit den
Evolutionsprozess von CPU, Chipsatz und Grafik
uber die APU und den Controller Hub hin zu einem
einzigen, vollkommen integrierten x86er-Baustein
vollendet. 68
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Qualitéat nicht mehr nur priifen,
sondern steuern konnen

Mit der QS-Loop-Strategie von Atlas Copco Tools wollen Antriebsspezia-
listen die Qualitat proaktiv steuern — und nicht nur priifen. Softwaregestiitzt
werden dazu Daten aus allen relevanten Quellen zusammengefiihrt. 12

/ Zuverlassigkeit

Opto-EIektroﬁik mit

mehr Funktionalitat
und hoherer

Intelligente Distanz-Messkerne von
Pepperl & Fuchs verleihen iiberlegene
Detektionseigenschaften. 16
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Mobiler 15
Zoll Panel-PC
fiir raue
Umgebungen
im Innen- und
AuBenbereich

Der robuste Mobile-Panel-
PC im Aluminiumgehause,
Modell UPC-V315, von
Comp-Mall ist mobil oder
stationar einsetzbar und
durch die rundum IP65
Schutzklasse sicher vor
Staub oder Spritzwasser
geschitzt. 28

Ausriistung
von Montage-
Anlagen

Taiwanesischer Anbie-
ter von Prézisionsanla-
gen zur Herstellung von
Smartphone-Elektronik
setzt auf Adept Cobra
Roboter und Zufihrld-
sungen. 63

Radiosafe —
der elektronische
Schutzengel

Welotec fiihrt unter dem Namen
,Radiosafe” eine Serie drahtloser
Zustimmungsschalter. Die Gerate
erfillen nun auch SIL3 entsprechend
EN 61508. 76
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EyeCheck 8000, die neue
smart Kamera
mit bis zu vier
Sensorkopfen

EVT stellt mit der EyeCheck 8000 eine
neue smart Kamera Plattform mit bis zu vier
Sensorkopfen vor. 37

Die Buccaneer-
Steckverbinder jetzt mit
Schutzklasse IP69K

Die modernen, wasserdichten Strom- und
Datensteckverbinder der Serie Buccaneer
von Bulgin (Vertrieb: Engelking) sind jetzt in
Schutzklasse IP69K/ DIN 40050-9
eingestuft. 55



Kraft-Monitoring fiir Handpressen -
Genial einfach, unschlagbar glinstig

Preis- und Qualitatsdruck steigen
standig, Spielraum fiir Produktions-
fehler gibt es nicht mehr. Immer 6fter
ist es notwendig, nicht nur kom-
plexe, sondern auch einfache Fer-
tigungs- und Montageprozesse zu
uberwachen. Dabei riickt vor allem

auch die Einpressiiberwachung an
Handpressen in den Fokus. Hier
gibt es vielfaltigste Anwendungs-
gebiete, in denen oft sehr knapp
kalkuliert werden muss; Budget
und Zeit eng bemessen sind. Der
neue ForceMaster 9110 von burster

erfillt praxisnah alle Anforderungen,
mit einer 100%-Kontrolle von Kraft-
oder Kraft-Weg/Zeit-Verlaufen auch
diese einfachen Einpressvorgange
sicher zu machen. Zu einem uner-
reicht glinstigen Preis ist es jetzt
maoglich, nahezu alle marktgan-
gigen Handhebelpressen mit einer
Kraft- oder auch Kraft-/Weg-/Zeit-
Uberwachung auszustatten. Gerade
auch in Anwendungsgebieten, die
bislang aus Griinden der Wirtschaft-
lichkeit auf die eigentlich notwen-
dige 100%-Kontrolle verzichten
mussten, wie z.B. Kleinserien in
der Baugruppen- oder Mechanik-
fertigung, Medizintechnik, Chemie
und Pharmazie oder Food-Industrie.

Die innovative und smarte Auto-
konfiguration, kombiniert mit auto-
matischer Sensorerkennung, er-
maglicht auch Anlernkraften die
sichere und schnelle Inbetrieb-
nahme innerhalb weniger Minuten.
,Card & Go" heilt das pfiffige Smart-

Card-Management und bietet eine
manipulationssichere Bedienung,
die neben einer Zugriffsberechti-
gung fiir die Schlecht-Teile-Hand-
habung auch die Verwaltung ver-
schiedenster Pressenwerkzeuge
mittels Werkzeugdaten sicherstellt.
Bei wiederkehrenden Priiflingspara-
metern kdnnen diese Daten zuver-
lassig und schnell in den ForceMa-
ster 9110 geladen werden. Einstell-
und Konfigurationsarbeiten wer-
den damit auf ein Minimum redu-
ziert, magliche Fehlerquellen beim
Anschluss der Sensoren werden
von vornherein ausgeschlossen.

Wir stellen aus:
Motek Stuttgart,
Halle 1, Stand 1227

W burster
prézisionsmesstechnik
gmbh & co kg
info@burster.de
www.burster.com

Eine besonders hohe Lichtemp-
findlichkeit und ein 5-Zoll-Display

zur Inspektion von detailreichen
Bauteilen zeichnen die neuen

Hochauflosende Video-Endoskope fiir industrielle Prifaufgaben

Video-Endoskope der Serie Top-
Line von Micro-Epsilon Eltrotec aus.
Inspektionen bei Wartungsarbeiten
an Maschinen und Anlagen sind
mit dem neuen Top-Line Video-
Endoskop besonders komforta-
bel. Durch die 6 m lange Sonde
mit 4-fach Abwinklung kann das
Endoskop auch an schwierigen
Stellen der zu priifenden Teile
gefiihrt werden. Die 4 bzw. 6 mm
Aufendurchmesser der Sonde
erlauben dabei den Einsatz auch
in kleinen Offnungen. Abbildungen
werden besonders scharf durch
den neuen sehr lichtempfindlichen
CMOS-Sensor in Verbindung mit
dem 5-Zoll-Display dargestellt. Ein
2-fach Zoom und eine Bildspiege-
lung erweitern den Funktionsum-
fang der intuitiven Steuerung. Per
Feststellbremse bis 150° kann
der Blick auf bestimmte Bereiche
arretiert werden. Bei rauen indus-
triellen Einsatzen wird die Sonde
durch eine robuste Sondenum-
mantelung geschtzt. Der grofe
Bildwinkel von 70° ermdglicht

einen komfortablen Einblick in
das Innenleben von Maschinen
und Anlagen. Das Zubehorpro-
gramm wurde mit einem 90° Pris-
menkopf und verschiedenen Fiih-
rungshilfen erganzt. Die Beleuch-
tung erfolgt Gber eine akkubetrie-
bene, regelbare LED-Lichtquelle
mit einer hohen Lichtintensitat.
Damit kann bis zu 2,5 Stunden
netzunabhangig gearbeitet werden.

Das Video-Endoskop wird in
einem robusten Alukoffer mit einer
Lichtquelle, einem Ladegerét,
den Ersatzakkus, einer Ladesta-
tion und einer SD-Speicherkarte
geliefert. Top-Line Video-Endo-
skope sind fir anspruchsvolle in-
dustrielle Prifaufgaben konzipiert.
Sie eignen sich besonders fiir die
Schweilnahtprifung in Behaltern
und im Anlagenbau sowie der Pri-
fung von Gussteilen und Ablage-
rungen in Rohrleitungen.

B Micro-Epsilon Messtechnik
GmbH & Co. KG
www.micro-epsilon.com
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Absolutes Winkelmesssystem

Mit dem Winkelmesssystem WMIA hat AMO
ihre Systemfamilie ABSYS um ein Gerat mit
absolutem Messverfahren erweitert. Damit sind
Auflésungen von Bruchteilen eines Mikrometers
maglich. Vor allem bei der Kommutierung von
Direktantrieben und der Bewertung von Anla-
gen-Takizeiten, Produktivitat und Anlagensicher-
heit ist das absolute Messverfahren von Vorteil.

Beim absoluten Messverfahren ist die laufende
Position in jedem Moment in absolutem Bezug
zur Anlage vorhanden, unabhangig davon, ob
die Achse steht oder sich bewegt. Diese Posi-
tion wird in der gewlinschten Auflésung tber die
serielle Ubertragung der Steuerung bei Abfrage
zur Verfligung gestellt. Die Ausflihrung fr die
Winkelerfassung besteht aus einer MaRverkdr-
perung (Messflansch) und einem Abtastkopf, der

die Sensorik und die komplette
Auswerteelektronik enthalt. Der
Messring ist ein geschlossener
Stahlstreifen mit eingeatzten
hochgenauen Inkremental- und
Absolutteilungen, aufgezogen
auf einem diinnwandigen Tra-
gerflansch.

Uber serielle Schnittstellen
wie SSI + 1 Vss, BiSS/C und
Fanuc Interface (andere Schnitt-
stellen in Vorbereitung) werden
in Echtzeit die absoluten Win-
kelinformationen an die (iber-
geordnete Steuerung Uber-
tragen. Da die Winkelgenau-
igkeit mit steigendem Mess-

y
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ringdurchmesser ebenfalls zunimmt, werden
die Auflésung und Genauigkeit des Gerétes
in Bogenlange angegeben. Die héchste Auf-
I6sung betrégt derzeit 1 oder 0,25 pm und die
Genauigkeit bis zu £3 pm/Umfang.

Die induktiven Messsysteme von AMO zeich-
nen sich durch hohe Genauigkeit sowie Robust-
heit gegen Umwelteinfliisse aus. Das rein induk-
tive Arbeitsprinzip dieser Messsysteme basiert
auf der berlihrungslosen Abtastung eines struk-
turierten Edelstahl-MaRstabs von einer planaren
Mikrospulenstruktur. Der inerte MalRstab kann
nicht durch externe elektromagnetische Felder
zerstort werden und zeigt, im Gegensatz zu
magnetischen Systemen, prinzipbedingt keine
Hysterese. Aufgrund der Schutzart IP67 kdnnen
die induktiven Messsysteme praktisch tberall
eingesetzt werden.

B AMO Automatisierung Messtechnik
Optik GmbH
office@amo.at
www.amo-gmbh.com
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MI3-Temperaturmesssystem jetzt mit Profinet- und
Ethernet-Schnittstellen

Neues Furnace Tracker System zum Tempern von Glas

Das Furnace Tracker System

Raytek ergénzt jetzt die modu-
lare MI3-Serie um neue Kommu-
nikationsboxen zur Anbindung der
digitalen Infrarot-Temperatursen-
soren an die Prozessleitebene.
Neben Profibus- und Modbus-

Modellen und einer Variante mit
vier galvanisch isolierten Analog-
ausgangen sind jetzt auch MI3-
Gerate fir Ethernet und Profi-
net 10 erhéltlich, wahlweise im
robusten IP65-Zinkdruckguss-
gehduse oder 6TE-Hutschie-
nengehéuse. Die neuen Profi-
net-Boxen eignen sich fiir zeitkri-
tische Anwendungen, da sie die
Daten einer iibergeordneten SPS
in Echtzeit Ubermitteln konnen.

B Raytek GmbH
www.raytek.de

Von Datapaq kommt das laut
Hersteller weltweit erste spe-
zZialisierte Temperaturilberwa-
chungssystem fiir Vorspann-
ofen. Es setzt Thermoelemente
ein, die wahrend des Prozess-
durchlaufs Temperaturwerte
von der Glasscheibe aufnehmen.

zum Tempern von Glas misst
prazise die Temperaturen aller
Glassorten einschlieBlich Low-
E-Glasern mit Beschichtung in
Hardcoating- oder Softcoating-
Verfahren. Dadurch lassen sich
die Taktzeiten optimieren und
die Energiekosten senken. Ein
DQ1840-Datenlogger kann bis
zu vier Thermoelemente kon-
taktieren und damit detaillierte
Temperaturprofile aufzeichnen.

B DATAPAQ
www.datapaq.com
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Neue Windows-Treiber fur PCl-Messkarten
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KGLTER ELECTRONIC’

Wadtwie b forina tonen e weew koler de

Die neuen KlibDrv-Treiber des

Herstellers Kolter Electronic unter-

stlitzen fortan alle Versionen zu

Windows 2000, Windows Server

2003...2008, Windows XP, Win-

dows Vista und Windows 7(8),

jeweils fir 32 Bit und 64 Bit OS, von
Home bis Ultimate bzw. Enterprise.

Die umfangreichen Kompatibili-
tatspriifungen wurden an insgesamt
14 unterschiedlichen Test-Rech-
nern der Marke Siemens-Fuijitsu,
HP- Compaq, DELL und auf div.
Mainboards der Marke JETWAY,
Gigabyte, ASUS, MSI und Asrock
vollzogen. Die neue KLibDrv.DLL
(Geréate-Library) istin ihren Funk-
tionen 100% abwértskompartibel,
s0 dass &ltere Anwendungen und
Projekte ohne Anderung der Quel-
len mit Admin-Rechten, oder jetzt
neu: mit eingeschrénkten User-
Rechten, weiter verwendet wer-
den kénnen.

KLibDrv ist eine spezielle
custom-made Version von
TVICHW32 des Herstellers Entech
Taiwan fir Kolter PCl-Karten. Die
aktuellen Kartentreiber sind ab
sofort auf der Webseite verflig-
bar: http://www.kolter.de/down.
htm. Die neuen KLibDrv-Trei-

ber sind fir folgenden Windows-
Systeme freigegeben:

WIN_ALL32 Bit

* Windows 2000

* Windows Server 2003 und
Server 2008

+ Windows XP jeweils Home und
Professional

* Windows Vista Home Basic,
Home Premuim, Business

+ Windows 7 jeweils Home, Pro-
fessional und Ultimate

WIN_ALL64 Bit

+ Windows XP jeweils Home und
Professional

* Windows Vista Home Basic,
Home Premium

+ Windows Server 2008 Enterprise

+ Windows 7 jeweils Home, Pro-
fessional und Ultimate

W Kolter Electronic
service@kolter.de
www.pci-card.com

Robuster Differenzdruckaufnehmer
mit sehr gutem Preis-Leistungsverhaltnis

Althen stellt mit dem neuen D5100
einen robusten Differenzdruck-
aufnehmer fiir industrielle Anwen-
dungen vor. Das Gerat erfasst Mess-
bereiche zwischen 0...0,07 bar und
0...35 bar und bietet ein ausgespro-
chen gutes Preis-Leistungsverhalt-
nis. Die Genauigkeit liegt bei Mess-
bereichen von 1 bar oder mehr bei
0,1%. Der D5100 widersteht Schocks

HUS TEMNLOS  wwwoelve 20000 e

emimgen o Elektronikversachms

Lichtwellenleiter

= Qnhne konteklionienen ~
Fir Inclistrie. MetBswerk und iadio

Eundenspezifisch fir lhre
Anwandung konfektioniert
s Vaim Slandardkabel
-s bis Fum Kabaibaum

Vem Elnzelstick
bis zur Serie

In<y —oft Uwe Flick

Tel.:02261/660630 Fax-D2261/660628

www.fiber-shop.de

bis 50 g und Vibrationen bis 20 g
und hat einen Arbeitstemperatur-
bereich von -40...+125 °C. Er eig-
net sich damit fiir den Einsatz in
rauen industriellen Umgebungen.
Alle Medien berlhrenden Teile
werden aus Edelstahl 316L gefer-
tigt. Damit eignet sich der D5100

auch fur den Einsatz in aggressiven
Medien, beispielsweise in der Pro-
zesstberwachung, der Fiillstands-
kontrolle in Tanks, Tests an Filteran-
lagen in Automobilpriifstanden sowie
fur die Druck- und Durchflussmes-
sung in Leitungssystemen mit kor-
rosiven Gasen und Flissigkeiten.

Die Messzelle des D5100 ist sym-
metrisch aufgebaut und verflgt daher
Uber zwei gleiche Druckeinlasse. Die
Versorgungsspannungen liegen bei
5VDC, 10 VDC, 8...30 VDC und
9...30 VDC. In Abhéngigkeit von den
Versorgungsspannungen stehen fol-
gende Ausgangssignale zur Verfi-
gung: 0...100 mV, 0,5...4,5 ratiom.,
1...5V und 4...20 mA. Der Uber-
spannungs- und Verpolungsschutz
des verstarkten Modells geht tiber
die Vorgaben der einschlagigen CE-
Standards hinaus.

Die Sensorzelle des D5100 wurde
auf Basis des Schwestermodells
U5100 entwickelt. Aufgrund der
Synergieeffekte kann der D5100
mit einem sehr ginstigen Preis-
Leistungsverhéltnis angeboten wer-
den und deckt dabei einen GroR-
teil der typischen Anwendungen
in der Differenzdruckmessung ab.

B ALTHEN GmbH
Mess- und Sensortechnik
info@althen.de
www.althen.de
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Neuer low-cost Messverstarker und

A/D-Wandler fur Spannungen sowie USB-Oszilloskopserie

mit flexibler Auflésung

DMS

ﬁ
=

Die Module der EDX-10A-Serie
sind preisguinstige DC-Messverstar-
ker/ 24 Bit A/D-Wandler mit USB-
Interface. An der Steuereinheit
EDX-10A kénnen bis zu vier Mess-
module betrieben werden. Jedes
Messmodul hat vier Eingénge fir
analoge Sensoren, je einen Mess-
verstarker und einen 24 Bit A/D-
Wandler. Die max. 16 Eingangs-
kanéle werden synchron erfasst

EDX-11A, welches in der Lage ist
Dehnung, Last, Druck, Weg, und
andere Parameter mit Dehnungs-
messstreifen oder DMS-basie-
render Sensorik zu erfassen und
das EDX-12A mit Spannungsein-
gangen. Wenn nur eine einzelne
Messeinheit verwendet wird, wird
der Strom flr den Controller und
das Messmodul (iber die USB-
Schnittstelle bezogen - somit ist

Die 12 neuen Modelle der
PicoScope 5000er USB-Oszillo-
skopserie sind erstmals mit der
rekonfigurierbaren A/D-Wand-
ler-Technologie ausgestattet,
die bei einem einzelnen Gerat
die Wahl zwischen Auflésungen
von 8 bis 16 Bit ermdglicht. Die
meisten digitalen Oszilloskope
erzielen hohe Abtastraten, indem
sie mehrere 8-Bit-A/D-Wandler
verschachteln. Auch bei sorg-
faltigster Auslegung kommt es
dadurch jedoch zu Fehlern, die
stets zu einem schlechteren Dyna-
mikverhalten als bei den einzel-
nen A/D-Wandler-Kernen fiih-

ren. Die neuen Oszilloskope der
PicoScope 5000-Serie verwen-
den eine innovative Architektur,
bei der mehrere hochaufldsende
A/D-Wandler in verschiedenen
seriellen und parallelen Kombi-
nationen an die Eingangskanéle
angelegt werden kdnnen, um
wahlweise die Abtastrate oder
die Auflosung zu erhdhen.Die
Oszilloskope mit flexibler Auflo-
sung der PicoScope 5000- Serie
sind ab sofort erhaltlich.

B PSE-
Priggen Special Electronic
www.priggen.com

zelnen Module kabellos tiber einen
System-Bus verbunden und unter-
einander verschraubt.

und vom Controller zum PC wei-
ter geleitet. Zwei Arten von Mess-
modulen stehen zur Auswahl: Das

keine weitere Spannungsversor-
gung erforderlich. Durch einfaches
Stapeln der Module werden die ein-

B ZSE Electronic Mess-Systeme
& Sensortechnik GmbH
www.zse.de

Geprufte Losungen fiir schnelle portable Spurenfeuchtemessung

Michell Instruments stellt ein neues Konzept zur Konfiguration von
Optionen fiir Gasaufbereitungssysteme vor. Damit lassen sich vom
einfachen Druckluft-Set bis zum anspruchsvollen Hochdruck-Probe-
nahmesystem im Transportkoffer, fertig vorkonfektionierte und gepriifte
Lésungen zusammenstellen, die ihre portable Spurenfeuchtemessung
noch sicherer machen. Die Systemkonfigurationen sind speziell fir die
Verwendung mit den tragbaren Hygrometern der Serien MDM300 und
MDM3001.S. vorgesehen.

Ohne Gasaufbereitung kdnnen die Ergebnisse der Feuchtemessung
durch Druck, hohe Prozesstemperaturen oder Beladung des Mess-
gases mit Partikeln, Glykol oder Flussigkeiten beeintrachtigt werden.
Michell hat sich seit vier Jahrzenten auf Anforderungen der industriel-
len Hygrometrie spezialisiert und aus den gewonnenen Erfahrungen
dieses Konzept der kompakten Gasaufbereitungssysteme entwickelt.
Die ,Applikations-Sets” genannten Systeme stellen sicher, dass die
Spotmessungen mit tragbaren Hygrometern so zuverlassig und wie-
derholbar sind wie mit festinstallierten Online-Geraten.

B Michell Instruments GmbH
www.michell.com




Kabel-Test-System mit Hochspannung
und 4-Draht Kelvin Messung

Meilhaus Electronic prasentiert
die neue Option fir den bewéahrten
Hochspannungs-Kabeltester
CableEye HVX, welches eine Wider-
standsmessung der Kontakte und
der Kabel bis auf 1 mQ zulasst.

Nach der Priifung samtlicher
Verbindungen auf offene Verbin-
dungen, Kurzschliisse, Verdrah-
tungsfehler und Widerstandslimits,
werden zwischen 10 mA und 1 A
aufgeschaltet, um den Leitungswi-
derstand auf bis zu 1 mQ zu pri-

fen. Diese Widerstandsprofile wer-
denin der Software zusammen mit
dem Musterkabel abgelegt und die-
nen den spateren Tests, um Feh-
ler, wie kalte Létstellen, schlechte
Krimpungen, schlechte Pin-Verbin-
dungen im Stecker durch Heraus-
drlicken der Pins oder Verschmut-
zungen zu finden. Die Messungen
sind so genau, dass selbst abwei-
chende Leitungsdurchmesser und
gequetschte oder gedehnte Kabel
erkannt werden.

Universeller Einsatz

Durch die 4-Draht Messung wer-
den sémtliche Widerstande in den
Adaptionen zu den Testkabeln von
der Messung ausgeschlossen. So
ist es moglich ein Kabel sowohl iiber
eine Adapter-Platine als auch tber
einen komplizierten Mess-Aufbau
mit der gleichen, hohen Genauig-
keit zu Priifen. Der Anwender kann
nun das Testkabel mit einem Strom
von bis zu 1 A testen. Program-
mierbare Haltezeiten zwischen
100 ms und 3 Minuten bieten eine
grofie Flexibilitdt und die Méglich-
keit, auch kleinste Abweichungen
zu erkennen.

Individuell einstellbar

Die Parameter einzelner Litzen
eines Kabels lassen sich individu-
ell einstellen. Um etwa in einen
Aufbau integrierte Komponenten
zu schiitzen, lassen sich die ent-
sprechenden Leitungen auch kom-
plett aus der Priifung ausnehmen.
Die CableEye System-Software
erstellt hochwertige, archivierbare
Testberichte, welche die wichtigen
Parameter, wie den Priifstrom, die
4-Draht Messung, die Testspan-

nung, Kriechstrdme, Isolations-
widerstand u.v.m. und zeigt ganz
deutlich das Testergebnis Pass
oder Fail an. Die erstellten Test-
berichte kdnnen ausgedruckt oder
unter einem beliebigen Namen in
einem beliebigen Ordner auch im
Netzwerk archiviert werden.

Leistungsstarkes Werkzeug

Die Standard-Software enthalt
bereits ein leistungsstarkes Werk-
zeug, um individuelle Testablaufe
zu generieren, die durch den Ein-
satz von Javascript noch umfang-
reicher gestaltet werden kénnen,
um z.B. Testdaten zu exportieren.
Die so im .csv- oder XML-Format
gespeicherten Dateien kdnnen
dann in Excel oder einer anderen
Analyse-Software weiter verarbei-
tet werden. Weitere Softwarepak-
ete sind erhaltlich, um bestehende
Kabelplane zu importieren oder zu
exportieren, um den Tester mittels
.NET-Sprachen und LabVIEW ein-
setzen zu kdnnen, oder um die hin-
terlegten Testberichte noch umfang-
reicher gestalten zu kénnen.

W Meilhaus Electronic GmbH
www.meilhaus.com

Mit dem E5810B stellt Agilent
Technologies eine neue Version
des weit verbreiteten Ethernet-
GPIB-Gateways E5810A vor. Das
neue Modell erlaubt die einfache
Steuerung von GPIB-, USB- und
RS-232-Geraten (iber LAN. Das
kompakte Modul ist ab sofort beim
Best-in-Class Distributor Meilhaus
Electronic erhaltlich, zum Bei-
spiel im Web-Shop www.MEss-
technik24.de.

Bis zu 14 GPIB-Instrumente
und bis zu vier USB-Instrumente
(Uber ein zusatzliches, USB-ver-
sorgtes Hub) sowie ein RS-232-In-
strument kdnnen von der Box aus
Uber LAN gesteuert werden. Das
Gateway bietet eine verbesserte
GPIB-Transferrate von 1,2 MB/s.
Auf Ethernet-Seite unterstitzt

Gigabit-Ethernet-Gateway zu GPIB

es 1000Base-T (1 Gigabit) LAN/
Ethernet sowie 100Base-TX und
10Base-T und ist somit gertistet
fir moderne Netzwerke. Uber das
eingebaute LC-Display kann der
Anwender direkt am Gerate die
IP-Adresse des Gateways pri-
fen und einstellen.

Ebenso ist eine einfache Ein-
richtung des Gateways iber ein
Password-geschiitztes, einge-
bautes Web-Interface méglich.
Mehrere Anwender kénnen von
verschiedenen Orten im Netz
aus Uber das E5810B auf ein zen-
trales GPIB Test-System zugrei-
fen, bei Anschluss eines Wireless-
Routers sogar drahtlos. Bei USB
handelt es sich um einen USB-
2.0-Port (abwartskompatibel zu
USB 1.1) mit 480 Mb/s. RS-232

unterstiitzt Raten bis 115 Kbl/s.
Das E5810B hat eine Grofe von
ca. 226 x 238 x 61 mm und ein
Gewicht von 1,3 kg. Uber ein optio-
nales Rack-Montage-Kit kann das

Modul auch in 19“-Schranke und
Racks eingebaut werden.

B Meilhaus Electronic GmbH
www.meilhaus.com
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Die Produktreihe Q.bloxx ist spe-
ziell fiir die industrielle und expe-
rimentelle Priftechnik, besonders
fur das Messen von elektrischen,
thermischen und mechanischen
GroRen in Testsystemen konzi-
piert. Die Einsatzgebiete reichen
von kleinen Stand-Alone-Priifstan-
den bis hin zu dezentralen Vielka-
nalanwendungen.

Der Datenaustausch zwischen
Controller und Automatisierungs-
ebene kann Uber die unterschied-
lichsten Medien erfolgen. Von den

einfachen seriellen Schnittstellen

Uber Feldbussysteme wie Profi-

bus DP, CANopen oder EtherCAT
bis hin zu 1 Gigabit- und Industrial
Ethernet ist alles méglich.

Die Q.bloxx-Familie ist ein modu-

lares Messwerterfassungssystem,
das abhéangig von der bendtigten
Performance und Funktionalitat

direkt oder in Kombination mit Test-

Controllern eingesetzt werden kann.
Mit den Test-Controllern Q.gate und

Q.pac lassen sich durch Datenopti-

mierung sehr hohe Datenraten tiber

Profibus DP, CANopen, EtherCAT
und Ethernet realisieren. Mit dem

Test-Controller Q.pac und einer gra-
fischen Bedienoberflache lassen
sich komplette Priifablaufe steu-
ern und Regelaufgaben ausfuhren.

Dariiber hinaus werden umfang-
reiche Konditionierung, Mathema-
tikfunktionen, logische Verknlip-
fungen und Ubertragungsglieder
sowie Datenlogging mit beliebigen
Triggerfunktionen und Visualisie-
rung geboten.

B AMC - Analytik ¢ Mess-
technik GmbH Chemnitz
info@amc-systeme.de
www.amec-systeme.de
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Low-Cost USB-Messmodule bis 500 kS/s mit Software-Unterstiitzung

fur Windows, Linux, Mac OS X und Android

Die neuen Low-Cost-Multi-
I/0-Messmodule der USB-200-
Serie verbinden neueste Chip-
Technologe mit einem hervorra-
genden Preis-/Leistungsverhalt-
nis. Durch ein vollig neu entwi-

ckeltes Hardware-Design — Herz-
stiick ist ein hochintegrierter SoC-

Baustein — kbnnen Ldsungen
mit hoher Abtastrate und bester

Genauigkeit zu einem kostengiin-

stigen Preis realisiert werden, der

deutlich unter dem vergleichbarer
USB-Messmodule anderer Herstel-
ler liegt. Die USB-200-Serie bie-
tet acht single-ended 12-bit Ana-
log-Eingange, acht unabhangige
TTL-Digital-Ein-/Ausgange, einen
32 bit Ereigniszahler, einen exter-
nen Triggereingang und zur gerate-
Ubergreifenden Synchronisierung
der analogen Erfassung je einen
A/D-Timer-Ein- und Ausgang.
Besonders interessant fir
System-Integratoren sind die
OEM-Versionen, welche von bei-
den Modellen ohne Mindestbestell-
menge angeboten werden. Diese
Versionen enthalten als Basis ein
Board ohne Gehéuse, USB-Kabel
und eine Software-CD. Anstatt der
Schraubklemmen sind hier Stift-
stecker aufgelétet. Bei Bedarf kén-
nen an den Digital-Ein-/Ausgan-
gen per Jumper wahlweise Pull-

.NET. Mit TracerDAQ befindet sich

Up- oder Pull-Down-Widersténde
aktiviert werden.

Die USB-200-Serie wird unter
Microsoft Windows 8/7/Vista/XP
unterstiitzt und bietet mit der aktu-
ellen Universal Library Hochspra-
chen-Unterstiitzung fiir Visual Stu-
dio und Visual Studio .NET, inkl.
Beispielen fir Visual C++, Visual
CH#, Visual Basic und Visual Basic

ein einfaches Programm zur Erfas-
sung und Visualisierung der Daten
sowie zur Kurvenausgabe bereits
im Lieferumfang. Umfassende Trei-
berunterstitzung fir DASYLab
und National Instruments Lab-

VIEW ist verfligbar.

B PLUG-IN Electronic GmbH
www.plug-in.de
www.plug-in24.com/
usb-200
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Qualitat nicht mehr nur priifen,

sondern steuern konnen

SEW-Eurodrive optimiert Getriebemotorenmontage mit QS-Loop

Einmal pro Schicht kontrolliert SEW-Eurodrive in der
Getriebemotorenmontage den korrekten Anzug aller Verschraubungen.
Zusammen mit allen weiteren verfiigbaren Datenquellen werden diese
Informationen mit der Atlas-Copco-Software QS-Loop ausgewertet

— was einen umfassenden Blick auf die Montageprozesse und damit

Mit QS-Loop miissen Daten nicht miihsam hdndisch zusammengesetzt
werden - alle relevanten Datenquellen sind eingebunden. Der
intelligente Drehmomentschliissel ST-Wrench liest etwa die
Verschraubungsdaten iiber den Scan des entsprechenden Barcodes ein,
priift die Verschraubung und sendet die Daten drahtlos via WLAN zur

die Steuerung der Qualitit ermdglicht. (Bilder: Atlas Copco Tools)

Die zuverlassige Montage ist fiir
SEW-Eurodrive ein zentrales Unter-
nehmensziel. Mit der QS-Loop-Stra-
tegie von Atlas Copco Tools wollen
die Antriebsspezialisten die Qualitat
proaktiv steuern —und nicht nur pri-
fen. Softwaregesttitzt werden dazu
Daten aus allen relevanten Quellen
zusammengefilhrt, so dass sich die
Produktionsprozesse umfassend
beurteilen lassen.

Getriebemotoren halten zahl-
reiche Prozesse in der Industrie im
wahrsten Sinne des Wortes am Lau-
fen. Damit sie das zuverlassig tun,
hat der SEW-Eurodrive seine jahr-
zehntelange Erfahrung in speziellen
Werks- und Fertigungsvorschriften
zusammengefasst, die unter ande-
rem eine korrekte Montage sicher-
stellen. An zahlreichen Stellen wer-
den zudem Daten fiir die Qualitéts-

sicherung erfasst, nicht zuletzt tiber
die Messung des Weiterzugmo-
ments per Drehmomentschlissel,
um beispielsweise den Anzug mit
dem vorgegebenen Drehmoment
zu Uberprifen.

Doch das Unternehmen will noch
weitergehen: kiinftig sollen die Mon-
tageprozesse transparenter zu wer-
den, um sie auf diese Weise noch
besser kontrollieren zu kdnnen
und die Nacharbeits- beziehungs-
weise Fehlerkosten zu reduzieren.
Nicht zuletzt wollte man die Mon-
tage auch den Kunden gegentiber
nachvollziehbarer gestalten.

QS-Loop vernetzt alle
maglichen Daten

Um die geforderte Transparenz zu
erreichen, ist es sinnvoll, die zahl-
reichen Datenquellen rund um die

QS-Loop-Video im Web

Atlas Copco Tools hat ein Video gedreht, in dem die Qualitats-
strategie QS-Loop genau erklart wird: von der Klassifizierung eines
Schraubfalls tiber die Auswahl des richtigen Werkzeugs und der
geeigneten Schraubstrategie bis hin zur Qualitatssicherung mit
Maschinen- und Prozessfahigkeitsuntersuchungen. Der Film ist
acht Minuten lang: www.atlascopco.de/qs-loop.

12

Weiterverarbeitung.

Qualitatssicherung und Produktion
miteinander zu verheiraten. Das
hort sich simpel an, ist in der Pra-

wird steuerbar. So wurde beispiels-
weise festgestellt, dass das Dreh-
moment einiger Schraubwerkzeuge

xis jedoch nicht einfach umzuset- — obwohl nominell richtig - fiir den

zen. SEW-Eurodrive ist deswegen
einer der Pilotkunden fiir die QS-
Loop-Strategie von Atlas Copco

Tools geworden. QS-Loop kombi-
niert softwaregestitzt Daten aus
verschiedenen Abteilungen, bei-
spielsweise

+ Daten aus der Serienfertigung

* Angaben zur Maschinen- und
Prozessfahigkeit der Schraub-
werkzeuge (typischerweise aus
Instandhaltung und Qualitétssi-
cherung) sowie

* Reibwertmessungen, die bei der
konstruktiven Auslegung beriick-
sichtigt werden.

Erst diese zusammenfassende
Sicht auf alle vorliegenden Daten
ermdglicht die genaue und ziel-
fuhrende Bewertung des gesam-
ten Produktionsprozesses.

Fehlerursachen schnell
finden

SEW-Eurodrive kann mit der QS-
Loop-Software nun die Qualitats-
sicherung einen entscheidenden
Schritt nach vorne bringen: Qualitat
wird jetzt nicht mehr nur geprift, sie

Prozess nicht optimal eingestellt
war. Per QS-Loop war dies leicht
zu erkennen und Uber die Schraub-
kurven gut dargestellt. Noch wich-
tiger aber ist, dass sich auf diese
Weise auch die Ursachen direkt kla-
ren lassen, etwa im Zusammenspiel
mit den Reibwertmessungen. Einen
plausiblen Grund lieferte in diesem
Fall ein geringerer Reibungskoeffi-
zient der verwendeten Schrauben.
Fihrt man sich vor Augen, dass
gemal der Prozessfahigkeitsuntersu-
chung nach der 7-M-Methode sieben
Faktoren — Mensch, Maschine (hier
das Schraubwerkzeug), Methode,
Management, Messung, Mitwelt
und Material — die Qualitat beein-
flussen, wird schnell klar, dass diese
sich nur steuern lasst, wenn auch
all diese Faktoren betrachtet wer-
den. Das genau war das Ziel der
Atlas-Copco-Ingenieure, als sie
die QS-Loop-Strategie und -Soft-
ware entwickelten.
Konsequenterweise lassen sich
deshalb alle verfiigbaren Daten-
quellen (neben Werten aus der
Schraubtechnik auch alle ande-
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In den meisten Unternehmen liegen zahlreiche Daten rund um

die Qualitdtssicherung schon vor — mit QS-Loop lassen sie sich
zusammenfiihren und umfassend auswerten. So kann beispielsweise
die Prozessfihigkeit direkt abgelesen werden und dem Anwender
erdffnen sich ganz neue Maglichkeiten, die Schraubmontage

prozesssicherer zu machen.

ren verflgbaren Messungen) in
die zugrundeliegende Datenbank
integrieren — unter anderem auch
die Daten von Montagewerkzeu-
gen von Fremdanbietern: QS-Loop
setzt also nicht zwangsweise Werk-
zeuge von Atlas Copco voraus. Hilf-
reich sei zudem, dass die Software
Montageplaner schon bei der Aus-
wahl eines Werkzeuges fiir einen
konkreten Schraubfall unterstitze:
QS-Loop prift anhand der Klassifi-
zierung des jeweiligen Schraubfalls
und den zu dieser Verbindung hin-
terlegten Daten, ob das Werkzeug
dazu passt.

Elektronische Dreh-
momentschliissel fiir
prazisere Daten

QS-Loop kann (ber die zahl-
reichen Auswertungen helfen, die
Zuverléssigkeit der Montage wei-
ter zu erhéhen. Eine wichtige Rolle
spielt deswegen die Datenbasis: Je
genauer sie ist, desto besser werden
die Ergebnisse. Deshalb entschlos-
sen sich die SEW-Verantwortlichen,
die bislang verwendeten Drehmo-
mentschliissel zum ,Nachknicken®in
Rente zu schicken. Inzwischen sind
bereits zwolf akkubetriebene intel-
ligente Drehmomentschllissel des
Typs ST-Wrench von Atlas Copco
im Einsatz. Auf Basis der so gewon-
nenen Daten kann SEW-Eurodrive

PC & Industrie 8/2013

heute sehr genau feststellen, welche
Klemmkraft aus dem Anzug mit dem
vorgegebenen Drehmoment resul-
tiert. Mindestens einmal pro Schicht
greifen die Werker jetzt zum Werk-
zeugkoffer mit den ST-Wrenches fiir
die jeweilige Station, um an einem
Getriebemotor den Schraubenan-
zug zu prifen. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Montageschrauber
in dieser Schicht das vorgeschrie-
bene Drehmoment innerhalb der
gew(inschten Toleranzen erreicht
haben und die Montage fehlerfrei
ist. Die erhobenen Daten machen
nicht nur die Fertigung dem Kun-
den gegeiber transparenter, son-
dern SEW kann auch selbst seine
Methoden wesentlich praziser tber-
priifen. Werde die Streuung groRer,
sei dies beispielsweise ein Hinweis
darauf, dass die Kalibrier- oder Prf-
intervalle verkurzt werden missten.

Handlungsbedarf wird
schneller erkennbar

Auch die Fertigungsverantwort-
lichen konnen nun viel besser
einen Handlungsbedarf erkennen.
Das groBe Plus: Jetzt ist nicht nur
die Information verfligbar, dass ein
Schrauber die Toleranzen nicht mehr
einhalt. Uber QS-Loop kann auch
direkt die Ursachen abgelesen und
entsprechend reagiert werden. Die
Software soll zukiinftig auch mit

Der Einsatz der QS-Loop-Software ist hinsichtlich der eingesetzten
Werkzeuge véllig frei: Es lassen sich auch Druckluftwerkzeuge (wie
hier ein Impulsschrauber von Atlas Copco) sowie Schrauber von
Fremdanbietern problemlos einbinden.

dem bei SEW eingesetzten SAP-
ERP-System kommunizieren. Somit
ist eine Riickmeldung an das ERP
kein Problem. Mit der webbasier-
ten Software kommen der Quali-
tatsingenieur und die Werker gut
klar: Sie ist weitestgehend selbst-
erklarend, und alle Punkte, die im
Montageprozess eine Rolle spie-
len, werden berticksichtigt. Wie in
Pilotphasen Ublich, gibt es natiirlich
an der einen oder anderen Stelle

Riickfragen, die aber in Zusammen-
arbeit mit Atlas Copco geklart wer-
den. Die Idee hinter QS-Loop - der
umfassende Blick auf alle die Qua-
litdt beeinflussenden Faktoren und
dariiber die Steuerung der Quali-
tat — ist gut praktikabel umgesetzt.

B Atlas Copco Tools Central
Europe GmbH
tools.de@de.atlascopco.com
www.atlascopco.de

Im Werk Graben-Neudorf hat SEW-Eurodrive begonnen, die klassischen
mechanischen Drehmomentschliissel durch intelligente elektronische
des Typs ST-Wrench von Atlas Copco zu ersetzen. Die genaueren

Daten erméglichen im Zusammenspiel mit der Software QS-Loop eine
noch prizisere Analyse der Schraubprozesse und bei Abweichungen
genauere Aussagen zu moglichen Ursachen.
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Kundenspezifische Messlosungen

mit hoher Prazision

Genatu fiir die Wiinsche der Kunden realisiert: individuelle MarSolution-Messpléitze von Mahr

Alles aus
einer Hand

Zur Philosophie
von ,MarSolution*
gehort es, dass
diese Messsys-
teme groRtenteils
aus Mahr-Stan-
dardkomponen-
ten gebaut wer-
den - die Kun-
den erhalten von
der Schraube bis
zum Messsensor
die fiir das Unter-
nehmen bekannte
Prazision. Als
Bauteile kommen
beispielsweise
Millimar-Messta-
ster, Mahr-Mess-

Unter der Produktgruppe ,Mar- ganzindividuelle Losungen: Dabei
Solution® bietet Mahr ab sofort kun-  soll die dimensionelle Messtech-
denspezifische Sonderlésungen nik exakt fiir ihre Werkstiicke und
bei dimensioneller Messtechnik ihren Produktionsprozess passen.
an — automatisierte Messsysteme, Mit der neuen Produktgruppe ,Mar-
die direkt in der Fertigung arbeiten.  Solution® bietet Mahr als Applikati-
Dabei greift Mahr auf bewahrte Stan-  onsspezialist flr Fertigungsmess-
dardkomponenten zuriick und bie- technik genau diese kundenspezi-
tet damit zuverl@ssige und prézise fischen Messplétze. Mahr baut fir
Messtechnik zu einem interessanten ~ die neue Produktgruppe auf eine
jahrzehntelange Erfahrung an kun-

Viele Fertigungsbetriebe bend- denspezifischen Messlosungen fir
tigen fiir die Qualitatssicherung die Fertigung auf.

Preis-/Leistungsverhaltnis.

interface, Mess-
module aus den Mahr-Messnorm-
teilen oder individuell produzierte
Bauteile zum Einsatz. Die einzel-
nen Komponenten sind optimal auf-
einander abgestimmt und gewéahr-
leisten so eine perfekte Messkette,
die zuverlassige Messergebnisse lie-
fert. Der Vorteil fir den Kunden: Er
erhélt bewahrte und zuverldssige
Technik zu einem optimalen Preis-/
Leistungsverhaltnis. Der Qualitats-
ingenieur kann sich auf die Mess-
ergebnisse absolut verlassen und

sie als zuverlassige Basis fir Ent-
scheidungen im Produktionsprozess
nutzen. Zusétzlich kénnen gangige
Standard-Messplatze modifiziert
oder verschiedene Messaufgaben
in einem Messplatz vereint werden.

Optimale Erganzungen

Die Messsysteme von ,MarSo-
lution® erganzen die Standard-
Messplatze sowie Branchen- und
Applikationslésungen von Mahr. Sie
werden so konzeptioniert, dass sie
mehr Geschwindigkeit und damit
mehr Effizienz in die Qualitatssi-
cherung bringen: Die Messplatze
arbeiten direkt in der Fertigung in
unmittelbarer Nahe der Bearbei-
tungsmaschinen und realisierendie
Messaufgaben automatisiert oder
halbautomatisiert — und reduzie-
ren dadurch Fehlerquellen durch
den Bediener.

International

Die Sonderlosungen entwickelt
Mahr fir den Weltmarkt in seinen
Standorten in Deutschland, Frank-
reich und in den USA. Bei jedem
Projekt begleitet ein Projektingeni-
eur das Projekt — von der Bedarfsa-
nalyse bis zur erfolgreichen Endab-
nahme.

B Mahr GmbH
www.mahr.de

Hochgenaues Koordinatenmessgerat

Erstmals zur Control 2013 erweiterte Mitu-
toyo die Serie seiner hochgenauen Koordina-
tenmessgeréte Strato-Apex um ein weiteres
Modell. Die neue Strato-Apex 574 (iberzeugt
mit einer LAngenmessabweichung von EO,MPE

=0,7+0,25 L/100 [um, L in mm].

Ermdglicht wird diese Genauigkeit durch
hochauflésende GlasmaRstébe mit einer Auf-
[6sung von 50 nm. Das verwendete Mate-
rial ,Zeroglass® ist zudem unempfindlich ge-
geniber Temperaturdnderungen. Durch die
erhohte Prazision ist die Strato-Apex ideal
fir kleine Toleranzen geeignet. Fahigkeits-
werte werden deutlich erhéht und bieten der
Fertigung mehr Spielraum. Das voll digitale
Antriebssystem erlaubt gleichzeitig Verfahr-

geschwindigkeiten von bis zu 520 mm/s und
eine Beschleunigung von bis zu 2.500 mm/s?
beziehungsweise 0,25 G. Damit erméglicht die
KMG-Innovation auch das Hochgeschwindig-
keitsscannen flir Regelgeometrien sowie das
Messen von Meisterteilen und Lehren.

Ein weiteres Highlight ist ihre optionale
Schwingungsdampfung. Dabei werden Boden-
vibrationen durch aktiv gesteuerte, schwin-
gungsdampfende Elemente absorbiert und
vom Messsystem ferngehalten.

B Mitutoyo Deutschland GmbH
info@mitutoyo.de
www.mitutoyo.de
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Das Multitalent fiir die Phased-Array Priifung
OmniScan SX - kleiner, leichter, multifunktional

Olympus stellt das OmniScan SX
vor. Dieses mobile Gerat ist auf-
grund seiner GroRe und seines
Gewichtes sehr transportabel
zudem mit all seinen Funktionen in
der Produktklasse sehr kostengUin-
stig. Es ist das neueste Priifgerat
der OmniScan-Reihe und verfiligt
uber einen hellen 8,4 Zoll groRen
Touchscreenmonitor auf dem die
anwenderfreundliche und verein-
fachte Software-Benutzeroberfla-
che angezeigt wird.

Kostengiinstige Losung

Bei dem OmniScan SX fir Ein-
zelgruppen handelt es sich um eine
kostengUnstige Losung fiir die Pri-
fung mit linearer Senkrechteinschal-
lung sowie fiir die Korrosionsdarstel-
lung oder Verbundwerkstoffpriifung
und fiir die Schweilnahtpriifung mit
einer Phased-Array-Gruppe sowie
einem TOFD-Kanal. Im Vergleich
zu seinem zuverlassigen Vorgan-
ger, dem OmniScan MX2, ist das
OmniScan SX 33% leichter und
50% kleiner.

Hohe Mobilitat

Damit wird dem Priifer eine bis-
her nie da gewesene Mdglichkeit
der Mobilitat geboten. Es stehen
zwei Modelle des OmniScan SX
zur Verfiigung: das SX PA und
das SX UT. Beide Prifgeréte, das
SX PA 16:64PR fir Phased-Array
und das SX UT fur Ultraschall, ver-
fiigen Giber einen Kanal fiir konven-
tionellen Ultraschall fir die Priifung
mit Impuls-Echo, Sender-Empfan-
ger oder Laufzeitbeugung (TOFD).
Im Vollbildschirmmodus des Omni-
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Scan SX-Touchscreens werden die
Ansichten grof} und deutlich ange-
zeigt, zudem werden viele Meni-
funktionen auf dem Touchscreen-
monitor dargestellt und ermdgli-
chen einen schnellen Zugriff auf
die Funktionen.

bereich an. Ist die optimale Prif-
konfiguration bestimmt, kann diese
schnell tiber einen USB-Datentra-
ger oder eine SD-Karte direkt auf
das OmniScan SX Uibertragen wer-
den. Dadurch wird die Konfigura-
tionszeit verkurzt und Fehleinstel-

i lungen werden vermieden.
Intuitive Benutzerober- g

flache

Durch die intuitive Benutzerober-
flache sind Mentiauswahl, Zoomen,
Blendeneinstellung, Cursorbewe-
gung, Text- und Messwerteingabe
leicht méglich. Diese und andere
erstklassige Geratefunktionen,
wie einfach zu befolgende Konfi-
gurations- und Justierassistenten,
eine hohe Anzeigegeschwindig-
keit fir S-Bild und A-Bild sowie
eine schnelle Impulsfolgefrequenz
(IFF) machen das OmniScan SX zu
einem sehr effizienten Priifgerat.

Das OmniScan SX ist mit dem

Softwareprogramm OmniPC

Mit dem Softwareprogramm
OmniPC kénnen vom OmniScan SX
erfasste Daten umfassend analy-
siert werden. Dank der Mdglichkeit,
die Daten mit der OmniPC Software
zu analysieren, werden Kosten und
Zeit eingespart, da das Prifverfah-
ren in zwei Ablaufe aufgeteilt wer-
den kann: das OmniScan SX wird
als Prifgerat vor Ort eingesetzt,
wahrend die Prifdaten zeitgleich
auf einem Rechner analysiert wer-
den kénnen.

Software MXU 4.1

Neben der Einflihrung des Omni-
Scan SX st eine neue Version der
Software MXU 4.1 erhéltlich. Von
den neuen Softwareverbesserungen
profitieren die gesamten Produkte
der OmniScan-Reihe sowie auch
die OmniPC Analysesoftware. Das
Ergebnis sind verbesserte Praxis-
erfahrungen, eine erhohte Pro-
duktivitat sowie eine kiirzere Ein-
weisungszeit fir den Prifer. Das
OmniScan SX ist die Innovation
in der Phased-Array-Technologie.

Das Priifgerat

macht die Technologie auch fiir
unerfahrene Nutzer zugéanglich.
Durch seinen einfachen, intuitiven
Einsatz und kostenglinstigen Preis
hat das Priifgerat OmniScan SX
viele Vorteile, die sich positiv auf die
Nutzung und die Wirtschaftlichkeit
auswirken. Das erstaunlich leichte
Geréat und die neue Soft- und Hard-
ware tragen dazu bei, die Omni-
Scan-Produktreihe zum aufieror-
dentlichen und unentbehrlichen
Komplettangebot fiir Priifpersonal
im zfP-Bereich zu vervollstandigen.

B Olympus Deutschland
GmbH
Inspection & Measurement
Systems - IMS
ims@olympus.de
www.olympus.de

umfassenden Sortiment an Scan-
nern, Sensoren und Zubehortei-
len von Olympus sowie den Soft-
wareprogrammen NDT SetupBuil-
der und OmniPC uneingeschrankt
kompatibel. Die komplette Soft- und
Hardware-Produktreihe bietet ver-
einfachte Prifverfahren und macht
diese effizienter, vom Anlegen eines
Prifplans und der Konfiguration bis
hin zur Prifung und Analyse.

Mit dem Softwareprogramm NDT
SetupBuilder wird die Prifung
schnell und einfach entsprechend
dem zu prifenden Werkstoff oder
Priifteil konfiguriert. Das Software-
programm simuliert die Priifstra-
tegie und zeigt deutlich den vom
Schallblindel abgedeckten Prif-
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Opto-Elektronik mit mehr Funktionalitat und
hoherer Zuverlassigkeit

Intelligente Distanz-Messkerne verleihen iiberlegene Detektionseigenschaften

A DISTANCE AHEAD

PHOTOELECTRICS BY PEPPERL+FUCHS

Die neue Generation der messenden Optosensoren von Pepperl+Fuchs
verbindet Messverfahren mit Standardsensorik. Der Vorteil sind
genauere Ergebnisse in der Objekterfassung.

Idealbedingungen fiir den Einsatz
industrieller Sensorik findet man im
Industriealltag eher selten vor. Bei
optischen Sensoren kdnnen schwie-
rige und wechselnde Umgebungs-
lichtsituationen, starke Reflexionen,
Gegenstande im Vorder- oder Hin-
tergrund usw. Probleme bereiten.
Eine wesentlich sicherere Detektion
ermoglichen jetzt neue Opto-Sen-
soren mit Distanz-Messkernen, die
die Anwesenheit iiber den Abstand
zum Zielobjekt ermittelt. Sie vermei-
den Fehlschaltungen, erweitern die
Funktionsvielfalt und bringen die
Fabrikautomation einen bedeu-
tenden Schritt néher an die Null-
Fehler-Produktion heran.

Neue Generation optischer
Sensoren bringt die Losung

Eine neue Generation optischer
Sensoren mit Distanz-Messkern

olker Paroth,
Technikredaktion LOGOS
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ist der Schllissel zu Lésungen flr
zahlreiche typische sensorische

Problemsituationen und Widrig-

keiten, mit denen Konstrukteure

und Betreiber von Maschinen und
Anlagen in der Praxis haufig zu
kadmpfen haben. Seit einiger Zeit
hat die Optoelektronik-Sparte im
Hause Pepperl+Fuchs ihre Ent-
wicklungsanstrengungen auf die
optischen Detektionsverfahren mit
der Bezeichnung Multi-Pixel-Tech-
nology (MPT) und Pulse Ranging
Technology (PRT) konzentriert. Die
Messkerne mit diesen Technologien
liefern nicht nur Informationen zur
Objektanwesenheit, sondern gleich-
zeitig auch einen Wert in welcher
Entfernung sich ein Objekt relativ
zum Sensor befindet sowie weitere
auswertbare Informationen tiber die
individuelle Messung.

Standard-Sensoren mit
Distanzmessung

Wahrend die Multi-Pixel-Tech-
nology auf der bekannten Triangu-
lation basiert und ein Multi-Pixel-
Array als Empfangselement nutzt,
handelt es sich bei PRT um eine
innovative Weiterentwicklung der
Puls-Laufzeit-Messung, also ein
echtes Lichtlaufzeitverfahren, das
nicht mit dem sonst am Markt ver-
wendeten indirekten Phasenkorre-
lationsverfahren verwechselt wer-

den darf. Denn die PRT misst die
tatsachliche Laufzeit energiereicher
Lichtimpulse und zeichnet sich durch
eine ungleich hohere Prazision und
Reichweite sowie eindeutige Mess-
ergebnisse aus.

Nach und nach hat das Unterneh-
men nun eine Reihe von optoelek-
tronischen Sensoren mit den zur
Marktreife gebrachten innovativen
Messverfahren ausgestattet. Das
Portfolio deckt ein breites Anwen-
dungsfeld an Detektions- und Mess-
aufgaben ab und reicht von schal-
tenden Reflexions-Lichttastern und
Distanz-Sensoren (iber den Laser-
lichtschnitt-Sensor zur Konturer-
fassung bzw. 3D-Volumenbestim-
mung bis zum 2D-Laserscanner
mit 360°-Rundumsicht. Dabei fin-
det die Multi-Pixel-Technology vor-
zugsweise im Nahbereich Verwen-
dung, die Pulse-Ranging-Technology
dagegen kommt schwerpunktmaRig
bei den Sensoren mit mittleren bis
grofRen Reichweiten von mehreren
hundert Metern zum Einsatz.

Zuverlédssige Erfassung von
Objekten im Nahbereich

Kombiniert mit intelligenten Aus-
werteverfahren bieten diese Opto-

Histuisg il Larng | Baibige vl wvaleten

Der schaltende Lichttaster mit Messkern MLV41 stellt sich vor mit Fihigkeiten, wie z.B. vier einstellbare
Betriebsarten, die deutlich iiber die Leistungsfihigkeit einfacher, schaltender Triangulatoren hinaus
reichen.
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Applikationsbeispiel aus der Automobilindustrie fiir den Laserlichtschnitt-Sensor LineRunner: Spaltkontrolle
zur optimalen Einpassung einer Kofferraumklappe bei der Montage.

Sensoren eine bislang nicht erreichte
Qualitdt und Leistungsfahigkeit bei
der Objekterfassung und Distanz-
messung. Bemerkenswert ist dabei,
dass auch einfache Standard-Sen-
soren in vollem Umfang von der tech-
nischen Weiterentwicklung profitie-
ren. Letztere iiberzeugen unter ande-
rem durch Flexibilitdt und Vielsei-
tigkeit, d.h. mit ein und demselben
Gerét lassen sich aufgrund des para-
metrierbaren Messkerns verschie-
dene Herausforderungen souverén
bewaltigen. Bereits bei den kom-
pakten MPT-Sensoren der Serien
MLV41-8-H und RL31-8-H kann der
Anwender die vier verschiedenen
Betriebsmodi Hintergrundausblen-
dung, Hintergrundauswertung, Fen-
sterbetrieb sowie einen Hysterese-
Modus parametrieren. Die Geréate
decken Tast- bzw. Messbereiche
zwischen 20 mm und 800 mm ab
und sind mit 10-Link-Schnittstel-
len ausgestattet. Sie lassen sich
entweder schaltend nutzen oder
man kann die gemessenen Ent-
fernungen Uber das digitale Aus-
gangssignal abrufen und entspre-
chend weiterverarbeiten.

Ebenfalls auf Basis der Multi-Pixel-
Technology arbeitet der Laserlicht-
schnitt-Sensor LineRunner. Er erfasst
prézise Hohen- und Breiteninforma-
tionen beliebiger Objekte im Mikro-
meterbereich und erlaubt in Ver-
bindung mit einem Drehgeber das
Generieren von 3D-Daten. Dabei
passt er sich durch seine automa-
tische Belichtungszeitregelung an

im Bereich von Inspektionsaufgaben
und der Montageautomation, z.B. bei
Kanten- und Spaltvermessungen,
der Bahnkorrektur von Robotern,
Dichtlippen- und Dreiecksraupen-
vermessungen und vieles mehr.

PRT-Sensoren: Prazision
bei mittleren und groRen
Distanzen

Bei den Sensoren fiir mittlere und
grole Distanzen fungiert die Pulse-
Ranging-Technology quasi als inno-
vativer  Turbo-Antrieb’, der den Gera-
ten zu bisher nicht gekannter Prazi-
sion und Reichweite verhilft. Beim
VDM28 handelt es sich um einen
Distanzsensor im Standard-Licht-
schrankengehduse, der Prazision,
Immunitat gegeniber Fremdlicht und
gegenseitiger Beeinflussung sowie
hohe Resistenz gegen Umweltein-

flisse in einem Gerat vereint. Je
nach Modell werden Reichweiten
bis 8 m, 15 m auf Objektoberfla-
chen oder auf einen Reflektor bis
50 m unterstlitzt. Das Universalta-
lent ist in verschiedenen Ausfiih-
rungen bzw. Kombinationen von
Analogausgang, |0-Link-Schnitt-
stelle und Schaltausgangen erhalt-
lich und deckt Anwendungen von
einfach bis hochkomplex ab.

Fir noch grolere Reichweiten
bis 300 m hat Pepperl+Fuchs den
VDM100 entwickelt. Dieses Hoch-
leistungssystem dient z.B. einer
millimetergenauen Positionierung
von Regalbediengeraten in grofien
Hochregallagern und erreicht eine
Reproduzierbarkeit von 0,5 mm bei
einer Auflésung von 0,1 mm. Es ste-
hen Varianten mit seriellen Schnitt-
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stellen, Feldbusanschliisse sowie
Ethernet-IP zur Verfiigung.

2D-Laserscanner R2000

Eine weitere Neuentwicklung mit
Pulse-Ranging-Technology stellt der
2D-Laserscanner R2000 dar. Er bie-
tet eine liickenlose Rundumsicht tiber
einen Winkel von 360° und eignet
sich perfekt als mitfahrender Sen-
sor auf fahrerlosen Transportsyste-
men um Aufgaben des Kollisions-
schutzes oder zum Navigieren in
Logistikbereichen zu Gibernehmen.
Neben diesen klassischen Anwen-
dungen erschlieRt die hohe Winkel-
und Entfernungsaufldsung aber
auch zahlreiche neuartige Anwen-
dungen z.B. in der Gebaudeauto-
mation, der Uberwachungstechnik
und anderen Bereichen.

Fazit: A distance ahead

Die Integration innovativer
Messkerne in Standard- und Spezial-
Sensoren kann fir Anwender zum
entscheidenden technologischen
Vorsprung an Zuverlassigkeit, Lei-
stungsfahigkeit und Flexibilitat wer-
den, um im hart umkampften Welt-
markt zu bestehen. Die beschrie-
benen Systeme aus dem Hause
Pepperl+Fuchs gehéren nach eige-
nen Angaben zu den fortschritt-
lichsten derzeit am Markt erhalt-
lichen Sensoren und decken ein
weites Anwendungsspektrum in
der Fabrikautomation, Logistik und
Lagertechnik ab.

W Pepperl+Fuchs GmbH
fa-info@de.
pepperl-fuchs.com
www.pepperl-fuchs.com

die beliebige Oberflachen an. Die  Der Distanzsensor VDM28 dient hier zur Fachbelegkontrolle und der exakten Positionierung eines
Regalbediengerdtes (RBG) in doppelt-tiefen Regalen.

typischen Anwendungen findet man
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yensoren

Druck-, Vakuum- und Differenzdruckschalter

Qualitativ hochwertige
Schalter von VEP

Produkte von VEP, eine Tochter
von WorldMagnetics, sind qualitativ
hochwertige Druck-, Vakuum- und

Differenzdruckschalter fiir Appli-
kationen in der Luft- und Raum-

fahrtindustrie. Angeboten werden
sowohl Druckschalter fiir hohen, als
auch sehr niedrigen Druck mit der

Eigenschaft, auch hohen Prifdri-
cken standzuhalten. Dies ermég-
licht den Einsatz von VEP Druck-

schaltern in sehr breit gefacherten
Anwendungsfeldern, inkl. Flugge-
schwindigkeitserkennung, Seiten-
ruderkontrolle und Fahrwerkssi-
cherheitssystem. Ob Luftdruck
und Luftstrémungserkennung, oder
Schutz von Hydraulik- oder Brenn-
stoffsystemen: VEP bietet robuste
und prazise Leistung.

B HJK Sensoren + Systeme
GmbH & Co. KG
info@hjk.de
www.hjk.de

Druck-, Vakuum- und Diffe-
renzdruckschalter von Dietz

Die Druckschalter von Dietz sind
sehr feinflhlig und prazise, den-
noch gebaut fiir den harten indus-
triellen Einsatz unter extremen
Bedingungen.

Seit 1947 entwickelt und baut die
Firma Henry G. Dietz sehr robuste
Niedrigdruck- und Vakuumschalter,
sowie Differenzdruckschalter fiir den
Einsatz in Systemen u.a. Boden-

bewegungsdetektierung, Marine,
Schienentransport, Reinraum, Mili-
tar, Chemie- und Abwasseranla-
gen und viele weitere anspruchs-
volle Anwendungen.

Als Teil von WorldMagnetics'
Familie der Druck-, Vakuum- und
Differenzdruckschalter, erganzen
die Dietz-Modelle die Palette der
Produkte mit dauerhafter Genau-
igkeit, Wiederholgenauigkeit und
Zuverlassigkeit - ein Industriestan-
dard seit tiber 60 Jahren.

Wenn ein Linearsensor klein und trotzdem
robust sein soll und dabei noch verschleififrei

Kleiner Sensor mit digitaler Schnittstelle

und stérunempfindlich, dann kommen induk-
tive Wegaufnehmer zum Einsatz. Induktive

Wegaufnehmer haben sich im industriellen
Einsatz bestens bewahrt. Wenn eine digi-
tale Schnittstelle gebraucht wird, dann ist die
Anforderung nach kleiner Bauform nicht mehr
ohne Weiteres zu erfiillen. Mit der IE25-Reihe
gibt es jetzt kleine Sensoren, deren Ansteu-
erelektronik zusammen mit der Digitalschnitt-
stelle ausgelagert ist. So ist es méglich, an der
Messstelle einen kleinen verschleilfreien Sen-
sor zu haben und im Schaltschrank die Elek-
tronik unterzubringen. Die ausgelagerte An-
steuerelektronik befindet sich in einem 25mm
Edelstahlrohr. Sie ist mit Kunstharz vergos-
sen und dadurch vibrationsfest, schockfest
und gegen Spritzwasser geschiitzt.

B TWK Elektronik
info@twk.de, www.twk.de
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Yensoren

Extrem kleines stromsparendes Sensormodul

Unitronic prasentiert ein nur 28
x 22 x 3,5 mm grofles Sensormo-
dul in SMD-Bauweise, mit dessen
Hilfe sich fliichtige organische Ver-
bindungen in der Luft besonders
schnell und mit sehr hoher Genau-
igkeit ermitteln lassen.

Das auf dem hochprazisen lang-
zeitstabilen Miniatur-MEMS-Sensor
TGS8100 von Figaro Engineering
basierende USM-VOCG reagiert
in weniger als 8 s auf die Freiset-
zung schadlicher Gase. Ein wei-
teres herausragendes Merkmal
ist sein sehr geringerer Strom-
verbrauch von unter 20 mA im
kontinuierlichen Betrieb. Des-
halb ist das fir 1,8 bis 3,3 V Ver-

sorgungsspannung ausgelegte
USM-VOCG ideal fiir batteriebe-

triebene Anwendungen geeig-
net. Ein analoger sowie drei digi-

Temperaturkompensation mittels

tale Ausgénge, ein UART-Inter-
face, eine automatische Base-
Level-Anpassung und eine auto-
matische Luftfeuchtigkeits- und

eines externen Sensors erleich-
tern die Einbindung in unterschied-
lichste Applikationen.

So lasst sich mit dem USM-
VOCG in Verbindung mit einem
Klimasteuergerat beispiels-
weise eine Beliiftungsteuerung
fur Arbeitsraume realisieren, die
automatisch auf Schadstoff- und
Geruchsbelastigungen reagiert.

B Unitronic AG
www.unitronic.de

Optischer M30-Sensor mit Easy-Turn
und Lichtlaufzeitmessung

Zuverlassige Hintergrundausblen-
dung und farbunabhéngige Erken-
nung bei einfacher Schaltpunkt-
einstellung zeichnen den neuen
optischen Sensor OID von ifm elec-
tronic aus. Auch gléanzende Ober-
flichen wie z.B. Edelstahl detek-
tiert das Gerét der PMDLine-Serie
muhelos.

Lichtlaufzeitmessung jetzt
als Standardsensor

GroRe Tastweite, prazise Hinter-
grundausblendung, sichtbares Rot-
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licht und eine hohe Funktionsre-
serve vereint diese Neuentwicklung
mit PMD-Technik (=Photo-Misch-
Detektor) zusammen in einem Gerat.
Damit ist der OID eine intelligente
Alternative zu bisherigen Standard-
sensoren, zumal er mit diesen preis-
lich auf dem gleichen Niveau liegt.

Ein weiterer Vorteil ist die dulerst
einfache und exakte Bedienung mit-
tels Dreh am Stellring (Easy-Turn).
Eine Skala zeigt den eingestellten
Abstand an. Somit I&sst sich der

< Optischer Sensor 0ID mit
hoher Performance und einfacher
Bedienung.

Schaltpunkt schon vor der Inbe-
triebnahme einstellen.

Oberflachen und Montage

Glanzende, matte, dunkle oder
helle Objekte gleich welcher Farbe
— der OID bietet immer eine opti-
male Ausblendung des Hinter-

grundes. Der beliebige Einfallswin-
kel gestattet flexible Einbaupositi-
onen und vereinfacht somit zudem

die Montage. Zusétzlich ist in die-
sem Sensor noch |0-Link integriert,
so lasst sich u.a. der Istwert aus-
lesen. Dieser Spezialist unter den

optischen Sensoren legt die Mess-
latte fir Standardsensoren sicher-
lich ein gutes Stiick héher.

W ifm electronic gmbh
www.ifm.com

Fullstande leitfahiger
Medien zuverlassig mit
konduktiven Sensoren
tiberwachen

Konduktive Sensoren der
Serie CFC ermdglichen die
punktgenaue Erfassung von
elektrisch leitfahigen Medien.
Mit einer Aufschraub-Gegen-
elektrode lassen sie sich pro-
blemlos auch in Kunststoffbe-
haltern einsetzen. Es stehen
Modelle mit Vorzugseinbauldn-
gen von 300, 500 und 1.000 mm
zur Verfligung; auf Wunsch lie-
fert EGE jedoch auch beliebige
andere Langen zwischen 10 und
1.000 mm. Die Sensoren errei-

chen Schutzart IP67, sind mit
einem GY-Gewinde ausgestat-
tet und werden mit einem M12-
Stecker angeschlossen. Sie eig-
nen sich flir Umgebungstempe-
raturen von -20...+60 °C.

B EGE-Elektronik Spezial-
Sensoren GmbH
info @ege-elektronik.com
www.ege-elektronik.com




Trinity Messkopf mit W-LAN zur Spezifikation

von Werkzeugmaschinen

IBS Precision Engineering bv
stellt mit dem Trinity Messkopf einen
neuen Sensor vor, der kabellos
uber W-LAN direkt mit einem PC
kommuniziert und deshalb beson-
ders gut fiir die Werkzeugmaschi-
nenvermessung geeignet ist. Die
Messungen im Trinity erfolgen
beriihrungslos (ber drei orthogo-
nal angeordnete Wirbelstromsen-
soren, welche véllig verschleil¥frei
und unempfindlich gegentiber Ver-
schmutzungen arbeiten. Zudem ist
bei nahezu gleicher Auflésung der
Messbereich des Trinity Probe mit
3,5 mm mebhr als dreimal so grof}
wie bei dem Triton-Messkopf.

Der mit einem Akku betriebene,
kabellos arbeitende Trinity-Messkopf
erreicht eine Laufzeit von ca. 17 Std
bei kontinuierlichem Messbetrieb, im
realistischen Mischbetrieb werden
mehr als 24 Stunden erreicht. Die
Ubertragung der Messwerte erfolgt
uber WLan nach dem 802.11b/g/n
Standard mit WPA2-Security. Die
Messunsicherheit des Sensors
betragt <1,0 um, die Messrate
betragt 2 kHz. Die Abmessungen
des 770 Gramm leichten Messkopfes

betragen 135 mm in der Lange und
80 mm im Durchmesser.

Der Trinity-Messkopf wird bevor-
zugtin dem Position-Analyser und
im Rundachsen-Analyser einge-
setzt. Eine Préazisionskugel ist
im Maschinenbett montiert, wah-
rend der Messkopf im Werkzeug-
magazin gelagert wird. Soll nun in
einem Wartungsprogramm eine
Referenzmessung erfolgen, wird
der Messkopf automatisch einge-
spannt und fahrt die Prazisions-
kugeln als Referenzobjekte dyna-
misch an. Die Resultate der Mes-
sungen geben Informationen tiber
den Zustand der betrachteten Werk-
zeugmaschine. Im Zusammenwir-
ken mit der IBS-Software kann die
Positioniergenauigkeit der Maschine
oder die Konformitat der Rundach-
sen schnell ermittelt und systema-
tische Fehler kdnnen sofort kompen-
siert werden. Somit sichert die Ver-
messung von Werkzeugmaschinen
die Produktqualitat.

B |BS Precision Engineering
Deutschland GmbH
www.ibspe.de

EtherCAT Conformance Tested-Drehgeber der zweiten Generation mit minimaler Zykluszeit

Kibler stellte erstmals auf der Hannover
Messe 2013 die neueste Generation an Ether-

CAT-Drehgebern Sendix absolut mit der der-
zeit kiirzesten Buszykluszeit fir EtherCAT

vor. Mit einem Positionsupdate innerhalb von
62,5 s sind die neuen EtherCAT-Drehgeber
laut Hersteller schneller als andere Gerate auf
dem Markt, die zwar ebenfalls Daten mit der-
selben Geschwindigkeit versenden, es sich
hierbei aber lediglich um die Wiederholung
der alten Position handelt.

Die kiirzere Zykluszeit der neuen Ether-
CAT-Drehgeber Sendix absolut erlaubt den
Kunden die Realisierung hochdynamischer
Systeme mit EtherCAT-Feldbustechnolo-
gie. Ein weiter Temperaturbereich von 40 bis
+85 °C sowie eine hohe Schockfestigkeit von
bis zu 2.500 m/s? und eine hohe Vibrationsfe-
stigkeit von bis zu 100 m/s? qualifizieren die
Geréte fiir einen Einsatz auch in extrem rauen
Umgebungen. Integrierte Funktionalitaten wie
die Geschwindigkeitsberechnung und Work
Area States machen eine Implementierung
dieser GroRen auf der Steuerung iiberfliissig.

W Fritz Kiibler GmbH
www.kuebler.com
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Wert bietet EGE eine Reihe von

Fiir die Uberwachung von Filll-
sténden flissiger Medien unab-
héngig von Leitfahigkeit und DK-

Optische Fullstandsuberwachung

optischen Sensoren, die nach dem
erprobten Infrarotlicht-Verfahren
funktionieren: Beim Eintauchen
veréndert sich in der Umgebung

A

der Sensorspitze der Brechungs-
index. Der Sensor wertet fortlau-
fend das zurlickgestrahlte Infra-

rotlicht aus und steuert so den

Schaltausgang. Diese Technik
erfordert keinen Medienabgleich.
Die kosteneffizienten Opto-Sen-
soren der Baureihe UFS 075 aus
Edelstahl und mit widerstandsfa-
higer Sensorspitze aus Polyether-
sulfon (PES) sind mit frei wahl-
baren Sensorlangen zwischen 60
und 1.000 mm lieferbar — Nutzer
kénnen so die am besten geeig-
nete Ldsung flir ihre Anwendung
konfigurieren.

B EGE-Elektronik Spezial-
Sensoren GmbH
info @ege-elektronik.com
www.ege-elektronik.com

Positionssensor mit CANopen-Ausgang

Mit 12 bit Auflésung arbeiten
die neuen Seilzug-Wegaufneh-
mer vom Typ SGH des US-Her-
stellers Celesco und erweitern
jetzt die breite Palette an Positi-
onssensoren von Variohm Euro-
Sensor um weitere Ausfihrungen
mit CANopen-Ausgang. Messwege
von 2.032 mm oder 3.048 mm wer-
den absolut mit einer Genauigkeit
von 0,5% erfasst.

Das mit Nylon beschichtete,
wetterfeste Edelstahlseil (iber-
tragt bei diesem Messprinzip die
Bewegungen des Aktors auf ein
langlebiges Hybrid-Potentiometer

PC & Industrie 8/2013

(250.000 Zyklen) im Polycarbonat-
Gehause (IP67). Die Bewegungs-
freiheit in allen drei Raumachsen
ist einer der groRen Vorziige von
Seilzug-Wegaufnehmern.

Vorrichtungen zur Uberfiihrung
von 3D-Bewegungen auf reine
Linearbewegungen sind tberflus-
sig. Entsprechend einfach ist auch
die Montage:

Am Messpunkt wird das mit einer
Zugkraft von 3,9 N bzw. 2,5 N vor-
gespannte Seil eingehakt — fertig.
Zur Befestigung stehen flexible Hal-
terungen zur Verfiigung, die eine
optimale Ausrichtung - passend

Prazision auf langen Strecken

Seilziige robust und seewassertauglich

Geringer Temperatureinfluss

www.twk.de = info@twk.de

zu den jeweiligen Bewegungen -
erleichtern.

Der Arbeitstemperaturbereich
deckt mit -40 und +90 °C die mei-
sten Anwendungen im industriellen
Bereich, im Sondermaschinenbau
oder auch fir Einsétze an Flurfahr-
zeugen ab. Per M12-Steckverbin-
der ist der elektrische Anschluss
fur harte Umgebungsbedingungen
bestens vorbereitet. Positionssen-
soren der Serie SGH mit CANopen-
Ausgang sind ab Lager lieferbar,
kénnen aber auch nach Kunden-
wunsch modifiziert werden.

B Variohm EuroSensor Ltd.
(Deutschland)
www.variohm.de
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Kontaktloser Wegaufnehmer im Maschinenbau

Integrierte Elektronik sorgt fiir kompakte Abmessungen

Bild 1: Kompakte Abmessungen, groBe Pressdriicke, leiser und zuverliissiger Betrieb sowie hohe Flexibilitdt
charakterisieren die Schlauchpressen (Foto: Uniflex).

Abhangig von der Anwendung und
den jeweiligen Einsatzbedingungen
werden zur Erfassung von linearen
Bewegungen heute oft kontaktlose
Messverfahren eingesetzt. Haufig
fallt dann die Wahl auf induktive
Wegaufnehmer. Kompakte Abmes-
sungen und eine integrierte Elektro-
nik, die den Messwert als absolu-
tes, normiertes Strom- oder Span-
nungssignal am Ausgang zur Ver-
fugung stellt, sind wichtige Argu-

Dipl.-Ing. Bernd Biittner,
Produktmanager Wegaufneh-
mer bei Novotechnik, und
Ellen-Christine Reiff, M.A.,
Redaktionsbiiro Stutensee
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mente, die flr den Einsatz dieser
Wegaufnehmer sprechen. Die im
Folgenden beschriebene Anwen-
dung aus dem Maschinenbau lie-
fert dafir ein gutes Beispiel.

Die Uniflex Hydraulik GmbH gilt
weltweit als renommierter Herstel-
ler unterschiedlichster Schlauchher-
stellungs- und Bearbeitungsmaschi-
nen. Kompakte Abmessungen, groRle
Pressdriicke, leiser und zuverlas-
siger Betrieb sowie hohe Flexibili-
tat charakterisieren die Schlauch-
pressen (Bild 1), die sowohl in der
Industrie als auch im Werkstattbe-
reich weltweit erfolgreich eingesetzt
werden. Dabei sind die Maschinen
auf zuverldssige Wegaufnehmer
angewiesen, denn der Pressweg
muss sich gemaR der von der Steu-
erung vorgegebenen Werte an die
jeweilige Schlauchform und -grofe
anpassen lassen (Bild 2).

Alternative zum
Potentiometer gesucht

Lange Zeit leisteten bei der Weger-
fassung am Presshebel lineare

Potentiometer auf Leitplastikbasis
gute Dienste. Hinsichtlich Genau-
igkeit, Zuverldssigkeit und Lebens-
dauer Uberzeugten die Sensoren
aus dem Hause Novotechnik und
boten keinen Anlass zur Kritik. Auf
die Dauer war es allerdings nicht
ganz einfach mit dem Funktions-
prinzip der Potentiometer zurecht-
zukommen. Potentiometer arbeiten
als Spannungsteiler. Unterschied-
liche Eingangsspannungen wirken
sich dadurch immer auch auf das
Messsignal aus.

Ein Nachteil, der besonders bei
Exportmaschinen eine Rolle spielte,
weil nicht bekannt ist, wo in der
Welt die Schlauchpressen letztend-
lich arbeiten und mit welcher Ver-
sorgungsspannung die Sensorik
zurecht kommen muss. Eine pra-
xisgerechte Alternative ergab sich,
als Novotechnik eine neue Weg-
aufnehmerbaureihe mit integrierter
Elektronik entwickelte, mit der sich
dieses Problem beheben liel.

Die Wegaufnehmer der Serie LS1
(Bild 3) arbeiten induktiv, sind jedoch

hinsichtlich ihrer Abmessungen voll-
standig kompatibel mit der potenti-
ometrischen Baureihe T-Serie, die
zuvor an den Schlauchpressen ein-
gesetzt wurden. Mit Abmessungen
von 18 x 18 mm und Nutzlangen von
25 bis 200 mm eignen sie sich aber
auch als Ersatz fiir beliebige andere
Potentiometer mit quaderférmigem
Querschnitt. Die integrierte Signal-
verarbeitung der induktiven Weg-
aufnehmer stellt den Messwert als
absolutes Strom- oder Spannungs-
signal am Ausgang zur Verfligung.

Uniflex nutzt bei seinen Maschi-
nen das analoge 0...10-V-Span-
nungssignal. Hilfreich ist auch der
weite Eingangsspannungsbereich
der Sensoren von 16 bis 30 V.

Integrierte
Signalverarbeitung und
weiter Eingangsspannungs-
bereich

Besonders praktisch istin vielen
Anwendungsfallen die ebenfalls inte-
grierte Teach-In-Funktion mit Sta-
tus-LED. Per Kopfdruck direkt am
Wegaufnehmer lassen sich beispiels-
weise Null- und Endpunkt der Mes-
sung wéhlen, die Kennlinie invertie-
ren oder der gewiinschte Signalhub
einstellen. Auch dazu ist — anders
als bei Potentiometern - kein sepa-
rater Messumformer erforderlich;
die (ibergeordnete Steuerung wird
somit entlastet und der Anwen-
der muss nicht ins Steuerungspro-
gramm eingreifen. Jeder nicht bené-
tigte Messumformer bringt Vorteile,
da er keinen Einbauplatz bendtigt,
nicht montiert oder angeschlossen
werden muss.

Einfache Montage, kein
mechanischer Verschlei

Obendrein lassen sich die Weg-
aufnehmer sehr einfach montie-
ren, Spannklammern gehdren zum
Lieferumfang. Eine Kugelkupplung
erlaubt eine spiel- und querkraft-
freie Betatigung auch bei Parallel-
und Winkelversatz von Aufnehmer
und Messrichtung. Wegen der kom-
pakten Bauweise und der beidsei-
tig gelagerten Schubstange eig-
net sich die Baureihe auferdem
fir eine Vielzahl anderer industri-
eller Anwendungen.
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Durch das kontaktlose, induktive
Messprinzip sind die Wegaufnehmer
nahezu wartungs- sowie verschleil-
frei und Gberzeugen durch eine gute
Wiederholgenauigkeit (bis 2 mV bzw.
3 YA) und einer Linearitat von bes-
ser +0,15% vom Messbereich. Die
Update-Rate des Ausgangssignals
wird mit ca. 1 kHz angegeben, was
fiir eine Vielzahl von Anwendungen
mehr als ausreichend ist. Dass die
induktiven Wegaufnehmer gegen
Magnetfelder vollig unempfindlich
sind, durfte in etlichen Applikationen
ebenfalls ein Vorteil sein. Dabei ist
die Funktionsweise der verschleil’-
freien Potentiometer-Alternative ein-
fach zu verstehen:

Das induktive Messprinzip

Auf der Signalleiterplatte sind Uber
den Messbereich je eine sinus- und
eine cosinusférmige Leiterschleife
angebracht, die jeweils mit einer
um 90 Grad phasenverschobenen
Wechselspannung versorgt werden.
Dadurch entstehen senkrecht zur
Leiterplatte Wechselfelder, deren
Stérke tiber dem Messbereich eben-
falls sinus- bzw. cosinusférmig aus-
gepréagt sind. Fr die ortsabhangige
Summe beider Felder gilt nach dem
trigonometrischen Additionstheorem
folgender Zusammenhang:

H * sin(x) * cos(wt) +
H * cos(x) * sin(wt) = H * sin(wt+x)

wobei ,H* die magnetische Feld-
starke beschreibt, ,x" die Weginfor-
mation und ,wt“ die periodische
Zeitabhangigkeit des Summensi-
gnals. Es entsteht also ein Signal,

ENsoren

Bild 2: Die Maschinen sind auf zuverldssige Wegaufnehmer angewiesen, denn der Pressweg muss sich
gemdB der von der Steuerung vorgegebenen Werte an die jeweilige Schlauchform und -gréBBe anpassen

lassen (Foto: Uniflex).

dessen Phasenverschiebung direkt
zum Weg proportional ist. Der als
Schwingkreis ausgebildete Positi-
onsgeber ,schwebt” Uber der Signal-
leiterplatte (Bild 4).

Seine Resonanzfrequenz ist auf
die Sendefrequenz der beiden ein-
gespeisten Signale abgestimmt. Er
wird von ihnen angeregt und sen-
det seinerseits sein Wechselfeld an
die Leiterplatte zuriick. Die eben-

falls in der Signalleiterplatte inte-
grierte rechteckige Empfangsspule
registriert dieses Signal und leitet
es an die Auswerteelektronik wei-
ter. Hier wird das Empfangssignal
mit den Sendesignalen verglichen.
Die daraus resultierende Phasen-
information wandelt die integrierte
Auswerteelektronik in ein, (iber den
Messbereich lineares, analoges
Signal als Weginformation um.

Induktive Wegaufnehmer arbeiten
kontaktlos und damit ohne mecha-
nischen Verschleil, deshalb duirften
sie fir viele weitere Anwendungs-
bereiche interessant sein.

B Novotechnik
Messwertaufnehmer OHG
info@novotechnik.de
www.novotechnik.de

Emplangear

Bild 3: Induktiver Wegaufnehmer mit integrierter Auswerte-Elektronik  Bild 4: Das induktive Messprinzip NOVOPAD

(Foto: Novotechnik)
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Proportionalverstarker
fur Ventile und Kupplungen

Zur Ansteuerung von Proportionalventilen,
Kupplungen, Hysteresekupplungen, Bremsen
und ahnlichen induktiven Verbrauchern, wur-
den die Proportionalverstarker VM6, VM8 und

VMO konzipiert. Es kénnen Lasten bis 6 ADC
angeschlossen werden. Die Verstérker sind
auferst kompakt in einem schmalen Aufrastge-
hause flir die Hutschienenmontage aufgebaut.

YLEUCSTITUNU KhEGEIN

Betrieben werden die Verstérker als Stromstel-
ler. Bei Sollwerten von 0...10 V oder 0...20 mA
kann der Ausgangsstrom beim Verstarker VM9
mit einem Spindeltrimmer bis max. 6 A einge-
stellt werden. Der ebenfalls abgleichbare Null-
punkt ist bis max. 20% zu verschieben.

Einfacher Aufbau

Zum einfachen Aufbau von Regelkreisen
haben die Geréte einen frei beschaltbaren PI-
Regler ,on board®, der bei Bedarf (iber eine
Reglerfreigabe aktiviert werden kann. Durch
einen zusétzlichen Summiereingang ist es mog-
lich das Stellglied mit einer Sollwertvorsteue-
rung zu betreiben. Fir Signalanpassungen ist
zusatzlich noch ein einstellbarer Signalverstar-
ker verfiigbar. Die getakteten Endstufen der Ver-
stérker zum Betrieb an Kupplungen und Brem-
sen arbeiten mit 5 kHz und garantieren zusam-
men mit der induktiven Last einen sehr glatten
Strom. Zur Erregung von Proportional-Regel-
ventilen ist die Taktfrequenz der Endstufen so
weit gesenkt, dass ein zusatzlicher Dither fiir
eine einwandfreie Funktion nicht erforderlich
ist. Die Baugruppen konnen mit Spannungen
von 20 - 35 VDC versorgt werden. Eine externe
Hilfsenergie zur Versorgung der Regelelektro-
nik wird nicht benétigt.

B ATR Industrie-Elektronik GmbH
www.atrie.de

Mit der neuen Maschinensteuerung XCA
1277 hat Schleicher Electronic die bewahrte
XCx-Steuerungslinie ausgebaut. Durch das
Upgrade auf Windows 7 embedded und den
leistungsstarken Prozessor Intel i7 Multicore
sind Applikationen mit bis zu 64 interpolie-
renden Achsen und 32 Systemen maglich. Der
Fokus der Entwicklung lag auf der Reduzie-
rung des Wartungsaufwandes und einer lan-
geren Lebensdauer. Nicht zuletzt ist die Steu-
erung, im Vergleich zu anderen Steuerungs-
systemen auf dem Markt, besonders ,cool*:
Statt einer empfindlichen und Hitze produ-
zierenden Festplatte wird eine 64 GB SSD
genutzt. Dadurch ist kein bewegliches - und
somit wartungsanfalliges — Kiihimodul notwen-
dig. Fur Maschinenbauer und Maschinennut-
zer ein immenser Vorteil.

Das Echtzeitbetriebssystem VxWorks fiir
die Maschinensteuerung und Windows 7 em-
bedded zur Visualisierung und Kommunika-

Maschinensteuerung optimiert

tion laufen parallel. Fiir den sicheren Tandem-
Betrieb sorgt der Real Time Hypervisor. Dieser
teilt die Prozessorleistung auf beide Systeme
auf und gewahrleistet auch im Storfall eine
unabhangige Versorgung. Bei Ausfall und Neu-
start von Windows lauft die Steuerungs-Soft-
ware weiter. Die Betriebssysteme sind durch
Breitbandfilter gegen Systemfehler, Schad-
Software oder Fehlbedienungen geschiitzt:
Ungewollte Software-Anderungen wirken nur
auf den RAM-Speicher; nach jedem Neustart
gehen die Systeme wieder in den Urzustand
zurlick. Geplante Modifikationen konnen hin-
gegen direkt auf der SSD durchgefihrt wer-
den. Auch der remanente Massenspeicher
wurde Uberarbeitet und bietet jetzt mehr Platz
flr applikationsspezifische Daten.

W Schleicher Electronic GmbH
www.schleicher-electronic.com
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BLDC-Antriebssteuerungen schnell umsetzen

ARM Cortex Entwicklungsboard-Konzept von Toshiba und Glyn.

Toshibas M37sigma bietet die Fle-
xibilitat einer leistungsstarken 32-Bit
MCU, ist im Handling aber so ein-
fach wie ein Motorcontrol-IC(ASSP).
Das passende Entwicklungsboard-
Konzept von Toshiba und Glyn bie-
tet den schnellen Einstieg und ist
sofort einsetzbar. Der TMPM373 ist
mit 80 MHz Takt, 128 KB Flash, 6 KB
RAM, 12-Bit ADC und vielen 16-Bit-
Timern auf Motion Control ausge-
richtet. Die Firmware ist frei verflig-
bar. Sie setzt auf ein Free RTOS-
Betriebssystem, das in Kombina-
tion mit Toshibas kostenloser GUI
,MotorMind“ die Installation eines
neuen BLDC-Motors extrem ver-
einfacht. Zusammen mit MotorMind
kann die Steuerung direkt parame-
triert und getunt werden.

Vielseitig verwendbare
Evaluierungsplattform

Die 60 W Brushless Evaluierungs-
plattform ,SigmaBoard" des Herstel-
lers kann als Starterkit, Referenz-
Design oder eigenstandige feldori-

26

entierte Steuerung (FoC) eingesetzt

werden. Uber das Glyn EVB-Sigma-
Baseboard wird das Toshiba Sigma-

Board schnell an die jeweilige Motion
Control Applikation angebunden.
Das SigmaBoard verflgt bereits
Uber eine kleine Leistungsendstufe,
die bei 24 V ca. 60 W bereitstellt.
Das Baseboard ist bereits fir den
Anschluss eines Bluetooth-Moduls
vorbereitet, so dass die Applikation
auch mit Android-Smartphone, oder
-Tablet gesteuert werden kann.

Das Entwicklungsboard-
Konzept

Bei Glyns EVB-Sigma-Baseboard

handelt es sich um eine Trégerplatt-
form, die eine niitzliche und sinn-

volle Infrastruktur fiir das Toshiba

SigmaBoard bereitstellt.Die Kombi-

nation von BMSKTOPASSIGMA(kc)

mit dem EVB-Sigma-Baseboard bie-
tet gegenwartig nicht nur den ein-
fachsten, sondern auch den giin-
stigsten Zugang in die Welt der feld-
orientierten Regelung von perma-

Lo

nent erregten Synchronmaschinen
an. Das BMSKTOPASSIGMA(kc)
wird tber die beiden 20-poligen

Prazisionssockel auf das Base-

board gesteckt.

Features des Baseboards

+ Bereitstellung der notwendigen
Betriebsspannungen: +5 V fiir
den TMP373sigma sowie VM

Briickenspannung fiir Dreipha-

senbriicke und Motor

+ Das Board verfiigt eingangssei-
tig Uber einen Verpolungsschutz
Alle wichtigen Ein- und Ausgangs-
signale stehen Uber Probepoints
und Pinheader, die entsprechend
mit Bestlickungsdruck versehen
wurden, zur Verflgung
Pinheader fur High-Speed-DSO-
Funktionalitdt zum Anschluss des
FTDI C232HD-EDHSP-0
34-poliger Steckverbinder mit
Verriegelung fir eigene, externe

Leistungsteile oder fiir LV- und HV-
Leistungsteile z.B.: EVB-M37X-

IPM-POWER und EVB-M37X-
LV-POWER

+ BOOT-Jumper zum einfachen Fla-
shen einer neuen Firmware mit-
tels FlashMind

+ Stand-alone-Betrieb: Drehzahl-
vorgabe iber Duty-Cycle und
UP-/ DOWN-Tasten Visualisie-
rung des Duty-Cycles Uber Bar-
graph-LEDs

+ Drehrichtungsvorgabe Uiber Taster
Cwi/cCcw

+ Alternative Drehzahlvorgabe ber
Analogspannung mittels Trimmpo-
tentiometer

+ Pinheader zur externen Einspei-
sung der Signale (DUTY, ASPD,
CWICCW) durch eigene Bau-
gruppe, z.B. eigene Host-MCU

+ Anschluss fiir Sparkfun/ BT-Mate
Bluetooth Modul zur Ansteuerung
mittels MotorMind fiir Android

* PIN-Header fiir Positiv-Impuls
RC-Servo als Drehzahlvorgabe:
Duty 1,0 ms bis 2 ms

Das Glyn-Baseboard ist in zwei
Versionen erhaltlich:

EVB-Sigma-Baseboard

Lieferumfang

+ Bestickte und getestete Leiterplatte

+ Steckklemme RIACON AKL 349
2-polig

+ Steckklemme RIACON AKL 169
2-polig

+ Glyn USB-Stick mit Software und
Dokumentation

EVB-Sigma-BLDC

Lieferumfang:

+ Bestlickte und getestete Leiterplatte

+ Steckklemme RIACON AKL 349
2-polig

+ Steckklemme RIACON AKL 169
2-polig

+ Bestlicktes
BMSKTOPASSIGMA(kc)

+ BLDC-Motor EMAX CF2805

+ USB-A auf USB-B-Micro-
Anschlusskabel

+ Glyn USB-Stick mit Software und
Dokumentation

+ Sofort betriebsbereit

B GLYN GmbH ¢ Co. KG

power@glyn.de
www.glyn.de
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Hygrolion 77E

IP66-geschiitzter und liifterloser Edelstahl- Panel-PC mit resistivem
17 Zoll Touchscreen

Mit dem neuen Hygro-
lion 77E hat die ICO erneut
auf zahlreiche Kundenan-
fragen reagiert und ein wei-
teres IP-geschiitztes Modell
der beliebten Hygrolion-Serie
entwickeln lassen. Industrie-
Terminals der Hygrolion-Serie
stehen fur Qualitat, Robustheit,
Resistenz gegentiber ufieren
Umwelteinfliissen und Bedie-
nungskomfort. Fir Kunden,
denen die bisherigen 15Bild-
schirmdiagonalen nicht ausrei-
chen, gibt es nun die 17*-Vari-
ante der erfolgreichen Hygro-
lion-Modelle auch im geblr-
steten Edelstahlgehause. Somit
ist auch dieses Gerat fir den
Einsatz in Umgebungen mit
erhohter Staub- und Feuch-
tigkeitseinwirkung préadesti-
niert und Iasst auBeren Einfliissen keine Chance.

(Optionen)

Bl

3(

RISE 4200

Qseven based Din-Rail Embedded PC

* VIA Nano 1.0GHz, 1GB RAM

* 2 x GigaLAN, 4 x USB 2.0, CF Card Socket

* 3 xRS232, 1 x RS422/485 auf Terminal Block
* 8 x Digital 1/0, Platz fiir 1.8" HDD oder SSD
*10-30V DC

* Temperaturbereich: -20°C bis +55°C

. Sl

exkl. Mwst inkl. Mwst

€449,- €534,31

Vielfaltig einsetzbar

Diese Kompromisslosigkeit zwischen Quali-
tat, Bedienungskomfort, Performance und Resi-
stenz gegenuber &uReren Umwelteinfliissen
erlaubt dem Hygrolion 77E ein nahezu uner-
schopfliches Spektrum an Einsatzbereichen.
Besonders geschétzt wird er in rauen industri-
ellen Umgebungen, wie z.B. Fertigungsanla-
gen in der Lebensmittelindustrie. Dabei kann
der Hygrolion 77E u.a. per WLAN in bereits
bestehende Produktionsstrukturen und Netz-
werke problemlos integriert und mit Periphe-
riegeraten verbunden werden.

Industrielle SSD

* Temperaturbereich: -40°C bis +85°C

* SLC (8GB bis 128GB) oder MLC (32GB bis 480GB)
*2.5" SATA, 1.8" SATA, 2.5" PATA

* Preisbeispiel fiir 2.5" SATA Il, 8GB SLC

exkl. Mwst inkl. Mwst E E
€89,- €105,91
Of:

TaskRunner 3600E

* Intel Core i5 2.7GHz (3rd Gen.), 4 GB DDR3 (8GB max.)
* 2 x Display Port + 1 x DVI-D / VGA

* 2 x GigaLAN, 4 x USB3.0, 2 x USB2.0, 6 x COM

* Mini PCle Socket + SIM fiir WLAN/GPRS (extern)

* CFast Socket, PClex4 Erweiterung

et (et I q_l |. |%-_?
,;grf ?[d il ||Il Ill.\

Ausstattung

Der Hygrolion 77E wird iiber einen 17* groRen,
resistiven Touchscreen bedient. Die Ausstat-
tung lasst mit einem Atom D525 Dual Core Pro-
zessor mit 1,8 GHz, 4 GB DDR3 Arbeitsspei-
cher und einem schnellen 64 GB SSD-Lauf-
werk, welches komfortabel tber die Seite mit
nur sechs Schrauben gewechselt werden kann,
keine Wiinsche offen und bietet Performance auf
héchstem Niveau. Auflerdem besitzt dieses Gerat
Gigabit-LAN, WLAN, 3x USB 2.0 Anschliisse
sowie 2x COM-Ports. Alle Anschliisse sind mit
robusten Schraubverschliissen gesichert und
garantieren somit optimalen Schutz. Mit den
Mafen (BxTxH) 469 x 88 x 413 mm lasst sich
der Hygrolion 77E problemlos tiber den VESA-
Standard an jedem gewiinschten Ort befestigen.
Das passende Zubehdr wie z.B. eine Wandhal-
terung sind ebenfalls bei der ICO - Innovative ~ W ICO Innovative Computer GmbH
Computer GmbH erhaltlich. www.ico.de

[N [ TR

exkl. Mwst inkl. Mwst

€ 998,- €1187,62

VISION SYSTEMS GmbH
www.visionsystems.de

Tel. (040) 528 401-0 L _
Fax.(040) 528 401-99 VISION SYSTEMS
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Tablet-PC, Modell ICECARE-05

Leichter Android Tablet-PC
fiir die Industrie

Der robuste und mit weniger
als 300 g sehr leichte Tablet-PC,
Modell ICECARE-05, findet durch
sein Postkartenformat in wohl jeder
Tasche Platz. Dieser echte Mobile-
Pocket-PC von Comp-Mall bietet
dank Android OS den Look-and-
Feel eines Smart-Phones sowie
groRe Funktionalitat und einfache
Bedienung Uber das kapazitive
Touch-Screen.

Aufgrund seiner besonderen
Widerstandsfahigkeit gegen Auf-
prall, Wasser und Staub kann er
in unterschiedlichen Branchen wie
Logistik-Management, Transportwe-
sen, Einzelhandel, Fabrikautomati-
sierung u.a. zum Einsatz kommen.
Der kompakte, mobile Pocket-PC
ist mit den HF/ UHF RFID-Leser,

dem extra langen Batteriebetrieb,
der rundum Schutzklasse P64, Fall-
sicherheit aus 1,20 Metern und dem

weiten Temperaturbereich speziell

flr den harten industriellen Einsatz
entwickelt worden. Der HF RFID

Leser bietet Einzelidentifikation

von Einheiten, der UHF RFID Leser
erlaubt Mehrfachidentifikation und

das Verfolgen von Applikationen.

Stylisher Tablet-PC fiir
kommerziellen Einsatz

Tablet-PCs fiir den privaten
Gebrauch sind meistens ungeeignet
firr den raueren Einsatz bei kommer-
zieller Verwendung. Auf der ande-
ren Seite sind die robusten Indus-
trie-Tablet-PCs vielfach zu klobig
und wirken unattraktiv fiir die Hand-
habung im geschaftlichen Umfeld.
Daher bietet Comp-Mall das Modell

Modell ICELOG - ein ,Mobile Elite Manager”.

28

ICELOG, einen ,Mobile Elite Mana-
ger* mit modernsten Kommunikati-
onsfunktionen und stylischem/ele-
gantem Aussehen.

Die NFC und UHF RFID Leser
sowie verschiede wireless Funkti-
onen ermdglichen es dem Modell
ICELOG in einfacher und bequemer
Weise Informationen und Daten
auszutauschen, Bezahlungen zu
erledigen und mehr. Fir ,geho-
bene* Mobilitat im professionellen
Umfeld oder zu Hause, erleichtert

dieser Tablet-PC die Arbeit aufgrund
seiner Funktionalitat, einfachen
Bedienung und Widerstandsfahig-
keit gegen Sturz, Wasser und Staub
u.a. in den Bereichen Vertrieb und
Verkauf, Hausautomation, Mobili-
tatim Unternehmen, Gastgewerbe,
Logistik, Service und Auendienst.

B COMP-MALL GmbH
info@comp-mall.de
www.comp-mall.de

Mobiler 15 Zoll Panel-PC fiir raue
Umgebungen im Innen- und AuBenbereich

Der robuste Mobile-Panel-PC
im Aluminiumgehause, Modell
UPC-V315, von Comp-Mall ist
mobil oder stationar einsetz-
bar und durch die rundum IP65
Schutzklasse sicher vor Staub
oder Spritzwasser geschiitzt. Die
Robustheit, der Intel Core i-Pro-
zessor, das kontraststarke und
helle 15 Display und die vielen
E/As machen aus dem Modell
UPC-V315 den widerstands-
fahigen Alleskénner als Netz-
und Fachinformationssystem
und geeignet fiir Ubiquitous
Computing.

Anwendungen finden sich u.a.
in den Bereichen Outdoor, Fahr-
zeuge, Militér, Service, Logistik,
Land- & Forstwirtschaft und
Industrie.

Der Intel Core i7-3517UE
2,8 GHz dual-core Prozessor,
Intel QM77 Express Chipsatz
und 2G DDR3 on-board, (bis
8 GB) garantieren sehr gute
Rechenleistung und exzellente
Grafik. Die besondere Benut-
zerfreundlichkeit ergibt sich
durch den Touch-Screen, 10 frei
belegbaren Funktionstasten an
der Vorderseite und sieben fest
programmierte Funktionstasten.
Ausreichende Kommunikation
bieten ein WiFi 802.11 a/b/g/n
3T3R MIMO Module, 3G, PCle
GLAN und Bluetooth.

B COMP-MALL GmbH
info@comp-mall.de
www.comp-mall.de
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4. Generation Intel-Core-Prozessoren

Das conga-TS87, COM Express Typ 6 Basic Modul: Neue Hochstleistung ohne Energieverlust,
insbesondere im Vektorrechnungs- und Gleitkommabereich sowie in der Grafikleistung

congatec hat ab sofort das conga-TS87 (Typ 6)
COM Express Modul der 4. Generation Intel
Core in sein Portfolio aufgenommen. Das COM
Express Modul besticht dabei durch Hochstlei-
stung inshesondere im Vektorrechnungs- und
Gleitkommabereich, wobei gleichzeitig die Gra-
fikleistung erstaunlich erhdht werden konnte,
ohne den Energieverbrauch zu steigern.

Effizienz signifikant gesteigert

Durch Verbesserungen der bestehenden
Architektur wurden sowohl die Effizienz als

auch die Leistungsfahigkeit signifikant gestei-
gert. Besonders deutlich zeigt sich dies bei der
eingebetteten On-Chip Grafik. Hier wurde die
Anzahl der integrierten Grafikeinheiten (execu-
tion units) erhdht, was zu einer 3D-Leistungs-
steigerung von 28 - 60% gegenlber Vorgan-
germodellen fihrt.

Bedeutendste Neuigkeit ist die Einfihrung
der Intel Advanced Vector Extensions (Intel
AVX) 2.0 zur Leistungsverbesserung im Gleit-
kommabereich. In Prozessoren der 4. Gene-
ration ermdglicht die Intel Vektoreinheit AVX2

hohere Leistung in Anwendungen wie Signal-
und Bildverarbeitung in Bereichen wie Medizin-
und Luftfahrttechnik.

Das conga-TS87 COM Express Modul nutzt
mit seinem Pin Out vom Typ 6 die Vorziige der
integrierten Grafik mit ihren erweiterten digitalen
Display Interfaces sowie die hohen Bandbreiten
von USB 3.0 und PCI Express 3.0 mit zusatz-
lichen PCI Express Lanes.

Einige technische Daten

Das COM Express Modul ist derzeit mit
dem Mobile Intel QM87 Express Chipsatz und
dem embedded Quad-Core Prozessor Intel
Core i7-4700EQ mit 6 MB L2 Cache lieferbar
und kann mit 2,4 GHz bei einer TDP von 47 W
betrieben werden. Im Turbo Boost Modus lasst
sich der Takt auf 3,4 GHz erh6hen. Der Chip
verfiigt tiber bis zu 16 GByte, 1600 MT/s schnel-
len LV 1,35V Dual-Channel DDR3-Speicher.
Die integrierte, gegeniber dem Vorgangermo-
dell deutlich leistungsfahigere Grafik unterstiitzt
Intel Flexible Display Interface (FDI), DirectX 11.1,
OpenGL 4, OpenCL 1.2, sowie eine hoch perfor-
mante, flexible Hardware Dekodierung, um auch
mehrfach hochauflésende Full-HD-Videos par-
allel dekodieren zu kdnnen. Eine gute Kihlung,
wie die patentierten congatec Cooling Pipes
mit schneller Warmeabfuhr, steigert damit die
Gesamtperformance deutlich.

B congatec AG
info@congatec.com
www.congatec.com

Stromsparende Flat-Touch Panel-PCs

Die Industrial Computer Source stellt mit der
SP-2800-Serie Panel-PCs vor, die durch ihren
Intel Atom N2800 Prozessor absolute Strom-
sparer sind und hohe Betriebssicherheit bieten.

Diese kompakten, stromsparenden Panel-
PCs, die den Intel NM10-Chipsatz mit dem
Intel Atom N2800 Prozessor nutzen, sind
in drei verschiedenen Bildschirmdiagonalen
erhéltlich. Der 8,4 SVGA Panel-PC unter-
stitzt eine Auflésung von 800 x 600 Pixel
bei einer Helligkeit von 450 cd/m2 Mit dem
12 und dem 15“ XGA Panel-PCs lassen sich
Auflésungen von 1024 x 768 bei einer Hellig-
keit von 400 cd/m? darstellen. Die Bedienung
erfolgt iber den resistiven Flat-Touchscreen.
Die komplette Front ist flichenbiindig ausge-
filhrt, somit leicht zu reinigen und resistent ge-
geniber Ablagerungen von Fremdkorpern in
den Ubergangen.

Das Schnittstellen-Angebot umfasst u.a. 1x
Line Out, 1x Mic-in, 1x SATA, 2x COM, 2x USB,
1x DVl und 2x LAN. Die Panel-PCs lassen sich
liber den CFast-Steckplatz sowie einem PCle-
Steckplatz erweitern. Diese stromsparenden
Panel-PCs sind vor allem fiir Anwendungen

konstruiert, die hohe Anforderungen an die
Betriebssicherheit und Lebensdauer stellen.

B Industrial Computer Source
(Deutschland) GmbH
www.ics-d.de
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Mobiler Handheld-Computer IMX-9000

fur Industrieanwendung

Adlink Technology, Inc. hat mit

dem IMX-9000 einen Handheld- drahtioser GPRS/WLAN-Ubertra-
Computer fiir den Industrieeinsatz  gungsfunktion eignet sich das IMX-
auf Basis des Betriebssystems Win- 9000 fiir verschiedenste Arbeitsum-
dows CE 6.0 R3 angekiindigt. Durch  gebungen. Aufgrund seiner beson-

die Kombination aus Hochleistungs-

RFID, einem Barcode-Scanner und

deren Widerstandsfahigkeit gegen

Aufprall, Wasser und Staub kann es
in unterschiedlichen Branchen wie
Logistik-Management, Transportwe-
sen, Einzelhandel und Fabrikauto-
matisierung zum Einsatz kommen.

Das Windows CE 6.0 R3 Betriebs-
system wurde auf den IMX-9000-
Computer adaptiert und bietet eine
Schnittstelle zur gemeinsamen
Nutzung von Softwarekomponen-
ten. Dank seiner Entwicklungseffi-
zienz und der Integrationszuverlas-
sigkeit kann das Betriebssystem die
Produktentwicklung beschleunigen
und somit die Markteinflihrungszeit
verkirzen.

Einfacher Datenzugriff

Aufgrund der hocheffizienten Bar-
code-Scanfahigkeit konnen 1D- oder
2D-Barcodedaten einfach erfasst
werden. Durch seine integrierten
Wi-Fi-, Bluetooth- und GSM- sowie
die schnellen GPS- und AGPS-
Fahigkeiten verfligt der IMX-9000
uber zuverlassige drahtlose Kom-
munikationsmaglichkeiten.

Durch sein robustes Design mei-
stert das IMX-9000 IP65-Prifungen

sowie Falltests aus einer Hohe von
1,5 m. Somit bietet es auch in rauen
Umgebungen einen zuverlassigen
Betrieb.

Fiir Anwendungen optimal
konfiguriert

Das mit einem 89 mm (3,5 Zoll)
resistiven 4-Draht-Touchpanel verse-
hene IMX-9000 I&sst sich bei Benut-
zung im Freien auch bei direkter
Sonneneinstrahlung gut ablesen.
Ausgeristet mit einer rlickseitigen
5-Megapixel-Kamera und einer
0,3-Megapixel-Kamera an der Vor-
derseite unterstutzt der IMX-9000-
Rechner aufgrund der Wireless-
Broadband-Eigenschaften Echtzeit-
Videokommunikation und Uberwa-
chungsaufgaben. Eine integrierter
Lithiumionen-Akku mit einer Kapa-
zitat von 3000 mAh sorgt fiir lange
Betriebszeiten.

B [iPPERT ADLINK
Technology GmbH
emea@adlinktech.com
www.adlinktech.com

Mit dem Intermas CB-M prasen-
tiert die Intermas-Elcom GmbH
einen besonders robusten und
passiv gekihlten Box-Industrie-
PC. Fir Intermas stand neben
der industrietauglichen Elektro-
nik auch das funktionelle und
robuste Gehausedesign im Vor-
dergrund. Durch seine modulare
Hardwareausstattung und sein
robustes Gehause eignet sich
der CB-M ideal fiir Anwendungen
der Industrieautomatisierung, der
Verkehrstechnik und fiir grafikin-
tensive Kiosksysteme und digital
signale Lésungen.

Das kompakte Aluminium-
gehduse basiert auf Intermas
DiVar-Profilen, die eine variable
Gestaltung der Gehdusegeome-
trie in allen drei Achsen erlauben.
Ein Embedded-G Prozessor von
AMD, welcher CPU und GPU auf
einem Silizium DIE kombiniert,
bildet die Basis fiir die Hardware.

Passiv gekuhlter Box-Industrie-PC

Die breite Palette an verfligbaren
Prozessoren erlaubt skalierbare
Lésungen mit geringer Leistungs-
aufnahme, aber auch Systeme mit
einer hohen Rechner- und Gra-
fikleistung. Somit lassen sich ener-

gieeffiziente Embedded-Systeme
oder hochauflosende Multimedia-
Systeme auf dieser Hardwareplatt-
form realisieren.

Das Herzstiick des CB-M bildet
der MIO-5270 SBC von Advantech.

Das MI/O (multiple 1/0)-Konzept
bietet zwei entscheidende Vor-
teile, die ein flexibles und robustes
Design erméglichen. Die MI/O-
Extension ist ein offener Stan-
dard, daher kdnnen auch zusatz-
lich zu den MI/O Modulen diverser
Anbieter eigene 1/0 Module entwi-
ckelt werden, um sich vom Wett-
bewerb zu unterscheiden.

Da Intermas-Elcom das Gehause
des CB-M selbst entwickelt und
fertigt, kdnnen kundenspezifische
I/O-Blenden auch in geringen
Stlickzahlen angefertigt werden.
Dieses Gesamtkonzept von erwei-
terbarer Hardware und konfigurier-
barem Gehause erlaubt eine effizi-
ente und flexible Produktentwick-
lung mit einem entscheidenden
Time-to-Market-Vorteil.

B [ntermas-Elcom GmbH
info@intermas-el.com
www.intermas-el.com
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Trockene Fabrikhalle und wohltemperierter
Messestand kann jeder. Fiir Kunden, die ihre
Mini-PCs auch in raueren Umgebungen ein-
setzen mdchten, hat spo-comm nun neue
Modelle entwickelt.

Diese sind die optimale Antwort darauf, wenn
zum Beispiel Temperaturen zwischen -30 und
+60 °C schwanken oder wenn die Geréte durch-
geschiittelt und geriittelt werden, einfach weil
sie bewegt werden. Diese Systeme werden in
zwei Leistungsklassen angeboten. Dazu gehé-
ren zum einen die Modelle RUGGED NM10 mit
dem gewohnt leistungsstarken Intel Atom Dual

Core Prozessor sowie das RUGGED T56N,
das eine AMD Dual Core CPU mit einer lei-
stungsfahigen AMD Radeon HD6320 Grafik-
karte kombiniert.

Sind nicht nur die Temperaturen extremer,
sondern auch der Einsatzort — d.h. der Mini-
PC wird mobil im Pkw oder Lkw, auf einem
Schiff oder im Zug eingesetzt —, dann muss
die Hardware zudem unempfindlich gegen-
Uber Vibrationen und StéRen sein, so wie die
MOVE-Modelle. Mit ihren festen und robusten
Steckverbindungen garantieren sie Langlebig-
keit und einen problemlosen Betrieb. Zusatz-

lich zum MOVE T56N kénnen Kunden nun
auch auf das MOVE NM10 zurtick greifen. Das
Besondere daran ist, dass man den Mini-PC
an Bordnetze anschlieBen kann, was wiede-
rum bedeutet, dass die Einschaltzustande vom
Status der Ziindung abh&ngig sind.
Wird die Zlindung ausgeschaltet, dann fahrt
der Rechner zum Beispiel ebenfalls herunter
— stromsparend und umweltschonend zugleich.

W spo-comm GmbH
www.spo-comm.de

Robuster Industrieserver mit Dual Intel Xeon E5

Ein Industrial ATX Mainboard mit dem Chipsatz
Intel C602 und zwei Intel Xeon E5-2418L-Prozes-
soren (2,0 GHz, 10 MB Cache, vier Cores) inte-
griert der extrem leistungsféahige 4 HE 19-Zoll-
Industrieserver Infinity S4 von DSM Computer.

Lange Lieferbarkeit

Auf dem Board sind sechs DIMM-Steckplatze
fir maximal 96 GB pro CPU vorhanden, stan-
dardméaBig sind DDR3-Speichermodule mit

PC & Industrie 8/2013

einer Kapazitat von 16 GB bestiickt. Der Haupt-
speicher lasst sich maximal auf 192 GB aus-
bauen. Fir noch héhere Anforderungen kann
optional ein Server basierend auf zwei Intel
Xeon E5-2448L-Prozessoren (1,8 GHz, 20 MB
Cache, acht Cores) geliefert werden. Durch die
Verwendung von Prozessoren aus der Intel Em-
bedded Roadmap mit einer Verflgbarkeit von
7 Jahren, ist eine lange Lieferbarkeit des Ser-
vers gewahrleistet.

Einsatz in rauer Umgebung

Der fiir den Einsatz in rauer Umgebung ausge-
legte Industrieserver S4 ist in einem massiven,
hochwertigen Rack flr den Einbau in 19-Zoll-
Schrénke oder als Stand-Alone-Gerét lieferbar.
Alle Bedienelemente, wie Netzschalter, Reset,
Kontroll-LEDs, 2x USB und die Laufwerke, sind
an der Frontseite hinter einer Metallttire geschutzt.
Die montierte Staubschutzmatte ist von vorne
auswechselbar. Das robuste Gehause kann mit
einem kundenspezifischen Firmenlogo beschrif-
tet werden. 19-Zoll-Winkel und Griffe sind auf
Anfrage in jeder gewtinschten Farbe erhaltlich.

Lieferumfang

Zum Lieferumfang gehort ein redundantes
2x 500 W-Netzteil (100...240 VAC), optional
wird ein 600-W-Netzteil (115...230 VAC) bzw.
auf Anfrage ein DC-Netzteil (12 /24 V/ 48 V)
angeboten. Standardmanig ist der Infinity S4 mit
vier 500 GB groRen 2,5 Zoll SATA 11 300 Mar-
ken-Harddisks (oder gréRer) im RAID-Verbund
ausgestattet, die im 5,25-Zoll-Wechselrahmen
flir 4x 2,5-Zoll-HDD verbaut sind. Die Hautpan-
wendungen des Serversystems Infinity S4 sind
die Bild- und Echtzeitanalyse sowie die Auswer-
tung von Messdaten.

B DSM Computer GmbH

info@dsm-computer.de
www.dsm-computer.de
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Liifterlose Box-PCs im Postkartenformat

Acceed stellt eine neue Box-
PC-Serie im Postkartenformat vor.
Klein und leistungsstark présen-
tiert sich die Serie POC-100 und
ist somit ideal geeignet fir platz-
kritische Anwendungen im indus-
triellen Umfeld, in der Gebaude-
automation oder in Sicherheitsan-
wendungen.

Geringe GroRe

Die lufterlosen Box-Computer der
POC-100-Serie sind mit dem Atom-
D525-Prozessor, einem ICH8-M-
Chipsatz und dem Grafikprozes-
sor GMA 3150 von Intel ausgestat-

LU RUIERY == ]

tet. Der integrierte Arbeitsspeicher
betragt2 GB. Die Abmessungen des

sehr kompakten Gehauses betra-

gen lediglich 149 x 105 x 44 mm.
Diese geringe Grolke ermoglicht es

beispielsweise in Security-Anwen-

dungen, den POC-100 gemeinsam
mit einer GigE-Kamera in einem
Wetterschutzgehduse zu installieren.

Geringes Gewicht

Inklusive 2,5“-HDD-Festplatte
wiegt der POC-100 nur knapp
1000 g. Ein Befestigungswinkel wird

mitgeliefert, auch die Hutschienen-
montage ist méglich. An der Front-

seite des POC-100 befinden sich
zwei Gigabit-Ethernet-Anschliisse,
ein Video-Anschluss (VGA) und
zwei USB-Anschliisse. Zwei COM-
Anschllisse, ein weiterer USB-

Anschluss und ein Audio-Ausgang
sind von der Ruckseite zuganglich.

B gcceed GmbH
www.acceed.de

Starker Rechner

Basierend auf der neuesten
Intel-Core-i7-Plattform wartet
der CompactPCI-PluslO-SBC
F22P mit stark verbesserter Gra-
fikperformance und noch hdherer
Rechenleistung bei vergleichbar
niedriger Verlustleistung auf. Als
weiteres Mitglied der skalierbaren
CompactPCl- und CompactPCl-
PluslO-Familie gibt sich der F22P
genauso robust und flexibel wie
seine Vorgénger. Zur Steigerung
der Performance kann er leicht
in bereits bestehenden Syste-
men eingesetzt werden. Der
Intel i7-3615QE-Quad-Core-
Prozessor erreicht eine Basis-
Geschwindigkeit von 2,3 GHz
und kommt durch Turbo Boost
auf bis zu 3,3 GHz. Durch seine
exzellente Grafik- und die hohe
Rechenleistung kann der F22P
in der Industrie, Luft- und Raum-
fahrttechnik, Medizintechnik und

e
im Transportwesen oder generell
fir anspruchsvolle Grafikapplikati-
onen zum Einsatz kommen. Alter-
nativ kénnen weitere CPUs der
i7-Serie bestlickt werden. An der
Front der Karte sind Grafik {iber
VGA, zweimal Gigabit Ethernet
und 2x USB 2.0 verfiigbar. Durch
den Einsatz von Erweiterungs-
karten kénnen auerdem zusatz-
liche Funktionen genutzt werden.
Das robuste Design des 3-HE-
CompactPCI-PluslO-Rechners
eignet sich fir extreme Umge-
bungsbedingungen.

B MEN Mikro Elektronik
www.men.de

Die mit 800 MHz ARM-Pro-
zessoren arbeitenden Minicom-
puter namens APC (Android
PC Systems) 8750 laufen unter
einem optimierten und vorinstal-
lierten Android 2.3 Betriebssystem.
Auf der mit 170 x 85 mm GrolRe
kompakten Platine im Neo-ITX
Standard befindet sich ein kom-
pletter Klein-PC mit integrierter
2D-/3D-Grafik, 512 MB DDR3-
Arbeitsspeicher sowie 2 GB inte-
griertem NAND-Flashspeicher, wie
er auch in SSDs verwendet wird.
Ebenso komplett sind die serien-
maRigen Anschlussmaglichkeiten
mit HDMI und VGA, 4x USB 2.0,
10/100 Ethernet, Audio-out und
Mic-in sowie einem microSD-
Steckplatz. Mit dem Neo-ITX-
Formfaktor passt der APC in

jedes Mini-ITX oder microATX-

'

Gunstige Minicomputer fur Steuerungen und Prototyping

Gehause. Ab sofort bietet Distre-
lec auch den APC Rock von VIA
an. Dieser Minicomputer der zwei-
ten Generation verfiigt bei gleichen
AulenmaRen Uber Android 4.0,
4 GB NAND-Flash sowie zuséatz-
liche Anschlisse. Zudem ver-
spricht der VIA ARM Cortex-A9
@800 MHz Prozessor eine noch
hohere Performance. Dieser PC
ist auch als ,APC Paper®iminno-
vativen Gehause lieferbar: Die
Schmalseiten und Riickseite mit
den Anschliissen sind aus reinem
Aluminium, die Front, Ober- und
Unterseite aus recycelter, natur-
farbener Press-Kartonage.

W Distrelec Schuricht GmbH
verkauf@distrelec.de
www.distrelec.de
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Helukabel - Neuheiten Kabelzubehor 2013
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Ergénzend zu seinem Hauptkatalog ,Kabel und Leitungen® und
seinem Katalog fiir Spezialkabel stellt Helukabel jetzt die Neuheiten
Kabelzubehdr 2013 vor. Das Kabelzubehérprogramm entspricht den
neusten Richtlinein und Normen. Angeboten werden u.a. Kabelver-
schraubungen mit integriertem Druckausgleichs- und Beliiftungs-
system zur Verhinderung von Kondenswasserbildung, Verschrau-
bungen fiir den explosionsgefahrdeten Bereich, armiert mit Kup-
fer- oder Stahlbandschirmung, sowie Edelstahlschlauchverschrau-
bungen flir hochste Anfoderungen an Sauberkeit und Reinigung.

B Helukabel GmbH, info@helukabel.de, www.helukabel.de

Neuer interaktiver Katalog fiir
optomechanische Bauteile

Nun stellt Laser Components einen Ubersichtskatalog fiir die
optischen Komponenten vor. Das optomechanische Sortiment reicht
von Schienen- und Stangensystemen tber unterschiedliche Halter
bis hin zu Positionier-Systemen. Doch nicht nur der Katalog ist neu,
auch das Format ist fortschrittlich und interaktiv: Die PDF-Datei wird
einfach auf den Rechner geladen und von dort gestartet. Zu jedem
vorgestellten optomechanischen Element kénnen ,per Mausklick*
detaillierte Produkt-Datenblatter aufgerufen werden. So hat man
alle relevanten Informationen kompakt und komfortabel zur Hand.

B Laser Components GmbH
www.lasercomponents.com
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Conta-Clip: Neuer Erganzungskatalog 2013
erschienen

Conta-Clip prasentierte erstmalig auf der Hannover-Messe seinen
Erganzungskatalog flr dieses Jahr. Vorgestellt werden eine Vielzahl
seiner aktuellen Produkte aus dem Bereich der elektrischen Verbin-
dungstechnik. Dazu zahlen unter anderem neue Schraubklemmen
fir Leitungsquerschnitte bis zu 120 mm? gekapselte Bolzenklem-
men fir Querschnitte von 35 bis 300 mm? und neue Sicherungs-
klemmen fiir unterschiedlichste Sicherungsgrolien, sowie das neue
Drucksystem FMScolor mit den dazugehdrigen Verbrauchsmateri-
alien. Der Katalog steht zum Download auf www.conta-clip.de bereit.

B CONTA-CLIP Verbindungstechnik GmbH
www.conta-clip.de

Rittal Neuheiten-Broschure 2013 -
Next level for industry

Fittal = Des :ii,-.||-m

Neuheiten 2013

Mit seiner Neuheiten-Broschire 2013 ,Next level for industry*
stellt Rittal neuste Lésungen fir mehr Wertschépfung und Produk-
tivitat in der Industrie vor. Auf 72 Seiten kénnen sich Leser umfas-
send Uber das Leistungsspektrum des Unternehmensverbundes
Eplan, Rittal und Kiesling sowie tiber aktuelle Neuheiten aus den
Bereichen Schaltschrénke, Stromverteilung, Klimatisierung und IT-
Infrastruktur informieren.

M Rittal GmbH & Co. KG, www.rittal.de
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Neue industrielle Flashspeicher-Losungen

mit SATA Ili

Innodisk hat heute offiziell eine
neue Serie von SATA-III-Produkten
vorgestellt. Innodisks umfangreiches
Sortiment an SATA-III-Speicherpro-
dukten fiir den industriellen Einsatz
beinhaltet ab sofort 2,5-Z0oll-SSDs,
SATADOM, SATA Slim, mSATA und
CFast - verflighar in einem breiten
Angebot an Bauformen und Schnitt-
stellen. Mit SATA Il offerieren die
Speicherldsungen sequentielle Uber-
tragungsraten von 500 MB/s beim
Lesen und 340 MB/s beim Schrei-
ben, also die doppelte Geschwindig-
keit von SATA II, und damit genug

oo |

2.5" SATA SSD

3SE <

fur nahezu jedes erdenkliche Ein-
satzgebiet von Embedded-System-
Ldsungen.

Mit dem Upgrade auf SATA Ill setzt
das Unternehmen einmal mehr auf
die eigene Stérke in den Bereichen
Forschung und Entwicklung, was
die Mdglichkeit eroffnet, Unterstiit-
zung flr noch breitere Temperatur-
bereiche, kundenspezifische Firm-
ware, Datenschutz bei Stromausfall
und weitere fortschrittliche Funk-
tionen zu integrieren. Mit diesen
Features schlagt Innodisk im Markt
fur industrielle PC-Lésungen ein

neues Kapitel auf. Nicht nur, dass
die Schreib-und Lesegeschwindig-
keit nahezu verdoppelt wurde, die
2,5-Z0ll-SSDs mit SATA Il senken
mittels Energiesparmechanismen
und Schlafmodi auch den Energie-
bedarf und somit die Betriebskosten.
Zusammen mit dem Upgrade auf
SATA Il hat auch Innodisks propri-
etares Monitoring-Tool fiir die Uber-
wachung des Laufwerkzustandes ein
Update erhalten. Die Version iSMART
3.1 erméglicht mittels ,One Touch*
Modus eine zeitsparende Einrich-
tung und Pflege, in dem bedeutende

Funktionen, wie etwa der Schreib-
schutz, die Schnellformatierung
und die Energiesparmechanismen
mittels eines simplen Tastendrucks
verwaltet werden kénnen. Alle Lauf-
werke in einem System kdnnen via
iSMART 3.1 Uberwacht werden. Die
neueste Fassung von iSMART kann
Nutzern zudem dabei helfen, den
Wear-Level-Status der SSD in einer
klaren grafischen Ausgabe zu visu-
alisieren. Wertsteigernde Features
wie iISMART verwandeln ein Pro-
dukt in die ideale Speicherldsung.

Weitere Features umfassen ATA-
Sicherheitsldsungen, die auch sen-
sible Daten zuverlassig schiitzen,
sowie den TRIM-Befehl, der die
Lebenserwartung der Laufwerke
durch das vermeiden von unné-
tigen Schreibvorgangen erhoht.
Nicht zu vergessen, dass Innodisk
den zulassigen Temperaturbereich
ausgeweitet hat: Von -20 bis +85 °C.
Das SATA-IlI-Portfolio von Innodisk
ist ab sofort bei SE Spezial-Elec-
tronic AG erhaltlich.

B SE Spezial-Electronic AG
www.spezial.de

Steckkarte SB1-OBOE fiir PICMG CompactPCl Serial-Systeme

Mit der SB1-OBOE steht eine Steckkarte

fur PICMG CompactPCl Serial-Systeme zur
Verfligung, die den Anschluss von vier Peri-
pheriegeraten mit USB 3.0-, USB 2.0- oder
eSATA-Schnittstelle erlaubt. Die Frontplatte
ist dazu mit passenden Combo-Buchsen fiir
alle drei Systemtypen ausgestattet, gespeist
von einem USB 3.0 SuperSpeed Controller
und einer SATA 6G RAID Engine.

Die SB1-OBOE verfiigt tber einen PCI
Express 2.0 Package Switch, und kann in
jedem einfachen Peripheral Slot einer Com-
pactPCl Serial Backplane betrieben werden;
fiir optimalen Durchsatz empfiehlt sich jedoch
ein Fat Pipe Slot. Die SB1-OBOE eignet sich
ideal fiir den Anschluss von externen Massen-
speichern (per eSATA auch Hardware RAID),
Druckern, Kameras und anderen Geréaten.

B EKF Elektronik GmbH
sales@ekf.de
www.ekf.de
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CCD-Kameras mit
Sequencer-Funktion
und Farbverbesserung

L]

Seit Anfang Juni werden alle neu
produzierten aviator GigE Vision
und Camera Link-Kameras mit
der neuen Firmware Version 1.6
ausgestattet. Die wichtigsten Ver-
besserungen sind die Implemen-
tierung der Sequencer-Funktion
und ein Feature fir verbesserte
Farbwiedergabe. Die Basler avi-
ator Kameras eignen sich beson-
ders flir Anwendungen, bei denen
es auf Bildqualitat und Schnellig-
keit ankommt. Sie bieten exzel-
lente Bildqualitat dank leistungs-
fahiger Kodak Truesense CCD-
Sensoren mit 1 MP, 2 MP (4:3 und
HDTV) und 4 Megapixel Aufldsung,
die mitihren vier Datenausgangen

(4 Tap) besonders hohe Aufnahme-

raten ermdglichen.

Sequencer

Mit der neuen Firmware verfii-

gen die aviator CCD-Kameras Uiber
das Sequencer-Feature, das dem

Benutzer ermdglicht, gewahlte Bild-
ausschnitte von einem Aufnahme-

zeitpunkt zum nachsten zu andern.
Durch die Implementierung dieser
Funktionalitat innerhalb des FPGAs
(Field Programmable Gate Arrays)

kdnnen Parameter wie Gain, Belich-
tungszeit oder Binning ohne Einbu-
Ren der maximalen Bildrate geéan-

dert werden. Damit liefern die Basler
aviator selbst bei schwierigen oder

AeR

1verarpeil

GroRes Blickfeld - 1 Zoll 6-mm-Optik

Die neue 1-Zoll 6-mm-Optik
erganzt die bestehende Kowa
HC-Serie um ein zusatzliches
Weitwinkelobjektiv neben der
8 mm Brennweite. Somit umfasst
die 1-Zoll-Serie von Kowa acht
verschiedene Brennweiten von
6 mm bis 75 mm und ist aktuell
die umfangreichste am Markt.

Mit nur 10 cm Arbeitsabstand
ist das LM6HC ideal fir Anwen-

dungen mit starken Platzbeschran-
kungen bei gleichzeitigen Anfor-
derungen an ein groRRes Blickfeld.
Auferdem kann bei Rauscher
jetzt der neue Gesamtkatalog
»industrial FA Lenses* 2013 ange-
fordert werden.

B RAUSCHER GmbH
info@rauscher.de
www.rauscher.de

schwankenden Lichtverhaltnissen
eine noch bessere Performance.

Farbverbesserung

Mit der Farbverbesserung kdnnen
Farbabweichungen kompensiert
werden, die durch Beschrankungen
im Zusammenspiel von Sensor und
Bayer-Matrix und durch unginstige
Beleuchtung wéhrend der Aufnahme
entstehen kdnnen. Dariiber hinaus
ermdglicht der ,BC6 Operator* ein
individuelles Einstellen von Farbton

(Hue) und Sattigung (Saturation) flr
alle Farben des aufgenommenen
Bildes. Zuséatzlich gibt es eine Liste
mit Voreinstellungen fiir eine Aus-
wahl an Lichtverhaltnissen, so dass
auch fir spezielle Aufnahmesitua-
tionen und bei schwierigen Anfor-
derungen die beste Farbwieder-
gabe erzielt wird.

B RAUSCHER GmbH
info@rauscher.de
www.rauscher.de

Protokollumsetzer erweitern die Kommunikationsfahigkeit von Bildverarbeitungs-Systemen

Vision & Control erweitert
jetzt sein Zubehdr fir die Vision
Systeme vicosys und pictor um
den Protokollumsetzer netTAP 50
und netTAP 100 von Hilscher. Sie
l6sen die zuletzt angebotenen
Prozesskoppelmodule der Serie

PKM-PB ab. Die bewahrten Gate-

ways von Hilscher sind preiswerter,

unterstiitzen alle bekannten Feld-

bus-Technologien und verfligen

Uber eine einfache Konfigura-
tions-Software. Beispielkonfigura-
tionen der sehr zuverl&ssig arbei-
tenden Software, helfen das Gate-
way schnell und sicher zu konfi-

gurieren. Die Verbindung zu den

Vision Systemen vicosys und pic-

tor erfolgt iber Modbus TCP. Die
Protokollumsetzer netTAP 50 und
netTAP 100 sorgen fiir nahtlose
Ubergange und fiir Transparenz.
Sie ermdglichen zwei Protokolle
einfach und effizient ineinander
zu konvertieren. Ob serieller Bus,
klassischer Feldbus oder die neu

am Markt etablierten Real-Time-
Ethernet-Protokolle, netTAP bie-
tet fur alle géngigen Industriepro-
tokolle der Automation eine trans-

parente Konvertierungsmaglichkeit.

B Vision & Control GmbH
vertrieb@vision-
control.com
www.vision-control.com
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Die SVCam-ECO ,wachst im Quadrat” - ECO?

Der Serienname ,ECO“ ist Pro-
gramm. ECO steht flir besondere
Effektivitat, Vielfalt und Eigen-
schaften mit echtem Mehrwert fiir
die Qualitatssicherung. SVS-Vistek
erweitert nun die Modellvielfalt der

ECO. Unter der Bezeichnung ECO?
sind die neuen hochwertigen CCD-
Sensoren von Truesense Imaging
und Sony integriert und in punkto
Bildqualitat und Betriebsmodi opti-
mal ausgenutzt. Somit lassen sich

extrem funktionale Lésungen schaf-
fen. Seit 2009 wird diese Serie stén-
dig erweitert, verbessert und mit
industriellen Eigenschaften aus-
gestattet. Heute sind tiber 100 Vari-
anten lieferbar — die wahrschein-

lich kompletteste Kamera-Serie
der Welt. 1, 2 und 4 Megapixel mit
5,5 um Pixelgrofe auf Basis von
Truesense Imaging CCDs (vor-
mals Kodak) bieten im Mittelfeld
ein interessantes Preis/Leistungs-
Verhaltnis an. 3, 6 und 9 Megapixel
mit 3,45 um PixelgroRe auf Basis
der neuen Sony CCDs sind beson-
ders geeignet fiir Anwendungen im
nahen IR-Licht (nicht sichtbar) und
Anwendungen mit hoher Dynamik.
Die neuen ECOs sind mit C-Mount
Objektivanschluss versehen und
bieten den identischen Formfaktor
an der Front an. Das SVS-Vistek
Signal und |/O-Interface und die
Eigenschaften der Funktionen sind
bei allen Serien identisch. Somit ist
ein ,Mitwachsen" mit den Aufgaben
und eine zlgige Integration garan-
tiert. Versionen mit M12-Stecksystem
fir Profi-Feldverkabelung, hoher
Schutzklasse (bis IP67) und inte-
grierten LED-Controllern gehdren
zum typischen Feature-Set.

B SVS-VISTEK GmbH
www.svs-vistek.de

Neue USB-3.0-Zeilenkameraserie

Als traditionsreicher
Hersteller von Zei-
lenkameras stellt
Schafter+Kirchhoff
seine neue Zeilenka-
meraserie mit USB-
3.0-Schnittstelle vor.
Die Palette der USB3
Superspeed Zeilenka-
meras umfasst mono-
chrome, Farb- und
TDI-Sensoren von 512
bis 8160 Pixel (mono-
chrom) bzw. bis zu
3x 7600 Pixel (RGB).
Mit Pixelfrequenzen
bis zu 210 MHz sind
diese Zeilenkameras
flr schnelle und hoch-
auflésende Scan- und
Messaufgaben geeig-
net. Modernste Techno-

logien machen die Kameras auRerst rausch-
arm. Anschraubbare Steckverbinder und ein
robustes Gehduse sorgen fiir die Industrie-
tauglichkeit der Kameras. Uber 1/0-Eingange

Line Scan Cameras

512 to 8160 pixels
N Glat=[+=H

\USB 3.0

monoachrome

Snact
g

konnen die Kameraaufnahmen prazise getrig-
gert werden. Die Standardisierung der USB-
3.0-Schnittstelle erleichtert die Integration und
garantiert glinstige Systemkosten. Fiir die Pro-

W Schifter+Kirchhoff GmbH
info@SuKHamburg.de
www.SuKHamburg.de

grammierung der Zeilenkame-
ras stehen Treiber und SDK
mit Bibliotheken und Beispie-
len zur Verfiigung.

Eine VI-Bibliothek unter-
stitzt die Einbindung der
Kameras unter LabVIEW.
Die Software lauft unter Win-
dows 7 (x64). Die USB-3.0-
Serie erweitert die Auswahl
an Zeilenkameras, zu denen
auch Zeilenkameras mit GigE-
oder CameraLink-Schnitt-
stelle gehoren. Einsatzge-
biete sind Oberflacheninspek-
tion von Holz, Papierbahnen,
Folien, Metallen, Mineralien
und Erzen oder die Kanten-
verfolgung, Positionskontrolle
sowie das Messen von Durch-
messern und Spaltbreiten.
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Intelligente Kameras
und flexible Bildverarbeitungssoftware

EyeCheck 8000, die neue smart Kamera
mit bis zu vier Sensorkopfen

EVT stellt mit der EyeCheck 8000
eine neue smart Kamera Plattform
mit bis zu vier Sensorképfen vor.
Die flexible Hardwareplattform der
Kamera erlaubt es, wahlweise zwi-
schen einem und vier Sensorkop-
fen gleichzeitig an die Rechner-
plattform anzuschlieRen. Dartiber
hinaus lassen sich mit dem Dop-
pelkern-Prozessor, welcher aus
einem 1 GHz ARM Prozessor
und einer 800 MHz DSP besteht,
eine Vielzahl an Anwendungsbe-
reichen abdecken, von Aligment-
systemen in der Semiconductor
Industrie (iber 3D-Anwendungen
bis hin zur rundum Uberwachung
von Raumen kann mit dieser Hard-
ware leicht erschlossen werden.

Das gesamte System hat ein
leistungsfahiges LINUX-Betriebs-
system, welches auf dem ARM-
Cortex-A8-Prozessor lauft. Zudem
steht beispielsweise um Videos in
Echtzeit per Codec zu (ibertragen,
neben dem effizienten DSP, der
komplett fiir diese Aufgabe ver-
fugbar ist, noch der GPU Grafik-
kern zur Verflgung.

Die auRerst kompakte Bauweise
der Hardware ermdglicht es die
komplette Einheit nahezu Uberall
zu integrieren. Die geringe Ver-
lustleistung des CPU Gespanns
erlaubt es diese auch in ein kom-
plett gekapseltes Gehause luftdicht
einzubauen um damit die Schutz-
klasse IP67 zu erreichen.

PC & Industrie 8/2013

Bunte Vielfalt mit EyeVision:
Farbbildauswertung in allen Schattierungen

Die EyeVision Bildverarbei-
tungssoftware bietet in Kombi-
nation mit den EyeCheck und
EyeSpector Farbsensoren eine
selbstandige Einheit zur Farbaus-
wertung, welche an beliebiger
Stelle in Fertigungslinien inte-
griert werden kann.

Die Bedienung der EyeVision
Farbbefehle sowie die Program-
mierung der Farbauswertungspro-
gramme ist zudem einfach gehal-
ten. Die Programmierung erfolgt

in der gra-
fischen Benut-
zeroberflache
per drag-and-
drop Anwen-
dung und ist
sowohl fir den
Profi als auch
flir den Laien
ohne Program-
mierkenntnisse
zu meistern. Die
Kameramodelle
der EyeCheck
und EyeSpec-
tor Systeme kén-
nen Farbvarian-
ten identifizieren, welche nicht
einmal fiir das menschliche Auge
erkennbar sind. Damit lassen sich
Aufgabenstellungen [dsen wie z.B.
ob das richtige Kabel am zuge-
dachten Platz des Steckverbin-
ders ist. Die Farbsensoren identi-
fizieren, sortieren und kontrollie-
ren die eingelernten Farben und
erkennen dabei auch Farbloses.

B EVT GmbH
www.evt-web.de

Effizientes Priifen von Profilformen
mit EyeSens Profilelnspect

Bei der Herstellung von Profilen
und Rohren aus Kunststoff, Gummi
usw. miissen Dimensionen oder
sogar der ganze Profilquerschnitt
wahrend der Produktion kontinu-
ierlich gemessen und uberwacht
werden. Mit dem EyeSens Pro-
filelnspect ist eine genaue und
wirtschaftliche Lésung verfiigbar.

Das Gehause des EyeSens Pro-
filelnspect mit Abmessungen von
lediglich 140 x 70 x 35 mm beinhal-
tet neben der intelligenten Kamera
auch einen Linienlaser mit einer
Leistung von 5 mW, der es erlaubt,
anhand des Laser-Triangulations-
verfahrens 3D-Bilder in Echtzeit
mit einer Scanrate bis 400 Hz auf-
zunehmen. Die Auswertung der
3D-Bilder kann der DSP-Prozes-

sor der Smart-Kamera iberneh-
men, der eine Rechenleistung von
5.600 MIPS erreicht.

Dieser laut Hersteller weltweit
erste intelligente Linienlaser-Licht-
schnitt-Sensor eignet sich optimal
zur kontinuierlichen Erfassung von
Querschnitten durchlaufender Pro-
file, wie z.B. Extrusionsprofile bei
der Herstellung von Kunststoffen
oder anderen zahfliissigen hart-
baren Materialien, welche (iber eine
Lange einen konstanten Querschnitt
haben, aber auch beliebig lange und
zumeist auf Rollen gewickelte Bah-
nen aus Folien oder Schlauchen.

B EVT Eye Vision Technology

GmbH
www.evt-web.de
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Kooperation bei Industriellen IR-Kameras

Stemmer Imaging vertreibt die industriellen Infrarotkameras des belgischen Herstellers Xenics
ab sofort auch in Deutschland und Osterreich

Guido Deutz (Xenics Sales Manager Europe, rechts) und Christof
Zollitsch (Geschiftsfiihrer Stemmer Imaging, links) nach der

Vertragsunterzeichnung.

Xenics und Stemmer Imaging
haben einen Partnerschaftsver-
trag Uber den Vertrieb der indus-
triellen Infrarotkameras des bel-
gischen Herstellers geschlossen.
Die Niederlassungen von Stem-
mer Imaging in GroRbritannien und
Frankreich sind bereits seit einigen
Jahren Xenics-Vertriebspartner und
haben mit diesen IR-Kameras sehr
positive Erfahrungen gemacht. Seit
dem 1. Mé&rz 2013 sind die innova-
tiven Xenics-Produkte nun auch in
Deutschland und Osterreich bei
Europas gréRtem Technologielie-
feranten fir die Bildverarbeitung
erhaltlich.

Die industriellen Infrarotkameras
von Xenics haben mit ihrer Qualitat
Uberzeugt und stellen eine vielver-

sprechende Erweiterung des Ange-
bots von Stemmer fiir die Bildver-
arbeitung dar.

Die Kooperation bietet ein groRes
Potential: Basierend auf hervorra-
genden Bildqualitaten, dem indus-
triellen Kamera-Layout, der Flexibi-
litdt hinsichtlich verflgbarer Infra-
rot-Optiken und verfiigbaren Daten-
schnittstellen sind nun auch den
Interessenten aus Deutschland
und Osterreich alle Méglichkeiten
einer schnellen und einfachen Inte-
gration Uber die Programmierbiblio-
thek Common Vision Blox gegeben.

Anwendungsbereiche

Xenics entwickelt, produziert und
vertreibt Infrarotkameras und -sen-
soren im Bereich des sichtbaren

nahen Infrarot-Bereichs sowie des
kurz-, mittel- und langwelligen IR-
Spektrums fiir innovative Anwen-
dungen unter anderem im Bereich
der Industrie, der Forschung und der
Uberwachungstechnik. Einsatzbe-
reiche dieser Technologie finden sich
unter anderem bei Anwendungen
in der Lebensmittelinspektion, bei
der Prifung von Solar- und Elek-
tronikbauteilen und auf vielen wei-
teren Gebieten. Dabei z&hlen FI&-
chen- und Zeilenkameras mit hoher
Empfindlichkeit in den drei Basis-
bereichen des Infrarotspektrums
(SWIR, MWIR und LWIR) zur Kern-
kompetenz von Xenics.

Die Zusammenarbeit

mit Stemmer Imaging umfasst die
Xenics-Kameraserien Bobcat, Gobi
und Lynx. Zu den technischen High-
lights dieser Kameras zahlt unter
anderem, dass sie mit Standard-

bildverarbeitungsschnittstellen wie
GigE Vision und CameraLink aus-
gestattet sind. Diese industriellen
Schnittstellen der Xenics-IR-Kame-
ras erlauben eine optimale Kombi-
nation mit den Frame Grabbern und
den Softwareumgebungen CVB und
Sherlock, die Stemmer Imaging in
seinem umfassenden Produktport-
folio filhrt. Aufgrund dessen kann
das Unternehmen nun auch fiir den
Bereich der Infrarot-Bildverarbei-
tung leistungsfahige Systeme in
bewahrter Qualitat sowie die erfor-
derliche Beratung und einen kom-
petenten Support bieten und eine
Einbindung in bekannte Software-
pakete ermdglichen.

B STEMMER IMAGING
GmbH
info@stemmer-imaging.de
www.stemmer-imaging.de

Eine IR-Zeilenkamera der Lynx-Serie von Xenics

Am 13. und 14. November 2013

ration mit der European Imaging
Academy in Unterschleiheim bei
Miinchen ein Technologieforum

beitung veranstalten.

reiches Programm: Zahlreiche in-
ternational filhrende Hersteller wer-
den in (iber 30 Seminaren den aktu-
ellen Stand der Technik und tech-

wird Stemmer Imaging in Koope-

zu allen Aspekten der Bildverar-

Die Teilnehmer des Technolo-
gieforums im Dolce Hotel Unter-
schleiheim erwartet ein umfang-

nologische Visionen aus den ver-
schiedensten Bereichen der Bild-
verarbeitung aufzeigen. Dariiber
hinaus werden im Rahmen einer
Tischausstellung interessante Live-
Demos zu sehen sein, welche die
Leistungsfahigkeit der Technolo-
gien darstellen werden.

Parallele Sessions

Die Vortragsbldcke finden dabei
in mehreren parallelen Sessions
statt, die individuell besucht wer-

Stemmer Imaging-Technologieforum zur Bildverarbeitung

den konnen. Vom Einsteiger bis
zum Bildverarbeitungsprofi hat
somit jeder Teilnehmer die Mog-
lichkeit, die fur ihn interessanten
Vortrage auszuwahlen und sei-
nen Tag den eigenen Bedrfnis-
sen entsprechend zu gestalten. Im
Rahmen der begleitenden Ausstel-
lung und wahrend der gesamten
Veranstaltung stehen zahlreiche
Experten fiir Fragen zu den unter-
schiedlichsten Fachgebieten oder
beziiglicher individueller Aufgaben-
stellungen zur Verfiigung.

Am Abend des 13.11.2013 laden
Stemmer Imaging und die Euro-
pean Imaging Academy alle Teil-
nehmer zu einer Networking-Ver-
anstaltung in angenehmer Atmo-
sphare ein. Weitere Informationen
zu dieser Veranstaltung stehen
unter www.stemmer-imaging.de/
de/nachrichten/5820 zur Verfligung.

B STEMMER IMAGING
GmbH
info @stemmer-imaging.de
www.stemmer-imaging.de
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Wenn Sie ganz nah ran miissen:

Neue GigE-Kamera-Serie mit abgewinkeltem
Objektivhalter

Smartek Vision hat seine Gigane-
tix-Serie, bestehend aus 32 Kame-
ratypen um eine neue Variante, die
Giganetix S90, erweitert. Bei die-
ser Variante stehen optische Achse
und Kabelbuchsen im 90°-Winkel
zu einander, um in beengten Indus-
triemaschinen ausreichend Platz fiir
Kamera und Objektiv zu schaffen.
Das Beste daran: Sdmtliche Kame-
ratypen sind besonders glinstig und
ohne Mindestbestellmenge erhalt-
lich, da sie auf der weltweit tausend-
fach bewahrten Elektronik der Stan-
dard-Serie basieren.

Leicht zu integrieren

Mehrere zufriedene Kunden der
industriellen Giganetix Kamerase-
rie von Smartek Vision standen vor
der Herausforderung, ein Bildver-
arbeitungssystem in existierende
Maschinen mit sehr engem Bau-
raum zu integrieren. Hierflr bend-
tigten sie verschiedene Kameras
mit unterschiedlichen Bildsensoren
der Giganetix-Serie. Aufgrund exi-
stierender Zertifizierungen und eta-
blierter Zubehérkomponenten durfte
jedoch weder die Daten-, noch die
I/0-, noch die Software-Schnittstelle
der Kameras verandert werden. Ziel
war es also ein Kameragehause
zu bauen, das sich samt C-Mount-
Objektiv in einen nur 100 mm brei-
ten Bereich zwischen Geratedeckel
und zu analysierendem Objekt inte-

PC & Industrie 8/2013

grieren lasst. Neben erheblichem
Kostendruck stand ein Kunde ins-
besondere auch unter enormem
Zeitdruck.

In lediglich flinf Wochen wurde
das abgewinkelte Gehéuse der
heutigen Giganetix S90 Serie ent-
wickelt, evaluiert, produziert und
an die Kunden ausgeliefert. Es
erfillte aus dem Stand alle Anfor-
derungen: Die mechanische Inte-
gration geschah dank des neuen
Kameragehauses problemlos und
aufgrund der unverénderten Hard-
ware- und Software-Schnittstellen,
konnten die Kunden ihre bereits ent-
wickelten Bildverarbeitungskompo-
nenten unverandert einsetzen.

Heute sind samtliche Giganetix-
Kameras in dieser S90-Variante ohne
Mindestbestellmenge, zu kurzen
Lieferzeiten und, Smartek Vision
typisch, zu exzellentem Preis-Lei-
stungsverhaltnis erhaltlich.

Produkteigenschaften

+ 90° abgewinkeltes Gehause mit
einem Abstand von ~13 mm zwi-
schen Sensorebene und Kamera-
Rickwand

+ Grofe Auswahl an high-end CCD/
CMOS Sensoren von Aptina, Sony
und Truesense Imaging

+ Bis zu 65 MHz Pixelabtastung

+ Belichtungszeit programmierbar
von 10 us bis 10 s

Ausldseverzégerung nur ~2 ps,
Jitter <0,5 ps

Partieller Scan und Area-of-Interest
Horizontales und vertikales Binning
Minimales thermisches Rauschen,
geringer Energieverbrauch
Hervorragende StoR- und Riittel-
festigkeit

Firmware-Updates Uber Ethernet
Prazise Ausrichtung von Mount
und Bildsensor

* Hard- und Software vollstan-

dig kompatibel mit GigE Vision,
Gen<i>Cam und allen gangigen
Bildverarbeitungsbibliotheken

« Steckverbindungen fir industrielle

Umgebungen: Hirose 12 Pin und
RJ45 mit Fixierschrauben

+ Ethernetanschluss mit Kabellan-

gen biszu 100 m

* Plug & Play: Kamera an das

Ethernet-Netzwerk anschlielRen
und loslegen

+ Eloxiertes Aluminiumgehéuse
+ Standard C-Mount Objektivhalter
+ Optischisolierte Ein-und Ausgange

B FRAMOS GmbH
www.framos.de

Neue kostengiinstige und kompakte GigE
Vision Kamera-Serie von Toshiba Teli

Toshiba Telis neue Bees-Serie
ist die optimale Ldsung fiir Sy-
stemintegratoren und Herstel-
ler, die eine besonders kom-
pakte und robuste High-Speed
CCD-Kamera suchen. Mitihrem
kompakten Gehduse ist sie ideal
geeignet flir den integrierten Ein-
satz im Machine-Vision-Umfeld.

Dank Viewer-Software,
TeliGevSDK, Beispielprogram-
men und IP-Konfigurationstool
ist die Kamera ganz einfach
anzuschliefen und in Betrieb
zu nehmen. Eine Interoperabi-
litdt zu den groRen Software-
Bibliotheken (Halcon, Cognex,
MIL, LabView) ist gewahrleistet.

Technische Daten

+ Sony 1/2” und 1/3” CCD-Sen-
soren

* VGA bis zu 1,2 Megapixel
(1280 x 960)

+ GigE Vision Schnittstelle

+ Von 30 fps (bei voller Aufldsung)
bis zu 125 fps (VGA)

+ Stromversorgung PoE (RJ-45
Anschluss)

+ Monochroe und Color

+ C-Mount

+ Kompaktes Gehaduse 29(B) x
29(H) x 40(T) mm

+ Gewicht~53 g
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Intelligente Kameras ermoglichen Ethernet-
Streaming von bearbeiteten Bilddaten

Die intelligenten, Linux-basierten

Kameras und Analog-Video-Kon-

verter von VRmagic kdnnen nun

auch bearbeitete Bilddaten kom-
fortabel Uber Ethernet (ibertragen.
Méglich ist dies durch die Integra-
tion eines Plug-Ins fiir die Open-

Source-Bibliothek GStreamer in

das VRmagic Software-Develop-
ment-Kit. GStreamer ist eine platt-
formiibergreifende Programmbi-
bliothek fiir Multimedia-Applikati-
onen und implementiert verschie-

dene Protokolle fir IP-Streaming

(TCP, UDP, RTP, RTCP und RTSP).
Neben dem komfortablen Ether-
net-Streaming von bearbeiteten Bil-

dene Funktionen zur
Bilderfassung und
Kamerasteuerung.
Uber GStreamer haben
Entwickler auferdem
direkten Zugriff auf den

dene Zielformate wie
RGB565, YUV oder
RLE konvertiert. Auch

mer eingebunden werden.

Durch die generische Program-

mierschnittstelle von GStreamer

kénnen Anwender Codecs und Fil-
ter beliebig zu einer Bildverarbei-
tungspipeline zusammenstellen.

Dabei konnen sie auf eine bereits

bestehende, umfangreiche Samm-

lung von Plug-Ins zurlickgreifen, die

kontinuierlich erweitert und weiter-
entwickelt wird. Zusatzlicher Pro-
grammieraufwand fallt beim Erset-
zen eines Plugins durch eine neu-

ere Version nicht an.

B VRmagic GmbH
www.vrmagic.com

dern bietet das VRma-
gic Plug-In verschie-

VRmagic Image Enco-
der, der die Sensor-
rohdaten in verschie-

TI-Codecs fiir JPEG,
MPEG4 und H.264 kon-
nen direkt (iber GStrea-

Besonders kleiner Laser
fur die Bildverarbeitung

So kurz wie ein Streichholz und
dlnner als ein Kugelschreiber:

Das ist der Flexpoint MV femto,

der kleinste Linienlaser fiir die
industrielle Bildverarbeitung von
Laser Components. Das neue

Lasermodul misst 8 mmim Durch-

messer und ist nur 40 mm lang;
damit passt es auch in kleine

3D-Lasersensoren. Laser Com-
ponents beachtet auch die Ein-

bauumgebung beim Kunden. Ab

Werk ist das Modul auf den kun-
denspezifischen Abstand fokus-
siert. Dadurch wird die beste Lini-

enqualitét erzielt; das heilt so

schmal und homogen wie mdg-
lich - bis zu 20 um. Den MV femto
gibt es in den Wellenlangenbe-
reichen Rot (635 - 660 nm) und
NIR (785 - 850 nm) mit Aus-
gangsleistungen von maximal
50 mW. Der MV femto kann auf
die Bedrfnisse der Kunden
angepasst werden.

Wir stellen aus:
Security + Defence, Dresden,
Germany

B Laser Components GmbH
www.lasercomponents.
com

Nachschlagewerke fiir Entwickler, Einkaufer, Entscheider und
Systemmtegratoren jahrlich neu!
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PC & Industrie Einkaufsfiihrer mit umfangreichem Produktindex,
ausfithrlicher Lieferantenliste, Firmenverzeichnis, deutscher Vertre-
tung internationaler Unternehmen und Vorstellung neuer Produkte.

Jetzt Unterlagen anfordern fiir

Einkaufsfiihrer

Bildverarbeitung 2013/2014

Einsendeschluss der Unterlagen 03. 08. 2013
Anzeigen-/Redaktionsschluss 09. 08. 2013

Probeexemplar, Unterlagen zur kostenlosen Aufnahme in das
Verzeichnis, Mediadaten bitte anfordern bei:

beam-Elektronik Verlags- und Vertriebs GmbH
Tel.: 06421/9614-0, Fax: 06421/9614-23, www.beam-verlag.de,

info@beam-verlag.de
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Mit dem neuen Produkt groov von
OPTO22 bringt HY-Line Systems
ein innovatives browser-basiertes
HMI Interface auf den Markt, das
zum Erstellen und Verwalten von
Prozess-Visualisierungen dient und
auf verschiedene Endgerate ver-
teilt werden kann. Erstellt werden
die Bedienoberflachen nur mit Hilfe
eines Webbrowsers. groov View
kann dann von einem beliebigen
PC, Tablet-Computer, iPhone, iPad,
Smartphone, oder auch Smart-
TV-Geraten aufgerufen werden
und ist vollkommen hersteller-
und betriebssystemunabhéngig.
Ein moderner Browser genigt
wie z.B. Firefox, Internet Explo-
rer, Chrome oder Safari und das
auf Betriebssystemen wie Micro-
soft Windows, i0S, Mac OS, Linux
oder Android. Das groov System
profitiert hier auch von den Mdg-

Neues browser-basiertes HMI-System von OPT022
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— auf jedem Gerat. Der Anwender

lichkeiten, welche diese moder-
nen Webbrowser durch die neues-
ten Internet-Technologien HTMLS5,
CSS3 und SVG bieten.

Per Drag and Drop werden
Ubersichtliche, leistungsfahige
und einfach zu bedienende Visu-
alisierungen (HMIs) erstellt. Die
Objekte sind fiir heutige Touch-
screens aufgrund des intelli-
genten Designs optimiert. Alles
skaliert passend, wie z.B. Gra-
fiken, Tasten, Beschriftung, Bil-
der, Live-Video sowie Trends

bekommt automatisch immer die
ideale Ansicht der Visualisierung/
Anlage angezeigt — unabhéngig
vom jeweiligen Endgerét.

B HY-LINE Systems GmbH
systems@hy-line.de
www.hy-line.de/systems

Touchscreen-Displays in ausgezeichneter
optischer Qualitat

Fiir Anwendungen, in denen hohe
Robustheit und gleichzeitig Sauber-
keit und hohe Bildqualitat gefordert
werden, bietet Fortec Elektronik
ab sofort Displays mit integrierter
Touch-Steuerung und einer Diago-
nalen bis 24 Zoll (61 cm) an. Als
Touchscreen-Technologie kommt
dabei die hochwertige PCAP-Tech-
nologie (Projected CAPacity) zur
Anwendung, die eine besonders

PC & Industrie 8/2013

prazise und feinflihlige Steuerung
erlaubt. Zielanwendungen finden
sich beispielsweise in der Industrie-
automation und der Prozessteue-
rung, aber auch in der Medizintech-
nik und der Lebensmittel-, Pharma-
und Chemieindustrie.

Hochwertiger Touch-Sensor

Um den besonders hohen Anfor-
derungen dieser Einsatzgebiete

zu geniigen, wird bei

den Anzeigegeraten ein

optisch hochwertiger
Touch-Sensor mit exzel-
lenter Lichtdurchlassigkeit

von mehr als 86% einge-
setzt. Dieser wird Uber
einen optischen Bondpro-
zess besonders fest mit

dem Display verbunden.
Weil auf diese Weise auch

kleinste Lufteinschllisse

vermieden werden, garan-
tiert dieses Verfahren eine

ausgezeichnete optische

Qualitat mit bester Farb-
und Kontrastwiedergabe

und sehr hoher Transmis-
sivitat. Der mehrschichtige

Aufbau mit thermisch oder
chemisch geharteten Frontglésern

ergibtim Verbund mit dem optisch

gebondeten LCD-Bildschirm eine

auferordentlich robuste Einheit mit

herausragenden optischen Eigen-
schaften.

UV-bestandige Displays

Durch die Auswahl der verwen-
deten Materialien lassen sich auch

UV-bestandige Displays realisieren,
die sich fiir den Outdoor-Einsatz
eignen. Ergibt sich aus den spezi-
fischen Eigenschaften der Anwen-
dung die Anforderung fiir erhdhte
Temperaturfestigkeit, so kann der
Kunde aus Fortecs Angebotsspek-
trum das passende LCD-Display
fir jeden Temperaturbereich aus-
wahlen. Auch die optische Quali-
tat der Frontglaser kann nach Kun-
denwunsch variiert werden. Typi-
scherweise verbaut Fortec hier
technische Weilglaser mit ,Easy-
Clean"-Oberflache. Optional kdnnen
Kunden andere Oberflachenvergi-
tungen wie Mikroatzung oder Ent-
spiegelung realisieren lassen. Die
Frontglaser lassen sich in Form und
Bedruckung individuell auswahlen.

B FORTEC Elektronik AG
info@fortecag.de
www.fortecag.de

WWW.

monitorersatz.
de
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Mensch-Maschine-Schnittstel-
len (HMI) in der Automatisierungs- —
und Steuerungstechnik, in inter-
aktiven Fahrgast-Informationssy-
stemen (FIS) oder Point-of-Sales
(PoS)-Applikationen und vielfal-
tigen industrielle Prozessen erfor-
dern leistungsfahige und robuste
Bedienelemente. Als ideale Ergén-
zung zu seinen Industrie-PCs und
Embedded-Boards hat ELTEC
Elektronik ein hochauflésendes,
robustes und komfortabel zu bedie-
nendes Multi-Touch-Panel ent-
wickelt. Die industrielle Display-
L&sung fir anspruchsvolle HMIs
nutzt eine intuitive Bedientechno-
logie fiir interaktive Applikationen
einschlieBlich Vier-Finger-Gesten.

Hochauflosendes und robustes Multi-Touch-Panel vorgestellt

Das 21-Zoll-LC-Display mit LED-
Backlightim 16:9-Format bietet bis
zu 1920 x 1080 Pixel und unter-
stiitzt damit die Anzeige von kom-
plexen Inhalten und sogar Full-HD-
Video-Streams. Der integrierte,
geschiitzte kapazitive Touch-Sen-
sor ermdglicht eine komfortable,
sichere interaktive Bedienung, u.a.
auch mit Handschuhen. Durch die
robuste Bauweise eignet sich das
Multi-Touch-Panel mit der Schutz-
klasse IP30 insbesondere fiir den
Einsatz im industriellen und mobi-
len Umfeld bei Betriebstempera-
turen von 0 bis +50 °C.

B ELTEC Elektronik AG
www.eltec.de

Vandalenbestandige Drucktaster
in edlem Design

EAO (Anbieter: Hot Electronic GmbH) bietet  gelb, orange, blau oder weilt geliefert werden.
mit der R.serie eine fir die meisten AuBenan- Der R.serie Drucktaster hat eine runde Beta-
wendungen einsetzbare Tastenserie. Die mit  tigungsoberflache, ist nahezu flachenbiindig
einem Durchmesser von 16 und 19 mm liefer-  mit der Frontplatte und ist mit Steck-, Lot- oder
baren Taster in geschitzter IP65 Ausfihrung  Schraubanschlissen verfigbar. Typische Anwen-
verbessern das Design und die Lebensdauer — dungen sind Zugangskontrolle, Ticket- und Ver-
von Kontrolleinheiten. Die Taster sind aus rost-  kaufsautomaten, Aufziige sowie Anwendungen
freiem Edelstahl und haben eine Lebensdauer  im industriellen Maschinenbau.
von 1.000.000 Betétigungen bei einer Umge-
bungstemperatur von -20 bis +55 °C. Die 199mm B HOT ELECTRONIC GmbH
Version mit LED-Beleuchtung kann mit Ring- Biiro West
oder Punktbeleuchtung in den Farben rot, grin, www.hot-electronic.de
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Modernes Design, groR
und leistungsfahig

Die abgerundete Form des modernen
TFT/LCD-GroRbildschirmes und seine opti-
onale liifterlose Rechnerbestiickung sind
die herausragenden Merkmale der P-Linie
von reikotronic.

Der umlaufende Rand des GroRbild-
schirmes ist sowohl im Chrom-Design als
auch in einer Vielzahl von Farben liefer-
bar. Auf Wunsch kann das Passepartout
in Farbe und Beschriftung nach Kunden-
vorgaben angepasst werden. Die Riick-
seite des Metallgehauses ist in der Farbe
schwarz nach RAL 9005 gehalten.

Es kann ein lifterloser Rechner Core 13,
Core 15 oder Core I7 optional verbaut wer-
den. Ebenso sind Single-Touch oder Dual-
Touch lieferbar. Die Geréte ab 32 entspre-
chen dem Industriestandard und sind auf
24/7 Std/Tage ausgelegt. Selbstverstand-
lich sind die GroRbildschirme mit allen not-
wendigen Schnittstellen und LAN-Anschliis-
sen versehen.

W reikotronic GmbH
www.flachdisplay.de
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Grof3anzeigen flir raue Umgebung

S
o

CASTING LENGHT STRAND 2

(30

LADLE WEIGHT

291

CASTING WEIGHT

2912

CASTING TIME

1438

In der Schwerindustrie sind Anzei-
gesysteme, die vor Ort auf der Pro-
zessebene zur Visualisierung pro-
duktionsrelevanter Daten benétigt
werden, extremen Bedingungen
ausgesetzt. Schmutz und Staub,
extreme Temperaturen, Feuchtig-
keit und auch mechanische Bean-

(4 m

CASTING LENGHT STRAND 1

56 19n

TUNDISH WEIGHT

385

MOLTEN STEEL TEMPERATURE

242

TEMPERATURE MEASUREMENT

Ready

spruchungen wirken auf die Geréate
ein. Stahl- und Hittenwerke, Koke-
reien und GieRereien sind typische
Beispiele. Fir diese Einsatzgebiete
bietet Siebert spezielle GroRanzei-
gensysteme an. Sie besitzen robuste
Stahlblech- oder Edelstahlgehause
der Schutzart IP65 und kénnen fiir

Measure

End

den Einsatz in sehr hoher Umge-
bungstemperatur mit Klimageréaten
zur Kiihlung ausgerustet werden.

In rauer Umgebung ...

... kdnnen auch die Sichtverhélt-
nisse durch Dampfe oder Rauch
beeintrachtigt sein, und so kommt

y
IT.sJI wt P ah Y 1IJT”
! —t ‘ |

|
-‘!.. SI=E =11
A | )

der Qualitat der Anzeige eine beson-
dere Bedeutung zu. Die Anzeige
der Daten erfolgt daher mit weithin
sichtbaren LED-Ziffern besonders
hoher Leuchtkraft. Mit brillantem
Schriftbild und breitem Ablese-
winkel sorgen sie fiir ein sicheres
Ablesen. Die Leuchtfarbe der LEDs
kann weiss, rot oder griin sein, und
je nach Ableseentfernung stehen
Zeichenhdhen von 100, 160 und
250 mm zur Verfligung.

Die Ansteuerung ...

... der Groflanzeigen erfolgt iiber
die Steuerungsebene oder durch
Einbindung in bestehende IT-Struk-
turen. Datenschnittstellen stehen fiir
Profibus, Profinet, DeviceNet, Mod-
bus und Ethernet TCP/IP zur Ver-
figung, ebenso fir serielle, paral-
lele und analoge Ansteuerung. Hin-
sichtlich Konfiguration, Layout und
Beschriftung erfolgt die Projektie-
rung der GrolRanzeigen individuell
in enger Abstimmung mit dem Kun-
den, wobei die technische Konzep-
tion auf Serienkomponenten eines
breiten Digitalanzeigenprogramms
basiert, das sich weltweit im rauen
Industrieeinsatz bewahrt.

B Siebert Industrieelektronik
GmbH
www.siebert-group.com

Micro Browser-Panel mit Logic Controller

Jetzt gibt es bei Saia-Burgess
die neuen, intelligenten ,pWeb-
Panels®. Der im pWeb-Panel inte-
grierte, programmierbare Logic
Controller, basierend auf dem
Saia COSinus-Betriebssystem mit
Micro-Browser Erweiterungen, bie-
tet die Mdglichkeit, sowohl spezi-
fische, komplexe Bedien- als auch
lokale Datenverarbeitungsaufga-
ben in einem Geréat zu realisie-

ren. pWeb-Panels werden in der
Schutzklasse IP65 mit TFT-Dis-
playsin den Gréfen 5,7¢, 10,4 und
12,1* angeboten. Die praktischen
Anzeige-Tableaus verfligen tber
einen 2-Port Ethernet-Switch und
eine RS-485-Schnittstelle. Fir
das Benutzerprogramm und fiir
die Daten steht jeweils 1 MByte
zur Verfiigung. Der 240 MHz Pro-
zessor kann iber PCD7.F1xxS-

Module erweitert werden. Wer-
den die pWeb-Panels als Daten-
konzentrator betrieben, erlaubt
es der Prozessor, die Werte und
Zustande vieler angeschlossener
Saia PCD-Automationsstationen
zu sammeln, zu verkniipfen und
dann (ibergeordnet zu visualisie-
ren. Die programmierbaren Web-
Panels ermdglichen aber auch
den Aufbau von dezentralen Auto-
mationssystemen mit geringem
Platzbedarf.

Ebenfalls eine Messeneuheit
von der ISH ist das auf Web-Tech-
nologie basierende 5“-Panel. Es
ersetzt die bisherigen, textbasier-
ten Anzeigegerate. Die hohe Auflo-
sung in Kombination mit der freien
Gestaltungsmoglichkeit der S-Web
Technologie bietet ungeahnte Frei-

heitsgrade der Visualisierung von
Maschinen oder Anlagen.

B SBC Deutschland GmbH
www.saia-pcd.de
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Ferniiberwachung per Cloud leicht gemacht

Modulares System
wachst mit den Anforderungen

Das Gateway Netbiter EasyConnect wird mit Feldgerdten verbunden,
loggt Prozessdaten und iibertrigt diese an einen zentralen Server, der
diese sammelt und speichert. Mit beliebigen Endgeriiten ist dann ein
sicherer Zugriff auf die Daten iiber ein Webportal maglich.

Alle Bilder HMS Industrial Networks GmbH

Beim Uberwachen von dezentral
gelegenen Anlagen oder Gebauden
ist es mit einem Industriemodem
alleine oft nicht getan. Daten miis-
sen nicht nur gesammelt, sondern
auch verstandlich dargestellt und
ausgewertet werden. Eine groRe
Erleichterung schafft nun eine fer-
tige Cloud-Losung zur Ferniberwa-
chung, die ohne Softwarekenntnisse
schnell und einfach vom Benutzer
an die individuellen Anforderungen
angepasst werden kann. Dank ska-
lierbarem Aufbau kann das System

Heiko Langer, Key Account
Manager, HMS Industrial
Networks GmbH
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einfach mit Anwendungen mitwach-
sen. Es wird deutlich: ,Cloud” ist
mehr als ein Modewort, sondern
kann echten Mehrwert schaffen.
Das Spektrum an Anwendungen,
in denen Sensordaten fiir den zuver-
lassigen Betrieb ferniiberwacht
werden missen, ist breit. Sei es in
Windkraftanlagen, Klarbecken, im
Gebaudemanagement oder bei-
spielsweise in Silos, tUberall ist Con-
dition Monitoring gefragt. Gerade bei
kleineren Anlagen rechtfertigen die
notwendigen Uberwachungsaufga-
ben aber oft nicht die Entwicklung
einer eigenen Prozessvisualisie-
rung. Dennoch miissen Prozess-
daten nicht nur ermittelt und an eine
zentrale Stelle Gbertragen, sondern
fir den zuverlassigen Anlagenbe-
trieb auch Ubersichtlich dargestellt
werden. Aber [angst nicht jeder, der

Was ist eigentlich die Cloud?

Ganz allgemein betrachtet ist mit ,Cloud* einfach nur das Inter-
net gemeint. Der Begriff wurde von Grafiken abgeleitet, in denen
das Internet typischerweise als Wolke dargestellt wird. Im engeren
Sinne versteht man unter dem Begriff ,Cloud, dass ein Teil der IT,
wie z.B. bestimmte Software-Anwendungen, Infrastrukturen und
Geschaftsprozesse, vom Nutzer nicht mehr selbst betrieben oder
lokal bereitgestellt, sondern bei Bedarf liber das Internet von einem
oder mehreren Anbietern als Dienstleistungen abgerufen werden.

Lésungen zur Ferniiberwachung her-
stellt, hat auch das Know-how im
Haus, eine eigene Prozessvisuali-
sierung zu entwickeln. HMS Indus-
trial Networks bietet fir genau sol-
che Zwecke ein Komplettldsungs-
paket, das sich einfach installieren
und bedienen lasst.

In kurzer Zeit zur eigenen
Visualisierung

Netbiter versteht sich als ein Fern-
Uberwachungssystem mit Datenpor-
tal fur Analyse und Archivierung. Die
Gesamtldsung besteht aus einem
Gateway (Netbiter EasyConnect),
einem Daten-Hosting-Service (Net-
biter Argos) und einem Webportal
als Benutzeroberflache. Um Sen-
sordaten aus der Ferne auszule-
sen, lasst sich das Gateway mit
allen Geraten mit Modbus-Schnitt-
stelle verbinden (Bild 1). Dabei ist
der Gesamtaufwand der Installa-
tion abhangig von der Anzahl der
uberwachten Prozessdaten, je nach

ProjektgroRe aber realistisch in
wenigen Stunden zu bewerkstelli-
gen. Beim ersten Einrichten mis-
sen sogenannte Device Templates
angelegt werden. HMS bietet hier-
fiir eine lange Liste bereits erprobter
Templates, was dem Anwender bei
vielen Komponenten das Einrich-
ten erleichtert, denn er muss ledig-
lich die fiir seine Anwendung rele-
vanten Parameter aus einer Liste
auswahlen.

Nach dem einmaligen Einrichten
loggt das Gateway vor Ort die vor-
handenen Anlagendaten. Je nach
Logabsténden, anfallenden Daten-
mengen und Ubertragungsabstan-
den werden die Daten fir etwa 10
bis 700 Tage im Datenportal Net-
biter Argos gespeichert. Die Anla-
gendaten werden Uber eine gesi-
cherte Verbindung entweder per
Funk oder Ethernet auf das Daten-
portal — einen Server von HMS —
ubertragen und dort in verschlls-
selter Form abgelegt. Je nach Ein-

Bild 1: Das Gateway ldsst sich mit allen Gerditen mit Modbus-

Schnittstelle verbinden
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satzfall kénnen nun Anlagenbe-
diener und/oder Anlagenerrichter
im Webportal auf die notwendigen
Informationen zugreifen. Mit dieser
Cloud-Losung (Kastentext 1) ist ein
Einblick in die Anlagendaten dberall
dort méglich, wo man einen Inter-
netzugang hat, also von der zentra-
len Leitwarte ebenso wie von unter-
wegs mit einem mobilen Endgerat.

Ist ein Projekt einmal aufgesetzt,
lassen sich Profile einfach kopieren.
Das bringt Gerateherstellern Vor-
teile, die ihren Kunden fertig kon-
figurierte Losungen anbieten. Wer
mehrere verschiedene Projekte mit
dem System verwaltet, profitiert
besonders von dessen Skalierbar-
keit. So lassen sich verschiedene
Projekte einfach zu einem Master-
projekt zusammenfiigen.

Vielfaltige Funktionen zur
Ferniiberwachung

Das im Gesamtpaket enthaltene
Datenportal macht den Unterschied
zum einfachen Industriemodem aus,
denn hier stehen dem Anwender
verschiedene Funktionalitaten fir
die Ferniberwachung zur Verfi-
gung: Web-Dashboards, die sich
individuell an die jeweilige Anlage
anpassen lassen, ermglichen einen
schnellen Uberblick (Bild 2a). Im
Storfall werden Alarme ebenfalls
im Portal dargestellt, lassen sich
zusatzlich aber auch per E-Mail oder
SMS versenden (Bild 2b). Hier ist
je nach Anwendung auch das zur
Verfiigung stehende GPS-Tracking
hilfreich, denn so kann das zustan-
dige Instandhaltungspersonal direkt
sehen, wo ein Problem vorliegt,
und Servicemallnahmen entspre-
chend planen (Bild 3). Ebenfalls
enthalten sind Tools zur Diagnose
und Trendanalyse, was gerade im
Zusammenhang mit bedarfsge-
rechter Wartung hilfreich ist. Des
weiteren gibt es Berichtfunktionen
sowie eine Benutzer- und Projekt-
verwaltung. Selbstverstandlich las-
sen sich alle im Portal gespeicher-
ten Daten auch exportieren, zum
Beispiel als csv-Datei. Integration
in andere IT-Anwendungen wie
CRM oder ERP ist ebenfalls mdg-
lich. Verschiedene Log-in-Stufen
ermdglichen es, bestimmte Nut-
zerrechte zuzuteilen.

Vorteile der Cloud-Lésung

Dass Anwendung und Daten nicht
lokal beim Anwender auf einem
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Rechner, sondern in der Cloud
gespeichert werden, bringt gleich
mehrere Vorteile: Keine Installa-
tion, keine Server-Infrastruktur, die
gepflegt werden muss und Neuent-
wicklungen stehen dem Anwender
sofort zur Verfligung ohne aufwan-
diges Aufspielen von Software-
Updates. Zudem muss er sich keine
Gedanken um die Datensicherung
machen. Speicherplatz kann modu-
lar je nach Bedarf der Anwendung
einfach ergénzt werden. Skalier-
barkeit ist ein weiteres Argument,
das flr die Cloud spricht. So las-
sen sich mit dem Portal auch sehr
einfach mehrere Projekte gleichzei-
tig verwalten, von einer zentralen
Stelle kdnnen also mehrere Anla-
gen oder auch unterschiedliche Pro-
jekte Uberwacht werden.

Ergénzende Produkte
bringen zusatzliche
Erleichterung

Weil den Experten fir industrielle
Kommunikation eine moglichst
einfache Installation des Uberwa-
chungssystems wichtig ist, haben
sie fur die oft wiederkehrende
Aufgabe der Fiillstandsmessung
in Kraftstofftanks einen eigenen
Ultraschallsensor entwickelt. Auffill-
len des Tanks zum Kalibrieren des
Sensors ist nicht ndtig. Dank seiner
groBen Genauigkeit lassen sich
auch geringe Mengenanderungen
im Tank ermitteln. Bei ungewéhn-
lichen Verbrauchen kann ein ent-
sprechender Alarm abgesetzt und
somit Diebstahl oder Lecks entge-
gengewirkt werden. Selbstverstand-
lich ist auch eine zuverl@ssige Ver-
brauchsanalyse mit dem Sensor
in Kombination mit dem Uberwa-
chungssystem maéglich. Mit Sensor
und Gateway aus einer Hand wird
die Installation nun noch einfacher.

Flexibel und in der Praxis
erprobt

Generell sind die Einsatzbe-
reiche des Ferniberwachungssy-
stems Netbiter breit gefachert, weil
es im Gegensatz zu anderen Pro-
dukten am Markt nicht auf indivi-
duelle Anwendungen zugeschnit-
ten ist. In der Geb&udeautomation
finden sich zum Beispiel Anwen-
dungen zur Fernilberwachung von
Heizung, Liftungs- und Klimageréa-
ten. In Karlsruhe wird im deutschen
Vertriebssitz des Unternehmens
mit dem Gateway im Serverraum

LT

Bild 2a: Web-Dashboards lassen sich individuell anpassen und geben

einen schnellen Uberblick.
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Bild 2b: Alarme werden im Webportal dargestellt und lassen sich per

SMS oder E-Mail versenden.
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Bild 3: Mit der Funktion GPS-Tracking konnen z.B. Alarme
iibersichtlich in einer Karte dargestellt werden. Das erleichtert das

Instandhaltungsmanagement.
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Bild 4a: Ein interessanter Einsatzbereich fiir das Ferniiberwachungs-
system sind die Gebdudeautomation und der HLK-Bereich.

der Batteriestatus von USV-Anla-
gen Uberwacht. Auch die Tempe-
ratur- und Luftfeuchtemessung wie
die Zutrittskontrolle wird mit dem
System realisiert (Bild 4a).

Die Windenergiebranche bietet
einen weiteren Anwendungsbe-
reich fir die Fernliberwachungslo-
sung. Ein Anwender nutzt hier das
System z.B. um die Leistung von
Generatoren Uber einen langeren
Zeitraum zu messen sowie Windge-
schwindigkeit, AuRentemperaturen
und weitere Parameter zu ermit-
teln. Mit diesen Messdaten kann er
dann den Wirkungsgrad optimieren.
Weitere Anwendungen im Bereich
erneuerbare Energien finden sich
in Blockheizkraftwerken, Solarpa-
nels oder Biogasanlagen (Bild 4b).

Auch in Wasserwerken, Klaran-
lagen oder Pumpstationen setzen
Anwender auf das Fernliberwa-
chungssystem unter anderem zur
Feuchte-, CO,- oder Fiillstandsmes-
sung sowie zur PH-Wert-Bestim-
mung oder zum Ubertragen von

Stérmeldungen aus unbemannten
Pumpstationen (Bild 4c). Wei-
tere interessante Anwendungsge-
biete finden sich beispielsweise in
Schwimmbaédern. Bei Notstromag-
gregaten oder unterbrechungsfreien
Stromversorgungen (USV) ermég-
licht das System u.a. Fernliberwa-
chung von Batteriestanden, Kraft-
stoffvorraten, Oldruck, Kihimittel-
standen usw.

Und auch exotischere Losungen
beweisen die grolRe Flexibilitat des
Systems, so z.B. das in Schweden
realisierte Uberwachen von Selbst-
bedienungsautomaten, die automa-
tisch ihren Fiillstand melden, bzw.
Nachfiillbedarf duBern. Die mdg-
lichen Anwendungsbereiche sind
eigentlich nur durch die Kreativitat
des Anwenders begrenzt.

Das breite Spektrum an Einsatz-
gebieten macht deutlich, wie vielfal-
tig das Ferniiberwachungssystem
ist. Mit dem cloudbasierten Fern-
Uberwachungssystem wird Condi-
tion Monitoring fir jedermann ein-

Bild 4b: Im Bereich erneuerbare Energien finden sich Einsatzgebiete
zum Beispiel in Windkraftanlagen, Blockheizkraftwerken, bei
Solarpanels oder Biogasanlagen.
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Bild 4c: In Wasserwerken, Kldranlagen oder Pumpstationen kann das
Ferniiberwachungssystem seine Stirken ausspielen, z.B. bei Feuchte-,
C0,- oder Fiillstandsmessung sowie zur PH-Wert-Bestimmung oder zum
Ubertragen von Stormeldungen.

fach realisierbar. Dem Anwender Fall schon mal Jahre in Anspruch

steht eine komplett fertige Ldsung
aus Hard- und Software zur Verfu-
gung, die lediglich an die individu-
ellen Bedrfnisse angepasst wer-
den muss. Entsprechende Doku-
mentation, Webinare, technischer
Service und Schulungen erleich-
tern die Installation zusatzlich. Im
Gegensatz zur Entwicklung einer
eigenen Portalldsung, die je nach

nehmen kann, verkirzt sich die
Time-to-Market deutlich, was heute
in vielen Entwicklungen ein ent-
scheidender Faktor ist.

B HMS
Industrial Networks GmbH
info @hms-networks.de
www.anybus.de
www.netbiter.de

Deltalogic hat sein Fernwartungs-Portfolio
um die VPN-Router EBW erweitert. Als ,Insys
icom Certified Partner bringt Deltalogic die
neue EBW-Serie flir sichere Fernwartung in
Zusammenarbeit mit Insys Microelectronics
auf den Markt. Die kompakten und industrie-
tauglichen Gerate sind fiir Hutschienenmon-
tage ausgelegt und zeichnen sich durch ein-
fache Installation und Bedienung bei gleich-
zeitig hochwertiger Ausfilhrung aus. Zundchst
stehen zwei Varianten zur Verflgung: der
EBW100-LAN fir Fernwartung Uber eine Inter-
netverbindung oder ein DSL-Modem (PPPoE)
via integrierter LAN-Schnittstelle, und der
EBW100-HSPA fiir die Kommunikation tiber
Mobilfunk per integriertem HSPA-Modem. Mit
der bewusst auf zuverlassiges Routing redu-
zierten EBW-Serie bietet Deltalogic dem Markt
ein ideales Einsteigermodell fiir industrielle

Neue kompakte VPN-Router fiir sichere Fernwartung in der Industrie

Datenkommunikation. Dank platzsparender
Abmessungen von 110 x 45 x 70 mm (LxBxH)
eignen sich die robusten Router als kosten-
giinstige Fernwartungslésung auch fiir Mas-
senapplikationen unter anderem bei der Ver-
netzung von Fertigungsinseln, im Smart Grid

oder im [T-Umfeld. Der schnelle Mobilfunkrou-
ter EBW100-HSPA, eine Fernwartungsldsung
fur Ethernet-fahige Komponenten wie Steue-
rungen oder HMI-Systeme, nutzt fiir die Da-
tenlbertragung sowohl HSPA als auch GPRS.
Das Modell EBW100-LAN ist hingegen ein
reiner Ethernet-Router mit einer éffentlichen
und einer lokalen LAN-Schnittstelle, der die
Kommunikation via Internet iber ein Netzwerk
oder ein DSL-Modem herstellt. In beiden Fél-
len wird mit Unterstiitzung von OpenVPN (ber
das Internet eine verschllsselte, sichere Fern-
verbindung aufgebaut. Zusétzlich verhindert
eine Firewall unerlaubte Zugriffe auf die ange-
schlossenen Netzwerke.

B DELTALOGIC
Automatisierungstechnik GmbH
www.deltalogic.de
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GSM Stormelde-

und

Fernwirksystem fiir globalen

Einsatz

Fernwartung und Fernwirken per GSM ist der
Trend in der M2M-Kommunikation. Aber nicht
jede Losung passt zu jeder Aufgabenstellung.
Gefordert werden Flexibilitét, einfache Handha-
bung, Mobilitat und die weltweite Nutzbarkeit.

Bei der GO-Serie von Wireless Netcontrol
handelt es sich um ein modular aufgebautes
Fernwirk- und Fernwartungssystem zur Uber-
wachung und Steuerung von dezentralen Anla-
gen. Zustandsénderungen werden Uber die
angeschlossenen Module mit verschiedenen
digitalen oder analogen Ein- und Ausgangen
an die Zentraleinheit weitergeleitet. Diese sen-
det eine Meldung per SMS an die zustandigen
Personen, kann den gemessenen Wert aber
ebenso gut in eine Datenbank schreiben. Die
Zentraleinheit bendtigt eine Eingangsspannung
von 11...35 VDC und I&sst sich mit verschie-
densten Modulen erweitern: Digitale und ana-
loge Eingéange, Relais-Ausgange, die auch direkt

230 V schalten kénnen, invertierte oder opto-
entkoppelte Ereignismeldungen und jetzt auch
der Empfang von Funkrundsteuer-Signalen der
EFR. Durch die Verbindung iiber BUS entfallt
eine Verkabelung zwischen Zentrale und den
Modulen, was die Montage vereinfacht und die
Flexibilitat erhoht.

Die modulare Ausfiihrung der Serie ermdglicht
es dem Anwender, das Stérmelde- und Fern-
wirksystem an neue Anforderungen anzupassen.
Bei Bedarf werden einzelne Module ersetzt oder
weitere Funktionen erganzt. Mit der GO-Serie
ist es also mdglich, kleine und grofle Anlagen
mit geringem Kostenaufwand weltweit fernzu-
warten, zu (iberwachen und individuelle Stor-
meldungen abzusetzen.

B WIRELESS-NETCONTROL GmbH
info@wireless-netcontrol.de
www.wireless-netcontrol.de
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PEAK

O U AN ge

Hardware und Software
fir CAN-Bus—-Anwendungen..

Programmierbarer Umsetzer fiir
RS-232 auf CAN mit Library und
Programmierbeispielen.

PCAN-miniPCle

CAN-Interface mit galvanischer
Trennung fiir PCI Express Mini-
Steckplatze. Als Ein- & Zweikanal-
karte erhaltlich.

PCAN-Explorer 5

Universeller CAN-Monitor,

Tracer, symbolische Nachrichten-
darstellung, VBScript-Schnittstelle,
erweiterbar durch Add-ins

(z. B. Instruments Panel Add-in).

wwWww.peak—system.com

Otto-R6hm-Str. 69

64293 Darmstadt/ Germany
Tel.: +4961518173-20

Fax: +4961518173-29

System info@peak-system.com




Resilient Network Solutions -
Kommunikationslosungen fir
unternehmenskritische Infrastruktursysteme

Betriebssystem WeOS 4.12 mit erweiterten Layer-2- und Layer-3-Funktionen

Die Lynx-Serie kombiniert Ethernet, serielle Anbindung, Firewall und Layer-3-Routingfunktionen

in einem Gerit (Foto: Westermo).

Westermo startet seine Kampagne
,Resilient Network Solutions* und
verweist auf die gestiegenen Anfor-
derungen an industrielle Ethernet-
Netzwerke und unternehmenskri-
tische Anwendungen in Bezug auf
Sicherheit und Zuverlassigkeit.

Netzausfalle jeglicher Art sind
nicht akzeptabel, kénnen teuer, exi-
stenzgefahrdend fiir Unternehmen
und unter Umstanden auch schad-
lich fir die Umwelt sein.

Mit den innovativen Westermo-
Geratekonzepten und dem intelli-
genten Betriebssystem WeOS kann
Westermo Unternehmen nicht nur
sichere, sondern auch kosteneffi-
ziente Lésungen anbieten. Ether-
net-Switches der Lynx-Serie redu-
zieren das Risiko eines Netzwer-
kausfalls drastisch.

Lynx - die intelligente
Routing-Switch-Serie

Speziell fiir hochverfligbare und
zuverlassige Netze hat Westermo
die innovative Lynx-Serie konzi-
piert. Kein anderes Geratekonzept
auf dem Markt, so der Hersteller,
kombiniert Ethernet, serielle Anbin-
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dung, Firewall und Layer-3-Routing-
funktionen wie diese Modellreihe.
Erhéltlich sind die Lynx-Produkte
als Managed-Ethernet-Switch oder
vollwertiger Layer-3-Router (Rou-
ting-Switch) sowie als einzigar-
tige Kombination aus Device-Ser-
ver und Switch beziehungsweise
Routing-Switch.

Langfristiger
Investitionsschutz

Sie verbinden bestehende seri-
elle Kommunikationssysteme mit
den neuesten IP-Netzwerken und
sorgen so fiir Investitionsschutz,
da getatigte Ausgaben in beste-
hende Systeme langfristig erhal-
ten bleiben. Das Standardmodell
besitzt acht Fast-Ethernet- und
zwei Gigabit-SFP-Ports, Uber die
der Anwender mittels SFP-Trans-
ceiver Glasfaser-Typen, Distan-
zen und Geschwindigkeit in einem
Gerat kombinieren kann. Die Lynx-
Device-Server unterstiitzen serielle
Anbindungen iiber TCP/UDP sowie
Modem-Ersatz-Funktionalitat und
Modbus-Gateways. Bestehende
Endgerate kdnnen Uber zwei seri-

elle Schnittstellen angeschlossen
werden. Die hochzuverldssigen
Geréate mit einer extrem hohen mitt-
leren Betriebsdauer (MTBF) von
500.000 Stunden sorgen fir eine
lange und stbrungsfreie Lebens-
dauer. Mit Hilfe der Lynx-Serie las-
sen sich flexible Lésungen passend
fur alle Anwendungen realisieren.

Einsatz unter extremen
Betriebsbedingungen

Geeignet fiir den Einsatz unter
extremen Betriebsbedingungen
halten die typgepriften Gerate
nicht nur den industriellen Stan-
dards fiir EMV, Isolation, Vibrati-
onen und Erschitterungen Stand,
sondern sind auerdem fiir Eisen-
bahn-Trassen Cenelec-EN50121-4-
zertifiziert. Der Lynx kann im erwei-
terten Temperaturbereich von -40
bis +70 °C eingesetzt werden. Das
Vollmetall-Gehause nach [P40-
Schutzart besitzt keine Offnungen,
die ein Eindringen von Staub erlau-
ben wiirden.

Das Gerat ist laut Hersteller aktu-
ell der kompakteste und energieeffi-
zienteste Switch seiner Art auf dem

Markt. Mit einer Stellflache von nur
100 mm x 50 mm und einem brei-
ten Eingangsspannungsbereich bei
einer Leistungsaufnahme von nur
250 mA bei 24 VDC ist das Geréat
einfach in Maschinen und beste-
hende Anwendungen zu integrie-
ren. Die Lynx-Serie garantiert einen
storungsfreien Dauerbetrieb der
Infrastruktur industrieller Anlagen
sowie von unternehmenskritischen
Anwendungen.

WeOS - das intelligente
Netzwerkbetriebssystem

Das Betriebssystem WeOS 4.12
unterstlitzt eine Vielzahl fortge-
schrittener Layer-2-Redundanz-
funktionen fir den Aufbau optima-
ler, hochverfiigbarer Ethernet-Infra-
struktur. Westermos FRNT-Pro-
tokoll rekonfiguriert Netzwerke in
weniger als 20 Millisekunden —und
das unabhéngig von der Netzlast.
Im Gegensatz zu Wettbewerbern
kann auch auf den Gigabit-Glasfa-
serleitungen ein schneller FRNT-
Ring realisiert werden. In Verbin-
dung mit FRNT-Ring-Coupling
und Multi-Link-Dual-Homing las-
sen sich nun auch hdchste Anfor-
derungen erfiillen.

Mit Layer-3-Betriebssystem
lieferbar

Alle Lynx-Modelle kdnnen zudem
mit Layer-3-Betriebssystem geliefert
werden und bieten dann zusatzlich
statisches und dynamisches Rou-
ting (OSPF), eine Port-basierende
Firewall, VRRP, 1:1-NAT, Port For-
warding sowie VPN-Remote-Access.
Optional sind alle Varianten auch
mit Device-Server-Funktionali-
tat lieferbar und verfligen so lber
eine erweiterte Seriell-zu-Ether-
net-Konnektivitat, direkte Mode-
mersatz- und Modbus-Gateway-
Funktionalitat.

B Westermo Data
Communications GmbH
info@westermo.de
www.westermo.de
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Kommunikations-Stack-Portfolio fiir die Sitara AM335x Cortex A8 Familie

port erweitert sein Angebot im Bereich der
fuhrenden Kommunikationsplattformen fiir
die Sitara AM335x Cortex A8 Produkifamilie
von Texas Instruments. Fir die Sitara ARM
Cortex-A8-Mikroprozessoren AM335x von
Texas Instruments sind nun Treiber flir CAN-
open, Powerlink und EtherCAT verfligbar. Die
Treiber basieren auf den von port angebote-
nen Kommunikations-Stacks and Tools. Auf
Basis des Sitara AM335x lassen sich mit Hilfe
der Stacks von port unterschiedliche Applika-
tionen fiir globale Markte abdecken, bzw. zu
einem spateren Zeitpunkt nachrtisten.

Weitere Stacks

Bis zum Herbst werden weitere Stacks wie
z. B. Profinet folgen. Damit bietet port den
Anwendern der Sitara AM335x Familie die kom-
plette Unterstlitzung aller filhrenden industri-
ellen Kommunikationsplattformen an. Die fir
CANopen, Powerlink und EtherCAT angebo-
tenen Design-Tools unterstiitzen die Anwen-
der bei der Integration der Stacks. Die Ent-
wicklungszeiten lassen sich dadurch deutlich
reduzieren. Bis zu 45 Tage nach Kauf erhalt

der Kunde kostenlosen Support durch die Inte-
grationsingenieure der Firma port.

Bei Abschluss eines kostengunstigen War-
tungsvertrages, erhalten port Kunden auch
nach Ablauf der 45 Tage kostenfreien Sup-

port, sowie alle in der Zeit des Wartungsver-
trages verfligharen Updates.

M port GmbH
www.port.de

Universeller CAN-Umsetzer im Hutschienengehause

CAN-Kanal gesondert zuschalt-
bar. Die Anschlisse des Gerats
sind untereinander sowie gegen
die Spannungsversorgung mit
mindestens 500 V isoliert. CAN 1
bietet dartiber hinaus eine Trenn-
spannung bis zu 5 kV konform zu
IEC 60601-1. LEDs zeigen den
Zustand des Moduls, der beiden
CAN-Kanéle und der Spannungs-
versorgung an. Uber einen Reset-
Taster kann das Geréat neu gestar-
tet werden. Der Anschluss an den

CAN-Bus und die Spannungsver-
sorgung wird mit 4-poligen Schraub-
klemmenleisten (Phoenix) herge-
stellt. Bei Bedarf kann der PCAN-
Router DR mit einer eigenen Firm-
ware betrieben werden. Zur Erstel-
lung der Firmware steht ein Ent-
wicklungspaket bereit.

B PEAK-System Technik
GmbH
info@peak-system.com
www.peak-system.com

ISA + PCI

RS-232/422/485
2/4/8-Port Karten

RS-232/422/485/TCP/USB
Konverter

Analog-, Digital-, Relais- Opto-,

Der PCAN-Router DR von PEAK-
System ist ein universeller CAN-
Umsetzer, der den CAN-Nach-
richtenverkehr 1-zu-1 bidirektional
weiterleitet. Er verflgt iber zwei
High-Speed-CAN-Kanéle mit einer
Ubertragungsrate von bis zu 1 Mbit/s.
Durch den erweiterten Betriebstem-
peraturbereich von -40 bis 85 °C

PC & Industrie 8/2013

und das Kunststoffgehduse zur
Montage auf einer Hutschiene ist
der PCAN-Router DR fiir den Ein-
satz im industriellen Umfeld geeig-
net. Die Ubertragungsrate der bei-
den CAN-Kanéle kann mit einem
Drehschalter auf der Vorderseite
des Gehauses eingestellt werden.
Eine Terminierung ist fir jeden

USB I/O

DIN-Schiene - Steckblockklemmen

8 Relais + 8 Optoeingange
16 Relais + 16 Optoeingange
8 Relais
8 Optoeingange
16 Relais
16 Optoeingange
32 Relais
32 Optoeingange

-computer.de

8255-, Timer-, TTL- I/O
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Decision-Computer Jiirgen Merz e.K.
Lengericher Str. 21 - 49536 Lienen
Telefon 05483-77002
FAX 05483-77003
info@decision-computer.de

www.d
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Eine Komponente - drei Profibus-Funktionen

Modularer Repeater strukturiert und diagnostiziert Profibus-Netzwerke

Bild 1: Intelligenter und modularer Diagnose-Repeater: Bringt

Struktur ins Profibus-Netzwerk

Die Vorteile der Feldbustechnik
gelten mittlerweile als bewiesen und
nicht nur in der Fabrikautomation,
sondern auch in der Prozess- und
Verfahrenstechnik setzt sich bei-
spielsweise die Profibus-Kommu-
nikation immer mehr durch. Unge-
plante Anlagenstillstdnde sind in
beiden Bereichen nicht tolerierbar
und eine Uberwachung des Bussy-
stems sollte daher obligatorisch sein.
Es lassen sich gleich mehrere Flie-
gen mit einer Klappe schlagen: Ein
neuer modularer Profibus-Repeater
hat bereits Funktionen fir eine per-
manente Bus-Diagnose integriert.
Die feingliedrige Segmentauftei-
lung erméglicht obendrein eine pra-
xisgerechte, technologieorientierte
Strukturierung des Netzwerks, was
die Ubersichtlichkeit erhdht und bei
Inbetriebnahme und Wartungsar-

Melanie Fiedler, Marketing &
Vertrieb, Indu-Sol GmbH und
Ellen-Christine Reiff,
Redaktionsbiiro Stutensee
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beiten als spirbare Erleichterung
wahrgenommen wird.

Keine zusatzliche
Messtechnik

Mit der Produktreihe Inblox hat
Indu-Sol eine intelligente Automa-
tisierungskomponente fiir Profibus-
Netzwerke im Programm, die Repea-
terfunktion und permanente Busdi-
agnose miteinander vereint, Zusétz-
liche Messtechnik fiir die Uberwa-
chung der Busqualitat ist nicht mehr
erforderlich. Der Anwender ,kennt*
somit die aktuelle Netzwerkqualitat
und Storungen lassen sich meist
im Vorfeld vermeiden, was unge-
plante Anlagenstillstande verhin-
dert. Gleichzeitig wird das Bussy-
stem Uberschaubar, weil sich mit
den Repeater-Komponenten belie-
big viele und beliebig kleine Seg-
mente bilden lassen.

Segmentieren und
Analysieren

Die liickenlos aneinanderreihbare
Kombination aus Kopfmodul und bis
zu fiinf Erweiterungsmodulen er-
maglicht bis zu 25 galvanisch von-
einander getrennte Bussegmente
mit jeweils bis zu 32 Teilnehmern.

In der Praxis bringt ein solch struk-
turierter Aufbau gleich mehrere Vor-
teile: Fehler lassen sich genau loka-
lisieren, im Wartungsfall muss nur
ein Segment abgeschaltet werden;
die restliche Anlage kann weiterlau-
fen und auch nachtragliche Erwei-
terungen sind einfach realisierbar.

Bei den logischen und physika-
lischen Diagnosefunktionen hat der
Anwender unterschiedliche, belie-
big miteinander kombinierbare Még-
lichkeiten: So kdnnen die Module je
nach Ausfiihrung die Signalqualitét
Uberwachen und den Telegramm-
verkehr analysieren. Letzteres gibt
Auskunft Uber die Anzahl und Art
von teilnehmerspezifischen Tele-
grammfehlern. Die Neuheit ge-
geniber bekannten Analysetools
besteht darin, dass Alarmtrigger
sowohl auf spezielle Ereignisse
wie fehlerhafte Telegramme, Tele-
grammwiederholungen, Neuan-
laufe von Teilnehmern eingestellt
werden kdénnen, aber auch Aussa-
gen zu Sendequalitat in Form von
Flankensteilheit, Pegelhéhe und
Einschwingverhalten getroffen wer-
den kénnen. Warnmeldungen wer-
den rechtzeitig vor einem Ausfall
ausgegeben, um den Ursachen

von sporadisch auftretenden Feh-
lern schnell auf die Spur zu kom-
men. Mit Hilfe einer integrierten
Oszilloskop-Funktion (snapshoot)
kénnen Experten EMV-Stdrungen
fir jeden Teilnehmer an Hand der
Signalform ableiten.

Von der LED-Statusmeldung
bis zur Fernwartung

Den aktuellen Buszustand erkennt
der Anwender im einfachsten Fall
anhand einer optischen LED-
Anzeige. Potentialfreie Kontakte
kénnen Warnmeldungen etc. aus-
|6sen. Beim Kopfmodul mit Webser-
ver-Funktion und Ethernet-Schnitt-
stelle lasst sich die Profibus-Dia-
gnose komplett automatisieren: Netz-
werkprotokolle, ein E-Mail-Versand
im Fehlerfall und Fernzugriff sowie
-wartung Ubers Internet sind maglich.
Der modulare Diagnose-Repeater
schlagt damit gleich mehrere Fliegen
mit einer Klappe, was vielen Profi-
bus-Anwendern das Leben mit der
Technik deutlich erleichtern diirfte.

W Indu-Sol GmbH
info@indu-sol.com
www.indu-sol.com

Bild 2: Die Bedienung und Visualisierung iiber die Weboberfldche ist

komfortabel und praxisgerecht
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DASYLab 13 in den Startlochern

measX stellt das neue Release von DASYLab vor, das seit Jahren seinen Platz
als Standard-Software in der Messwerterfassung behauptet.

RO

- |

nd DASYZab13

Data Acguisition Svstem Laboratory

Die wichtigste Neuerung ist, dass die bereits
in DASYLab 12 integrierte Python-Script-Engine,
auf deren Basis z.B. der Treiber fiir die IVI-Schnitt-
stelle (Interchangeable Virtual Instrument) entwi-
ckelt wurde, nun in Version 13 jedem Anwender
zuganglich ist. Er kann nun dber eigene Skripte
seine individuellen DASYLab-Module erstellen
und so die Funktionalitat ,seines” DASYLabs
erweitern. Die verwendete Skript-Sprache Python
ist leicht zu erlernen und anzuwenden. Obwohl

Skripte in der Ausflhrung langsamer als kompi-
lierte Programmteile sind, ist es trotzdem még-
lich, einfache Treiber-Module zu verwirklichen.

Weitere Neuerungen

Neben diesem wohl interessantesten neuen
Feature sind noch weitere Anderungen enthal-
ten, die sowohl im ,Verborgenen® als auch in
Form von sichtbaren neuen Optionen und Modu-
len in die neue DASYLab-Version eingearbei-

tet wurden. Neue Module sind das Resample-
Modul - es bildet Daten aus einer Zeit-Achse
auf eine Winkel-Achse ab und hilft, Messdaten
von rotierenden Systemen zu analysieren — und
das XNET-Modul zu nennen, das die Kommu-
nikation fir CAN- und LIN-Bussysteme ermég-
licht. Einige Treibermodule wurden um weitere
Optionen erganzt. So bietet das IVI-Treibermo-
dul nun auch die Unterstitzung der Klasse IVI-
Scope. NI-DAQmx erlaubt jetzt ein Stoppen der
Messung im Fehlerfall. Und im CAN-Modul kann
nun ein Setzen des Remote-Flags eines Aus-
gangstelegramms und ein Senden eines Last-
CAN-Telegramms mit einem zuvor definierten
Wert beim Stop der Messung erfolgen.

Doch auch andere treiberunabhangige Module
wurden Uberarbeitet. Der Kombi-Trigger erhielt
eine Retrigger-Option, im Sollwertgenerator kén-
nen nun die erstellten Ablaufe als CSV-Datei
exportiert und auch wieder importiert werden.
Das Datei-Schreiben-Modul erlaubt jetzt fiir das
CSV-Datenformat Voreinstellungen zu definie-
ren. Im CutOut-Modul kdnnen Werte in einem
Block geldscht werden, anstatt ihnen nur den
Wert Null zuzuweisen und im Mittelungs-Modul
stehtihnen jetzt die Option zur Verfligung, den
Zeitstempel des letzten Wertes anstatt des
ersten Werts des Eingangsblocks zu verwenden.

Easy-to-use

Die neue DASYLab Version zeigt erneut, dass
das Konzept Easy-to-Use beibehalten werden
kann, ohne die Flexibilitat oder den Nutzwert
fir den Benutzer einzuschranken.

B MeasX GmbH Co. KG
WWW.measx.com

Programmiertool JetSym auf Windows 8 lauffahig

Das Entwicklungstool JetSym mit der Klar-
text-Hochsprache JetSym STX von Jetter wird
laufend den Markt- und Kundenanforderungen
angepasst. Demzufolge ist die neueste Ver-
sion 5.10 auf Windows 8 lauffahig und enthalt
eine Vielzahl von Neuerungen, die Program-
mierung, Diagnose und Inbetriebnahme noch
effizienter machen. So kdnnen nun beispiels-
weise Aufzeichnungen im integrierten Oszil-
loskop auch tiber den CAN-Bus erfolgen. Bis-
her war dies nur Uber die Ethernet-oder seri-
elle Schnittstelle moglich. Auch im Setup- und
Monitorfenster bieten sich dem Anwender neue
Mdglichkeiten. So lasst sich durch Ausfiihrung
eines einzigen Befehls eine Struktur komplett,

das heil’t bis in die Tiefe aller Unterebenen,
aufklappen und wieder schlielen.

Neu lassen sich jetzt bedingte Haltepunkte
im Anwenderprogramm definieren und para-
metrieren. Auch der Hardwaremanager wurde
um neue Funktionalitdten wie zum Beispiel
einem benutzerdefinierten Setup erweitert.

Die neue Version von JetSym lasst sich
ab sofort von der Jetter-Homepage www.jet-
ter.de downloaden und bis zu einem kompi-
lierten Programmcode von vier kByte lizenz-
frei testen und anwenden.

W jetter AG
www.jetter.de
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iAutomation:
Softwarearchitektur fiir mobile Devices

Die infoteam Software AG bezeichnet mit iAutomation das bereits fiir mehrere Kunden
erfolgreich umgesetzte System der intuitiven und benutzerfreundlichen Steuerung

von Industrieapplikationen per Smartphone und Tablet.

Im Folgenden werden die grund-
legende Softwarearchitektur fir
Client, Server und Kommunikation
des Multiplattform-Systems vorge-
stellt. Es wird die plattformunabhan-
gige Basistechnologie fir die Visu-
alisierung und firr den Server erlau-
tert. Diese Komponenten sind als
iAutomation-Toolkit wiederverwend-
bar und flexibel einsetzbar. Mit die-
sem Framework kdnnen Prototypen
schnell erstellt und so Entwicklungs-
kosten deutlich reduziert werden.

Die Situation heute

Die industrielle Softwareentwick-
lung muss sich den aktuellen He-
rausforderungen stellen, komplexe
Zusammenhange vom PC auf mobile
Endgerate zu transportieren. Belie-
big detaillierte Ansichten (Views), die
mit einer Maus noch prazise bedient
werden kdnnen, sind fiir Tablets und
Smartphones nicht geeignet. Die
notwendige Anwenderfreundlich-
keit (,Usability”) dafir ist mit her-
kdmmlichen Bedienkonzepten nicht
mehr vergleichbar. Der User muss
seine technische Aufgabe zuverlas-
sig erflillen, mdchte die Software
aber auch intuitiv bedienen konnen,
ohne l&ngere Einarbeitungszeiten.
Nicht zuletzt soll die Bedienung zu
einem angenehmen Erlebnis wer-
den (,Joy of use®). Auch die tech-
nologischen Entscheidungen wer-
den zunehmend komplexer. Die
Monotonie der Windows-PCs ist
einer Vielzahl von Zielplattformen
mit unterschiedlichsten Entwick-
lungswerkzeugen und Betriebssy-
stemen gewichen. Fir diese Multi-
plattform-Entwicklung gibt es ver-
schiedene Losungsansatze:

a) Individuelle native Entwicklung
(Java flr Android, C# fiir Win-
dows RT/8, ObjectiveC fiiriOS)

Dirk Beinert
infoteam Software AG
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Bild 1: MVC und erweitertes MVP Entwurfsmuster
Controlier Controllar MV
S Vil
Modal -— Wiew Modal -— Vierw
Eventbus
Activity ~—— Place Event Imll -

b) Nutzung von Cross-Compilern
(Mono, MonoDroid, MonoTouch,
PhoneGap)

c) Webbasierte Entwicklung fir die
ubiquitér verfiigharen Browser
(HTML5, CSS3 JavaScript)
Eine native Entwicklung fir jede

Zielplattform einzeln ist mangels

Wiederverwendbarkeit des Codes

zeitaufwandig und teuer. Cross-

Compiler flinren derzeit noch ein

Nischendasein, was den Investiti-

onsschutz gefahrdet.

Nachfolgend wird der webbasierte
Ansatz mittels Google-Web-Toolkit
(GWT) erlautert. Dieser hat den Vor-
teil gegentiber der JavaScript-Ent-
wicklung, dass komfortabel, modell-
basiert und typsicher entwickelt wer-
den kann, um dann anschlieBend
die JavaScript-Transformation der
GWT-Engine zu (iberlassen.

GWT-Client

Dank der Softwareentwicklung mit
Java ist eine typsichere Program-
mierung moglich, die den GroRteil

der Fehler schon zur Compilezeit
aufdeckt. Die Programmiersprache
ermdglicht die Nutzung von eta-
blierten Entwurfsmustern (Design
Patterns) fir eine saubere Struk-
turierung groferer Applikationen.
Umfangreiche Softwareldsungen
weisen in der Regel eine Vielzahl
von User-Interface-Elementen (UI)
auf, die untereinander Datenbezie-
hungen aufweisen. Zur Trennung
von Verantwortlichkeiten der Soft-
waremodule und zur Vermeidung
von Kopplung im Code bedient man
sich ublicherweise des Model-View-
Controller (MVC) Designs oder einer
Erweiterung (Bild 1). In der MVP-
Architektur wird die direkte Control-
ler-Controller-Kopplung durch einen
einheitlichen Eventbus ersetzt. An
diesem registrieren die verschie-
denen Ansichten zentral inre Events
und abonnieren die Ereignisse
der Nachbar-Views ohne Details
Uber deren Implementierung ken-
nen zu mussen. In der Literatur zu
Design Patterns bezeichnet man

den Controller jetzt als ,Presen-
ter‘. GWT-Entwickler verwenden
daflr den Begriff ,Activity“. Diese
erhalt zusétzlich eine beigestellte
Status-Klasse (Place), um innere
Zustande des Views speichern zu
kdnnen. Somit werden zahlreiche
Views parallel bearbeitbar, ohne
Rickwirkungen auf andere Views
befiirchten zu miissen.

0SGi-Server

Ein &hnliches Prinzip der Event-
zentralisierung liegt bei Nutzung
des OSGi-Frameworks als Firm-
ware-Gegenstiick zur Visualisie-
rungssoftware vor. OSGi basiert
auf einer serviceorientierten Archi-
tektur (SOA). Die Applikationen wei-
sen eine geringe Kopplung unter-
einander auf. Sogenannte Aktiva-
toren priifen beim Start eines Appli-
kations-Bundles die Verflgbarkeit
der zu abonnierenden Dienste. Sollte
dies fehlschlagen, ist davon nur die
einzelne Applikation betroffen. Neue
Pakete oder Softwareupdates wer-

PC & Industrie 8/2013
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Bild 2: eNet Inbetriebnahme-Software

den durch einfaches Kopieren in das
Filesystem eingespielt. Eine aufwan-
dige Installation entfallt.

Ein spezielles OSGi-Bundle, der
so0g. ,Eventadmin®, dient hierbei als
Vermittler fir Events, die vom Client
oder dem unterlagerten Feldbus kom-
men. Ein Webserver adressiert die
Aufrufe des Client an die jeweilige
Firmware-Applikation. Eine optio-
nale Managementkomponente ist
fir Persistierung und Speicherver-
waltung zusténdig.

JSON-RPC Kommunikation

Die Kommunikation zwischen Cli-
ent und Server erfolgt in unserem
Beispiel per http/https Gber LAN
und WLAN. Die Nettodaten ent-
sprechen dem sog. JSON-RPC-
Format. Diese von Java gut unter-
stiitzte Serialisierung von Objekten
und Methoden in Strings sowie die
entsprechende Deserialisierung auf
Empféngerseite stellen ein offenes
und erweiterbares Interface zwi-
schen Firmware und mobilem End-
gerét dar.

Anwendungsbeispiel

Der Geb&udesystemtechnikher-
steller Insta Elektro GmbH und des-
sen OEM-Kunden Gira und Jung ver-
trauen fiir ihr neues eNet-System

PC & Industrie 8/2013

auf die infoteam Software AG und
GWT. Dieses einfach nachriistbare
Funksystem fiir die moderne Gebau-
deautomatisierung ermdglicht die
komfortable Installation und Bedie-
nung von z.B. Beleuchtungs- und
Jalousieaktoren im Haus. Die Soft-
ware kann sowohl per PC als auch
Uber die im Haushalt vorhandenen
Smartphones und Tablets betrieben
werden (Bild 2).

Per Drag&Drop kdnnen Netz-
werke projektiert und deren Sen-
soren und Aktoren einfach und intui-
tiv verdrahtet werden. Funkdiagnose
und automatisches Geréate-Einler-
nen sind nur ein Teil der vielen Fea-
tures, die dieses System anbietet.

Fazit

Die infoteam Software AG und
ihre Kunden haben sich sehr friih-
zeitig der Entwicklung von Tablet-
und Smartphone-Software gewid-
met. Die Entscheidung zum Ein-
satz der Browser-basierten GWT-
Technologie hat sich schon in zahl-
reichen Projekten bewahrt. Der
Google-Comepiler arbeitet nach
bisherigen Erkenntnissen fehler-
frei und mittels HTML5 und CSS3
bleiben keine Ul-Design-Wiinsche
offen. Der Einsatz von Java fiir Cli-
entund Server erlaubt eine einheit-

liche Softwarearchitektur fir das
Gesamtsystem. Die Eclipse-Ent-
wicklungsumgebung wird dank ihrer
Offenheit fur Erweiterungen allen
Ansprichen einer professionellen
Softwareentwicklung gerecht und
lasst sich gut in Application-Live-
Cycle-Lésungen (ALM) wie z.B.
dem Microsoft Team-Foundation
Server (TFS) und Continuous Inte-
gration Build-Servern wie Hudson/
Jenkins integrieren.

Literatur

Innovatives Interaktionskonzept
in der Gebaudeautomatisierung,
Christof Burmann, Insta Elektro,
Automation Day Franken 2012,
Nrnberg, 11. Juli 2012.

Google Web Toolkit (GWT):
Open Source mit Netz und
doppeltem Boden,

Dirk Beinert,

infoteam Software AG,
Cluster mechatronik &
automation Workshop

. “Open-Source-Software”,

W infoteam Software AG Augsburg, 14. Mai 2012.

www.infoteam.de

GWT................. Google Web Toolkit
OSGi ................ Java Firmware Framework SOA-basiert
GUI................. (Graphical) User Interface -

Benutzeroberflache der Software
Continuous Integration .Verfahren, taglich (nachts) Software zu
kompilieren und zu testen

TFS ... Team Foundation Server —
Microsoft PLM/ALM-Werkzeug

ALM ... Application Life Cycle Management —
Software-Projektverwaltung

Mock ................ Schnittstellen-Stellvertreterobjekt —
als leerer Adapter

Stub ................. Schnittstellen-Stellvertreterobjekt —

mit simulierten Daten
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Neuerungen in der Messdatenverarbeitung

Die Movelnspect Software Version 6 ist da.

Inspect HF | HR

Zur Control in Stuttgart ging Aicons
Movelnspect Software Version 6
mit erweiterten Funktionen an den
Verkaufsstart. Eine Neuheit ist die
Mini-App. Sie gibt dem Anwender
jederzeit Riickmeldung Uber den
Status des Movelnspect Systems.
Wahrend der Arbeit in der Inspek-

tionssoftware (z. B. PolyWorks) ist
die Mini-App standig im Vorder-
grund und gibt einen Zustands-
bericht iber Kameras, MI.Probe
und Messung. Mit einem Click auf
das Kalibrierungsmenii kann der
Anwender die Kameras direkt neu
kalibrieren.

PRE=RPO

Online-Schnittstelle auf
TCP/IP-Basis

Die neue Software-Version hat
zudem eine Online-Schnittstelle auf
TCP/IP-Basis. Uber diese Schnitt-
stelle werden 3D/6D-Koordinaten
zur Weiterverarbeitung bereitge-

stellt und visualisiert — entweder
Uber individuelle Kunden-Software
oder diber das von Aicon angepasste
Visualisierungsprogramm LabView
von National Instruments. Darlber
hinaus ist jetzt auch die Messung
von Oberflachenpunkten mit Tra-
cking durch die einzelnen Mess-
Epochen maglich.

Movelnspect DPS

Fir alle Anwender von Move-
Inspect DPS, dem Aicon-System
zur Dummypositionierung, gibt es
eine weitere neue Funktion: die
gleichzeitige Ansteuerung von zwei
Aktivtastern. AuBerdem wurde die
Zuverlassigkeit bei der Messung mit
Aktivtastern erhht.

Inhaber entsprechender Lizenzen
und eines giiltigen Softwarewar-
tungsvertrages erhalten die neue
Movelnspect Software Version 6
automatisch mit dem né&chsten
Software-Update.

B AICON 3D Systems GmbH
info@aicon.de
www.aicon3d.de

Faser-Analyse und
Klassifizierung

Es war immer schon eine Herausforde-
rung an die Software die Lange und Breite
sich Uberlagernder Fasern zu messen. Mit
dem neuen, fertigen und kompletten Soft-
ware Losung von Weiss kénnen jetzt solche
Faserbilder mit einem Mouseklick ausgemes-
sen, klassifiziert und dokumentiert werden.
Die Applikation ist ideal geeignet fiir die Qua-
litdtssicherung bzw. Fehleranalyse oder For-
schung im Bereich Asbest-, Glas- oder anderer
Fasern. Mit dieser Software werden Uberlap-
pende Fasern als individuelle Einzelstrukturen
erkannt und vermessen. Eine automatische
Klassifizierung nach L&nge oder Breite, der
nach der Analyse und Vermessung der ver-
einzelten Fasern zur Verfligung stehenden
Messdaten, kann auch fiir weitere oder spa-
tere Verarbeitung nach Excel exportiert wer-
den. Farbige Kennzeichnung der Klassenzu-
gehdrigkeit erleichtert dem Anwender eine
bereits visuelle erste Kontrolle seiner Ergeb-
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nisse. Neben dieser vertikalen Applikation
bietet die Software noch jede Menge anderer
bildanalytischer Verfahren und Messmetho-
den zur optischen Qualitatssicherung. Weitere
automatisierte Messldsungen kdnnen jeder-
zeit hinzugefligt werden. AuRerdem erhalten

Kunden bei Weiss Imaging nicht nur ihre Soft-
wareldsungen sondern auch die nétige Hard-
ware fir die Bilderfassung.

B Weiss Imaging and Solutions GmbH
www.weiss-imaging.eu
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Die Buccaneer-Steckverbinder

jetzt mit Schutzklasse IP

Die modernen, wasserdichten
Strom- und Datensteckverbinder
der Serie Buccaneer von Bulgin
— eine Steckverbinder-Marke von
Elektron Technology - sind jetzt in
Schutzklasse IP69K/ DIN 40050-9

eingestuft, womit die robuste Pro-
duktfamilie der Rundstecker noch
vielseitiger verwendbar wird. Mit
der zunehmenden Vernetzung
von Industrieapplikationen werden
mehr und besser versiegelte Ver-

69K

bindungselemente gebraucht, die

eine sichere Strom- und Datentiber-
tragung auch unter immer schwie-
rigeren Umweltbedingungen sicher-
stellen. Die Schutzklasse IP69K
ist fir Produkte gedacht, die bei

hohen Temperaturen unter Hoch-
druck gereinigt werden. Der auRerst

zuverlassige Staub- und Flissig-
keitsschutz, den Produkte dieser
Klasse bieten, wird in immer mehr
Branchen bendtigt, sei es Schifffahrt,
Lebensmittelverarbeitung, Pharma-
zie und Abwasserbehandlung. Die

beliebten Buccaneer-Verbindungs-
elemente von Bulgin — einschlieR-

lich der 900er Serie von Buccaneer,
Standard Buccaneer, Ethernet Buc-
caneer, USB Buccaneer und Mini
USB Buccaneer - wurden unab-
hangig auf diesen anspruchsvollen
Schutzstandard gepriift. Diese
zusatzliche Schutzklassifizierung
zeigt die hohe Qualitét und bietet
Technikern flir quasi jede Applika-
tion garantierte Leistung. AuRer-
dem trégt sie zur Sicherheit der
Anwendung bei.

M Engelking Elektronik GmbH
www.engelking.de

M8 8-polige Flansch-
steckverbinder in
Standardgehdusen

Die 8-poligen Flanschstecker
und -dosen in Standardgehau-
sen der Serie 768/718 erwei-

tern das Produktportfolio um
einen hochpoligen Steckverbin-
der mit kleinem Bauraum. Durch
die unterschiedlichen Gehause-
bauformen und Anschlussmog-
lichkeiten ist dieses Stecksystem
universell einsetzbar und ermdg-
licht dem Kunden eine Vielzahl
an Steckvarianten.

W Franz Binder GmbH +Co.
Elektrische
Bauelemente KG
www.binder-connector.de

Fischer Elektronik hatim Bereich
der Leitungsbriicken im Raster
2,54 mm sein Produktportfolio
um die Variante in SMD-Tech-
nik erweitert. Die Steckverbinder
,LB SL LP 039 SMD ...“ sind fur
eine feste Verbindung von LED-
und Standard-Leiterkarten geeig-
net. Sie sind einreihig liegend, mit
einer Bauhdhe von nur 2,5 mm
ausgelegt und in den Polzahlen
2...20 erhaltlich. Die Vierkantkon-
takte werden in den Oberflachen
Gold und Zinn (Reinzinn) veredelt.

Das Kontaktmaterial, eine CuSn—
Legierung, ist fir einen Nennstrom
von 3 A ausgelegt. Der Low-Pro-
file-Isolierkdrper besteht aus einem
Hochleistungskunststoff. Dieser
zeichnet sich durch eine hohe
Dimensionsstabilitét, hervorra-

gende Warmeformbestandigkeit
und gute mechanische Eigen-
schaften aus. Die eingesetzten
Materialien entsprechen der EU-

Richtlinie 2011/65/EU (RoHS) und
den Anforderungen der Verord-
nung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH).
Aktuelle Produktdatenblatter und

Muster sind ab sofort erhéltlich.
Fir Anfragen und kundenspezi-
fische Ausflihnrungen stehen die
Produktfachleute von Fischer
Elektronik gerne zur Verfiigung.

B Fischer Elektronik
info@fischerelektronik.de
www.fischerelektronik.de
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Schalterprogramm umfassend ausgebaut

Neue Schalter- und Tasterserien von Greatecs bei Schukat.

Mit neuen Schalter- und Tasterse-
rien untermauert Schukat sein Dis-
tributionsabkommen mit Greatecs.
Dazu zéhlen u.a. Wippenschal-
ter der Serie RK14 mit Rastermal
5,08 mm sowie Drehcodierschal-
ter der Serie RD82 mit Rastermal
2,54 mm in 4-, 10- oder 16-poliger
Ausfiihrung. Ein Highlight sind die
neuen Mikrotaster der MP1-Serie
mit verschiedenen Betatigern. Sie
sind mit dem RastermaR 5,08 mm
verfigbar und punkten mit kom-
pakten Abmessungen und einer
prazisen Schaltmechanik. Eine
lange Lebensdauer (mechanisch:
300.000 Schaltzyklen; elektrisch:
10.000 Schaltzyklen) sowie ihr Ein-
satz bei Temperaturen von -25 bis
+105 °C runden die Produkt-Spe-
zifikationen der MP1-Serie ab. Die
neue DF1-Serie zielt auf Appli-
kationen in der Unterhaltungsin-
dustrie wie z.B. digitale Kameras
oder Notebooks ab. Diese Detek-
tortaster in stehender Ausflihrung
und kompakter Bauweise sind fir
eine Betriebstemperatur von -20 bis
+70 °C ausgelegt. Die elektrische
Lebensdauer betragt mind. 50.000
Schaltzyklen.

Die Neuzugdnge im Greatecs
Schalterprogramm von Schukat eig-
nen sich sowohl fiir die Durchsteck-
montage als auch fir die SMD-Mon-
tage. Insgesamt finden sich jetzt rund
160 Schalter, Taster und Encoder aus
28 Serien von Greatecs im Schu-
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Schukat liefert neue Miniatur- und Standard-Schiebeschalter.

Vier Kippschalter-Serien stehen nun ebenfalls zur Verfiigung.

kat Sortiment. Die Produkte finden

Einsatz in den Bereichen Automati-
sierungstechnik, Automotive, Indus-
trietechnik, IT Lésungen, Medizin-
technik, Studiotechnik, POS Termi-
nals, Sicherheitstechnik und Tele-
kommunikation. Alle Serien sind ab

sofort ab Lager Schukat erhaltlich.

Miniatur und Standard

Mit gleich fiinf neuen Serien von
Schiebeschaltern erganzt Schukat
sein Programm an Greatecs-Pro-
dukten. Die Serien SB1, SB5, SB7,
SBS und SBR gibt es in Standard-

oder Miniaturausflihrung. Die ex-
trem kleinen Schiebeschalter kdn-
nen platzsparend auf der Leiter-
platte eingesetzt werden.

Die Schalter sind als ein- oder
zweipolige Umschalter oder
Umschalter mit Nullstellung in
der Mitte erhaltlich. Das Angebot
umfasst eine groRe Bandbreite an
BaugréRen und Schaltleistungen fir
zahlreiche Anwendungen in vielen
Mérkten (z.B. Automotive, Indus-
trieautomatisierung, Medizintech-
nik, POS-Terminals, Telekommu-
nikation). Anwender erhalten die

Schiebeschalter sowohl als SMD-
als auch als THT-Version.

Vier neue Serien an
Kippschaltern

Viele unterschiedliche Betatiger-
typen und Anschlussarten beinhal-
ten die vier neuen Kippschalterserien
ST, TK60, TK41 und TK11 des Her-
stellers Greatecs. Dank ihrer prézi-
sen Schaltmechanik und ihrer lan-
gen Lebensdauer (mindestens 30 -
40.000 Schaltzyklen) finden sie in
vielféltigen Markten ihre Verwen-
dung, z.B. in der Industrieautoma-
tisierung, der Medizintechnik, der
Telekommunikation und in Auto-
motive. Die neuen Kippschalter
von Greatecs eignen sich sowohl
fir THT-Montage als auch fir SMD-
Montage (Serie ST). Die ST-Schal-
ter verfligen auflerdem iber einen
Metallkipphebel.

Alle Produkte von Greatecs ent-
sprechen den Anforderungen nach
VDE und TUV und unterliegen einem
strengen Qualitdtsmanagement. Die
zuldssige Betriebstemperatur der
Schiebeschalter und Kippschalter
liegt je nach Modell zwischen -30
bis +85 °C. Sie sind ab sofort bei
einer Mindestabnahme von 10 Stiick
ab Lager Schukat erhéltlich.

B Schukat electronic
Vertriebs GmbH
Info@schukat.com
www.schukat.com
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M12 D-kodierte Kabelsteckverbinder
mit Crimpkontakten

Die Dateniibertragung in industriellen Netzwer-
ken bis 100 MBit, CAT 5 erfolgt mit M12 Steck-
verbindern mit D-Kodierung. Die zur Zeit verfiig-
baren Versionen sind fiir Anwendungen mit hoher
Vibration nur bedingt geeignet. Steckverbinder
mit gecrimpten Kontakten der Serie 825 bieten
hier gréRere Sicherheit. Die gedrehten Kontakte
(Zubehdr), kdnnen aulerhalb des Steckverbin-
ders mit einer Handcrimpzange oder maschi-
nell angecrimpt werden. AnschlieRend erfolgt
die Bestiickung der Kontakte in den zugeord-
neten Kontaktkammern. Dabei rastet eine Feder
in das Kunststoffteil ein und sichert den Kontakt.
Falls eine Falschbestlickung erfolgt ist, kann mit

Hilfe eines Lésewerkzeuges der Kontakt entrie-
gelt werden. Die Montage des Steckverbinders
und die Kontaktierung des Schirms erfolgt wie
bei der bekannten Irisfederversion.

Serie 866 - M12 Kabelsatze mit
US-Kodierung

Erganzend zu den M12 frei konfektionierbaren
Steckverbindern mit US-Kodierung bietet Binder
ganz neu auch umspritzte Kabelsétze in dieser
Kodierung an. Es gibt 3- und 4-polige Ausfiih-
rungen mit M12 x 1 oder 1/2“ UNF Verschrau-
bung. Die Artikel sind standardmaRig mit 2 m
und 5 m PUR-Kabeln lieferbar. Auf Anfrage
sind PVC-Kabel selbstverstandlich ebenfalls
machbar. Alle Kabel haben die UL-Zulassung.

cleKtromecnanik

Snap-in IP67 Steckverbinder mit
Farbkodierung

Als weitere Ausbaustufe der erfolgreichen
Serie 620 sind Kabelstecker und -dosen mit
farbigem Kontakteinsatz und Flanschsteckver-
binder ab sofort in den Farben Rot, Blau und
Griin erhaltlich. Dadurch wird dem Anwender
die Mdglichkeit einer farblichen Kodierung gebo-
ten und der Spielraum in Bezug auf das Design
des Endproduktes erweitert.

B Franz Binder GmbH +Co.
Elektrische Bauelemente KG
www.binder-connector.de

Die LQ Mechatronik-Systeme aus Besigheim ent-
wickelt und konstruiert elektromechanische Ausri-
stungen fur Maschinen und Anlagen, z. B. Energie-
kettensysteme fiir Werkzeugmaschinen, Steckver-
bindersysteme sowie Steuerungsmodule fiir Motoren
und Aggregate. Die Technik kommt einerseits bei
der Installation von Maschinen und Anlagen (Ver-
kabelung), andererseits bei der Steuerung (Schalt-
schrénke) zum Einsatz. Dabei setzt LQ v. a. auf
ein Baukasten-Prinzip basierend auf standardisier-
ten Schnittstellen und fasst - sowohl bei der Steu-
erung als auch bei der Installation - einzelne Bau-
teile zu kompakten Einheiten in modularen Schalt-
schranken bzw. montagefertigen Systemen zusam-
men. So schafft das modulare Baukastensystem

gangige Verbindung vom Schalt-

schrank zum Motor. Zu den wichtigsten Produkten
gehéren X-TEC Steckverbindungen und W-TEC
Energie und Datenkabel fir Motoren und Antriebe
sowie A-TEC Steuerungsmodule. In der Elektro-
technik ist LQ Mechatronik-Systeme heute auf dem
Markt als Systemlieferant fir elektromechanische
Komplettldsungen etabliert.

Gegriindet wurde das Unternehmen unter dem
Namen LINK GmbH im Jahr 1999 von Friedrich P.
Link. Heute beschaftigt LQ Mechatronik-Systeme
ca. 250 Mitarbeiter weltweit, davon 25 in China,
finf in den USA und zwei in der Schweiz. Fiir die
Zukunft will sich das Unternehmen noch starker als
Produkthersteller am Markt etablieren und damit
weitere Kundenkreise erreichen; dariiber hinaus
plant LQ, die erste FlieRfertigung fir maschinen-

EnergyLink z. B. eine durch-

LQ Mechatronik-Systeme GmbH - Carl-Benz-Stral3e 6
Lo GrRouP 74354 Besigheim * www.lg-group.com

A-TEC Motorstarter
bis 3 kW

spezifische Systemlsungen in der Installations-
sowie Steuerungstechnik anzubieten.

Produkte / Dienstleistungen

LQ Produkte

+ A-TEC Steuerungsmodule

+ W-TEC Konfektionierte Kabel

+ X-TEC Rundsteckverbinder in den Groen 15/23/32

LQ Dienstleistungen

+ Engineering

+ Montage
- Schaltschrankbau
- Energiefiihrungssysteme
- Installationsbaugruppen

&%

- Kabelsatz

- Montageplatten

- Geréatebleche XTEC 15
* Logistik Verschraubung gerade

+ Service weltweit

W-TEC 15 Kabelschwanz mit
X-TEC 15 Schraubgewinde
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Einzigartiges Kontaktsystem bietet
maximale mechanische Stabilitat und

Drahthaltekraft

iy

AVX prasentiert ein neues, ein-
zigartiges Single-poke/Dual-beam-
SMT-Kontaktsystem, das fiir ein-
faches und zuverlassiges, |6tfreies
AnschlieBen von Drahten in indus-
triellen Anwendungen und LED-
Beleuchtungsanwendungen ent-
wickelt wurde. Das Stanzteil der
neuartigen, einpoligen Kontakte
der Serie 9296 weist mehrere
Besonderheiten auf, die das Auf-
nehmen des SMT-Bauteils durch
Bestiickautomaten und das Ein-
flihren des Drahtes erleichtern,
eine hohe Drahthaltekraft gewahr-
leisten und einfaches Ldsen des
Drahtes ermdglichen. Diese Kon-
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takte bieten in Form einer isolator-

losen Lésung alle Vorziige eines

vollwertigen Steckverbinders, spa-
ren dabei Arbeits- und Materialko-

sten und ermdglichen kompaktere

und kostenginstigere Endprodukte.
Das neue Single-poke/Dual-

Beam-Boxed-Kontaktsystem Serie

9296 erlaubt es, die Kontakte ein-

zeln zu platzieren und bietet dadurch
ein Mehr an Design-Funktionalitét

in einer Vielzahl von Draht-zu-Lei-

terplatte-Anwendungen, die ein

robustes Anschlusssystem erfordern.

B AVX Corporation
WWw.avx.com

Die uwe electronic GmbH stellt
mit dem Federkontakt UE-P-100
und UE-P-150 einen vielseitig ver-
wendbaren Kelvin-Kontakt fiir das
Rastermaf 2,54/ 3,75 mm zur Ver-
fiigung. Dieser Kontakt ermdglicht
problemlos die Vierpunkt-Messung
an den Anschlusspins von Flach-
steckern, speziell bei kleinen Pol-
abstanden. Der Kontakt liberzeugt
durch folgende Vorteile:

+ schnelle, anwenderfreundliche

Montage

. germge Steckkrafte
+ geringe Ubergangswiderstande

(20 mOhm)

+ keine Gegenkraft notwendig
+ hohe Spitzenstréme mdglich sowie

6...8 A Dauerstrom

+ geringer Verschleil3, sehr hohe
Steckzyklen (ca. 100.000)
+ keine Abriebspuren am Prifling

Abmessungen
UE53-P-100: a = 2,10 mm,
b=1,80 mm

UE53-P-150: a = 3,30 mm,
b=2,95mm

Max. Auslenkung der Kontakt-
fahnen

UE53-P-100: 0,50...0,80 mm
UE53-P-150: 0,80...1,30 mm

B ywe electronic GmbH
info@uweelectronic.de
www.uweelectronic.de

Neue M12 Flanschsteck-
verbinder

Binder erweitert die Serie
713/ 763: Als alternative fiir M12
Flanschstecker und -dosen, die
von vorn verschraubbar sind,
stehen jetzt auch Versionen
mit M16 x 1,5 Befestigungsge-
winde zur Verfligung. Damit ist
es mdglich, diese im Gehause
mit M16 x 1,5 einzuschrauben
bzw. die Bohrungen fir M16 x
1,5 Gewinde zu nutzen, falls mit
Mutter verschaubt wird. Gegen-
Uber den Standardversionen sind

diese mit 200 mm langen UL-
Litzen ausgestattet. Die bishe-
rigen PG-9-Versionen sind wei-
terhin lieferbar.

B Franz Binder GmbH +Co.
Elektrische Bauelemente KG
www.binder-connector.de

Sullins (Vertrieb: Infratron)
erweitert sein umfangreiches
Angebot an EdgeCard-Verbin-
dernin Richtung geringerer Platz-
bedarf und noch héherer Tem-
peraturen. Die neue Steckverbin-
der-Generationim RM 1,27 mm
verfligt hierfir Uber zwei vertikal
angeordnete, versetzte Ebenen
fur hochste Baudichte. Die Dau-
erbelastung betragt max. 3 A pro
Kontakt. Fiir spezielle Bauformen
ist eine max. Dauertemperatur von
200 °C erreichbar. Low-Profile-

Innovative EdgeCard-Verbinder

Pwrusund

Versionen mit einer Bauhohe von
nur 12,4 mm sind ebenfalls erhalt-
lich. Erganzt wir dieses Ange-
bot durch EdgeCard-Verbinder
im noch kleineren RM 1,0 mm.
Auler der Standard-Platinen-
dicke von 1,57 mm ist auch die
halbe Dicke von 0,78 mm még-
lich. Eine zuverlassige Kontakt-
gabe kann fiir bis zu 5.000 Steck-
zyklen erreicht werden.

H Infratron GmbH
www.infratron.de
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Datafox RFID fiir nah und fern
Produktpalette um UHF-Weitbereichstechnik erweitert

Neben der Vielzahl bereits
integrierter RFID-Standards erweitert
Datafox seine Angebotspalette mit
UHF-RFID-Lésungen und rundet
das Produktportfolio weiter ab. Die
Integration der UHF-Weitbereichs-
technik in die erfolgreiche Datafox
MasterlV Plattform bietet den
Datafox-Kunden die Maglichkeit,
RFID-Lésungen Uber grdfRere
Distanzen umzusetzen. Dieser
Standard ermdglicht Lesereichweiten
mit passiven Transpondern von bis
zu 10 Metern. UHF-RFID arbeitet
im 868MHz-Bereich und ist die
beste Ldsung fiir Reichweiten iber
ein Meter. Es sichert hohe Daten-
ubertragungsraten und ist somit auch
fir grole Datenmengen geeignet.
Es konnen kleinere RFID-Inlays,
wie beispielsweise bei 13,56MHz,
eingesetzt werden. Dies ermdglicht
das Lesen von verdeckt eingebauten
Transpondern. Metall kann sich
speziell bei der Verwendung von
On-Metal-Tags positiv auswirken.

Angeboten werden verschiedene
Gerétevarianten und Antennen fir
Anwendungen wie Zutritts- und
Zufahrtskontrolle, Schranken-
steuerung, Supply Chain oder als
Datentrager fir Informationen.
Die genannten Anwendungen
sind einsetzbar in der Logistik,
Dienstleistung, Produktion, Indust-
riellen Automation, Abfallwirtschaft,
Wascherei, im Einzelhandel,
Event-Management oder in
Bibliotheken. Dariber hinaus sind
viele weitere Anwendungsbereiche
als Einsatzgebiet der UHF-RFID-
Technik denkbar.

UHF - Systemvarianten mit
Datafox Geréten

Die UHF-Weitbereichstechnik
unterstitzt das Lesen der UID aus
den RFID-Transpondern. Projekte
mit Anforderung zum Schreiben auf
die UHF-Transponder auf Anfrage.

Durch die Integration in die
bewahrte und komfortable Datafox
MasterlV-Technik ermdglicht lhnen
das System eine schnelle und
unkomplizierte Umsetzung der
UHF-RFID-Weitbereichslosung
in Ihren Projekten. Der UHF-
RFID-Standard kann im Datafox

PC & Industrie 8/2013

1. Datafox Terminal mit
integriertem Leser und
integrierter Antenne

2. Datafox Terminal mit integriertem Leser und externer
Antenne

+ Lesereichweite bis max. 4 m
+ Antennenanschliisse steckerfertig

+ Lesereichweite bis ca.
50 cm

Antennenkabel THC

o

LO

L

S

3.UHF Longrange Lesemodul extern integriert iber Datafox Zutrittskontrollsteuerung

+ Lesereichweite im Setup bis max. 10 m einstellbar
+ Versch. Ausfiihrungen mit bis zu 4 Antennenanschliissen lieferbar

+ Alle Anschllsse sind steckerfertig ausgefiihrt

+ Wird von der Datafox Zutrittskontrolle unterstiitzt

+ Anschluss von bis zu 16 Lesern am ZK-Master und von bis zu 8 Lesern am Datafox Terminal

Studio einfach, flexibel und ohne
Programmieraufwand eingerichtet
und parametriert werden. lhnen
bleibt ein zeitintensiver Integrations-
aufwand oder die Programmierung
einer zuséatzlichen Schnittstelle zu
Ihrer Softwarelésung erspart.
Informationen zu den Datafox
UHF-RFID-Lésungen finden sie auf
der Datafox Homepage unter http://
www.datafox.de/uhf-longrange.html.

Das Unternehmen

Datafox entwickelt und pro-
duziert innovative Systeme zur
elektronischen Datenerfassung,
die Unternehmen helfen ihre
Wirtschaftlichkeit zu erhdhen. Durch
eine kontinuierliche Entwicklung
ist das deutsche Unternehmen
heute Technologiefiihrer von
Embedded-Systemen fiir die

Zeit- und Datenerfassung. Auf
dieser Basis bietet Datafox ein
breites Sortiment an ergonomischen
und praxisgerechten, mobilen
oder stationdren Terminals zur
Datenerfassung und Lésungen fiir
die Zutrittskontrolle.

B Datafox GmbH

info@datafox.de
www.datafox.de
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Hygienische Glattmotoren

Die neuen energieeffizienten Elektromotoren in hygienischer Ausfiihrung eignen sich fiir den Einsatz im

Food-Bereich und anderen anspruchsvollen Anwendungen

Nord Drivesystems stellt zum Som-
mer 2013 neue Glattmotoren fiir
hygienisch anspruchsvolle Anwen-
dungen vor. Die Drehstrom-Asyn-
chronmotoren mit glatter Oberfla-
che sind besonders fiir den Ein-
satz in der Lebensmittel- und Ge-
trankeindustrie geeignet, da sie sich

leichter reinigen lassen als Kihlrip-
penmotoren. Die aus Aluminium
gefertigten Glattmotoren erhalten
mit der optionalen Oberflachen-
veredelung nsd tupH einen Korro-
sionsschutz ahnlich Edelstahlan-
trieben, der anders als eine Lackie-
rung nicht abplatzen kann. Das von

21 CFR 175.300.
Schutzklasse P66

Nord entwickelte Verfahren erfiillt
die Anforderungen nach FDA Title

Verfligbar sind unbeliiftete und
belliftete Varianten, zunéchst in
den Baugréften 80, 90 und 100

mit Motorleistungen von 0,37 bis

2,2 kW. Durch Effizienzgrade ent-
sprechend IE2 oder besser ist ein

ressourcenschonender Betrieb

gewahrleistet. Mechanisch errei-
chen die Systeme mindestens die

Schutzklasse IP66. Bremsen und

thermischer Motorvollschutz (Bime-
tall-Temperaturwachter bzw. Kaltlei-
ter-Temperaturfiihler) kdnnen optio-
nal bestellt werden, ebenso Inkre-
mentalgeber. Die glatten Oberfla-
chen lassen sich sehr schnell und

leicht reinigen. Besonders in Kom-
bination mit Washdown-Getrieben

aus dem Nord-Programm sind daher
optimale hygienische Losungen mdg-
lich. Die neuen Motoren sind mit dem

gesamten Nord-Antriebsprogramm

voll kompatibel und unterstiitzen so
hohe Flexibilitat bei der Erstellung
effizienter Antriebskonzepte.

W Getriebebau NORD
GmbH & Co. KG
info@nord.com
www.nord.com

Kompakte Antriebsregler

Ferrocontrol erweitert seine Palette an
Antriebsreglern um zwei duBerst kompakte
und preisgiinstige Regler fir den unteren
und mittleren Leistungsbereich (1,5 bis 5 kW).
Der E°Darc K10 liefert einen effektiven Nenn-
strom von 10 Agys und einen Spitzenstrom

von 27,5 ADC, bei dem kleineren Modell
E°Darc K04 sind 3,9 Agus Nenn-und 15 ADC
Spitzenstrom méglich. Dank der einphasigen
Netzeinspeisung von 230 VAC ist keine extra
Installation eines Starkstromanschlusses not-
wendig, wodurch sich mit dem E°Darc K viele

kleinere Maschinenbau-Anwendungen kom-
fortabel und kostenoptimiert umsetzen las-
sen. Der E°Darc K04 misst gerade einmal
61 x 166 x 141 mm, der E°Darc K10 66 x 211
x 195 mm — im Schaltschrank gibt es keinen
Platz zu verschenken.

Die E°Darc K-Regler eignen sich zur Ver-
sorgung von Synchron- und Linearmotoren.
Zum Funktionsumfang gehdren die digitale
Regelung von Strom, Drehzahl und Lage
(Position) mit Positions-, Geschwindigkeits-
und Momentbegrenzung. Uber CANopen ist
nach DS402 ein interpolierender Betrieb mog-
lich, zum Beispiel fiir Schneidmaschinen mit
besonderen Anforderungen an hochgenaue
Bahnkurven. Die Implementierung der Safety-
Funktion ,Sicherer Halt* (STO Safe Torque Off)
nach SIL Il bzw. PL e ist in Vorbereitung. Die
Geréte verfiigen neben der CANopen-Schnitt-
stelle Uber serielle Schnittstellen und kénnen
hierliber wahlweise mit der komfortablen PC-
Software E°Tools parametriert werden; alter-
nativ ist eine Parametrierung Uber die front-
seitigen Tasten moglich.

B Ferrocontrol Steuerungssysteme
GmbH & Co. KG
info@ferrocontrol.de
www.ferrocontrol.de
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Servokontroller-Familie um ein
benutzerfreundliches Mitglied erweitert

ESCON 70/10: Digitaler Servokontroller fiir biirstenbehaftete
DC-Motoren und BLDC-Motoren (biirstenlose DC-Motoren) mit Hall-
Sensoren bis ca. 700 Watt, © 2013 maxon motor

Der ESCON 70/10 hat ausgezeich-
nete Reglereigenschaften und einen
sehr schnellen digitalen Stromreg-
ler mit enormer Bandbreite zur opti-
malen Motorstrom-/Drehmoment-
kontrolle. Das driftfreie, gleichzei-
tig dynamische Drehzahlverhalten
erlaubt einen Drehzahlbereich zwi-
schen 0 und 150.000 min™. Er ver-
fugt tber umfangreiche Funktiona-
litdten mit frei konfigurierbaren digi-

talen und analogen Ein- und Ausgan-
gen und kann in diversen Betriebs-
modi (Drehzahlregler, Drehzahlstel-
ler, Stromregler) betrieben werden.
Perfekt auf maxon-Motoren abge-
stimmt macht der ESCON 70/10

dynamische Antriebslésungen

maglich, welche hchsten Anspri-
chen geniigen. Der kompakte Ser-
vokontroller wird tber einen analo-
gen Sollwert kommandiert. Dieser

kann mittels analoger Spannung,
externem oder internem Potentio-
meter, einem Fixwert oder mittels
PWM-Signal mit variablem Tast-
verhaltnis vorgegeben werden.
Weitere interessante Funktionali-
taten sind z.B. die drehrichtungs-
abhéngige Freigabe oder Sperrung
der Endstufe oder das Beschleuni-
gen und Abbremsen mit definierter
Drehzahlrampe. Die Drehzahl kann
mittels digitalem Inkremental-Enco-
der, DC-Tacho oder Hall-Sensoren
geregelt werden.

Inbetriebnahme
leichtgemacht

Der Servokontroller ist ganz auf
einfache Inbetriebnahme und kom-
fortable Bedienbarkeit ausgelegt,
ohne dass dazu vertieftes Wissen
uber Antriebstechnik notig ware.
Uber die USB-Schnittstelle mit dem
PC verbunden wird der Servokon-
troller mittels der Graphischen Be-
nutzeroberflache <kESCON Studio»
einfach und sehr effizient parame-
triert. Eine Vielzahl von Funktionen
und bedienerfreundlichen Assi-
stenten, sowie ein ausgekliigeltes
automatisches Verfahren zur Reg-
ler-Abstimmung helfen wéhrend der
Inbetriebnahme und bei der Kon-
figuration der Ein- und Ausgénge,

Uberwachung, Datenaufzeichnung
und Diagnose.

Schutzeinrichtungen vom
Feinsten

Der ESCON 70/10 verfugt dber
Schutzbeschaltungen gegen Uber-
strom, Ubertemperatur, Unter- und
Uberspannung, gegen Spannungs-
transienten und Kurzschluss der
Motorleitung, sowie (iber geschiitzte
digitale Ein- und Ausgange und eine
einstellbare Strombegrenzung zum
Schutz von Motor und Last. Motor-
strom und Ist-Drehzahl der Motor-
welle kénnen mittels analoger Aus-
gangsspannung lberwacht werden.

Flexibilitat und Effizienz

Der groRzligige Bereich von Ein-
gangsspannung und Einsatztempe-
ratur erlauben einen flexiblen Betrieb
in fast allen Antriebsapplikationen;
in der Automatisierungstechnik, im
Geratebau oder in der Mechatronik.
Flr mobile, hocheffiziente und ver-
brauchsoptimierte Anwendungen
ist der ESCON 70/10 mit seinem
extrem hohen Wirkungsgrad von
98% eine Wahl erster Giite.

M maxon motor ag
www.maxonmotor.com
escon.maxonmotor.com

32 mm Planetengetriebe fiir hohe Radiallasten

maxon motor ergénzt das erfolg-
reiche Programm GP 32 mit zwei
Ausfiihrungen. Mit den neuen
Getriebeversionen fir hohe Radial-
lasten bietet maxon erstmals 1-stu-
fige Getriebe mit extra robuster
Radiallagerung an. Diese Aus-
fihrungen zielen zum Beispiel auf
Anwendungen mit Riemenantrieb
ab. Bei solchen Anwendungen wird
die Abgangsstufe durch die radi-
ale Krafteinwirkung enorm bela-
stet. Bei den Getrieben GP 32 AR
und GP 32 CR wurde dieser Bela-
stung Rechnung getragen und die
beiden Lager der Abgangsstufe
so weit wie maglich auseinander
gelegt. Dadurch kénnen Radial-
krafte bis zu 140 N optimal abge-
fangen werden. Der Planetentra-

ger wurde verstarkt und separat
gelagert. Die Achsen der Plane-

tenréader sind stabil in beiden Half-
ten des Planetentragers gefasst.

Fur Hochstwerte bezlglich Dreh-
moment und Lebensdauer kdnnen
diese Achsen in Keramik gewahlt
werden. Das kurzzeitig zulassige
Drehmoment reicht bis 1,25 Nm.
Die Getriebe stehen mit Abtriebs-
wellen im Durchmesser von 6
und 8 mm zur Verfligung. Diese
Getriebe zeichnen sich zudem
durch Laufruhe und geringe
Schwankung der Reibwerte aus.
Die Planetengetriebe lassen sich
im maxon Baukastensystem mit
unterschiedlichen Motoren, biir-
stenbehafteten und biirstenlosen
sowie Flachmotoren kombinieren.

M maxon motor ag
info@maxonmotor.com
www.maxonmotor.com
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Intelligent bis ins Detail

So zuverldssig Feldbussysteme auch heute schon sind, das Ziel aller Bemiihungen ist letztlich die hundertpro-
zentige Verfiigbarkeit. Wo Gewitter Spannungsspitzen verursachen, ist Blitzschutz fiir die Feldbusinstallation
ein wichtiges Thema - besonders dann, wenn ein neuartiger Blitzschutz es schafft, sich selbst zu iiberwachen.

Bild 2: Feldbusverteiler mit diagnosefidhigen Komponenten: Segment
Protektor, Blitzschutz und Leckagesensor

Mit der Entwicklung des neuar-
tigen FieldConnex Surge Protek-
tors ist Pepperl+Fuchs ein entschei-
dender Schrittim Sinne hoherer Ver-
fugbarkeit gelungen. Die neuartige
Technologie bietet nicht nur Schutz
vor Blitzschlag und Spannungsspit-
zen, sie gibt auch Alarm, wenn ihre
Funktionsreserve erschépft ist. Eine
automatische Selbstiberwachung
misst dafir die Anzahl und Starke
von StromstdRen und berechnet mit
diesen Daten genau, wann der vor-
handene Blitzschutz verbraucht ist.
Wie lange eine Anlage vor Span-
nungsspitzen geschitzt ist, hangt

62

von der Haufigkeit und Heftigkeit der
,Einschlage" ab. Wahrend der Blitz-
schutz zum Beispiel nach einem ein-
zigen heftigen Impuls von 20 Kilo-
ampere sofort ausgetauscht werden
muss, ist die Funktionsreserve erst
nach rund 1000 leichten Stromstd-
Ren von 3 Kiloampere erschopft.

FieldConnex Surge
Protektor

Der neue FieldConnex Surge Pro-
tektor zeigt bei verbrauchtem Blitz-
schutz, nicht nur selbst an, dass er
ausgetauscht werden muss, die Dia-
gnose-Software verrat auch genau,

Bild 3: Blitzschutzmodul mit und
ohne Diagnose

wo innerhalb der Prozessanlage
Gerate ersetzt werden mussen. Auf
diese Weise gehoren zeitaufwen-
dige und kostenintensive manuelle
Uberpriifungen nach Gewittern der
Vergangenheit an.

Uberspannungs-
schutzmodul

Im tAglichen Betrieb einer Anlage
kann die Leistungsfahigkeit des
Blitzschutzes aber auch durch eine
Vielzahl kleiner StromstéRe nach-
lassen, wodurch sich ein Leckage-
strom bildet, bevor das Uberspan-
nungsschutzmodul endglltig ver-

sagt. Dieser Vorgang wirkt sich auf

die Lastverhéltnisse des Feldbus-
segments aus, was zu Uberlasten

fihren kann. Um solche Effekte

zu vermeiden und unerwiinschten

Zwischenfallen vorzubeugen, ist die

neue Diagnose-Technologie in der
Lage, jede qualitative Veranderung

des Blitzschutzes zu erkennen und

zu melden. Um die Informationen

an den Leitstand zu kommunizie-
ren, wird die vorhandene Feldbus-
infrastruktur genutzt.

Austausch schnell und
vollig problemlos

Sowohl die Installation als auch
der Austausch der neuartigen Surge
Protektoren ist schnell und véllig
problemlos moglich. Die Geréate
werden im Schaltschrank einfach
am Feldbusverteiler aufgesteckt.
Da keine weitere Verdrahtungse-
bene notwendig ist, werden Zeit-
und Kostenaufwand deutlich verrin-
gert. Auch die nachtragliche Aus-
ristung einer bestehenden Anlage
mit Surge Protektoren ist so ohne
zusétzliches Engineering mdglich.
Denn das neue Uberspannungs-
schutzmodul fir den Feldbus ist
optional ohne Selbstdiagnosefunk-
tion verflgbar und kann daher in
vorhandenen Anlagen einfach auf
den FieldConnex Segment Protek-
tor aufgesteckt werden.

Details und Hintergriinde

Wie alle Komponenten der neuen
FieldConnex Diagnose-Technolo-
gie sind Surge Protektoren fiir die
Bussysteme Foundation Fieldbus
H1 und Profibus PA geeignet. Wei-
tere Details und Hintergriinde zu
Funktion und Verschleil® von Blitz-
schutz ist im Technischen White
Paper ,Advanced Diagnostic Field-
bus Surge Protection® ausflhrlich
beschrieben. Dort werden insbe-
sondere die unterliegende Physik,
Fehlerszenarien und Kostennutzen-
rechnung naher erlautert.

W Pepperl+Fuchs GmbH
pa-info@
de.pepperl-fuchs.com
www.pepperl-fuchs.de/surge
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Ausriustung von Montage-Anlagen

Taiwanesischer Anbieter von Prézisionsanlagen zur Herstellung von Smartphone-
Elektronik setzt auf Adept Cobra Roboter und Zufiihrlésungen

Adept Technology hat von Castec
International Corp., Taiwan, einen
Auftrag dber die Ausrlistung von
Montage-Anlagen zur Herstellung
von Smartphone-Elektronik erhal-
ten. Die Order im Wert von 2,6 Mio.
Dollar umfasst Adept Cobra Robo-
ter und Zufiihrlésungen mit inte-
grierter Bildverarbeitung.

Miniaturisierung setzt
manueller Fertigung
Grenzen

Die technische Weiterentwick-
lung bei Smartphones hat zur
Folge, dass immer mehr Elektronik
in gleichbleibend groRe Gehause
eingebracht werden muss. Irgend-
wann stoRt eine Montage per Hand
an ihre natirlichen Grenzen. Cas-
tec war im Kundenauftrag auf der
Suche nach einer Automatisierungs-
I6sung. Diese sollte nicht nur den

PC & Industrie 8/2013

hohen technischen Anforderungen
entsprechen, sondern zugleich so
kosteneffizient sein, so dass der
Gesamtertrag pro Komponente
maximiert werden kann.

Entscheidung fiir Adept

Castec hatte bereits im Vorfeld
des Projektes eine ziemliche genaue
Vorstellung von den Anforderungen
bei der Montage von Smartphone-
Elektronik. Steuerung per Bildver-
arbeitung war zum Beispiel ein ent-
scheidender Faktor — vor allem im
Hinblick auf die Kosteneffizienz.
Hier bot Adept einfach die beste
Ldsung im Wettbewerbsvergleich.
Abgesehen von dem groen Nutz-
lastspektrum bieten die Roboter der
Adept-Cobra-Familie weitere ent-
scheidende Vorteile wie zum Bei-
spiel die perfekt integrierte Bildver-
arbeitung und die daraus resultie-
rende Prazision.

Der Roboter selbst

Die Adept Cobra SCARA Robo-
ter zeichnen sich durch Wirtschaft-
lichkeit ebenso aus wie durch hohe
Geschwindigkeiten und prazise
Automation. Sie eignen sich fiir
Montage, Handling, Verpackung,
Ausrichtung und Positionierung,
FlieBbandverfolgung und viele wei-
tere Aufgaben. Die Zufuhrldsungen
von Adept kdnnen als Erganzung
zu Robotern oder als Stand-Alone-
L6sung eingesetzt werden. Die ein-
gesetzte Steuerungsarchitektur ist
uber alle Modelle hinweg identisch
und ermdglicht die Realisierung von
unterschiedlichsten Automations-
aufgaben. Die Adept Bildverarbei-
tung kann als Standardlésungen
flexibel und einfach in jede Auto-
mations-LGsung integriert werden.

B Adept Technology GmbH
www.adept.de
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CPU Intel® D2550
Op. Temp [-20 ~ 60 °C
Cooling Fanless

GPU Intel® GMA3650

CPU Intel® D2550

Op. Temp [-30 ~ 70 °C

Power 9-32V DC/Ignmon Control
GPU Intel® GMA3650

Dimensions|182 x 52 x 168 mm

spo-comm GmbH

Sspo-comm

spo-book RUGGED T56N

CPU AMD® T56N

Op. Temp |-30 ~ 60 °C
Cooling Fanless

GPU AMD® Radeon 6320

Dimensions|250 x 55 x 150mm

spo-book RUGGED NM10

Dimensions|182 x 40 x 168 mm

spo-book MOVE T56N

CPU AMD® T56N
Op. Temp -30 ~ 70 °C
Power 9-32V DC/[gmnon Control
GPU AMD® Radeon 6320

Dimensions 250 x 55 x 150 mm

spo-book MOVE NM10




Uromversorgung

Komplett vergossene Netzmodule fiir die
schnelle Chassis- und DIN-Rail-Montage

§E
&

Mit der neuen Netzmodul-Serie ,BEND* bie-
tet Bicker Elektronik in den Leistungsklassen 5,
10 und 20 Watt vollstandig vergossene Schalt-
netzteile fiir die Chassis- und DIN-Rail-Montage.
Die kompakt aufgebauten Module verfligen Uber
praktische Schraubklemmleisten am Ein- und
Ausgang. Neben der einfachen Chassis-Mon-
tage mit vier Befestigungsschrauben kénnen die

Module mit dem bereits mitgelieferten DIN-Rail-
Montage-Kit schnell und sicher auf einer Stan-
dard-DIN-Hutschiene montiert werden. Somit
lassen sich fiir eine Vielzahl von Applikationen
kostenglinstige und platzsparende Stromversor-
gungslésungen umsetzen. Die Netzmodule der
neuen BEND-Serie gewahrleisten hierbei selbst
unter anspruchsvollen Umgebungsbedingungen

den sicheren und zuverlassigen 24/7-Dauer-
betrieb. Fiir den weltweiten Einsatz verfiigt die
Serie Uber einen Universal-Weitbereichsein-
gang von 85...264 VAC bzw. 120...370 VDC.
Bei einem typischen Wirkungsgrad von bis zu
85% arbeiten die konvektionsgekihlten Netzmo-
dule im erweiterten Umgebungstemperaturbe-
reich von -30 bis +70 °C. Die prazise geregelte
Single-Ausgangsspannung von +12 VDC oder
+24 \VDC mit einer Grundgenauigkeit von 2%
kann bei den 20-Watt-Modellen BEND-2012
und BEND-2024 iiber einen externen Trimm-
widerstand im Bereich von +10% des nomi-
nalen Wertes feinjustiert werden.

Die gekapselten Module sind in Schutzklasse |
ausgefihrt und besitzen die Sicherheitszulas-
sungen gemafs EN/UL 60950-1. Die Isolations-
spannung zwischen Eingang und Ausgang betragt
3.000 VAC. Fir zusétzliche Sicherheit sorgen
die standardmaRig integrierten Schutzfunkti-
onen: Ein Kurzschluss- und Uberstromschutz
mit Abschaltung und automatischem Wieder-
anlauf, sowie ein Uberspannungsschutz am
Ausgang. Hinsichtlich leitungsgebundener und
abgestrahlter elektromagnetischer Stérungen
erfilllen die BEND-Module die Normen nach
Klasse B der EN55022.

M Bicker Elektronik GmbH
info@bicker.de
www.bicker.de

Tracopower filhrt eine neue Generation von
Gehausenetzteilen mit Schraubklemmenan-
schluss ein. Die neuentwickelten Stromversor-

TXM-Serie - Industrieller Standard zu Low-Cost-Preisen

gungen verfligen Uber einen deutlich gestei-
gerten Wirkungsgrad bis zu 90% typ. und eine
sehr niedrige Leistungsaufnahme im Leer-

lauf. Ein optimiertes thermisches Manage-
ment und die Verwendung von hochwer-
tigen Bauelementen ermdglichen eine hoch-
kompakte Bauform, sowie einen Betrieb bis
zu +70 °C Umgebungstemperatur. Insgesamt
umfasst die TXM-Serie in der ersten Ausbau-
stufe 25 Modelle mit einer Leistung von 15 bis
75 Watt. Die Ausgangsspannungen reichen
von 3,3 bis 48 VDC und sind mittels Poten-
tiometer variierbar. Der Universaleingang er-
maglicht einen weltweiten Betrieb mit Span-
nungen von 90 bis 264 VAC oder 127 bis
370 VDC. Die ausgezeichnete EMV Stérfe-
stigkeit, die Schutzbeschichtung der Platine
und ein robustes mechanisches Design qua-
lifizieren die TXM-Serie fiir die Nutzung in
rauer Industrieumgebung. Alle Modelle ver-
fugen Uber Sicherheitszulassungen fiir den
internationalen Einsatz.

B Traco Electronic GmbH
info@traco-electronic.de
www.traco-electronic.de
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IP67-Netzgerate zur direkten Feldmontage

Turcks robuste 24-V-Schaltnetzteile zur
Feldmontage reduzieren den Verkabelungs-
aufwand. Turck bietet Kunden, die direkt im
Feld 24-Volt-Spannung bendtigen, jetzt eine
Reihe von IP67-Schaltnetzteilen an. Liegen

—

in der Anlage grofie Entfernungen zwischen
Schaltschrank und Feldgerat, erfordert das
die Verlegung von teuren Kabeln mit groen
Leitungsquerschnitten. Hier lohnt sich der Ein-
satz der IP67-Netzgeréate besonders, denn sie

liefern 24 V Spannung ohne Spannungsabfall
direkt im Feld. Aufgrund der Schutzklasse
IP67 lassen sich die neuen PSUG7-Netzge-
rate ohne SchutzmaBnahmen auch direkt an
der Maschine montieren.

Die Netzteile versprechen hohe Ausfallsi-
cherheit durch Leerlauf- und Kurzschluss-
Schutz sowie passive Luftkiihlung. Spannungs-
ausfalle bis 50 ms (iberbriicken die Geréte
zudem selbststandig. Fir eine gute Energie-
bilanz sorgt ihr hoher Wirkungsgrad von bis
zu 90%. Mit dem AC/DC-Weitbereichsein-
gang und einem Umgebungstemperaturbe-
reich von -25 bis +60 °C sind die Netzgerate
weltweit einsetzbar. Sie verfiigen iber einen
Spannungsausgang mit 4-poligem 7/8-Zoll-
Stecker. LEDs zeigen dem Anwender den
Betriebszustand an.

Turck bietet die Schaltnetzteile der Serie
PSUG7 in vier Varianten an: Eine 2-A-, eine
4-A- und eine 8-A-Variante mit je einem Aus-
gang sowie eine Variante mit zwei 4-A-Aus-
gangen. Die Netzteile erfiillen die EN 60950-1
sowie die cULus und CE Zulassung.

B Hans Turck GmbH ¢ Co. KG
more@turck.com
www.turck.com

2:1 DC/DC-Module mit 30, 40 und 50 W Leistung

PEAK electronics hat ihre
bewahrte Serie an 2:1 DC/DC-
Wandlern um zusatzliche Typen mit
Leistungswerten von 30 W, 40 W
und 50 W erweitert.

PC & Industrie 8/2013

Die Kosten optimierten Modulfa-
milien PMT-Series P30WG mit 30 W
und PMT-Series P40WG mit 40 W
verfligen dber einen weiten 2:1-Ein-
gangsbereich und einen Single-

bzw. Dual-Ausgang. Die
Eingangsspannungsbe-
reiche umfassen 9...18V,
18...36 V und 36...72 V.
Ausgangsseitig liefern die
Wandler geregelte Span-
nungen von 3,3 VDC bis
15 VDC, sowohl als Ein-
fach- als auch als Zwei-
fachausgang. Darlber
hinaus ist die 30-W-Serie
als PMTW-Series P30WG
auch mit 4:1 Ultra-Wide-
Eingang und Single-,
Dual- und Triple-Ausgang
erhaltlich. Untergebracht
sind alle Wandler in einem
5,08 cm (2 Zoll) x 2,54 cm
(1 Zoll) kleinen Metall-
gehduse. Die I/O-Isola-
tion wird mit 1,6 kV DC
angegeben. Der konti-
nuierliche Kurzschluss-
schutz verflgt iiber einen automa-
tischen Restart und eine Line/ Load
Regulation. Die DC/DC-Konverter
bieten dartiber hinaus einen Uber-
spannungs- und Uberstromschutz

sowie einen Schutz vor zu hoher
Temperatur.

Eine Leistung von 50 W kenn-
zeichnet die DC/DC-Modulfami-
lie PMEQ4-Series PESOWG von
PEAK electronics. Die Wandler mit
einem weiten 2:1-Eingangsbreich
verfligen (iber einen Single-Aus-
gang. Die Eingangsspannungsbe-
reiche sind 18...36 V und 36...72 V,
die geregelten Ausgangsspan-
nungen reichen von 3,3 V DC bis
24 VDC. Die I/O-Isolation betragt
1,5 kV DC. Die 50-W-Konverter
werden in einem 5,08 ¢cm (2 Zoll)
x 2,54 cm (1 Zoll) kleinen Alumini-
umgehause geliefert.

Die DC/DC-Wandler mit 2:1- bzw.
4:1-Eingéngen sind u.a. fir Anwen-
dungen in der industriellen Steue-
rung, in der Energieversorgung, in
der Messtechnik und in Telekom-
munikationssystemen ausgelegt.

B PEAK electronics GmbH
peak@peak-electronics.de
www.peak-electronics.de
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Flach, effizient, vielseitig:

Schaltnetzteil RSP-200

Niedrige Bauhdhe, hoher Wir-

kungsgrad und lifterlose Kiihlung
durch Konvektion - das sind die

Merkmale des 200-Watt-Schalt-

netzteils RSP-200 von Mean Well.

Das Gerét tritt mit deutlich ver-

besserten technischen Daten an
die Stelle des popularen Modells

SP-200. Es bendétigt 25% weni-

ger Platz und bietet gleichzeitig
einen um 6 bis 19% verbesserten
Wirkungsgrad. Zudem konnte der
Arbeitstemperaturbereich deutlich

erweitert werden - das Geréat ver-

kraftet jetzt Temperaturen von -30

bis +70 °C. Mit dieser ausgezeich-
neten Charakteristik empfiehlt sich
das RSP-200 fir Anwendungsbe-
reiche, in denen es auf hohe Ener-
gieeffizienz, gerauschlosen Betrieb,
geringen Platzbedarf und niedrige
Kosten ankommt. Mit seiner zeitge-
méaRen Schaltungstechnik erreicht
das RSP-200 einen Wirkungsgrad
von 90%. Damit bleibt die Erwérmung
des Geréts im Betrieb so gering,
dass zur Kihlung die Umgebungs-
luft ausreicht. Bis zu einer Tempe-
ratur von 45 °C kann dem Geréat
dabei die volle Nennleistung ent-

Das von Heiden entwickelte
und produzierte Hochleistungs
Akku Stiitz- und Ladegeréat 1155
mit 1200 Watt wurde komplett
Uberarbeitet und fiir einen spezi-
ellen Anwendungsfall neu ange-
paflt. Entgegen der Ublichen
230 VAC Versorgung ist dieses
Gerét fiir eine Eingangsspan-
nung von 560 VDC ausgelegt
worden. Die Ausgangsspan-
nung betragt 12 VDC und kann
bis 15,5 V programmiert werden.
Das mit intelligentem Ladecom-
puter und LCD-Anzeige ausge-
stattete Ladegerat kann sowohl
als Bordnetz-Nachbildung, als

1200 W Ladepower fiir den
professionellen Einsatz

auch als Batterielader wie auch
als Netzgerat (Sttitzfunktion) ein-
gesetzt werden. Die umfang-
reichen Schutzschaltungen wie
Einschalt- und Ausgangsstrom-
begrenzung, aktiver Verpolungs-
schutz, Gegenspannungsfestig-
keit und Ubertemperaturschutz,
machen dieses moderne Gerét
zusammen mit der Mikropro-
zessorsteuerung und der LCD-
Anzeige besonders anwender-
freundlich und industrietauglich.

B HEIDEN power GmbH
info@heidenpower.com
www.heidenpower.com

nommen werden. Bei reduzierter
Auslastung lasst sich die Strom-
versorgung bis zur Maximaltem-
peratur von 70 °C betreiben. Die
Gerate der Familie RSP-200 sind

im Vertrieb der Emtron electronic
GmbH erhaltlich.

B EMTRON electronic GmbH
www.emtron.de

Nachschlagewerke fiir Entwickler, Einkaufer, Entscheider und
Systemintegratoren - jahrlich neu!

Sonderheft

(1] Einkaufefohrer. |

Produktionsautomatisierung 2013

[;_ ! 7 " || +178 Produktgruppen '

] i - Wer vertritt wen?
*Umfangreiches
Firmenverzeichnis
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PCx Industribg;

PC & Industrie Einkaufsfithrer mit umfangreichem Produktindex,
ausfihrlicher Lieferantenliste, Firmenverzeichnis, deutscher Vertre-
tung internationaler Unternehmen und Vorstellung neuer Produkte.

Jetzt Unterlagen anfordern fiir

Einkaufsfiihrer

Produktionsautomatisierung 2014

Einsendeschluss der Unterlagen 27. 09. 2013
Anzeigen-/Redaktionsschluss 04. 10. 2013

Probeexemplar, Unterlagen zur kostenlosen Aufnahme in das
Verzeichnis, Mediadaten bitte anfordern bei:

beam-Elektronik Verlags- und Vertriebs GmbH
Tel.: 06421/9614-0, Fax: 06421/9614-23, www.beam-verlag.de,

info@beam-verlag.de
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Lichtleiterprogramm um neue Miniaturlichtleiter
im Raster 2,54 erweitert

Mentor prasentiert sein neues
Produktspektrum an Lichtleitern
in Miniaturbauform mit Abstrahl-
flachen von 2 mm Durchmesser
im 2,54er Raster. Damit erweitert
das Unternehmen sein umfang-
reiches Portfolio mit (iber 150 Mini-
aturlichtleitern.

Das neue Rastermafl der mini-
aturisierten Lichtleiter erlaubt die
Aneinanderreihung doppelt so vieler
Anzeigenelemente auf gleicher Lei-
terkartenflache wie konventioneller
Varianten im 5,08-Rastermal. Damit
bieten sich fiir Konstrukteure viel-
faltige neue Designmdglichkeiten
vor allem in sehr Platz begrenzten
Einbausituationen.

Die neuen Miniaturbausteine sind
als horizontal und vertikal abstrah-
lende, ein- oder mehrreihige Licht-
leiter verfligbar. Uber unterschied-

liche Werkzeugeinsétze kdnnen die
Lichtleiter Iangenvariabel gefertigt
werden. Hierbei sind auch Lichtlei-
tervarianten mdglich, die lediglich in
die Frontplatte eingesteckt werden,
sodass Bohrungen auf der Leiter-
karte ganzlich vermieden werden.
Diffuse und klare Lichtleiter sind
ebenso mdglich wie kundenspe-
zifisch eingeférbte Lichtleitervari-
anten, um die LED-Anzeigefarbe
auch im Off-Betrieb der LED sicht-
bar zu machen.

Die Miniaturlichtleiter sind trotz
ihres geringen Durchmessers von
2 mm und der engen Aneinander-
reihung derart optimiert entwickelt
und gefertigt, dass keine Uberblen-
dungen an den einzelnen Lichtlei-
terkomponenten auftreten. Még-
lich macht dies der spezialisierte
in-house Produktentstehungspro-

zess von der virtuellen Entwick-
lung, Gber Simulation und Proto-
typenerstellung bis zur finalen Fer-
tigung, der bei Mentor durch eine
eigene Fachgruppe an Lichtspezi-
alisten begleitet wird. Dieser Ser-
vice wird auch bei allen kundenspe-
zifischen Entwicklungsprojekten

angeboten, um stets die bestmog-
liche Performance der Produkte zu
gewahrleisten.

B MENTOR GmbH & Co.
www.mentor-
bauelemente.de

Talema Stromwandler-Portfolio um Serien ACX, AX

und AZ erweitert

Neu im Schukat-Portfolio sind
die Stromwandler der Familien
ACX, AX und AZ von Talema. Die
fiir eine Frequenz von 50/60 Hz
ausgelegten Stromwandler
ermdglichen die Abdeckung wei-
terer Anwendungen flir genaues
und preiswertes Messen. Sie sind
firr einen maximalen Strom von
150 A und Belastungen von bis
zu 100 Q konzipiert. Ihr vergos-
senes Gehause wird in die Leiter-
platte eingeldtet. Die Stromwand-
ler der Serie ACX von Talema lie-
fern die Ausgangswerte bei einer
Turnratio von 2500:1 mit einer
Genauigkeit von 1%. Einsetz-
bar sind sie bei Temperaturen
von -40 bis +85 °C. Die Serie AX
umfasst Stromwandler mit einer
hohen Ausgangsspannung und
guter Linearitt Giber den gesam-
ten Strombereich in einem klei-
nen Gehause. Anwendbar sind
diese Typen bei einer Betriebs-
temperatur von -40 bis +120 °C.

Eine ebenso hohe Ausgangs-
spannung mit hoher Linearitat
bei kleiner Bauform zeichnet
auch die AZ Modelle aus. Sie
sind bedrahtet und bieten eine
250 mm lange Anschlusslei-
tung. Die Talema Stromwand-
ler der Serien ACX, AX und AZ
sind ab sofort ab Lager Schu-
kat lieferbar.

B Schukat electronic
Vertriebs GmbH
info@schukat.com
www.schukat.com

Superkompakte, hochintegrierte ZVS-Buck-Wandlerbausteine

Die von Hy-Line Power Components ange-
botenen Cool-Power DC/DC-Abwértswandler
PI33xx und PI34xx erreichen hdchste Wir-
kungsgrade bis 98% dank Zero Voltage Swit-
ching (ZVS). Die PI33xx-Varianten bieten einen
weiten Eingangsspannungsbereich von 8 bis
36 V und unterstiitzen damit den 24-V-Indus-
triestandard; die PI34xx-Modelle sind mit einem
Eingangsspannungsbereich von 8 bis 18 V
auf 12-V-Busse ausgelegt. Mit den Baustei-
nen im kompakten Land-Grid-Array-Gehause
(LGA, 14 x 10 mm x 2,56 mm) lassen sich lei-
stungsstarke Point-of-Load-Versorgungen mit
Spannungswerten von 1 bis 4,1 V/ 15 A, 3,3
bis 6,5 V/ 10 A sowie 6,5 bis 16 V/ 8 A auf-

bauen. Fiir eine vollstandige Spannungsver-
sorgung bendtigt der Anwender neben einem

PI133xx/34xx DC/DC-Wandler nur eine externe
Induktivitdt und wenige Keramikkondensa-
toren als Ein- und Ausgangsfilter, Frequenz-
kompensations- oder andere Hilfsschaltungen
sind nicht erforderlich. Die Ausgangsleistung
ist bei Bedarf durch Parallelschalten mehrerer
Cool-Power-Wandler iber eine simple Eindraht-
Verbindung ohne weitere Bauteile erh6hbar.

B HY-LINE Power Components
Vertriebs GmbH
power@hy-line.de
www.hy-line.de/power
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Embedded G-Series SOC integriert CPU, GPU
und 1/0-Controller auf einem Die

Die neuen AMD Embedded G-Series System-on-Chips

AMDs neue Embedded G-Series
SOCs sind performante low-power
System-on-Chips und integrieren
CPU, GPU und I/0-Controller. AMD
hat damit den Evolutionsprozess von
CPU, Chipsatz und Grafik tiber die

Craig Bryant ist Product

Marketing Manager bei AMD
Embedded Solutions.
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APU und den Controller Hub hin zu

einem einzigen, vollkommen inte-

grierten x86er-Baustein vollendet.

Welche Vorteile konnen
Entwickler von der neuen
AMD G-Series SOC
Plattform erwarten?

Mit der Einflihrung der Embedded
G-Series im Jahr 2011 hat AMD

erstmals eine CPU und eine pro-

grammierbare GPU auf einem Die
zu einer Accelerated Processing

Unit (APU) integriert. Das Ergeb-
nis war eine platzsparende Zwei-
Chip-Plattform die erstmals im Low-
Power-Segment hohe Multimedia-

Leistung und Parallel-Processing
bot. Mit der Einfilhrung der neuen

AMD Embedded G-Series System-

on-Chip (SOC) Plattform baut AMD

auf den Starken der G-Series Pro-

zessorarchitektur auf und fiihrt die
Evolutionsschritte der Integration zur

Vollendung indem sie die Zwei-Chip-

Architektur der G-Series APUs auf

nur noch einen einzigen Chip redu-

ziert. Gleichzeitig, bietet die neue

SOC-Plattform nochmals mehr Mul-
timedialeistung, eine hdhere (hetero-
gene) Processing-Performance und

unterstiitzt ECC-Speicher.

Die neuen Features der AMD
G-Series SOCs

Die neuen AMD Embedded
G-Series SOCs sind als Dualcore
und Quadcore-Versionen erhaltlich.
Sie basieren auf dem neuem “Jaguar”
CPU-Core in 28 nm Fertigungstech-
nologie und der AMD Radeon GPU
der 8000er Serie. Diese kdnnen bei
hoheren Taktraten mehr Befehle pro
Taktzyklus (Instructions per Cycle)
verarbeiten, was sich auch bei der
Ausflihrung verschiedener rechen-
intensiver Standard-Benchmarks
widerspiegelt: Die AMD G-Series
SOCs weisen im Vergleich zu den
AMD Embedded G-Series APUs
eine um bis zu 113 Prozent ver-
besserte CPU-Performance auf.
Im Vergleich zum Intel Atom bieten
sie sogar eine 125 prozentige Ver-
besserung der CPU-Performance.

Optimierte Hardware

Auch die hardwarebasierten Multi-
media-Beschleuniger wurden iber-
arbeitet: So bietet der verbesserte
Universal Video-Decoder neue
Mdglichkeiten fiir die hardwareba-
sierte Video-Enkodierung. Zudem
hat AMD das Clock-Gating verbes-
sert und auf die Multimedia-Engine
erweitert, um so die Leistungsauf-
nahme weiter zu verringern. Auch
das C6 ,deep power down* ist nun
auch auf der Multimedia-Engine ver-
fugbar. Darliber hinaus unterstt-
zen die AMD G-Series SOCs jetzt
auch eine drahtlose Displayanbin-
dung Uber WiFi oder Ethernet bei
minimaler Latenz. Ebenfalls neu ist
der Support von ECC-Speicher, der
bis dato nur auf energiehungrigeren
Prozessorplattformen zu finden war.
Damit ist erstmals eine Plattform im
Low-Power-Segment verfiigbar, die
Anforderungen sicherheitskritischer
[T-Infrastrukturen und Steuerungs-
systeme erfilllt.
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Alle Versionen der breit skalierbaren AMD G-Series SOCs weisen ein
einheitliches, kompatibles Ball-Layout auf. So kénnen Entwickler
ein Boarddesign vom Einstiegsmodell bis zum Hochleistungsmodell

einsetzen.

Leistungsfahigere Grafik
und GPGPU

Grafikseitig unterstiitzen die neuen
AMD Embedded G-Series SOCs
zwei unabhangige, hochauflésende
Displays. Dies ist ideal fiir grafik-
intensive Applikationen wie bei-
spielsweise Digital Signage, Digi-
tal Gaming sowie Thin-Clients und
HMIs. Die intergierte AMD Radeon
8000er GPU unterstiitzt DirectX11.1,
OpenGL 4.2 und OpenCL 1.2. Das
ermdglicht Parallel-Processing und
eine deutlich verbesserte Grafik-
verarbeitung: Bis zu 20% mehr
Leistung stehen im Vergleich zu
AMD G-Series APUs und eine
funffache Verbesserung gegen-
uber dem Intel Atom zur Verfligung.
Nutzen Entwickler diese standar-
disierten Computing-Frameworks,
steht ihnen nicht nur eine Vielzahl
leistungsstarker Tools offen; sie pro-
fitieren gleichzeitig auch von einem
langeren Lebenszyklus ihrer Appli-
kationen, da sie auf einem standar-
disierten und kompatiblen Frame-
work aufbauen. So kénnen sie die
Softwareentwicklungskosten sen-
ken und den Return-of-Investment
ihrer Applikationen verbessern.

Parallel Processing mit OpenCL
auf der CPU/GPU ist insbeson-
dere flr Applikationen interessant,
in denen es auf hchste Prézision
ankommt. Dazu z&hlen beispiels-
weise industrielle Steuerungen und
Automatisierungsapplikationen
sowie Appliances in dem Bereich
Sicherheit und Uberwachung, Medi-
zintechnik sowie Kommunikation.
Solchen Applikationen stellt die
integrierte GPU (iber OpenCL-
APIs eine Rechenleistung von bis
zu 256 GFLOPs zur Verflgung.
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und Controller Hub entfallen, kdn-
nen Entwickler auch die Anzahl

der Boardlayer reduzieren und die

Stromversorgung vereinfachen. Das

erdffnet zusatzliche Einsparpoten-
ziale. Der geringe Leistungsbedarf
der neuen SOCs ermdglicht zudem

lifterlose Designs. Damit werden

Systeme nicht nur leiser, sondern

auch zuverlassiger, da fehleranfal-
lige mechanische Bauteile wie Liif-
ter entfallen kdnnen.

Ideal fiir SFF-Formfaktoren

Dank ihrer geringen Baugréle
und der Single-Chip-Architektur
sind die neuen AMD G-Series
SOCs pradestiniert flir kleine SBC-
und COM-Formfaktoren. Da weni-
ger Board-Layer bendtigt werden,
kénnen Entwicklern die AMD Em-
bedded SOC-Plattform einfacher
und kostengtinstiger auf SFF-
Designs wie zum Beispiel Pico-
ITX, Qseven, PCle/104, ETX und
COM Express compact und mini
implementieren. Zudem bietet der
in den AMD G-Series SOCs inte-
grierte I/0-Controller alle Standard-
Schnittstellen wie beispielsweise
PCle, SATA und USB - sogar inklu-
sive Super-Fast USB 3.0.

Ein Design - viele
Moglichkeiten

Ihre Vielseitigkeit unterstreichen
die neuen SOCs durch den groflen
Performancebereich, den sie abde-

Kleinerer Footprint
vereinfacht Boardlayout

Auf der mechanischen Seite wei-
sen die hochintegrierten SOCs
in 28 nm Technologie einen um
33% kleineren Footprint als die
AMD G-Series APUs auf. Sie bean-
spruchen nur 600,25 mm? auf dem
PCB und damit rund 290 mm? weni-
ger als die AMD G-Series APUs
(361 mm? APU plus 529 mm? fiir
den Controller Hub). Zudem mds-
sen Entwickler nur noch einen Chip
anstelle von zweien auf einem Board
integrieren, was die Entwicklungs-
zyklen beschleunigt und dariber
hinaus die Stticklisten reduziert. Da
zahlreiche Signalleitungen wie bei-
spielsweise die zwischen Prozessor

savelemente

cken. Sie sind aktuell in vier Versi-
onen erhaltlich: von der 9 W Dual-
core Version bis zum leistungs-
starksten Quadcore SOC mit25 W
TDP. Alle SOCs verfligen tber ein
einheitliches, kompatibles BGA-
Layout. Damit kénnen Entwickler
ein einziges Boarddesign einset-
zen - vom Einstiegsmodell bis hin
zum Hochleistungsprodukt. Dieser
,Common-Platform* Entwicklungs-
ansatz kann die Produktentwicklung
fur OEMs sowohl auf der Supply-
Ebene wie auch der Produktions-
ebene vereinfachen und zu signifi-
kanten Kosteneinsparungen fiihren.

Hochskalierbar

Mit den neuen AMD Embedded
G-Series SOCs steht Entwicklern
also eine hochskalierbare Single-
Chip-Lésung fur innovative SFF-
Applikationen auf Basis der x86er
Technologie zur Verfiigung. Sie
profitieren dabei allem von dem
bestehenden, umfassenden Oko-
system an standardisierter und
optimierter Software, Betriebssy-
stemen und Entwicklungsumge-
bungen. So konnen sie Applikati-
onen mit einer Langzeitverfligbar-
keit Uber mehrere Generationen
und hoher Investitionssicherheit
umsetzen — und das ganz effizi-
entund zu geringen Gesamtkosten.

B AMD
www.amd.com/embedded

DVI-HDMI™ and/or DP

G-Series SOC

S [ satAvax
[s0 | [usezonag
[tresm || 1R |

Ein komplettes
System auf
einem Chip: Die
AMD Embedded
G-Series SOC
Plattform inte-
griert CPU, GPU
und 1/0-Control-
ler auf einem
Die.
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Stromsparender RL78
Mikrocontroller

Renesas Electronics prasen-
tiert seine extrem stromsparende
RL78/L12 Mikrocontroller mit inte-
griertem LCD-Controller, Unter-
stiitzung fir bis zu 280 LCD-Seg-
mente, einem Stromverbrauch von
0,6 WA und vollwertiger Kalender-
funktion. Somit sind die RL78/L12
MCUs ideal fiir batteriebetriebene
Gerate. Die Mikrocontroller sowie
das zugehérige Promotionboard
sind ab sofort liber den Distributor
Rutronik erhaltlich.

Die Produktgruppe besteht aus
18 Produktversionen mit 32 bis
64 Pins sowie integrierten Flash-
Speicherkapazitaten von 8 bis 32 kB.
Sie benétigt lediglich 66 WA/MHz

\
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W
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-

sowie einen Betriebsstrom von

nur 0,57 YA bei aktiver Real-Time
Clock mit vollwertiger Kalender-
funktion, einer Unterspannungs-
Erkennungsschaltung und hundert-
prozentiger Sicherung des RAM-
Inhalts. Dariber hinaus bieten die
RL78/L12 MCUs eine Betriebsart,
in der die internen LCD-bezoge-
nen MCU-Operationen angehalten

werden, wenn das Multi-Segment
LCD-Display nicht verwendet wird.
Dies senkt den Stromverbrauch und

verbessert die Leistungsfahigkeit.

B Rutronik Elektronische
Bauelemente GmbH
www.rutronik.com

Optokoppler mit kleinem
Eingangsstrom im ultra-kompakten
Gehause

Die neuen Optokopplerserien
VOS618A und VOS617A begnii-
gen sich mit Eingangsstrémen von
nur 1 mA (VOS618A) bzw. 5 mA
(VOSB17A). Geeignet sind sie fiir
galvanisch getrennte Regelschlei-
fen, 1/0-Isolationen sowie fiir gal-
vanische Trennung in Schaltver-
sorgungen, Netzadaptern, Motor-
steuerungen, Solar-Wechselrich-
ter, Netzwerk-Switches, Telekom-
Leitungskarten und Hausgeréa-
ten. Sie schitzen den Benut-
zer vor Stromschlagen und den
Mikroprozessor im Endprodukt
vor Beschédigung durch Span-

nungsspitzen. Die Optokopp-
ler, oder auch Opto-Isolatoren,
im kompakten Half-Pitch-Mini-
Flat-Gehause sparen im Ver-
gleich zum DIP-4-Gehause Uiber
60% der Leiterplattenflache. Das
Gehause hat eine Isolationsspan-
nung von 3750 V;, ein Raster-
maf von 1,27 mm, eine Hohe
von 2 mm und eine Kriech-/Luft-
strecke von =5 mm.

B Rutronik Elektronische
Bauelemente GmbH
www.rutronik.com

Die Besonderheit der Osram
Ostar Stage LED ist ihr einstell-
bares WeiR: Jeweils zwei diago-
nal angeordnete warmweilte und
kaltweiBe Chips erlauben eine
optimale Farbmischung auf Bau-
teilebene und erzeugen durch ent-
sprechende Ansteuerung séamt-
liche Weiltdne zwischen 2.700 K
(Warmweil) und 10.000 K (Kalt-
weifd). Damit erreicht die neue LED
einen hohen Farbwiedergabeindex
von 94 bei Warmweil und 74 bei
Kaltwei3. Dank ihrer extrem flachen
Bauweise mit einer Héhe von nur
1,23 mm, einer Grundflache von
5,9 x 4,8 mm und der antireflex-
beschichteten Glasabdeckung er-
maglicht die LED einen kompakten
Scheinwerferaufbau mit duRerst
schmalem Lichtstrahl. Der Licht-

Weile Multichip-LED mit hoher Leuchtdichte

leitwert (Etendue) bleibt erhalten
und ermdglicht es in Verbindung
mit einer externen Optik, den
schmalen Lichtstrahl von bis zu
+9 Grad zu erzeugen. Der Strahl
(Spot) ist um den Faktor zwei klei-
ner als bei Spots auf Basis kunst-
stoffvergossener LED, somit ist
auch die Leuchtdichte des Spots
um den Faktor zwei groRer. Die
LED hat eine Lebensdauer von
ca. 50.000 Stunden und ist ideal
fir den Einsatz in beweglichen
Scheinwerfern (Moving Heads)
auf der Buhne, bei der Standbe-
leuchtung auf Messen und in der
Architektur geeignet.

B Rutronik Elektronische
Bauelemente GmbH
www.rutronik.com
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Hocheffiziente Regler
und kleinste Taktgeneratoren

n===n

discera ® @

Discera stellt die weltkleinste Taktgenerator-Losung fiir zwei

Frequenzen vor

Taktgenerator DSC2311

Discera kiindigt den, nach eige-
nen Angaben, weltkleinsten Takt-
generator an. Der DSC2311 er-
moglicht kleinere und verlass-
lichere Mobil-, Netzwerk-, Spei-
cher- und Video-Produkte, indem
zwei diskrete Quarze oder Quarz-
oszillatoren und vier passive Kom-
ponenten durch einen einzelnen
kleinen crystal-less-Taktgenerator
ersetzt werden. Dieses neue Bau-
element liefert zwei Frequenzen bis
zu 170 MHz und Betriebstempera-

turen von bis zu 125 °C mit dem
PCB-Footprint einer 1,0 x 1,0 mm
grollen quarzbasierten Taktgene-
rator-Lésung.

Mit den Standardkonfigurationen
des DSC2311 kdnnen die Anforde-
rungen an den Referenztaktgeber
von Kamera- und Wi-Fi-Modulen,
eReadern und Tablets, PON- und
DSL-Modems, Solid-State- und
Festplattenlaufwerken und anderen
gangigen Anwendungen erfillt wer-
den. Der DSC2311 kann praktisch
in jedem Design Verwendung fin-
den, in dem mehrere Quarze oder

——

Amm 2 4mm QFN

fying designs

for next generation
computing platforms

A0S erweitert durch den A0Z1237 die EZBuck-Reglerfamilie mit

COT-Kontrollarchitektur.

PC & Industrie 8/2013

XRP6670

Der kompakte und hocheffizi-
ente DC/DC Synchron-Abwarts-
regler mit einer extern program-
mierbaren Schaltfrequenz von
maximal 2,5 MHz liefert Aus-
gangsstrome bis zu 3 A. Der
XRP6670 erzeugt Ausgangs-
spannungen ab 0,8 V aus z.B.
3,3 V oder 5 V Standardspan-
nungen, darlber hinaus bietet
er Funktionen wie Enable, Soft-
Start und Power Good.

Leistungsmerkmale

+ Garantierter Ausgangsstrom
von 3 A

+ Eingangsspannung 2,6 V bis
55V

Neuester Schaltregler von Exar:

PWM Current Mode Control

100% Duty Cycle LDO Modus

Wirkungsgrad bis zu 95 %

Einstellbare Ausgangsspannung

ab 0,8 V mit einer Genauigkeit

von +2 %

460 pA Ruhestrom

* Kurzschluss-, Uberstrom- und
Ubertemperatur-Schutz

+ Halogenfreies 3 x 3 mm 10-Pin

DFN-Gehéuse

Zielanwendungen sind Indus-
trielle und medizinische Geréte,
Audio/Video-Equipment, Netz-
werk- und Kommunikations-
equipment, batteriebetriebene
und mobile Geréte.

Quarzoszillatoren als Referenztakt-
geber eingesetzt werden.

EZBuck-Reglerfamilie
AO0Z1237

AOS stellt den AOZ1237 als neu-
este Erweiterung der Familie von
hocheffizienten, einfach einzuset-
zenden EZBuck-Reglern vor, der bei
Setron erhaltlich ist. Diese Reglerfa-
milie weist eine proprietare Constant
On-Time (COT) Kontrollarchitektur
auf, welche kompaktere Ldsungen
ermdglicht und das Design verein-
facht. Der AOZ1237 stellt die per-
fekte Losung flr Computing-Chip-
sétze der nachsten Generation dar,
in denen eine Verkleinerung der
Abmessungsgrenzen von DC/DC-
Konvertern erforderlich ist, wie z.B.
in Notebooks, Ultrabooks, Grafikkar-
ten, Servern, Datenspeicherungs-
systemen und High-End TVs. Netz-
geréte, in denen iblicherweise DC/
DC-Kontroll-ICs mit externen MOS-

FETs verwendet werden, erfordern
heutzutage zunehmend integrierte
Losungen, welche auf kleinere
PCB-Flachen passen. Die MOS-
FET-Technologie von AOS mit nied-
rigem Durchgangswiderstand kom-
biniert mit einer hochentwickelten
Gehausetechnologie ermdglicht
DC/DC-Hochleistungsregler mit
geringen Gehauseabmessungen.
Der AOZ1237 kann in seinem 4 x
4 mm QFN-Gehause einen Dau-
erausgangsstrom von 8 A liefern
und bietet einen weiten Eingangs-
spannungsbereich von 2,7 V bis
24 V. Durch diese Eigenschaften
kann die PCB-Flache reduziert
und so das gesamte System ver-
kleinert werden ohne einen nega-
tiven Einfluss auf die Leistungsfa-
higkeit auszuiben.

W setron GmbH
www.setron.de
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Moxa Inc. erhadlt Auszeichnung von Aon Hewitt
als bester Arbeitgeber 2013

Michael Lin, Moxa (Mitte) und Jeremy Andrulis, Aon (rechts)

Jahren besteht, und diese Auszeichnung zu
erhalten ist eine unglaubliche Ehre fir uns, fir
die wir uns insbesondere bei unseren Mitar-
beitern bedanken méchten. Die Auszeichnung
zeugt von der hohen Qualitét der Mitarbeiter-
forderung bei Moxa, und unser Fokus wird auch
weiterhin darauf liegen, die Mitarbeiter darin zu
bestarken, ihr volles Potenzial zu entwickeln.”
Manuela Hilsheimer, Personalleiterin in der
Europaniederlassung von Moxa in Unterschleil-
heim fiigt hinzu: “Die Auszeichnung unterstreicht,
woran wir als Unternehmen glauben, sie ent-
spricht unserer Vision, unserer Mission und
unseren Werten und macht deutlich, dass diese
nicht nur Worthillsen sind. Mit der Auszeichnung
wird bestatigt, dass wir erkennen und umset-
zen, was sich Mitarbeiter von inrem Arbeitgeber
wiinschen, und was Ihnen Spaf an der Arbeit
bringt. In Europa wollen wir unseren Mitarbei-
tern ein Arbeitsumfeld anbieten, in dem sie sich
wohlfiihlen. Unsere Mitarbeiterprogramme sol-
len das Ziinglein an der Waage sein, wenn sich
Kandidaten zwischen Moxa und einem ande-
ren Unternehmen entscheiden. Bei uns sind
die Programme ein fester Bestandteil der Per-
sonalarbeit zur Férderung von Gemeinschaft,

Moxa Inc. hat von Aon Hewitt die Auszeich-
nung als bester Arbeitgeber 2013 in Taiwan
erhalten und befindet sich damit in der guten
Gesellschaft von Schneider Electric, American
Express, FedEx Express und Chailese.

Jeremy Andrulis, Geschaftsfiihrer von Aon
Hewitt Consulting Hong Kong und Taiwan sagt:
“Wir gratulieren Moxa zu dieser Auszeichnung,

welche die Hingabe und das Engagement fiir
die Moxa Mitarbeiterprogramme widerspiegelt.”
Michael Lin, Vorsitzender von Moxa Inc. Uber
die Auszeichnung: “Moxa gehért seinen Mit-
arbeitern. Sie sind das Zentrum unseres Han-
delns, und wir sorgen flr die langfristige Ent-
wicklung ihrer Talente und Karrieren. Moxa ist
ein High-Tech-Unternehmen, das seit iber 25

Gesundheit und Gesellschaft, z. B. mit Sport-
Teams, Benefizveranstaltungen oder dem Moxa
Family Day. Es macht mir Freude zu sehen, wie
die Personalentwicklung einen Beitrag zum stetig
wachsenden Erfolg des Unternehmens leistet.”

B Moxa
WWW.MO0XA.com

Distrelec ist neuer Partner von Pentair

Der europaische High-Service
Distributor Distrelec und die US-
amerikanische Pentair-Gruppe
haben einen Partnerschaftsver-
trag unterschrieben. Damit erwei-
tert Distrelec sein Sortiment an
19-Zoll-Technik um 3.500 neue
Produkte. Pentair profitiert von der
neuen Partnerschaft durch eine
Ausweitung der Vertriebskanale.
Fir Distrelec bedeutet die Ver-
tragsunterzeichnung einen Aus-
bau des 19-Zoll-Sortiments von
bisher 800 auf jetzt 4.300 Pro-
dukte. Der High-Service Distri-
butor kann nun alle Standardpro-
dukte der Pentair-Marke ,Schroff*
anbieten. Vor allem Distrelec-Kun-
den aus Elektroindustrie, Steue-
rungsbau, IT und Telekom sowie

Mess- und Priiftechnik profitie-
ren von der neuen Produktviel-
falt. Vertreter beider Seiten tra-
fen sich zur Vertragsunterzeich-
nung in den Raumen der deut-
schen Pentair-Tochtergesellschaft
Schroff GmbH, einem weltweit
fuhrenden Entwickler und Her-
steller von Elektronic-Packaging-
Systemen. Das Standardprodukt-
programm des Straubenhardter
Unternehmens reicht von Schrén-
ken, Gehdusen und Baugruppen-
tragern Uber Stromversorgungen,
Backplanes bis hin zu Mikrocom-
puter-Aufbausystemen.

W Distrelec Schuricht GmbH
verkauf@distrelec.de
www.distrelec.de

Unterzeichneten gemeinsam den Partnerschaftsvertrag: Mustafa
Karabuz, Sales Director Channel EMEA & Central Eastern Europe,
Pentair, Hans-Georg Ernstberger, Sales Account Manager, Pentair,
Berat Saramati, Strategic Purchaser, Distrelec, Martin Sigg, Category
Manager, Distrelec, Jiirgen Brunner, Category Manger EMCA EMEA,
Pentair und Dimitrios Deligeorgis, Head of Strategic Purchasing,
Distrelec (v.l.n.r.)
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E.E.P.D. feiert 25-jahriges Firmenjubilaum

Nach einem hervorragendem Jahr 2012 feiert die E.E.P.D. GmbH 2013 ihr 25. Jubildumsjahr.

o5
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E.P.D.12

Technology Today

Erinnern Sie sich noch?

1988, das Jahr des Intel 80386SX
und des Motorola 88000 Prozes-
sors. Der ,Personal Computer*
erlebt seinen Durchbruch in der
Geschéftswelt und beginnt sich
als unverzichtbares Arbeitsmittel
zu etablieren. 1988, ein hervorra-
gender Zeitpunkt also, in einen fri-
schen und sich in ungeahnter Dyna-
mik entwickelnden Markt einzustei-
gen, um ,echte PCs" fiir die Indus-
trie zu entwickeln und zu produzie-
ren. 1988, in diesem Jahr startet
die E.E.P.D. mit einem Team aus
drei Mitarbeitern nordlich von Miin-
chen mit der Entwicklung von Hard-

E.E.P.D. Griinder und Geschiftsfiihrer
Christian Blersch sagt , getreu
unserem Motto Tomorrow’s
Technology Today bleiben wir auch
die néichsten 25 Jahre fiir unsere
Kunden vorne dabei”,
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ware-Designs fir ihre Firmenkun-
den. Schon 1990 zieht das noch
junge Unternehmen nach Markt
Indersdorf um und nimmt seine
erste, eigene SMT-Fertigungslinie
in Betrieb. Ein Meilenstein, denn
seither entwickelt E.E.P.D. nicht
nur Industrie-PC-Hardware son-
dern fertigt seine Produkte selbst
vor Ort. Steigender Platzbedarf und
eine stetig wachsende Anzahl von
Mitarbeitern fiihrten 1998 zu einem
weiteren Umzug an den heutigen
Firmenstandortin Weichs im Land-
kreis Dachau. Mit der Trucomp Inc.
ist E.E.P.D. auch in Nordamerika
vertreten.

E.E.P.D. heute

Die E.E.P.D. GmbH, heute ein
erfolgreiches mittelstandisches
Unternehmen mit rund 100 Mit-
arbeitern, hat sich seit ihrer Griin-
dung durch Geschéftsflhrer und
Inhaber Christian Blersch mit der
Entwicklung und Herstellung von
Embedded PCs flir unterschied-
lichste Bereiche und Branchen in
Industrie und Medizintechnik einen
hervorragenden Namen gemacht.
Das Produktportfolie besteht heute
aus kundenspezifischen OEM-Pro-
dukten und Standard Embedded
PCs wie Single Board Compu-
ter und Computer-On-Module der
eigenen Marke Profive.

Kundenspezifisiche
Speziallésungen

E.E.P.D.-Kunden haben die Mdg-
lichkeit, Speziallésungen in belie-
biger GroRe, Ausstattung und Kom-
plexitat basierend auf neuesten X86-
und ARM-Prozessortechnologien
entwickeln und fertigen zu lassen.
Eingehende Beratung, Anforde-
rungs- und Machbarkeitsanaly-
sen in den hauseigenen Entwick-
lungscentern, welche aus Elek-
tronik-, Software- und Mechanik-
Designabteilungen bestehen, set-
zen samtliche Anforderungen und
Wiinsche von Kunden und Partnern
in die Realitat um. Prototypen wer-
den héartesten Priifungen unterzo-
gen bevor die Serienproduktion in
der hausinternen, hochmodernen
SMT-Fertigung startet.

Vielseitig einsetzbare
Produkte

E.E.P.D. Produkte werden heute
erfolgreich in der Automatisierungs-
und Steuerungstechnik in rauen
Produktions- und Industrieumge-
bungen genauso wie in sensiblem
Strahlungs- und hygienischem
Umfeld in der Mess- und Medizin-
technik oder in Digital Signage an
exponierten offentlichen Platzen
eingesetzt.

Strenge Qualitétskontrolle

Jedes Produkt wird von Beginn
an bis zum Auslaufen der Produk-
tion und dartiber hinaus durch ein
umfassendes, ausgekliigeltes Qua-
lititsmanagement liberwacht. Prif-
feld inklusive In-Circuit-und AOI-
Teststationen, ein Inhouse EMV-/
Umweltlabor mit Unterstitzung zur
Produktzertifizierung, sowie Sup-
port und Kundenservice komplet-
tieren das umfangreiche Leistungs-
spektrum der E.E.P.D. GmbH und
gewahrleisten Giite und Langle-
bigkeit jedes einzelnen Produkts.

Ausgezeichnet

Verschiedene Auszeichnungen
und Zertifizierungen (DIN EN ISO
9001, EITI-Design-Award, VeriBest-
Design-Award, RoHS konform) bele-
gen die erstklassige Qualitat, die in
jedem einzelnen E.E.P.D. Produkt
steckt. Die E.E.P.D. bekennt sich
zum Standort Deutschland, denn
von der ersten Idee bis zum Ver-
sand des fertigen Produkts ist bei
E.E.P.D. alles ,Made in Germany*.

B E.E.P.D. Electronic
Equipment Produktion ¢
Distribution GmbH
sales@eepd.de
www.eepd.de
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SENSOR+TEST Pressepreise 2013
an HBM und Polytec vergeben

B

SENSOR+TEST Pressepreis ,Beste Messeprisentation” Brita Pape,
AMA Service GmbH, Holger Bideker, AMA Service GmbH, Reinhard
Bertermann, Hottinger Baldwin Messtechnik GmbH, Dr. Thomas
Simmons, AMA Fachverband fiir Sensorik e.V. (von links nach rechts).

Auf der SENSOR+TEST wurden
auch in diesem Jahr wieder zwei
der 543 ausstellenden Unterneh-
men aus dem In- und Ausland fiir
einen besonders gelungenen Mes-
seauftritt bzw. fir ihre vorbildliche
Presse- und Offentlichkeitsarbeit
mit dem SENSOR+TEST Presse-
preis 2013 ausgezeichnet. Abge-

stimmt hatten hieriber die anwe-
senden Fachjournalisten.

In der Kategorie ,Beste Messe-
prasentation* wurde der Messe-
stand der Hottinger Baldwin Mess-
technik GmbH pramiert. Den Preis
nahm Reinhard Bertermann, Leiter
Marketing-Kommunikation bei HBM,
personlich in Empfang: ,Gerade

Messeauftritte bediirfen einer lan-
geren, sorgfaltigen Planung im
Team. Da fiir Messen aber keine
Proben angesetzt sind und auch
Improvisieren ein fester Bestand-
teil im Messebetrieb ist, freut mich
die Anerkennung der Fachpresse in
besonderem Male. Bestétigt dieser
Preis doch, dass das gesteckte Ziel,
den Messestand als Kommunikati-
onsplattform zu gestalten, erreicht
wurde.” Ein beliebter Treffpunkt auf
dem HBM-Stand war ein Piaggio-
Oldtimer als rollende Espresso-
Maschine. Dazu nochmals Rein-
hard Bertermann: ,Produkt- und
Anwendungsangebot stehen zwar
im Vordergrund, dies schliet aller-
dings nicht aus, den Messebesucher
auch als Gast zu sehen. Was wie
Wortklauberei aussehen mag, sorgt
aber unter dem richtigen Blickwin-
kel fiir eine andere, entspanntere
Atmosphéare. Wir freuen uns bei
HBM (iber jeden Gast der wieder-
kommt und ebenso auf neue Gaste."
Der Preis fiir die ,Beste Pressear-
beit ging wie im Vorjahr an die Poly-
tec GmbH. Dr. Heinrich Steger, Lei-
ter Strategisches Produktmarketing
bei Polytec, hatte gleich doppelten
Grund zur Freude: ,Wir freuen uns

sehr, dass wir zum zweiten Mal in
Folge den Preis fiir die beste Pres-
searbeit auf der SENSOR+TEST
errungen haben und bedanken
uns fiir die erneute Anerkennung
durch die Fachpresse. Die Print-
und Online-Kanéle der Fachme-
dien sind fiir uns die idealen Mittel,
um den Messeauftritt in die Fach-
welt zu kommunizieren und so opti-
mal zu unterstitzen. Und beson-
ders stolz sind wir natirlich darauf,
dass gleichzeitig auch unser Ent-
wicklerteam zum zweiten Mal mit
dem AMA Innovationspreis aus-
gezeichnet wurde.”

Holger Bddeker, Geschéaftsfiih-
rer der veranstaltenden AMA Ser-
vice GmbH, sieht den Pressepreis
auch als Ansporn fiir andere Aus-
steller: ,Beide Preistréger bewei-
sen nun schon Uber Jahre hinweg,
dass sich gezielte, kontinuierliche
Kommunikation vor, wahrend und
nach der Messe langfristig auszahlt.
Messeerfolg ist definitiv kein Zufall.
Wie immer wiinschen wir uns mog-
lichst viele und eifrige Nachahmer!*

W AMA Service GmbH
Www.sensor-test.com

Verifysoft Technology

Die Verifysoft Technology GmbH
aus Offenburg hat die Eigentums-
rechte an den Softwaretest- und

-analysewerkzeugen Testwell
CTC++, CMT++/CMTJava und
CTA++ sowie von Tools fiir die
Programmiersprache ADA vom
finnischen Testtoolhersteller Test-
well Oy erworben.

Verifysoft hatte bereits seit 2003
als Distributor fir die erfolgreiche
Vermarktung der Testwell-Werk-
zeuge in den deutschsprachigen

lux-Staaten gesorgt.

Nach der Ubernahme durch
Verifysoft soll der Absatz der Tools,
die auch zukiinftig unter dem Mar-
kennamen ,Testwell* erhaltlich sein
werden, Uber ein weltweites Dis-
tributorennetz weiter gesteigert
werden. Wichtige européaische

Landern, Frankreich und den Bene- &

ubernimmt die Software-Testtools des finnischen Herstellers Testwell

Testwell-Headquarter im finnischen Tampere: im Auftrag von
Verifysoft werden hier auch zukiinftig Testtools entwickelt und
wichtige finnische GroBkunden betreut.

Markte werden wie bisher direkt
von Verifysoft betreut. Die Firma
Testwell, die am Standort Tam-
pere (Finnland) als eigenstan-

dige Firma bestehen bleibt, wird
im Auftrag von Verifysoft mafigeb-
lich an der Weiterentwicklung der
Technologien beteiligt sein und fir

die Betreuung wichtiger finnischer
Grolkunden sorgen.

Seit die Offenburger Verify-
soft Technology GmbH die Dis-
tribution der Testwerkzeuge in
wichtigen européischen Markten
ibernommen hat, ist vor allen der
Test-Coverage-Analyser , Testwell
CTC++" zum Referenztool fiir die
Entwicklung sicherheitskritischer
Software geworden. Um héchste
Softwarequalitat garantieren zu
kénnen, ist die Testwell-Techno-
logie heute bei allen deutschen
Automobilherstellern und Zuliefer-
ern sowie zahlreichen Firmen aus
Luft-, Raumfahrt und Medizintech-
nik im Einsatz.

B Verifysoft Technology
GmbH
www.verifysoft.com
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Klaus Bohmer wird neuer SEO der Contrinex AG

Annette Heimlicher (CEO) empfingt Klaus Bohmer (SEO) bei der Firma Contrinex.

Wie der Vorstand der Contrinex AG
bekannt gegeben hat, ist Klaus Boh-
mer dem Unternehmen als Senior
Executive Officer (SEQ) beigetre-

ten. Nach seiner gleichzeitigen
Ernennung zum Mitglied des Vor-
stands der Contrinex-Gruppe unter-
stiitzt er jetzt am Firmenhauptsitz in

Givisiez, Schweiz den Prasidenten
Peter Heimlicher, die CEO Annette
Heimlicher und den CFO Andrew
Whitlow. In seiner neuen Rolle ist

Polytec gewinnt Innovationspreis

Fachjury ehrt Neuentwicklung der Messtechnik-Spezialisten aus Waldbronn

Der AMA Fachverband fiir Sen-
sorik kiirte am 14. Maiim Rahmen
der Fachmesse SENSOR+TEST

das 3D-Raster-Laservibrometer-
Mikroskop der Polytec GmbH zum
Gewinner des AMA Innovations-
preises 2013. Den mit 10.000 Euro
dotierten Preis teilt sich Polytec mit
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der Xarion GmbH aus Wien.Beide
Innovationen Uiberzeugten die Jury
sowohl im Hinblick auf die jeweilige
Entwicklungstiefe als auch auf deren
Marktrelevanz. Verantwortlich fir
die Entwicklung des 3D-Raster-
Laservibrometer-Mikroskops waren
bei Polytec Dr. Marcus Winter,

Robert Kowarsch, Wanja Ochs,
Alexander Collet, Moritz Giesen,
Lars Heller und Dr. Christian Rembe.
Das Mikroskop ermdglicht die
Messung von dreidimensionalen
Schwingungsparametern mikro-
skopischer Objekte in Echtzeit.
Die Innovation beim MSA-100-3D

er gesamthaft fir Vertrieb und Pro-
duktmanagement verantwortlich.

Klaus Bohmer, 47, verfiigt iber
eine umfangreiche Erfahrung im
Bereich der Fabrikautomation,
sowohl als Ingenieur als auch auf
Managementebene. Er war in den
vergangenen neun Jahren als In-
ternational Sales Manager bei
der Firma Wago tatig, dem deut-
schen Unternehmen fir die elek-
trische Verbindungs- und Automa-
tisierungstechnik. Zuvor arbeitete
er fiir das Sensorik-Unternehmen
Leuze, anfangs als Entwicklungs-
ingenieur, dann als Produkt-Mana-
ger und schlieflich als International
Sales Manager.

Dazu Annette Heimlicher: ,Unser
Fachgebiet, unsere Produkte und
unsere geografischen Weltmarkte
kennt er genau. Klaus Bohmer ist
somit eine wertvolle Erganzung fir
unser Unternehmen, und wir sind
froh und stolz, ihn an Bord zu haben®.

B CONTRINEX Sensor GmbH
info@contrinex.de
www.contrinex.de

besteht darin, nur einen Messstrahl
auf die Oberflache zu fokussieren
und das Streulicht gleichzeitig aus
drei Richtungen zu detektieren. Der
dabei auftretende richtungsabhén-
gige Doppler-Effekt wurde so noch
nie flr die optische Sensortechnik
genutzt. Damit werden die hohe
Messgeschwindigkeit der Laser-
Doppler Vibrometrie und seine
hohe Amplitudenaufldsung erstmals
vollstandig fiir Mikrostrukturen
nutzbar. Die Messzeit bei In-Plane
Messungen reduzieren sich um den
Faktor 1.000, die Amplitudenauf-
|6sung steigt sogar um den Faktor
100.000 gegeniiber der bisher
verwendeten Video-Stroboskopie.
Das MSA-100-3D eréffnet damit
neue Mdglichkeiten in Forschung,
Entwicklung und der Qualitatskon-
trolle von Mikrosystemen.

W Polytec GmbH
www.polytec.com
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Radiosafe - der elektronische Schutzengel

Bild 1: Die Stellung der
3-Positionen-Taste am LY
Handgerit entscheidet
dariiber, ob die Anlage
auf Stopp geht oder
nicht. (© Welotec GmbH,
Laer)

Kabellose Zustimmungsschalter
bieten ein HochstmaR an Sicherheit
bei gleichzeitig uneingeschrankter
Bewegungsfreiheit. Welotec fiihrt
unter dem Namen ,Radiosafe” eine
Serie drahtloser Zustimmungs-
schalter. Die Gerate erfiillen nicht

Bild 2: Der Empfiinger fiir
die Schaltschrankmontage.
Je nach gewiihltem
Funkkanal kann sich der
Bediener im industriellen
Umfeld bis zu 250 Meter
vom Empfinger
entfernen.

nur die Vorgaben des Performance
Levels ,E* gemaR EN 13849-1 son-
dern entsprechen auch der hoch-
sten Sicherheitsstufe SIL3 entspre-
chend EN 61508. Fir Sicherheit sor-
gen die elektronischen Schutzen-
gel in vielen Bereichen der Indus-
trie, des Handwerks, im Tiefbau
oder auch im Bergbau.

Aufbau und Funktion

Das System ,Radiosafe Zustimm-
taster” besteht aus einem Empfénger,
der mit der Anlagensteuerung ver-
bunden wird und einem Handgerét.
Sobald jemand das Handgerat aus
der Ladehalterung entnimmt, wird
eine Funkverbindung aufgebaut, die
von zwei redundanten Mikrocontrol-
lern Uberwacht wird. An der Unter-
seite des Handgerats ist, ergono-
misch glnstig angebracht, die zen-
trale Komponente des Zustimmtas-
ters, der 3-Positionenschalter. Die-
ser muss von der Hand des Bedie-
ners stets in Mittelstellung gehal-
ten werden. Jede Veranderung
der Lage des 3-Positionenschal-
ters filhrt sofort zu zum Abbrechen

der Funkverbindung und damit zu
einem Stopp gefahrdender Anla-
geaktivitaten. Alternativ kann der
Stopp auch durch Notaus- oder
Sicherheitsendschalter ausgeldst
werden. Erst nach dem Zurickle-
gen des Handgerats in die Lade-
schale ist es mdglich, den Reset der
Anlage am Empfangsgerat auszu-
[6sen. Damit ist sichergestellt, dass
der Bediener den Gefahrenbereich
verlassen hat, wenn die Maschine
aus dem Stopp-Zustand wieder
angefahren wird.

Uberwachungs-
Diagnose-Modus

Der Radiosafe Zustimmtaster
kann auch im ,Uberwachungs-
Diagnose-Modus* betrieben wer-
den. Auch hier fiihrt das Verlas-
sen der Mittelstellung des 3-Positi-
onenschalters zu einem sofortigen
Abfall der Sicherheitskontakte, die
aber sofort wieder aktiviert werden,

sobald der Schalter sich wieder in
Mittelstellung befindet. Der Mitar-
beiter kann somit im Sicherheits-
bereich bleiben.

Sechs opto-gekoppelte Funk-
tions-Schaltausgange verbinden
den Radiosafe Zustimmtaster mit
der Maschinen- bzw. Anlagen-
Steuerung. Der Zustimmtaster
wird fir manuelle Eingriffe in den
Maschinenbetrieb Uber program-
mierbare Funktionstasten konfi-
guriert. Das beleuchtete Display
zeigt die Menusteuerung und die
Belegung der Funktionstasten an.
Die Programmierung ist auf einer
SIM-Karte gespeichert und kann
im Notfall auf ein Ersatzgerat iber-
tragen werden. Firr die Verbindung
zwischen Empfanger und Handge-
rat stehen 64 wahlbare Frequenzen
zur Verfligung.

B Welotec GmbH
info@welotec.com
www.welotec.com

Ganzheitliche
Losungen fiir
M2M-Anwendungen

Zu Anwendungen im M2M-
Umfeld z&hlen sichere Daten-
Ubertragungsstrecken, SIM-
Karten und deren Management,
Datendrehscheiben, Visualisie-
rungen und vor allem die Einbin-
dung in die kundeneigene Infra-
struktur. Mit der Erweiterung sei-
nes Partnerprogramms ,Excel-
lence in M2M* vereint INSYS
icom unterschiedliche Dienstlei-
ster und Hersteller zur Realisie-
rung von M2M-Projekten. Sinn
ist die Forderung eines koope-
rativen Wissenstransfers unter

allen Beteiligten, die Abstimmung
von Hard- und Software sowie
die Koordination der Dienstlei-
stungsangebote.

B INSYS icom
www.insys-icom.de

Geschiitzter Sicherheits-Lichtvorhang

Stabil: Die GL-R-Serie wird aus
einem 3 mm dicken Aluminium-
profil mit einer schmalen, 9 mm
breiten, versenkten Frontabde-
ckung gebaut. Diese Bauweise
schitzt den Lichtvorhang voll-
standig vor StoRen. Ersatzteil-
kosten und Ausfallzeiten werden
somit reduziert. Darliber hinaus ist
das System nach IP65 und IP67

geschitzt und kann hierdurch in
rauer Umgebung eingesetzt wer-
den. Einfach: Die GL-R-Serie ver-
fugt Uber neue Verkabelungssy-
steme und Halter, die durch ein-
fache Installation Zeit sparen und
Probleme vermeiden. Besonders
erwahnenswert sind das One-
Line-System und die Schnellhal-
terungen, mit dem zur Stromver-

sorgung und Synchronisation der
Sender direkt mit dem Empfanger
verkabelt werden kann. Die GL-R
Serie enthélt intelligente* Funkti-
onen wie Rand-zu-Rand-Schutz-
feld ohne Totzone, Reihenschal-
tung bei Verwendung mehrerer
Sicherheitslichtgitter, eingebautes
Muting und Blanking, gut sichtbare
und schnell erkennbare Anzeigen,
Kabel mit Schnellkupplungen und
Uberwachungs-Software.

B KEYENCE Deutschland
GmbH
www.keyence.de
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Erste Erfahrungen mit Industrie 4.0

Um niedrigeren Losgréen und steigenden Variantenzahlen gerecht zu werden, ist es notwendig, alle
Mitarbeiter qualifiziert zu informieren und bei ihrer Arbeit bestméglich zu unterstiitzen.

!' Werkerfuhrung
i

Aktuell ist ein Trend zu beobachten, der sich
weg von einer hochautomatisierten Fertigung
entwickelt und den Produktionsmitarbeiter wieder
in den Mittelpunkt stellt. Das steht scheinbar im
Widerspruch zu den derzeit ebenfalls heil} dis-
kutierten Themen Industrie 4.0 und Internet der
Dinge, doch dieser Schein trligt. Denn genau
das ist die Kernidee dieser neuerlichen ,indus-
triellen Revolution®: Es geht nicht mehr darum,
den Menschen durch Roboter zu ersetzen, son-
dern die Unternehmen besinnen sich darauf,
dass seine Anpassungs- und Leistungsfahig-
keit unerreicht ist, insbesondere dann, wenn
er durch den richtigen Einsatz neuer Techno-
logien und Medien unterstiitzt wird.

Friedrich Steininger, Geschaftsfiihrer der DE
software & control GmbH unterstellt jedem Men-
schen, dass er seine Arbeit gut und ohne Fehler
machen machte. Aber damit er das kann, muss
er unterstitzt werden: durch die richtigen Infor-
mationen zur rechten Zeit am rechten Ort und
durch die passenden Werkzeuge.

Industrie 4.0-Lésungen seit 15 Jahren

DE software beschéftigt sich schon seit Gber 15
Jahren mit diesem Gedanken. Eines der ersten
Projekte stellte etwa die Anforderung, Auftrags-
daten an einem Montageband auf Bildschirmen
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zu visualisieren. Das Ziel war, dass die Menschen
in der Fertigung effektiv arbeiten kdnnen und
ihre Zeit nicht damit verbringen miissen, Infor-
mationen zu suchen. Schon kurz danach folgte
die Anforderung, verschiedene Werkzeuge und
Automatisierungseinheiten anzubinden, um takt-
genau Bearbeitungsschritte zu starten und Pro-
zesswerte einzusammeln. Im Laufe der Jahre
entstand so DESC mit den Funktionen Werker-
flihrung, Datenerfassung, Qualitatspriifung usw.

In DESC war von Anfang an das iberge-
ordnete Ziel, durch die regelbasierte Bereit-
stellung der aktuell relevanten Informationen
und Daten eine ,Entkomplizierung* komplexer
Arbeitsablaufe zu erreichen, bei einer gleich-
zeitig hoheren Ausbringung und verbesserten
Qualitat. Dieser Aspekt von Industrie 4.0 wurde
damit schon umgesetzt, bevor es das Konzept
uberhaupt gab.

Erst die Pflicht
und dann die Kiir

Zum Projektalltag von DE gehéren auch Auf-
gaben wie das Ansteuern von Maschinen, die
Auftragsfeinplanung oder die ERP-Anbindung.
Aber das sind Standards, die von einem MES-
Anbieter einfach erwartet werden. Im Mittelpunkt
der Bemiihungen von DE stand und steht ganz
klar der Werker, also der Mensch. Mit der DESC

Industrie 4.0 im
Einsatz

(Bild: DE software
& cotrol GmbH).

Werkerflihrung bietet das Unternehmen ein in
dieser Form bisher unerreichtes Assistenzsy-
stem an, das flexibel an die individuellen Beduirf-
nisse aller Mitarbeiter anpassbar ist. Bildschirm-
anzeigen kénnen speziell fiir Farbenblinde oder
Menschen mit Sehschwéche optimiert werden,
Bilder und Videos helfen beim Verstehen kom-
plexer Arbeitsinhalte, Laser-Projektionen ertib-
rigen zeitaufwandiges Nachmessen, Pick-to-
Light-Regale ersparen die Suche nach dem
richtigen Material.

L6ésungen statt
Diskussionen

Die weltweit Gber 3.500 installierten Clients
der DESC Werkerfiihrung belegen, dass ein gro-
Rer Bedarf an Assistenzsystemen in der Pro-
duktion besteht. Doch der Einstieg ist fir viele
eine scheinbar grofle Hiirde, da kaum einer weil3,
was mdglich und nétig ist. RoRler stellt immer
wieder fest, dass Unternehmen von ihren spezi-
ellen Anforderungen sprechen, bis sich heraus-
stellt, dass es andernorts dafiir schon Losungen
gibt. In Workshops informiert das Unternehmen
Uber bereits umgesetzte L6sungen und Még-
lichkeiten fiir ,spezielle Falle".

» DE software & control GmbH
www.de-gmbh.com
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Das letzte Wort des Herrn B.

Pixel-Pioniere

Eines der letzten Abenteuer
unserer Zeit ist zweifelsohne der
Handy-Kauf. Dies gilt besonders
fiir die Menschen derjenigen Gene-
ration, die mit dem Weltwunder
Computer grol® geworden sind
und wissen, dass die Bildschirm-
welt nicht immer als True-Colour-
OLED existierte. Mit der Erkennt-
nis ist es so eine Sache, denn sie
kann die Mysterien der Welt in
einem aufgeklarten Licht erschei-
nen lassen, macht das Leben aber
unter Umstanden komplizierter.

Wer die ersten Telespiele auf
dem Rummelplatz an tonnen-
schweren Automaten kennenge-
lernt hat, wird es vermutlich nie
schaffen, einfach in den Laden zu
spazieren und ein neues Mobilte-
lefon zu kaufen. Schon ein oder
zwei Generationen spater ist das
ganz einfach geworden. Der Kau-
fer oder die Kauferin geht ohne-
hin nicht unbedingt in den Laden
und wahlt ohne groRes Raisonnie-
ren zwischen Galaxy und iPhone.

Aristoteles hétte heute vermut-
lich den Satz vom ausgeschlos-
senen Dritten dergestalt formu-
liert, dass es zwischen Android
und iOS kein Drittes geben kann.
Ich mochte dem Philosophen fiir
eine schiefe Pointe ja nichts in den
Mund legen, aber im Hinblick auf
die Verteilung der Marktanteile
muss man die Alternativen schon
mit der Lupe suchen. Der fliich-
tige Blick auf das Tortendiagramm
bescheinigt uns eine duale Welt
der groRen Tortenstiicke.

PacMan-Spieler haben es schwer,
denn unter Ressourcen-Knapp-
heit aufgewachsene Menschen-
wesen verlernen nie den Umgang
mit eben diesen. Die 640KB-Lach-
nummer und das Ringen um jedes
Byte stehen ja durchaus in einer
Linie mit Omas Geschichten vom
Stoppeln auf dem Kartoffelacker.

Die Verhaltensmuster sind noch
nicht verblasst und man steht hilf-
los vor den meterlangen Regalen
mit Streichelhandys - den Blick
vertraumt auf das leblose Barren-
handy in der Handflache gerich-
tet. Pixel-Pioniere sind ja per se
offen flir Neues, vergessen aber
nie die monetaren Aufwendungen,
die sie im Kampf um die tragbare
Computerwelt seit Jahren entrich-
tet haben.

Der moderne Mobil-Dualist kann
en passent ein Telefon fiir mehr
als sechshundert Euro ohne mit
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der Wimper zu zucken in den
Warenkorb schubsen. Die Gene-
ration davor hat hier nicht selten
wesentlich mehr Skrupel. Schlie3-
lich haben sie als technikaffine Ur-
Nerds die Entwicklung bis heute
mit blanker Miinze bezahlt.

Nattrlich wurde der erste Palm-
Pilot aus den USA importiert und
dann eine stindhaft teure Spei-
chererweiterung auf 256 KB
gekauft, um die Termine und Ein-
kaufszettel mit Hilfe eines billigen
Plastikstdbchens in das mobile
Notizbuch zu krickeln. Vom Sync-
Ton wachen noch heute viele ehe-
malige Nutzer nachts auf. Die Syn-
chronisation mit Outlook war selbst
ein Traum.

Danach kam der Pocket-PC.
Noch teurer, viel schlechter als
der Palm, aber alles farbig. Im
Grunde konnte man kaum etwas
damit anfangen, aber der Coolness-
Faktor eines bunten Bildschirms
war grofartig. So trug man Handy
und Pocket-PC gleichzeitig mit sich
herum und verstopselte alles brav
mit dem PC zuhause, um die hoch-
wichtigen Daten irgendwie zusam-
men zu bekommen. Mit Blick in
die Zukunft wurde die Hoffnung
auf ein einziges Gerét fir alles
bestandig genéhrt. Der Weg zum
Smartphone fiihrte iber zahlreiche
steinige Stufen des Untergangs.

Wenn Sie also unentschlossene
Menschen vor der Auslage sehen,
die sich in die Unterlippe beilen,
seien Sie nachsichtig. Es handelt
sich nicht selten um Kaufer, die
gerade mehrere tausend Euro fir
ein Telefon ausgeben, wenn man
die vielen abgebrochenen Aste der
mobilen Taschencomputer-Evolu-
tion mit einrechnet.

Da kann die wiederholte Ent-
scheidung fir ein Gerat, dass
kaum zwei Tage ohne Steck-
dose auskommt, beim Joggen in
keine Tasche passt und die per-
fekte Brutstatte flir Epidemien dar-
stellt, zur anstrengenden Gewis-
senfrage werden.

Oliver Block

Messen und Erfassen elektrischer KenngroRen
von Maschinen und Anlagen

Bild 1: Das Geriit erfasst selbst kleinste Leistungen, beispielsweise

von Gerdten im Stand-by-Modus.
Detail: Die groB3en Tasten
gestatten eine sichere
Navigation im Menii.
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Bereits Strome ab 1 mA werden
registriert: Selbst kleinste Leistungen
werden erfasst, beispielsweise von
Geréaten im Stand-by-Modus.

Grundlage eines jeden Energie-
managementsystems ist die Ermitt-
lung elektrischer KenngroRen.
Denn um den Energieverbrauch
an Maschinen und Anlagen opti-
mieren zu konnen, gilt es zunachst
detailliert Daten zu erfassen und zu
analysieren. Der neue Weidmiiller
Power Monitor misst und erfasst
alle relevanten elektrischen Kenn-
gréRen von Maschinen und Anla-
gen. Damit |asst sich ein Energie-
managementsystem aufbauen und
konsequent Einsparungen erzielen.

Der Power Monitor misst und
visualisiert folgende KenngréRen
mit hochster Genauigkeit: Strom,
Spannung, Leistung, Wirkfaktor,
Schein- und Blindleistung bei jeder
angeschlossenen Phase sowie in
der Summenzeile. Dank einer ein-
prozentigen Genauigkeit und einer
Aktualisierung des Displays alle
0,1 Sekunden erfilllt er die Genau-
igkeitsanforderungen geman IEC

62053-21. Registriert werden Stréme
ab 1 mA, das heilt selbst kleinste
Leistungen werden erfasst, so bei-
spielsweise von Geraten im Stand-
by-Modus. Auf einen Blick erken-
nen Anwender die Messwerte des
vierzeiligen, hintergrundbeleuchtete
LCD-Displays. Der Power Moni-
tor (frontseitig in Schutzart 1P51)
zeichnet sich durch eine beson-
ders einfache Installation und Be-
dienbarkeit aus, so sorgen groRe
Softkeys fiir eine sichere Naviga-
tion im Meni. Zur Kommunikation
dient eine RS-485-Schnittstelle
und ein USB-Anschluss.

Fir neue Anlagen und Maschi-
nen eignet sich der Power Moni-
tor ebenso wie fir Nachriistungen,
denn er ist in allen elektrisch ver-
sorgten Anlagen installierbar. Anwen-
der legen damit den Grundstein fiir
den Aufbau ihres Energiemanage-
mentsystems.

B Weidmiiller
GmbH & Co. KG
weidmueller@weidmueller.de
www.weidmueller.com

groBen mit hoher Genauigkeit.
Detail: Exakte Messung von
Strom, Spannung, Leistung,
Wirkfaktor, Schein- und
Blindleistung bei jeder
angeschlossenen Phase sowie
in der Summenzeile.

Bild 2: Das Gerdt misst und visualisiert alle relevanten Kenn-
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Was immer Sie messen wollen,
wir haben die Losung!

Datenerfassungsprodukte von National Instruments zéhlen zu den zuverlassigsten
computergestttzten Messgeraten und bieten herausragende Genauigkeit und
Performance. Fir NI-CompactDAQ-Systeme stehen mehr als 50 messspezifische
Module und eine umfangreiche Auswahl an I/O zur Verfligung. Durch das Zusammen-
spiel der Hardware mit der Software NI LabVIEW und ihrer Analyse- und Signal-

verarbeitungsfunktionalitat profitieren Sie vom Konzept des Graphical System Design,

mit dem Sie Messsysteme schneller erstellen kénnen.

>> ni.com/measurements-platform/d

089 7413130

LabVIEW

bietet leistungs-

starke Analysefunktionen, LNEW
vereinfacht das Entwickeln

grafischer Benutzerober-

flachen und ermdglicht

es lhnen, intuitiv zu

programmieren.

INSTRUMENTS

y NATIONAL



nanosekundengenau

ADwin

Schnelle Echtzeit
... ganz einfach

JAGER

Computergesteuerte
Messtechnik GmbH




