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Handmade by Robots

Die Robotik ist in aller Munde. Kein Tag, an dem nicht (iber neue Entwicklungen
berichtet wird, sei es in Fernseh-Dokumentationen oder der Berichterstattung
liber Technologiemessen, in Newslettern und Online-Medien. Roboter bringen
grofe Vorteile mit sich: Sie kdnnen Aufgaben erledigen, die fir Menschen
gesundheitsschadigend oder lebensgefahrlich sind, die von Menschen nicht
prazise genug ausgeflihrt werden kdnnen oder die immer gleiche, ,stupide*
Ablaufe beinhalten und die Menschen daher nicht ausfiihren mdchten.

Doch hier ist auch schon der Punkt erreicht, an dem die andere Seite in das
Blickfeld kommt. Sind wir doch einmal ehrlich: Weder die Firmen, die Roboter
entwickeln und produzieren noch Firmen und Institutionen, die sie potenziell
einsetzen (konnten) sind Wohltatigkeitsunternehmen. Es geht immer auch um
Produktivitat und Profit — um's Geld eben. Das ist ja auch vollkommen legitim,
solange es ein Gleichgewicht gibt. Denn die ,stupiden® Ablaufe, von denen
behauptet wird, dass sie ein Roboter uns zum Gliick abnehmen kann, erlauben
es vielleicht einem wenig qualifizierten Arbeiter, seinen Lebensunterhalt (oder
zumindest einen Teil davon) zu verdienen.

Ein konkretes Beispiel sind Roboter in der Pflege. Hier werden Roboter zur
Zeit haufig als die Losung schlechthin dargestellt. Ich habe es in der eigenen
Umgebung erfahren miissen: Es wird immer schwierig, fir alte Menschen
Langzeitpflegeplatze zu bekommen. Die Pflege flir Alzheimerpatienten ist ein
noch schwierigeres Thema. Keiner will den Job eines Alten- oder Krankenpflegers
machen, denn es ist ein ,Knochenjob* bei dem man viel zu wenig verdient. Es wird
daher immer schwieriger, hier tberhaupt noch deutsche Arbeitskrafte zu finden. Es
ist allgemeiner Konsens in der Gesellschaft, dass diese Sozialberufe im Vergleich
zu vielen Berufen in der Wirtschaft viel zu schlecht bezahlt werden.

Ein Umdenken in der Gesellschaft, ein Aufwerten dieser Berufe sei erforderlich,
heiltt es. Doch wird es diese Berufe aufwerten, wenn es irgendwann in naher
Zukunft einmal heiken wird: Das kann ja ein Roboter machen — und noch dazu viel
billiger? Aber soll es tatsachlich das Ziel sein, dass wir alle einmal im hohen Alter
nur noch mit Robotertieren ,kuscheln® und unsere einzige Ansprache ein Roboter
ist, der uns etwas zu trinken serviert?

Ich denke, hier ist es wie in allen Lebensbereichen: Das Gleichgewicht und
Maf muss stimmen. Also Roboter dort einsetzen, wo sie Sinn machen (und dafir
gibt es sicherlich und unumstritten sehr viele Bereiche) - aber den Menschen
dabei nicht aus den Augen verlieren. Dies kann jedoch leicht geschehen, wenn
ein solches Thema zum modisch verklarten ,Hype” wird und dabei tatsachlich
dann eben doch Arbeitsplatze durch Roboter verloren gehen sollten. Viele
Handwerksberufe sind ja durch die Industrialisierung schon ausgestorben oder
vom Aussterben bedroht. Bald heil’t es dann ,Handmade by Robots* — ,von
Robotern in Handarbeit gefertigt”.

Ernst Bratz, Meilhaus Electronic GmbH, www.meilhaus.de
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Portables Hochleistungskamerasystem mit neuem
Aufnahmemodus

Hefel Technik entwickelte ein Highspeed-Prozessverfolgungssystem im mittleren Preisseg-
ment und verdffentlichte Version 4.0! Das System kann nun Kamerabilder direkt auf eine SSD-
Festplatte speichern, um somit erheblich hdhere Aufnahmekapazitaten zu nutzen. 38

Industrietaugliches
Tablet AIM-37 fiir die
mobile Datenerfassung

Der Advantech AIM-37 ist ein industrie-
taugliches Tablet fiir die mobile Daten-
erfassung, beispielsweise im Handel als
mPOS-System und in einfachen Lager-
oder Produktionsumgebungen. 16

Wireless-Netzwerke mit AeroMag miihelos einrichten

Wahrend des Betriebs vor Ort scannt AeroMag von Moxa die Umgebung und stellt den optimalen Wi-
Fi-Kanal fir die Geréte ein. Die Technologie kann alle grundlegenden Wireless-Einstellungen in einem
Schritt vornehmen. Somit entfallt die Notwendigkeit, eine Vielzahl von Geratekonfigurationen anzupas-
sen, wenn bestehenden Netzwerken neue Geréate hinzugefiigt werden. 34
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Neue loT Gateway
Serie ,emlOT*:
Sichere und flexible
Maschinenanbindung

Janz Tec erweitert das Embedded PC-Portfolio und
bringt die loT-Gateway-Serie emlOT auf den Markt. Sie
erganzt die bekannte emPC Produktlinie um speziell fir
die Vernetzung von Maschinen und Prozessen konzipierte
Systeme — als Grundlage fiir lloT (Industrial Internet of Things)
Anwendungen. 19

Touch-Monitore
fiir industrielle
Anwendungen

Die zuverlassigen Industrie-
Displays von Axiomtek
verfligen Uber einen
Touchscreen mit einer
Leuchtdichte von 300 cd/m?.
Dank neuester Multi-Touch-
Technologie sind die LCD-
Bildschirme einfach und
praktisch zu bedienen. 44
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Neuartiges
,Thermo-
Endoskop”

irPOD Avio NEC Thermo

FLEX F50 von ebs ist eine
komplett hochmoderne Infrarot-
Warmebildkamera, welche

in jegliche Freiheitsgrade
gerichtet werden kann und ber
einen abgesetzten Kamerakopf
und eine Smartphone-grofe
Kontrolleinheit verfligt. Somit
lassen sich nahezu alle
Applikationen einfach und
bequem aus mannigfaltigen
Positionen heraus

analysieren. 24



SPS IPC Drives 2017

Die fiihrende Fachmesse fiir elektrische Automatisierung 6ffnet zusdtzliche Halle

Die SPS IPC Drives erweitert ihr
Messeangebot und nimmt in die-
sem Jahr eine zusatzliche Halle in
Betrieb. Vom 28.11. - 30.11.2017
konnen sich Fachbesucher erst-
mals in 16 Hallen (ber die neues-
ten Produkte und Ldsungen aus

dem Bereich der smarten und digi-
talen Automatisierung informieren.

Infolge des Wachstums haben
sich Schwerpunktthemen einzel-
ner Hallen verschoben: Die Halle 6
fokussiert sich zukiinftig ganz auf
das Thema Software & IT in der

Fertigung. Aufgrund der starken
Resonanz der Digital-Branche auf
dieses Angebot, wird das bislang
in Halle 6 vertretene Messethema
Mechanische Infrastruktur zukinf-
tig gemeinsam mit Anbietern der
Industriellen Kommunikation sowohl

in Halle 2 als auch in der neu hin-
zugekommenen Halle 10.1 ange-
siedelt sein.

Christian Hohnen, Marketingleiter
bei TKD KABEL GmbH, sieht in
der Neuaufteilung groe Chancen
fur sein Unternehmen: ,Aus Sicht
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eines Austellers ist die SPS IPC
Drives eine hervorragende Messe
um unsere Produktlésungen zu pra-
sentieren und in den aktiven Aus-
tausch mit Kunden, Interessenten,
Partnern und Journalisten zu gehen.
Insbesondere die steigende Interna-
tionalitat macht die Messe fiir uns
als weltweit vertretenes Unterneh-
men besonders interessant.  Wir
freuen uns in diesem Jahr auf die
neu ausgerichtete Halle 2 und hof-
fen, dort ebenso mit unseren Pro-
duktinnovationen begeistern zu kén-
nen und wieder interessante Anre-
gungen und Impulse zu erhalten.”

Auf den beiden Ebenen der Halle
10, 10.0 und der neuen Ebene 10.1,
finden sich die harmonisch ergén-
zenden Ausstellungsschwerpunkte
Steuerungstechnik, Interfacetech-

nik, Mechanische Infrastruktur und
Industrielle Kommunikation. Dazu
ein gemeinsames Statement von
Ausstellern der Industriellen Kom-
munikation aus den Hallen 2, 10.0
und 10.1:

,Die Branche Industrielle Kommu-
nikation zeigt, angetrieben durch In-
dustrie 4.0, unter anderem aktuelle
Innovationen im Bereich OPC UA
und TSN. Mithilfe von einem ein-
fachen und standardisierten Zugriff
auf Daten und Gerate im Feld, sind
Konzepte wie Cloud-basierte Anwen-
dungen oder auch Predictive Main-
tenance moglich.”

Die Aussteller der Industriellen
Kommunikation sind sich einig: Ein
Besuch in den neu organisierten
Hallen 2 sowie 10.1 sei ein Muss,
um sich uber den aktuellen Stand

der Technik zu informieren. Des
Weiteren machen sie darauf auf-
merksam, dass die Kooperation
zwischen Steuerungsanbietern,
[T-Industrie und Kommunikation

die treibende Kraft fir die Zukunft
von Industrie 4.0 sei.

B Mesago Messe Frankfurt GmbH
www.mesago.de

Rutronik fiir Ingenieure die Nummer eins

Thomas Rudel, CEO von Rutronik

Die Rutronik Elektronische Bauelemente
GmbH ist laut ,Deutschland Test* fiir Ingeni-
eure in der Kategorie GroBhandel der attrak-
tivste Arbeitgeber. Mit 100 von 100 mdgli-
chen Punkten setzt der Distributor MafRistabe.

Ingenieure sind auf dem deutschen Arbeits-
markt in vielen Branchen als hoch qualifizierte
Fachkrafte sehr begehrt. Entsprechend kritisch
priifen sie ihre potentiellen Arbeitgeber. Dabei

spielen —neben Gehalt — auch immer starker
soziale Faktoren, wie Arbeitszeitmodell, Ver-
einbarkeit von Beruf und Familie oder Inno-
vationskraft eines Unternehmens eine Rolle.

In der ,Deutschland Test"-Studie ,Top-
Karrierechancen fiir Ingenieure” von ,Focus
Money“ wurden 4.200 Unternehmen in 31
Branchen untersucht. Insgesamt wurden 412
Unternehmen ausgezeichnet. Rutronik wurde
Branchensieger in der Kategorie Grof3handel
und erreichte 100 von 100 Punkten.

Rutronik setzt MaRstabe
JWir sind sehr stolz auf die Auszeich-

nung ,Top-Karrierechancen fir Ingenieure™,
erklérte Thomas Rudel, CEO von Rutronik.
,Das bestatigt uns in unserem Kurs, auf Wan-
del innovativ und flexibel zu reagieren. Auch
unser Arbeitszeitmodell folgt dieser Philoso-
phie und bietet unseren Mitarbeitern umfang-

reiche Gestaltungsmaglichkeiten zur Verein-

barkeit von Beruf und Familie. Was die Arbeit
selbst angeht, arbeiten Ingenieure bei Rutro-
nik in Zeiten eines immer schnelleren tech-
nologischen Wandels am Puls der Zeit. Sie
wissen bereits heute, welche Innovationen
unsere Kunden in den nachsten Jahren auf
den Markt bringen.*

Umfragebasis

Die Studie bestand aus einem dreistufigen
Verfahren: Neben einem Fragebogen, der an
die Unternehmen verschickt wurde, flossen
Social-Listening-Analysen aus Social-Media-
Quellen in die Bewertung mit ein. Diese Kri-
terien wurden anschliefend gewichtet und
zusammengeflihrt, um die Gesamtpunktzahl
des Unternehmens zu ermitteln.

B Rutronik Elektronische Bauelemente
GmbH
www.rutronik.com
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Abschlussbericht 2017 und Ausblick 2018

SENSOR+TEST: Mehr internationale Besucher, neuer Stammtermin, gldinzende Konjunktur-Aussichten

AMA Service GmbH
www.sensor-test.com

Die jetzt vorliegende Kurzanalyse
bescheinigt der SENSOR+TEST 2017
ein unverandert hohes Niveau bei
allen wichtigen Kennzahlen. Beson-
ders auffallend ist, dass immer mehr
internationale Géaste die Messe
in NUrnberg besuchen, was ihren
Rang als weltweite Leitmesse fir
Sensorik, Mess- und Priftech-
nik unterstreicht. Ab 2018 wird die
SENSOR+TEST immer in der letz-
ten Juni-Woche stattfinden.

Die vollstdndige Kurzanalyse
der SENSOR+TEST 2017 mit allen
Kennzahlen und den Ergebnissen
der Besucher- und Ausstellerbefra-
gung steht jetzt auf der Webseite der
Messe zum Download bereit. Wah-
rend die Messe bei der Gesamtzahl
der Besucher mit 8.107 einen leich-

ten Riickgang verzeichnete (Vor-
jahr: 8.656), stieg der Anteil inter-

nationaler Gaste auf einen Rekord-
wert von jetzt 28 %. Die Zahl der
Aussteller blieb demgegeniber mit
569 (Vorjahr: 586) nahezu unveran-
dert. Gleichwohl hat die Messe bei
der von den Ausstellern belegten
Flache deutlich auf jetzt 9.069 qm
zugelegt.

Zufriedene Aussteller,
kompetente Fachbesucher

Die Aussteller der SENSOR+TEST
schatzen vor allem die sehr hohe
Qualitat der Messekontakte. 98 %
der Messeteilnehmer bezeichnen
sich laut Umfrage als Fachbesu-
cher und 92 % von ihnen haben
Einfluss auf die Beschaffung in
ihrem Unternehmen. Die grolRe
Kompetenz der Besucher bestatigt
auch Dr. Mareike Haal, Marketing-
leiterin bei der Turck duotec GmbH:
,Wir verzeichnen Jahr fiir Jahr auf
der Messe eine Zunahme an qua-
lifizierten Gesprachen und inte-
ressanten Neukontakten. Fir die
SENSORATEST 2017 konnen wir
somit ein ausgesprochen positives
Fazit ziehen. Von dem zukinftigen
fixen Veranstaltungstermin erhoffen
wir uns in den kommenden Jahren
weiteren Besucherzuwachs.” Marco
Stock, Divisional Sales Manager der
Kistler Instrumente GmbH, erganzt:
,Besonders hervorzuheben ist die
stetig wachsende Internationalitat
der SENSOR+TEST, die uns als
global agierendem Unternehmen
selbstverstandlich zu Gute kommt."

PC & Industrie 11/2017



Neuer Stammtermin

Ab dem néchsten Jahr verlasst die
Messe ihren angestammten Termin
in der Woche vor Pfingsten und findet
zukiinftig immer in der letzten Juni-
Woche statt. Die SENSOR+TEST
2018 —mit dem Sonderthema ,Sen-

sorik und Messtechnik im Industrial
Internet* —wird also vom 26. bis 28.
Juni 2018 wieder im Messezentrum
Nirnberg ihre Pforten 6ffnen. Dann
turnusgeman begleitet von der 19.
ITG/GMA-Fachtagung Sensoren
und Messsysteme sowie der ettc
2018 — European Test and Teleme-

try Conference. Die Branche blickt
insgesamt &uferst optimistisch in
die n&here Zukunft: Nicht weniger
als jeweils zwei Drittel der befragten
Aussteller und Besucher erwarten
demnach ein weiteres Anziehen der
Konjunktur im Bereich der Sensorik,
Mess- und Priiftechnik. Kein Wun-

der also, dass sich viele Stammaus-
steller bereits wieder ihren Platz auf
der nachsten SENSOR+TEST gesi-
chert haben. Alle Informationen zu
den unterschiedlichen Maglichkeiten
einer Messebeteiligung stehen ab
September unter www.sensor-test.
com/anmeldung zur Verfligung. <«

Messtechnische Kompetenz iiber mehr als ein Jahrhundert -
Gossen Metrawatt feiert 111-jahriges Jubildum

Mit Gossen Metrawatt feiert
in diesem Jahr als weltweit fiih-
render Spezialist fir Mess- und
Pruftechnik sein 111-jahriges
Bestehen. Die Unternehmens-
geschichte reicht bis zum Phy-
siker Siegfried Guggenheimer
zurlick, der 1906 in Nlrnberg
ein Unternehmen zur Entwick-
lung und Produktion elektrischer
Messgerate aus der Taufe hob.
Neben der Mess- und Priiftech-
nik steht die GMC-I Messtechnik
GmbH mit ihrer Marke Gossen
Metrawatt heute im Verbund mit
seinen Schwesterunternehmen
der GMC Instruments-Gruppe fiir
vernetzte Losungen zum detail-
lierten, normkonformen Energie-
management, zur Uberwachung
und Analyse der Netzqualitat
sowie zur Prifung von Daten-
und Kommunikationsnetzen. ,Die
sichere Nutzung der elektrischen
Energie ist und bleibt unser Mar-
kenkern. Wir fertigen zukunfts-
sichere Mess- und Priiftechnik,
die auf die Anforderungen der
Digitalisierung und wachsenden
Vernetzung von Versorgungs- und
Kommunikationssystemen einge-
stellt ist*, erklart Dr. Hans-Peter

Seit 111 Jahren werden am Standort Niirnberg messtechnische Prdzisionsgerite nach dem neuesten

Stand der Technik gefertigt

Opitz, Vorsitzender der Geschafts-
fuhrung und Gesellschafter. Die
neuen Gerategenerationen im
Bereich der Zahler- und Mess-
technik sowie fir die Anlagen-
prifung entsprechen den aktu-
ellsten Normen und Erforder-
nissen an Sicherheit, Prazision,
Messdatenubertragung und Doku-
mentation. Das Produktportfolio
umfasst hochwertige, einzelge-

prifte Messgeréte flr die trans-
parente Verbrauchserfassung in
Industrie, Gewerbe, Medizin- und
Gebaudetechnik sowie Privat-
haushalten. Uberdies flhrt der
Messtechnik-Spezialist verschie-
denste Gerateserien zur Prifung
der elektrischen Sicherheit bis in
den Hochspannungsbereich —wie
dies u. a. im Ausland notwendig
ist — im Programm. Die GMC-I

Unternehmensgruppe unterhalt
mehrere eigene, DakkS-akkre-
ditiertes Kalibrierzentren, die
DakkS-, ISO- und Werkskali-
brierungen flir nahezu alle elek-
trischen und optischen Messgro-
Ren durchfiihrt und betreibt eine
staatlich anerkannte Eichstelle.

B GMC-I Messtechnik GmbH
www.gossenmetrawatt.com
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Supplier Award fiir Schubert System Elektronik

Bild (v.l.): Lothar Kiimmerlin - Geschdftsfiihrer Schubert System Elek-
tronik, Stephan Schnddter - VP Supply Chain Management der Heller
Gruppe, Salvatore Murru - Vertriebsingenieur Schubert System Elektro-
nik und Thomas Handel - Projectmanager Schubert System Elektronik)

Im Rahmen der Verleihung der
Heller Supplier Awards 2017 in
NUrtingen wurde Schubert System
Elektronik als Lieferant in der Kate-
gorie ,Best Innovation“ ausge-
zeichnet. Schubert System Elek-
tronik konnte sich unter rund 850
Zulieferbetrieben die begehrte
Auszeichnung sichern. Die Gebr.
Heller Maschinenfabrik GmbH ist
ein global agierender Hersteller
fur Werkzeugmaschinen mit tiber
2.500 Mitarbeitern. Zu den Unter-

nehmenszielen gehort der Auf-
bau eines wandlungsfahigen und
strategisch ausgerichteten Liefer-
antennetzwerks. Gemeinsam mit
den Lieferanten schuf Heller einen
internationalen Produktionsver-
bund, den es standig zu optimie-
ren und weiterentwickeln gilt. Als
Ausdruck der Wertschatzung fiir
die Toplieferanten verleiht Heller
jahrlich den Heller Supplier Award
in den Kategorien ,Best Supplier*
und ,Best Innovation®.

Das neue 24"-Bedienpanel im
16:9-Format von Schubert kommt
in der neuen Maschinengenera-
tion von Heller zum Einsatz

Hohe Benutzerfreundlichkeit

Zusammen mit Heller hat Schu-
bert System Elektronik das neue
24°-Bedienpanel im 16:9-Format
und Schnell-Zugriffstechnik ent-
wickelt. Bei der Entwicklung war
es sehr wichtig, dass die Bedien-
panels die Bedienphilosophie der
jeweiligen Maschine widerspie-
geln. Neben der hohen Benutzer-
freundlichkeit steht dabei vor allem
die Anwendererfahrung im Mittel-

punkt. Der grof3e Bildschirm kann
mehrere Fenster gleichzeitig darstel-
len. Die gewohnte NC-Oberflache
kann identisch Gbernommen wer-
den und trotzdem bietet der Bild-
schirm noch ausreichend Platz bei-
spielsweise flr die Bedienoberfla-
che, das Bild einer Arbeitsraum-
kamera sowie fir viele weitere
Applikationen. Wenn die Bedien-
oberflache der CNC-Steuerung
und das Kamerabild gleichzeitig
eingeblendet werden, erleichtert
dies dem Bediener zum Beispiel
den Einrichteprozess. Das neue
Bedienkonzept unterstiitzt zudem
die Umsetzung von Industrie-4.0-
Konzepten, da eine Durchgéngig-
keit von der Maschine bis zur Unter-
nehmensleitebene hergestellt wer-
den kann. Papierlose Fertigung,
Remote-Zugriff auf die Maschine
und eine Fernwartung sind nur
einige der Maglichkeiten, die sich
damit ergeben.

Das neue 24“-Bedienpanel wird in
den aktuellen Maschinen verwen-
det, die Heller auf der EMO pra-
sentierte. <«

B Schubert System Elektronik
GmbH
www.schubert-system-
elektronik.de

MINMAX bringt Spannung in die deutsche Stromversorgungs-Distribution

Die Fortec Elektronik AG erwei-
tert ihr Lieferprogramm um die
Stromversorgungen der MINMAX
Technology Co., Ltd aus Taiwan.
Den Exklusivertrag unterzeichne-
ten Jack Cheng, Prasident von Min-
max und Jorg Traum, seines Zei-
chens Vorstand Power Supplies
der Fortec Elektronik AG.

Bisher als eigene Marke in
Europa eher unbekannt verfligt
MINMAX tiber mehr als 25 Jahre
Erfahrung in der Entwicklung und
Fertigung von Spannungswandlern.
Das Lieferspektrum besteht aus
einer breiten Auswahl von Gleich-
spannungswandlern und ausge-
suchten Schaltnetzteilen im Lei-
stungsbereich bis etwa 75 Watt.
Die Produkte zielen besonders

auf die Zielmarkte Industrie, Kom-
munikation, Medizintechnik und
Transport und damit auf genau die
Bereiche, in denen sich auch die
Fortec-Gruppe mit ihren Tochter-
gesellschaften vornehmlich enga-
giert. MINMAX besitzt seit langem

Jack Cheng,
President

der MINMAX
Technology

Co., Ltd. und
Jorg Traum,
Vorstand
Power Supplies
der FORTEC
Elektronik AG

einen guten Namen als OEM-Fer-
tiger und beliefert in dieser Eigen-
schaft zahlreiche flihrende, auch in
Europa bestens bekannte Anbieter.
Mit der Entscheidung des MIN-
MAX-Managements, kiinftig den
eigenen Namen auch hierzulande

zu etablieren wurde die Fortec
Elektronik AG als etablierter und
hervorragend vernetzter Spezial-
distributor fiir Stromversorgungen
und embedded solutions ausge-
wahlt, um die Markteinfihrung in
Deutschland und Osterreich erfolg-
reich voranzutreiben.

Fortec wird die MINMAX-Pro-
dukte tber alle konzerneigenen
Vertriebskanale anbieten, sowohl
Uber die hauseigenen Produktspe-
zialisten des lokalen Vertriebs als
auch Uber Telesales und Web-
shops der Tochterunternehmen.
Das Vorzugssortiment wird der-
zeit aufgebaut und steht in Kiirze
ab Lager zur Verfiigung.

B FORTEC Elektronik AG
www.fortecag.de
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Volljahrig und voll gut

Als volljahrig gilt man in Deutsch-
land rein rechtlich mit der Vollen-
dung des 18. Lebensjahres. Man
ist offiziell kein Kind mehr, son-
dern ein Erwachsener. Man darf
eigene Entscheidungen treffen, ist
voll geschaftsfahig und muss dafiir
gerade stehen.

So gesehen war die a.b.jodden
gmbh aus Krefeld eigentlich nie Kind.
Vielleicht ist das genau der Grund
warum die Krefelder ,Besser Mes-
ser“ aus ihrem 18ten Geburtstag
keinen Bohei machen, auch wenn
man insgeheim ein bisschen stolz
auf die erfolgreiche Unternehmens-

die technische Beratung und den
Vertrieb von Sensoren zum Messen
von Weg, Winkel, Neigung, Druck,
Temperatur, Beschleunigung, Vibra-
tion, Durchfluss und Niveau kon-
zentrieren.

Geboren, bzw. gegriindet

wurde das Unternehmen 1999 in
Krefeld als Vertriebspartnerschaft
zwischen der Schreiber Messtech-
nik GmbH und Bernd Jodden als
geschéftsflihrendem Gesellschafter.
Seitdem stehen fir das Vertriebs-
Kompetenzteam die Zeichen auf
partnerschaftliche Zusammenarbeit
und Wachstum. ,Der Dialog steht
bei uns an erster Stelle. Nur wenn
wir partnerschaftlich miteinander
umgehen, sind wir in der Lage per-
fekte Losungen zu entwickeln, die
den Kunden und uns wirklich nach
vorne bringen.“ so Dipl.-Ing. Mar-
tin Schilling, seit 2016 neben dem
Gesellschafter Dipl.-Ing. Bernd Jod-
den Geschéftsfiihrer und treibende
Kraft bei der a.b.jodden gmbh. Neben
dem breiten Programm an hoch-
wertigen Standardprodukten bie-
tet man deshalb auf Wunsch auch
die Entwicklung individueller Son-
deranfertigung an. Und das beson-
ders gerne dann, wenn es schwierig
und technisch anspruchsvoll wird.
Das langjahrige Know-how und

a.b.jodden gmbh  geschichte ist. Deswegen will die  die schnelle Anpassungsféhigkeit

www.abjoedden.de

a.b.jédden sich auch zukiinftig auf

des flexiblen Unternehmens tra-

genimmer zu einer wirtschaftlichen
Ldsung technologisch anspruchs-
voller Aufgaben bei.

EN 1SO 9001:2008

In Zusammenarbeit mit der Schrei-
ber Messtechnik GmbH und der
KELAG AG bietet die a.b.jodden
gmbh aulerdem ein Qualitatsma-
nagementsystem nach EN ISO
9001:2008 und liefert damit die
Grundlage fir hochste Produkt-
qualitat.

,Viel passiert in den letzten 18
Jahren® kénnnte man sagen. Die
,Besser-Messer” wollen sich auf
den Erfolgen jedoch nicht ausru-
hen und erleben die Volljahrigkeit in
diesen Tagen vielmehr als Ansporn
zu neuen Taten. SchlieBlich geht es
mit 18 in der Regel erst richtig los.
Man darf also gespannt sein auf
die neuen Ideen und Impulse aus
dem Hause a.b.jodden.

Herzlichen Gliickwunsch!

+ Griindungjahr: Juli 1999 in Krefeld

« Umzug in die neuen Geschafts-
raume ,Von-Beckerath-Platz 4*:
Juni 2002

* Erweiterung des Produktportfo-
lios um Neigungs- und Beschleu-
nigungssensoren der KELAG AG:
Juli 2007

+ Ernennung eines weiteren
Geschéftsfihrers: Oktober 2016

* Volljahrig: seit Juli 2017 <«

Nachschlagewerke fiir Entwickler, Einkaufer, Entscheider und
Systemintegratoren - jahrlich neu!

Remote-Monitoring & Management
von Embedded Industrie PC Systemen

AN, seites

PC & Industrie 11/2017

Jetzt Unterlagen anfordern fiir

Einkaufsfiihrer Embedded Systeme

PC&Industrie Einkaufsfiihrer Embedded Systeme integriert in PC&Industrie 3/2018 mit um-
fangreichem Produktindex, ausfiihrlicher Lieferantenliste, Firmenverzeichnis, deutscher Ver-
tretung internationaler Unternehmen und Vorstellung neuer Produkte.

Einsendeschluss der Unterlagen 12. 01. 2018
Anzeigen-/Redaktionsschluss 19. 01. 2018

Probeexemplar, Unterlagen zur kostenlosen Aufnahme in das Verzeichnis, Mediadaten bitte anfordern bei:

beam-Verlag, Tel.: 06421/9614-0, Fax: 06421/9614-23, info@beam-verlag.de,
oder Download + Infos unter www.beam-verlag.de/einkaufsfiihrer
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Wirtschaftliches Produzieren in Deutschland

Ist wirtschaftliches Produzieren in Deutschland auf Dauer méglich?

Gerhard Briiser ist als
Leitender Entwicklungs-
ingenieur fiir Steckverbinder
bei Fischer Elektronik in
Liidenscheid tdtig

12

Diese Frage wird am Produktions-
standort Deutschland sehr haufig
gestellt. Oft heift es, die Produk-
tions- und die Lohnkosten seien
zu hoch. Deutsche Unternehmen
seien nicht wettbewerbsfahig im
globalen Umfeld. Die Verlagerung
der Produktion ins Ausland scheint
Vielen die Losung.

Seitden 1990er Jahren verlagerten
und verlagern deshalb noch immer
viele Unternehmen ihre lohnintensive
Produktion in osteuropaische Lan-
der, sowie nach Asien oder Latein-
amerika. Der wirtschaftliche Erfolg
stellte sich jedoch nicht immer wie
gewunscht ein und mancher kam
wieder zuriick. Oft wurden dabei
die Risiken unterschatzt. Geringen
Léhnen und Gemeinkosten steht ein
hoher Aufwand gegenuber, um die
geforderte Prozesssicherheit, Pro-
zessféhigkeit und Produktqualitat
zu gewahrleisten. Die oftmals hohe
Fluktuation der einheimischen Mit-
arbeiter erfordert haufige und des-
halb kostenintensive Schulungen und
Einarbeitungsphasen. Naturgeman
steigt dadurch der Ausschuss und
liegt dann deutlich iber dem Niveau
der Fertigung in Deutschland. Kul-
turelle Unterschiede, Sprachpro-
bleme und ein anderes Bildungs-
niveau verscharfen die Situation.
AuRerdem steigen auch in diesen
Landern mit steigendem Niveau

die Léhne, sodass
ein noch billigeres
Land gesucht wer-
den muss. Ein wei-
terer Aspekt ist das
Herstellen von Pla-
giaten, was sich in
diesen Landern
nur schwer oder
gar nicht verhin-
dern lasst. Dies
wird oftmals durch
instabile politische,
soziale und recht-
liche Verhaltnisse
unterstiitzt. Feh-
lende Rechtssi-
cherheit und hohe
Korruption sind oft-
mals an der Tages-
ordnung.
Auch wenn die
Produktion zufrie-
denstellend verlauft, bleiben die
langen oder teuren Transportwege.
Wird beispielweise per Schiff trans-
portiert, ist wochenlang kein Zugriff
auf die Ware mdglich (Asien—EU
ca. 35 Tage). Dies wirkt sich bei-
spielsweise in einem Reklamati-
onsfall nachteilig aus. Ein anderes
Thema sind die teils menschen-
unwirdigen Arbeitsbedingungen
in den Billiglohnl&ndern und die
Schéadigung der Umwelt, in der
genau diese Arbeiter dann leben
missen.

Wie lasst es sich nun erreichen,
den deutschen Produktionsstand-
ort dauerhaft zu sichern? Eine ein-
fache Losung ist hier nicht gege-

ben. Vielmehr ist es die Summe
vieler Faktoren.

Doch Auslagern oder
Outsourcen?

Je komplizierter und aufwandiger
die Produkte und deren Produktion
sind, umso risikoreicher ist eine Ver-
lagerung in ein Billiglohnland. GroR-
serienproduktionen mit geringer Fer-
tigungstiefe lassen sich dagegen oft
einfacher und risiko@rmer auslagern.
Es gibt auch Situationen, in denen
es preiswerter ist, ein Produkt teil-
weise vorfertigen zu lassen und in
Deutschland die weitere Bearbei-
tung vorzunehmen.

Zu Erwéagen ist auch das Einbe-
ziehen eines EMS-Dienstleisters,
wenn man ein Produkt nur einmal
oder in kleiner Stiickzahl fertigen
mochte, ohne Uber die notwen-
digen Produktionsanlagen zu verfi-
gen. Man kann die Leistung flexibel
in Anspruch nehmen und braucht
keine Kapazitaten vorhalten. Auler-
dem profitiert man von der Erfah-
rung des Dienstleisters und seinen
hochmodernen Anlagen, sowie dem
Preisvorteil, der aus den héheren
Bestellmengen resultiert.

Beim Auslagern oder Outsour-
cen entfallen die ,kurzen Wege®,
die innerhalb eines Unternehmens
existieren, um ,schnell mal“ ein Pro-
blem unbirokratisch zu beheben.
Wenn sich die Produktionsneben-
bereiche wie z. B. Werkzeugbau,
Vorrichtungsbau, Sondermaschi-
nen, etc. nahe dem Produktions-
bereich befinden, kann sehr effek-
tiv und wirtschaftlich gehandelt wer-
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den. Produktverbesserungen und
Prozessoptimierung sind so opti-
mal zu erreichen.

Marktgerechte und
hochwertige Produkte

Ein EMS-Dienstleister sagte dazu
Folgendes: ,Die Hersteller mlissen
das produzieren, was der Kunde
morgen braucht und dabei durch
Leistung und Qualitat Uberzeu-
gen®. Der Kunde fordert marktge-
rechte und hochwertige Produkte.
Durchsetzungsfahig sind immer die-
jenigen, die technologische Neue-
rungen schnell in marktfahige Pro-
dukte umwandeln kénnen. Markt-
fuhrerschaft und das Setzten von
Trends ist fur den Standort Deutsch-
land duRerst wichtig. Ist sie erreicht,
muss sie gehalten werden, bei-
spielsweise durch eine kontinuier-
liche Weiterentwicklung der Pro-
dukte. Dazu zahlen auch Umwelt-
aspekte wie Energie sparen und
umweltschonende, ressourcenspa-
rende, nachhaltige Produktion. Um
das hohe Niveau zu halten, ist es
wichtig, dass Unternehmen in ihre
Mitarbeiter, in neue Technologien
und in Forschung und Entwicklung
investieren.

Durch unser Bildungsniveau und
unsere Universitaten haben wir in
Deutschland ein hohes Potenzial an
Innovationskraft und technischem
Know-How. Die Unternehmen kén-
nen durch gezielte Kooperationen
von den gewonnenen Erkennt-
nissen profitieren und diese in
marktreife Produkte umsetzen.
Vorteilhaft ist auch, dass Deutsch-
land bei der Werkstoffentwicklung
beispielsweise durch Nanotechno-
logie, eine Schliisselfunktion ein-
nimmt. Hier kdnnen Unternehmen
von den Vorteilen neuer Material-
eigenschaften profitieren und so
einen Wettbewerbsvorteil erlangen.
Beispielsweis kann in der Fahrzeug-
industrie das Gewicht der Kompo-
nenten bei gleichbleibender Stabi-
litdt durch neue Materialien deut-
lich gesenkt werden, was einen
geringeren Energieverbrauch zur
Folge hat.

Aufierdem sollte man bei der Pro-
duktion neue Technologien wie den
3D-Druck mitin Erwagung ziehen.
Dieser ermdglicht sehr filigrane und
komplexe Geometrien auch auf
engstem Raum. Dadurch kdnnen
Bauteile zusammengefasst wer-
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den, was ihre Anzahl im Produkt
reduziert.

Ein anderes wichtiges Thema ist
das Setzen von Standards. Firmen-
Ubergreifend gilt es mit der Unter-
stiitzung der Verbande Standards
zu entwickeln, die dann idealer-
weise weltweit Gilltigkeit erlangen.

Betrachtet man das Produkt, ist
eine permanente Verbesserung von
grolRer Bedeutung. Eine direkte Ver-
bindung zur Produktion ist dabei hilf-
reich. Kurze Wege zwischen den
Abteilungen und der direkte Kon-
takt zum Kunden sind gerade fiir
friihzeitige Weiter- und Neuentwick-
lungen sehr hilfreich und oft fir den
Markterfolg entscheidend.

Prozessoptimierung

Hier gilt es Produktionsprozesse
kritisch zu hinterfragen und auf neue
Gegebenheiten und Anforderungen
anzupassen. Eine erfolgreiche Pro-
zessoptimierung beinhaltet nicht nur
die Betrachtung der Prozessstabi-
litat, der Durchlaufzeiten, oder die
optimale OEE (Overall Equipment
Efficiency) der jeweiligen Produk-
tionsanlagen sondern betrachtet
die gesamte Wertschopfungskette
innerhalb des Betriebes. Auch die
Software spielt bei der Optimierung
eine entscheidende Rolle. Durch die
Méglichkeit der Simulation und der
virtuellen Abbildung von Produkten
und Prozessen lassen sich Werk-
zeuge, Ablaufe und Produkte opti-
mieren. Die Simulation ermdglicht
aullerdem auf Anforderungen des
Marktes schneller reagieren zu kdn-
nen. Beispielsweise lasst sich die
Machbarkeit schneller priifen.

Automatisierung

Moderne vollautomatisierte Pro-
duktionsanlagen sind hochproduk-
tiv, flexibel und arbeiten bei Bedarf
24[7. Je hoher der Automatisierungs-
grad einer Anlage ist, desto feh-
lerfreier arbeitet sie. Mit Hilfe der
Inline-Qualitatskontrolle werden
die Produkte in der Taktzeit iber-
prift, beurteilt und bei Bedarf aus-
geschleust. Bei M&ngeln kann eine
Korrektur mit anschlieBendem Wie-
dereinschleusen erfolgen. Dadurch
wird die Anzahl fehlerfreier Pro-
dukte erhoht.

Durch Big Data und Datenanalyse
konnen Stillstandzeiten vermieden
werden, weil beispielsweise der Ver-
schleil} eines Werkzeuges friihzeitig
erkannt wird und so schneller rea-

giert werden kann,
bevor es zum Aus-
fall der Maschine
kommt.

Digitale
Konvergenz

Die digitale Ver-
knlpfung entlang
der gesamten Pro-
duktionskette ist
heute vielfach fir
wirtschaftlichen
Erfolg entschei-
dend. Den Anfang
macht hierbei die
Entwicklung und
Konstruktion mit
3D-CAD-Program-
men, dem Werk-
zeugbau mit den
CAM-Werkzeug-
maschinen bis hin
zur vollautoma-
tischen Fertigung
mit CNC-, Stanz- und SpritzgieRma-
schinen, sowie den verkn(ipften Mon-
tageautomaten, die mittels Kamera
die wichtigsten Serienkontrolimale
Uberpriift. Ein Produktionsplanungs-
system steuert die Produktion bis zu
den einzelnen Maschinen und rea-
lisiert die Auftrage kundengerecht.
Ein geeignetes ERP-System hélt die
Lagerbestande klein und stellt die
korrekte Belieferung der Kunden
mit der gewiinschten Menge zum
gewunschten Zeitpunkt sicher. Das
Zusammenwirken dieser Systeme
schafft die erforderliche Flexibilitat,
um vor dem Hintergrund der glo-
balen Herausforderung nachhaltig
bestehen zu kdnnen.

Investitionen

Investitionen sind die Grundlage,
um im globalen Wettbewerb beste-
hen zu kdnnen. Dazu gehdrt das
Anschaffen moderner Produktions-
anlagen, sowie Maschinen, um die
Leistungsfahigkeit zu steigern und
die Qualitat zu erhéhen. Dies alleine
reicht aber nicht aus. Auch die Infra-
struktur muss State-of-the-Art sein,
genauso wie die Logistik. Allerdings
ist hierbei eine fundierte Wirtschaft-
lichkeitsbetrachtung unerlésslich.

Ebenso ist die Qualifikation und
Weiterbildung der Mitarbeiter ent-
scheidend. Langfristiges Planen
bringt hierbei Sicherheit und Effi-
zZienz.

Fazit

Eine Verlagerung der Produk-
tionsanlagen und der Produktion
an sich in Lander mit niedrigeren
Loéhnen wird heute wesentlich dif-
ferenzierter betrachtet. Ein deut-
licher Nachteil ist hierbei die ein-
fache Mdglichkeit geistigen Dieb-
stahls mit seinen schwerwiegenden
Folgen. Randbedingungen wie hohe
Reisekosten, aufwandige Wartung
und Instandhaltung, Schaden an
den Anlagen durch unerfahrene
Mitarbeiter und hohe Fluktuation
stehen gegen den Niedriglohn.
Liefertreue, geringe Reklamations-
quote, Flexibilitat auf Kundenanfor-
derungen, Entscheidungsfreudig-
keit durch kurze Wege und Innova-
tionen durch das hohe Bildungsni-
veau der Mitarbeiter sprechen fiir
eine Produktion in Deutschland.
Nicht zuletzt die digitale Verknip-
fung der einzelnen Betriebsbereiche
mit dem Ziel, immer kleinere Los-
grofen wirtschaftlich und marktge-
recht zu produzieren, lasst das Pen-
del zu Gunsten der Produktion im
Inland ausschlagen. Eine wichtige
Voraussetzung dafir ist die hohe
und dauerhafte Investitionsbereit-
schaft, Automatisierung sowie das
Nutzen der neuen Technologien
und Materialien.

B Fischer Elektronik
www.fischerelektronik.de
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Cloud-based IPC
mit integrierter
Fernwartungssoftware

Industrie Computer werden hau-
fig fur die Steuerung von Maschinen
und Anlagen eingesetzt. Der Mehr-
wert von Cloud-based IPCs wie der
neuen QGW Serie von ICP Deutsch-
land besteht in der Kombination aus
Hardware und hilfreicher Software
Tools. Hierzu z&hlt z. B. die integrierte
Fernwartungssoftware QRM+ (QNAP
Remote Manager Plus). Die Vorteile
eines solchen Server und PC Manage-
ment Tools liegen auf der Hand: zen-
trale Verwaltung, sichere Infrastruktur
und Kosten- und Zeitersparnis.

Zentrale Uberwachung und
Aufgabenbiindelung

Uber die Netzwerktopologie von
QRM+ werden vernetzte Gerate wie
Server, IPCs und Workstations auto-
matisch erkannt und die Netzwerkin-
frastruktur samt Verbindungs- und
Geratestatus sowie Geréatetyp abge-
bildet. Dies ermdglicht eine zentrale
Uberwachung und Aufgabenblindelung
zur Analyse und Fehlerbehebung. Die
integrierten Dashboards lassen sich
hierfir individuell anpassen.

Fernwartung technisch
realisiert

Das QRM+ ist mit einer HTML-5
basierten Webschnittstelle ausgestattet
und unterstiitzt zahlreiche x86/AMD64
Windows und Linux Betriebssysteme.

Mittels softwarebasierten Agenten
(QRMAgent) oder hardwareseitig
installierter IPMI 2.0 Schnittstelle, wird
die Fernwartung technisch realisiert.

Aufzeichnen und abspielen

Beide Lésungen unterstiitzen KVM-
(Tastatur, Video und Maus) -Funkti-
onen. Wobei IPMI kompatible Gerate
auch angesprochen werden kénnen,
wenn sie ausgeschaltet sind oder sich
im BIOS-Modus befinden. Fiir Fehler-
behebungs- und Wartungszwecke las-
sen sich alle Aktionen per KVM auf-
zeichnen und abspielen. Fir Stormel-
dungen stehen dariiber hinaus umfang-
reiche Benachrichtigungs-, Analyse-
und Protokollierungstools zur Verfii-
gung. Leistungsbedingte Schwellen-
werte 16sen z. B. E-Mail Benachrich-
tigungen aus. Der QRM+ Zugang zu
unternehmenskritischen Servern ist
durch getrennte Nutzerkonten, indivi-
duelle Nutzerrechte und eine sichere
Verbindung abgesichert. ICP bietet
mit dem QRM+ ein kostenloses und
intuitives Add-On, das bereits im Lie-
ferumfang der neuen Cloud-based IPC
QGW Serie enthalten ist.

B JCP Deutschland GmbH
www.icp-deutschland.de
www.icp-deutschland.de/cloud-
based-ipc/
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Liifterlose Embedded-
Systeme mit Instinct-LAN-
Switch-Funktion

PLUG-IN Electronic launched die neue
BP-ECS9160-Serie in Deutschland.
Vecow ist mit seiner BP-ECS9160-Serie
an fortschrittlichen Iiifterlosen Industrie-
Computern dieses Jahr ein Durchbruch
im Bereich der Industrie 4.0 gelungen.
Als autorisierter Vertriebspartner nimmt
PLUG-IN Electronic die Systeme nuniin
sein Sortiment auf.

Durch eine hervorragende System-
leistung sowie eine nahtlose Hochge-
schwindigkeitsdatentbertragung hat
die BP-ECS9160-Serie die idealen
Voraussetzungen fiir projekt- und leis-
tungsorientierte Echtzeit- Embedded-
Computing-Anwendungen. Die mehr-
fachen All-In-One I-/O-Verbindungen,
die flexiblen Erweiterungsoptionen
sowie auch die integrierten Funktionen
und das kabellose Design machen die
Serie zu beispiellosen Produkten. Neu
ist die hochintelligente Verwaltbarkeit,
die dank der Instinct-LAN- Switch-Funk-
tion die Handhabung in der Praxis deut-
lich erleichtert. Der robusten Verarbei-
tung hat das System seine Zuverlas-
sigkeit in rauen Industrie-Umgebungen
zu verdanken und &sst sich mit seinem
flexiblen Design sowie der exzellenten
Skalierbarkeit fir beinahe jede indus-
trielle Anwendung einsetzen.

Eigenschaften

* Intel 6./7. Generation Xeon/Core i7/
i5/i3 Prozessor (Kaby Lake/Skylake)

* Erweiterte Betriebstemperatur von -
40 bis 75 °C

* 6 bis 36 V Stromversorgung mit 80 V
Uberspannungsschutz
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+ 4-Port GigE LAN Switch mit IEEE
802.3at PoE+ (25,5 W/48 V)

+ Unterstltzt LAN-Bypass-Modus

* Flexibler LGA1151-Sockel unterstiitzt
6. und 7. Generation Workstation-
Grade-Prozessoren

* Intel C236 Chipsatz

+ Dual-Channel DDR4 Speicher bis zu
32 GB Kapazitat

+ Advanced Intel HD Graphics 630/530
unterstiitzt die DVI-I-, DVI-D- und Dis-
play-Port-Schnittstelle fir Ultra HD
4K-Auflésung

+ PCle 3.0 (8GT/s), Multiple SATA III
(6Gbps), 16 GPIO, USB 3.0 (5Gbps),
PoE (1Gbit) LAN

Einsatzgebiete

Die neue BP-ECS9160-Serie ist eine
effiziente Losung fiir die intelligente Steu-
erung, Prozess-Uberwachung, In-Vehi-
cle Surveillance, ITS , Vehicle-Compu-
ting, Energiemanagement und fir jedes
Industrie-4.0-Unternehmen.

B PLUG-IN Electronic GmbH
www.plug-in.de

Modelle im Uberblick

BP-ECS-9160: 2 GigE LAN, 4 GigE
LAN Switch w/PoE+, 2 SSD Tray,
8 USB 3.0,4 COM, 3 SIM, 16 GPIO
BP-ECS-9160P: 2 GigE LAN,
4 GigE LAN Switch w/LAN Bypass,
2 SSD Tray, 8 USB 3.0, 4 COM,
3 SIM, 16 GPIO
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Netzwerkrechner bietet hochste Sicherheit

BEG Biirkle GmbH & Co. KG
www.beg-buerkle.de

In der Familie Arcticline (passiv
gekiihlte IPCs) von BEG Birkle gibt
es wieder Zuwachs. Die Standard-
IPCs werden nun um einen indus-
triellen NAS-Rechner (Network

Attached Storage)
erweitert. In Verbin-
dung mit der Kun-
densoftware ent-
steht so ein kraft-
voller Netzwerkspei-
cher, der viel mehr
als seine Verwand-
ten im Consumer-
Bereich bietet und
fur den Einsatz als
NAS-System aus-
gelegt ist. Er ver-
fugt Uber eine Pas-
siv-Klihlung, den lei-
stungsstarken Intel
i5-Prozessor-4590T
Quad Core, Intel
HD Graphics 4600,
sowie vier verschie-
dene RAID-Funk-
tionen: 0,1,5 und
JBOD. Mit diesen
RAIDs (Redundant
Array of Inexpensive
Disks) erreicht der
NAS-Rechner eine
extrem hohe Ausfallsicherheit durch
Spiegeln, also eine doppelte Daten-
speicherung, wobei die Arbeitsge-
schwindigkeit sogar erhdht wird.
AuRerdem wird er mit zwei Netz-

teilen per 24 V¢ versorgt, was ihn
noch zuverldssiger macht. Sollte
ein Netzteil ausfallen, springt das
andere sofort ein.

Einsatz bewahrter Standard-
komponenten,

Vorteilhaft ist auch der Einsatz
bewahrter Standardkomponenten,
die in allen anderen BEG Biirkle-
Produktlinien zuverldssig laufen.
Nattirlich wurden alle einem 24h
Burn-In-Test unterzogen. Die ins-
gesamt acht Einschiibe fiir HDDs
a 2,5" ein Massenspeicher mit
1 TB und ein Hauptspeicher mit
8 GB RAM DDR3 ermdglichen eine
hohe Speicherkapazitat in extrem
rauer Umgebung. Das System lauft
immer zuverlassig, egal ob Staub,
Vibrationen, Dampfe, 0 oder 50 °C
und das taglich 24 Stunden, ohne
Unterbrechung.

Externe Schnittstellen gibt es
ebenfalls ausreichend. Mit 3 LAN,
2USB2.0,2USB 3.0, etc. und Erwei-
terungssteckplatzen lassen sich
alle wichtigen Medien und Gerate
anschlieffen. Befestigen kann man
das 235x 286 x222mm (HxBxT)
groRe NAS-System via Buchmon-
tage oder Wallmount. <«

Industrietaugliches Tablet AIM-37 fiir die mobile Datenerfassung

Der Advantech AIM-37 ist ein
industrietaugliches Tablet fir
die mobile Datenerfassung, bei-
spielsweise im Handel als mPOS-
System und in einfachen Lager-
oder Produktionsumgebungen.
Mit einer Dicke von 17 mm und
seinem geringen Gewicht sieht
das 10,1 Tablet nicht nur gut aus,
sondern glanzt vor allem durch
seinen inneren Werte.

Mit einem Intel Atom Quad
Core Prozessor ist der AIM-37
fir nahezu jede Aufgabe gut
gerustet. Das Betriebssystems
kann zwischen Windows 10 loT
und Android 6.0 gewahlt werden.
Das 10,1“ groRe TFT LCD Dis-
play hat eine Aufldsung 1280 x
800 Punkten, ist trotz kapazitivem
Multi-Touch handschuhbedienbar,
entspiegelt und verfiigt tiber eine
Anti-Fingerabdruck Beschichtung.

Die Front aus Corning Gorilla
Glass 3 bietet einen sehr guten
Schutz. StandardmaRig ist das
Tablet mit Bluetooth und WLAN
ausgestattet. Fir den Datenaus-

tausch im Nahbereich verfligt der
AIM-37 an der Gerate-Front tiber
einen NFC Reader. Der AIM-37
kann durch seine flexible Archi-
tektur einfach durch Steckmo-

dule erweitert und so an die spezi-
fischen Gegebenheiten und Anfor-
derungen angepasst werden. Auf
der Gerateriickseite befindet sich
eine 5-Megapixel-Kamera. Optio-
nal ist das Tablet mit einem inte-
grierten 2D-Barcodescanner und
MSR /Smart Card Leser lieferbar.
Dank eines optionalen erhaltlichen
MultifunktionsfuBes kann der AIM-
37 als fest installiertes Gerat zum
Einsatz kommen. Der Multifunk-
tionsfull kann zudem als Version
mit integriertem Belegdrucker fiir
Quittungen oder Abrechnungs-
belege bestellt werden. Wer das
Gerét vor Langfingern schiitzen
madchte, wird sich dber den seit-
lichen Kensigton Lock Slot freuen.

B AMC - Analytik &
Messtechnik GmbH Chemnitz
www.amc-systeme.de
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Rugged-Computer mit ultrarobustem
Elektronikdesign

Syslogic legt ihren IP67-Rugged-Computer neu auf

Der neue Rugged-Computer
Compact 8 von Syslogic erfilllt die
Schutzklasse 1P67. Damit halt er
Situationen stand, in denen her-
kémmliche Embedded Systeme
langst kapitulieren. Der IP67-Rech-
ner ist konzipiert fir On- und Off-
Train-Applikationen, Sonder- und
Agrarfahrzeuge, Baumaschinen
oder fahrerlose Transportsysteme
(FTS). Der Rugged-Computer Com-
pact 8 von Syslogic setzt neue MaR-
stabe. Er verflgt Gber ein ausge-
kiligeltes Gehause sowie Uber ein
ultrarobustes Elektronikdesign. Das
Gehause aus hart eloxiertem Alu-
minium ist sowohl staub- als auch
wasser- und chemikalienresistent.
Damit erfilllt der ultrarobuste Em-
bedded Computer die Schutzklasse
IP67. Fir die beiden LAN-Schnitt-
stellen verwendet Syslogic ver-
schraubbare M12-Steckverbinder.
Auch bei den (brigen Bauteilen
ging Syslogic keine Kompromisse in
puncto Langlebigkeit und Robustheit
ein. Entsprechend eignet sich der
Rugged-Computer fir den Dauer-
einsatz (24/7) in harscher Umge-
bung oder fiir den Aufleneinsatz.
Die Service-Schnittstellen USB und
DVl werden von einer verschraubten
Service-Klappe geschiitzt. Optional
lassen sich die Rugged-Computer
um weitere serielle Schnittstellen
(RS422/485, RS232) und um Funk
(LTE, UMTS, GSM sowie WiFi und
Bluetooth) erganzen. Dadurch I&sst
sich der Rugged-Computer als loT

Syslogic GmbH  Device einsetzen und ebnet den

www.syslogic.de
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Weg flr Industrie 4.0.

Bewahrte Intel-Atom-Pro-
zessoren in robuster Hiille

Nach dem grofien Erfolg der ersten
Produktgeneration legt Syslogic mit
dem Rugged-Computer Compact 8
nun die Weiterentwicklung nach. Neu
verflgt der lufterlose Industrie-PC
uber Atom-E3800-Prozessoren (Bay
Trail) mit wahlweise zwei oder vier
Prozessorkernen. Die 64-Bit-Pro-
zessoren werden bereits in anderen
Syslogic Produkten erfolgreich ein-
gesetzt. Die Leistungsstufen der Bay-
Trail-Prozessoren reichen von 1,33
bis 1,91 Gigahertz, die Leistungs-
aufnahme variiert je nach Ausfh-
rung zwischen 5 und 10 Watt. Damit
schaffen die Geréte den Spagat zwi-
schen Rechenleistung und niedriger
Leistungsaufnahme.

Erweiterter
Temperaturbereich

Zudem sind die Prozessoren, wie
alle anderen Bauteile des Rugged-
Computer, fiir den erweiterten Tem-
peraturbereich von -40 bis +85 °C
ausgelegt. Bei der Festlegung des
Temperaturbereichs beschrankt sich
Syslogic nicht wie andere Hersteller
auf ein Screening-Verfahren, son-
dern definiert bereits wahrend der
Entwicklung, welchen Belastungen
die Bauteile standzuhalten haben.
Dadurch stellt Syslogic den langfri-
stig zuverlassigen 24/7-Betrieb unter
anspruchsvollen Bedingungen sicher.

Galvanische Trennung

Ein weiteres Merkmal des Rugged-
Computer ist die galvanische Iso-

lation der Schnittstellen. Dadurch
ist die Elektronik selbst im Fall von
grolen Potenzialunterschieden,
zum Beispiel verursacht durch
lange Kabel, vor Beschadigungen
geschitzt. Ebenfalls zu erwah-
nen sind die SSD-Speicher (Solid
State Drive), die im Rugged-Com-
puter eingesetzt werden. Im Gegen-
satz zu konventionellen Harddisks
sind SSD-Speicher vibrationsbe-
standig. Die Langlebigkeit hat fur
Syslogic auch bei den Speichern
hdchste Prioritat. Die eingesetzten
Speicher des Industriespezialisten
Cactus Technologies gehdren zu
den langlebigsten SSD-Speichern
auf dem Markt.

Einsatzbereiche

Der Rugged-Computer wird Uber-
all dort eingesetzt, wo die Anforde-
rungen besonders hoch sind. Dass
der Rugged-Computer Compact 8
nicht nur auf dem Papier, son-
dern auch im Dauereinsatz unter
erschwerten Bedingungen beinah
unverwdastlich ist, belegen zahl-
reiche Qualifizierungen. Zu den
bestandenen Hértetests gehdren
Vibrationsmessungen im Frequenz-
bereich von 5 bis 2000 Hertz (EN
60068-2-64) oder Schockpriifungen
(EN 60068-2-27). Dank dem Rugged-
Gehéause mit dem cleveren Gore-
tex-Modul sind die Rugged-Com-
puter zudem fiir explosionsgefahr-
dete Bereiche geeignet.

Ein Gerét zu finden, das annéa-
hernd so robust ist wie der Syslo-
gic Rugged-Computer, diirfte gemal
Florian Egger, Vertriebsleiter bei
Syslogic, schwierig sein. Egger sagt
dazu: «In diese Schutzklasse drin-
gen eigentlich nur Military-Gerate
vor, jedoch zu einem bis zu zehn-
mal hdheren Preis.» Eingesetzt wer-
den die Rugged-Computer haufig
in On- und Off-Train-Applikationen,
Sonder- und Agrarfahrzeugen, Bau-
maschinen und fahrerlosen Trans-
portsystemen (FTS). Danke dem
cleveren Gehausedesign lasst sich
der Rugged-Computer problemlos
im Aufenbereich ohne weiteren
Schutz montieren. <«
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Erweiterbare, liifterlose Embedded-Computer

Liifterlose 65-W-CPUs im robusten Gehdusesystem von Adlinks MXC/MXE-Produkten jetzt in einem neuen, sehr

giinstigen Preisbereich

ADLINK Technology
www.adlinktech.com

Adlink Technology, Inc. hat mit der
MVP-6010/6020-Serie eine neue
Erweiterung seiner kostengtinstigen,
liifterlosen Rechner-Plattformen vor-
gestellt. Die Serie Ubertrifft mitihren
vier Erweiterungssteckplatzen nicht
nur die Erwartungen an herkdmm-
liche Industrie-PCs, sondern punk-
tetim kompakten Gehause mitihrer
perfekten Balance zwischen Funktio-
nalitat und Leistung zu einem extrem
giinstigen Preis. Dariiber hinaus bie-
tet die neue Serie durch Intel Core-
Prozessoren der 6. Generation eine
um bis zu 30% hdhere Rechenleis-
tung gegeniiber der Vorgangerge-
neration. Durch Adlinks bewahrten,
lufterlosen Aufbau kann die MVP-

6010/6020-Serie 65 W TDP auf-
rechterhalten und so die Herausfor-
derungen rauer Umgebungen mei-
stern: ein unschétzbarer Vorteil bei
der industriellen Automatisierung.
Mit vier PCI-/PCle-Erweiterungs-
steckplatzen fiir optimale Unterstit-
zung industrieller Automatisierungs-
anwendungen maximiert die neue
Serie die Rechenleistung fiir die intel-
ligente Fabrikautomatisierung. Das
MVP-6010/6020 ersetzt problemlos
Industrie-PCs im Rackmount- oder
Towergehause in rauen Produktions-
umgebungen. Mit seinem zuverlas-
sigen Betrieb und dem kompletten
Zugang aller I/0-Signale Uber die
Vorderseite wird das sonst (ibliche
Installationsumfeld eliminiert. Dies
tragt entscheidend zur Kostensen-
kung bei, genauso wie die Skalier-
barkeit in Bezug auf Rechenleistung,
Zuverlassigkeit, BaugroRe.

Anwenderspezifisch
anpasshar

Die Erweiterungssteckplatze (1x
PCle x16 & 3x PCl oder 2x PCle x16
& 2x PCl) erlauben anwendungsspe-
zifische Hardware-Erweiterungen fiir
z.B. Antriebsregelungen, industrielle
Bildverarbeitung und viele mehr. Die
MVP-6010/6020-Serie ist kompa-

tibel mit Adlinks gesamter Palette
an vorverifizierten Einschubkarten
in den Bereichen Motion-Control,
Vision und I/0, sodass Kunden von
den Vorteilen einer Single-Source-
Beschaffung profitieren.

Integrierte Sockel fir Dual-Chan-
nel DDR4 SO-DIMM ermdéglichen
bis zu 32 GB Memory. Die Gra-
fikmdglichkeiten basieren auf der
Intel HD-Grafik 530. Das System
unterstiitzt zwei unabhangige Dis-
plays mit einem VGA-, einem DVI-
und zwei DisplayPorts. Kommu-
nikations- und 1/0-Kanéle umfas-
sen zwei softwareprogrammier-
bare RS-232/422/485- und zwei
RS-232-Ports, drei Intel-GbE-
Ports mit Teaming-Funktion, sechs
externe USB-Ports (4x USB 3.0 +
2x USB 2.0) sowie jeweils 8 Kanéle
DI und DO. Strenge Funktionsprii-
fungen stellen die Robustheit und
Zuverlassigkeit der Serie fiir die
anspruchsvollen Betriebsumge-
bungen industrieller Anwendungen
sicher. Mit der hohen 1/O-Vielfalt
und den umfassenden Erweite-
rungsmaoglichkeiten ist die MVU-
6010/6020-Serie bestens gertistet
fur die Anforderungen industrieller
Automatisierung, insbesondere in
den Bereichen optische Inspektion
und Antriebs-Regelung. <«

Liifterfreier 22 Zoll Touchpanel-PC mit 6. Gen. Core CPU

Der neue leistungsstarke Industrie-Touchpa-
nel-PC von Comp-Mall, Modell AFL3-W22C-
ULT3 mit 21,5 Zoll Bildschirmdiagonale basiert
auf der 6. Gen. Intel Mobile Core i5 oder Mobile
Celeron Prozessor. Er kommt ohne Liifter aus
und entspricht IP64 frontseitig. Ausgestattet
ist das Modell AFL3-W22C-ULT3 mit PCAP-
oder Resistive-Touch, HD Auflésung (1920
x 1080), groRe Leuchtstarke, 1000:1 Kon-
trast und hat eine ebene, kratzfeste (6H) und
nahezu rillenlose Displayoberflache. Dank
IP64 Schutzklasse auf der Frontseite ist der
eingebaute Panel-PC sicher vor dem Eindrin-
gen von Wasser und Staub. Das ebene prak-
tisch rillenlose Display lasst sich einfach rei-
nigen und besitzt eine kratzfeste 6H-Ober-
flache. Das Modell der AFL3-W22C-ULT3 ist
eine ideale Losung fiir viele industrielle Anwen-

dungsfelder, in der Automatisierung oder flr
HMI-Lésungen in der Werkshalle, aber auch
fir den Einsatz in hygieneintensiven Produkti-
onsbereichen, oder fiir Kiosk- und Infotainment
Anwendungen, Geldautomaten, Zugangskon-
trolle, Kassensystemen und im Transportbe-
reich. Intel Core i5-6300U oder Celeron 3955U

CPU, max. 32 GB DDR4 SDRAM, ein mSATA
Slot, M.2 M key und 2,5 SATA 3Gb/s HDD
erfiillen die industrielle Nachfrage nach hoher
Leistung, Flexibilitdt und geringe Warmeab-
gabe auf kleinem Raum. Unterstiitzt werden
u. a. Win 10 oder Win 7, schnelle und zuver-
lassige Datentransferraten bei drahtloser Kom-
munikation ermdglicht WiFi [EEE 802.11a/b/
g/n/ac sowie Bluetooth v4.0. Das vielféltige
Schnittstellenangebot umfasst u.a. USB 3.0,
COM, 2x GbE LAN, 2-MP-Kamera, HDMI und
Audio mit eingebauten Lautsprechern. Alle
Schnittstellen sind zum Schutz vor Verunrei-
nigung nach unten herausgefhrt.

B COMP-MALL GmbH
info@comp-mall.de
www.comp-mall.de
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Neue loT Gateway Serie ,emIOT:
Sichere und flexible Maschinenanbindung

Janz Tec erweitert das Embedded
PC-Portfolio und bringt die loT-Gate-
way-Serie em|OT auf den Markt. Sie
erganzt die bekannte emPC Pro-
duktlinie um speziell fir die Ver-
netzung von Maschinen und Pro-
zessen konzipierte Systeme - als
Grundlage fir lloT (Industrial Inter-
net of Things) Anwendungen. Alle
loT-Gateways sind optional auch
mit malgeschneiderten Industrial
Security Features aus dem Security
Eco System Toolkit von Janz Tec
verflgbar. Als erste Produkte der
neuen loT-Gateway-Serie stellt das
Unternehmen den emlOT-A/iIMX6
und emlOT-X vor, denen demndchst
beginnend mit dem eml|OT-Edge
auch kleinerformatige Systeme
nachfolgen.

Die emlOT Serie entstand aus
der hohen Nachfrage zur drahtlosen
Anbindung von embedded Syste-

Janz Tec AG  men flr das Industrie-4.0-Umfeld -
www.janztec.com  beispielsweise fiir die Bereiche der

E-Mobilitat und des Smart metering.
Innerhalb der Digitalisierung werden
aktuell nicht nur ganze Anlagen ver-
netzt. Auch Gerate und Systeme, die
Daten erfassen und Steuerungsauf-
gaben ibernehmen, werden sukzes-
sive in interne Firmennetzwerke in-
tegriert oder dezentral an das Inter-
netangebunden. Dies geschieht bis-
lang oft tiber eine aufwendige Verka-
belung der Systeme oder iber eine
zusétzliche externe Peripherie. Die
neuen emlOT Systeme bieten hier
als Edge Gateways alternativ ver-
schiedene kabellose Schnittstel-
len an. So sind géngige Mobilfunk-
technologien wie GPRS, UMTS und
LTE verfugbar. LPWAN-Technolo-
gien, wie LTE NB-IoT for Industrial
loT solutions sind ebenso méglich
wie WLAN-Anbindungen firr interne
Netzwerkanwendungen.

Aufgaben biindeln

Die Edge Gateways zeichnen
sich dadurch aus, dass sie die Auf-
gaben mehrerer Geréate bindeln.
emlOT Systeme konnen Uber ver-
schiedene Feldbusse kommunizie-
ren und Daten bidirektional aus-
tauschen. Weiterhin ermdglichen

zusatzliche Schnittstellen die Daten-
erfassung von externen Sensoren
fir die Uberwachung einer Anlage.
Die skalierbar designte Hardware-
Plattform der emIOT Serie basiert
auf den langjahrig erfolgreichen
embedded PC-Serien von Janz
Tec. Damit bietet sie umfangreiche
Anpassungsmdglichkeiten an spe-
Zielle Anforderungen beziiglich Per-
formance, Umgebungsbedingungen
oder bendtigten Mengenstaffeln.

Tobias van der Beck, verantwort-
licher Produktmanager der em|OT
Serie, unterstreicht: ,Das 35j&hrige
Know-how von Janz Tec im Umfeld
der Industriellen Kommunikation,
erweitert mit der Kompetenz der
drahtlosen Vernetzung ergibt einen
zuverlassigen Hersteller und Part-
ner fiir industrielle Edge Gateways.
Da Vernetzung sowie lloT- oder
Industrie-4.0-Geschéaftsmodelle
auch immer mit erhdhten Secu-
rity-Anforderungen verzahnt sind,
profitieren unsere Kunden zusatz-
lich von unserer ausgewiesenen
Industrial Security Expertise, die
das Netzwerk zu einem ,Fully Pro-
tected Security Eco System* wer-
den lassen kénnen." <«

Weitere Details zu den loT Gateways:
https://www.janztec.com/embedded-pc/iot-gateway/

Informationen zum Fully Protected Security Eco System:
https://www.janztec.com/industrial-security/security-eco-system/

Nutzen Sie den Informations-Vorsprung
durch unsere Webseite!

Unsere Fachzeitschriften und
Einkaufsfiihrer im Archiv als
e-paper zum Bléttern und als
Download

Aktuelle Produkt-News, Artikel
und Business-Talk aus der
Elektronik-Branche

* Optimiert fiir mobile Endgeréte

* Komplettes Archiv der beliebten
Kolumne ,,Das letzte Wort des
Herrn B“ aus PC & Industrie

Besuchen
Sie uns auf:

Direkt-Links zu den Herstellern

umfangreiches
Fachartikel-Archiv

www.beam-verlag.de
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Grof3ere Leistungsdichte und Datendurchsatz

Intel Xeon D-1500 Prozessoren erméglichen beim CP6006-SA Serverblade leistungsintensive
Virtualisierungslésungen unter anspruchsvollsten Umweltbedingungen

20

Kontron
www.kontron.de

Kontron stellt mit dem CP6006-
SA eine neue Generation von 6U
CompactPCI CPU-Boards vor. Das
Kontron CP6006-SA basiert auf
Intel Xeon Prozessoren der D-1500
Prozessorfamilie und ist speziell
fur Serveranwendungen in rauen
Umgebungen konzipiert. Dank der
langfristigen Verfigbarkeit der ver-
bauten Intel Xeon D-1500 Prozes-
soren und der einfachen Wartung
der modularen CompactPCl Systeme
im Feld werden niedrige Gesamt-
kosten Uber die Einsatzzeit (Total-
Cost-of-Ownership) erreicht. Die flir
Virtualisierungslésungen optimierten
Eigenschaften der Intel Xeon Pro-
zessoren sorgen fiir nachhaltigen
Investitionsschutz.

Skalierbar

Die CP6006-SA Boards sind
zunachst mit 8-Kern-CPUs mit
1,6 GHz/35 Watt und einer leistungs-
starkeren Version mit 2 GHz/45 Watt
ausgestattet. Intel bietet eine Ska-
lierbarkeit von Dual-Core CPUs
mit geringster Leistungsaufnahme
bis hin zu 16-Kern-Prozessoren.
Die unterschiedlichen CPU-Lei-
stungsstufen und die Einstellmég-
lichkeit der jeweiligen CPU ermég-
lichen es Anwendern, die Plattform
sowohl in puncto Performance als
auch Energieverbrauch passge-
nau auf ihre jeweiligen Bedirfnisse
einzustellen. Bis zu 64 Gigabyte

DDR4 ECC Arbeitsspeicher sor-
gen fiir exzellenten Virtualisierungs-
support, wenn jeder virtualisierten
Task ein eigener Speicherbereich
zugeordnet werden soll. Das ist ein
Vierfaches des bisher gangigen
Speicherumfangs im CompactPCl
Bereich. Damit werden Einsatze
maglich, die bisher mit herkdmm-
lichen Servern bestritten werden
mussten, bei denen man Abstriche
in puncto Langzeitperspektive und
Robustheit in Kauf nahm.

Hohere Datendurchsatzrate

Die Variante CP6006X-SA er-
maglicht Uber die Backplane mit
PCI-Express 3.0 und 2x 10 Giga-
bit Ethernet eine wesentlich hdhere
Datendurchsatzrate. Hierzu wird das
Signalling nach PICMG 2.20 iiber
den Backplanestecker J4 gefiihrt.
Damit ist das Kontron CP6006X-SA
ideal geeignet fur rechenintensive
Anwendungen wie die Analyse von
Sonar-, Radar- oder Videostreams
in der zivilen Luftfahrt oder dem Ver-
teidigungssektor. Denn zur digitalen
Signalverarbeitung (Fast-Fourier-
Transformation) kann iber die Back-
plane eine leistungsfahige GPGPU
(General Purpose Graphic Proces-
sing Unit) von AMD oder NVIDIA
uber geeignete Kontron-Tragerkar-
ten als Parallelrechner zugeschaltet
werden. Weitere Einsatzfelder sind
die Telekommunikation, Anlagen-

steuerung im Energiebereich (OI-
Gas-Kohle) und Bildgebungsver-
fahren in der Medizintechnik.

Security Solution

Das Kontron CP6006-SA unter-
stiitzt die Security Solution Kontron
APPROTECT, die als zusatzliche
Option angeboten wird. Diese Losung
basiert auf einem im System fest inte-
grierten Sicherheitschip und bietet
umfassende Schutzmechanismen
wie Copy Protection, Reverse Engi-
neering und IP Protection. Zusatz-
lich erlaubt Kontron APPROTECT
Licensing die Realisierung neuer
Geschaftsmodelle. So kdnnen ein-
zelne Anwedungsfunktionen bei-
spielsweise auf einen bestimmten
Zeitraum oder eine bestimmte Aus-
fuhrungszahl beschrankt werden —
Testszenarien, Lizenz- oder Abo-
modelle profitieren von diesem
Ansatz. Fir zuséatzliche weiterfiih-
rende hardware- und softwarege-
stlitzte Schutzmechanismen wie
Trusted Boot oder Secure Boot ist
das CP6006(X)-SA standardmanfig
mit einem Trusted Platform Module
(TPM 2.0) ausgestattet.

Das Kontron CP6006-SA ist als
Prototyp fir Tests erhéltlich und
geht noch in 2017 in die Serien-
produktion. <

Kunst kaufen -
Kindern helfen!

Bekannte Kiinstler haben exklusiv fir

die SOS-Kinderdorfer Werke geschaffen.
Mit dem Kauf eines limitierten Kunstwerks
auf www.sos-edition.de unterstiitzen Sie
Projekte der SOS-Kinderdorfer weltweit.

Berliner Buro
Gierkezeile 38, 10585 Berlin
Tel: 030/3450 6997-0

www.sos-kinderdoerfer.de
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Rugged Embedded Modul mit neuestem Intel
Apollo Lake Prozessor

TQ-Goup
www.tq-group.com

Das neue COM Express Com-
pact Modul TQMxE39C1 von TQ
ist mit Intel Atom Prozessoren der
neuesten Generation (Codename
»+Apollo Lake*) erhaltlich und besticht
durch technische Eigenschaften,
die fiir Harsh- und Rugged-Anwen-
dungen optimiert sind. Die Kom-
bination aus geldtetem Arbeits-
speicher von 4/8 GB Dual Chan-
nel DDR3L, ECC, der Spezifika-

WWw.seco.com
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tion im erweiterten Temperaturbe-
reich, optimierter Kiihllésungen und
optionaler Schutzlackierung eroff-
nen dem Modul neue Anwendungs-
mdglichkeiten in extremen Umwelt-
bedingungen.

Maximale Ausnutzung der vom
Prozessor bereitgestellten Inter-
faces wie acht USB-Ports - inklu-
sive 2x USB 3.0 - sowie bis zu
4 PCle Lanes bieten eine hohe

Bandbreite fiir Erweiterungen und
Zusatzfunktionen auf dem Carrier-
board. Mit dem neuesten Intel Gra-
fik-Prozessor-Core ausgestattet,
werden 4K-Bildschirmauflosung fir
drei unterschiedliche Bildschirmin-
halte, 3D-Videoverarbeitung sowie
eine deutlich gesteigerte Video-
Encoding/Decoding-Performance
bereitgestellt.

Der optional verfigbare eMMC-
Flash-Speicher sowie Bestlick-
optionen fiir wahlweise embedded
DisplayPort (eDP) oder LVDS und
TPM bieten grolRe Flexibilitat und
tragen dazu bei, die Gesamtkosten
im System zu reduzieren. Time
Coordinated Computing, Virtua-
lisierung und eine Vielzahl neuer
Funktionen bieten beste Voraus-
setzungen fir Echtzeitanwen-
dungen und zeitsynchrone loT-
Lésungen. Der integrierte Board-
controller unterstitzt das Thermal
Management, einen Multi-Stage-
Watchdog, ,Green ECO-Off* fiir
minimalen Standby-Verbrauch und
bietet kundenspezifische Konfigu-
rationsmdglichkeiten (flexiCFG) fir
ein hohes MaR an Flexibilitat. Das
TQMXE39C1 ist somit das optimale
Rechenmodul fiir High-End-Anwen-
dungen in extremen Umweltbedin-
gungen. <«

HQseven® Standardmodul mit Intel® Atom™

Das

Kostengiinstige
Losung fur
Low-Budget-
Designs

kleinste
x86 basierte
Standardmodul

, auf dem Markt

V

AN\RONN’
aaronN

E3800 und Celeron® Familie ("Bay Trail”)

Leistungsstarke
Plattform fir
kompakte und

portable Gerate

System Integration Partner

Tel.: +49 (0189/8945-770
E-Mail: Info@aaronn.de
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Massenspeicherlosung fiir CompactPCl Serial

Systeme

Mit dem SE2-MOOD stellt EKF
eine leistungsstarke Massenspei-
cherlésung fir CompactPCl Serial
Systeme vor, basierend auf SSD
(Solid-State Drive) Modulen. Die
Peripheral Slot Karte verfligt Uber
zwei M.2 Sockel fir NVMe SSDs
und einen weiteren M.2 SATA SSD
Steckplatz. Optional stehen an der
Front auch noch Schnittstellen fir
Gigabit Ethernet und USB3 zur Ver-
fugung, zum Anschluss externer
Speicher wie NAS oder USB Drive.

Die beiden M.2 NVMe Sockel
sind jeweils Uber PCI Express x4
angebunden, fir hochste Datenra-
ten bis 8 GT/s (Gen3). Die Besti-
ckung ist bis zur maximalen M.2-
Lange mdglich (22110).

Der dritte M.2 Steckverbinder auf
dem SE2-MOOD kann ein klas-
sisches M.2 SATA SSD Modul bis
zum Formfaktor 2280 aufnehmen,
verwendbar z. B. als lokale Backup
Ldsung fiir die NVMe-Module.

B EKF Elektronik GmbH
www.ekf.de

Nachschlagewerke fiir Entwickler, Einkaufer, Entscheider und
Systemintegratoren - jahrlich neu!

September 9/2016 Jg.20

Tragerboard fiir MXM 3.0/3.1
Grafikmodule

EKF, Seite 16

Sonderteil Einkaufsfiihrer
Elektronik-Komponenten
ab Seite 49
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Der Technik Marktplatz der Zukunft

lhre 6 Vorteile fiir mehr Wirtschaftlichkeit

& Vorteil 1: Sicherheit - nach DIN 1SO 9001 zertifizierte Seller

Q Vorteil 2: Zeitersparnis - tber 750.000 B2B Produkte und effiziente Suche
Q Vorteil 3: Kauf auf Rechnung - mehr Handlungsfreiheit

Q Vorteil 4: Einfacher Zugang - One-Stop-Shopping mit nur einem Login

Q Vorteil 5: Transparenz - Vergleichbarkeit auf einen Blick

@ Vorteil 6: Conrad Kauferschutz - Support durch den Conrad Kundenservice

Weitere Informationen unter ‘ (’NMD

conrad.biz/marketplace
P Marketplace



Neuartiges ,Thermo-Endoskop”

irPOD Avio NEC Thermo

FLEX F50 ist eine komplett
hochmoderne Infrarot-
Wdrmebildkamera,

welche in jegliche

Freiheitsgrade gerichtet
werden kann und iiber

einen abgesetzten
Kamerakopf und eine
Smartphone-grofle

Kontrolleinheit verfiigt.

Somit lassen sich nahezu
alle Applikationen
einfach und bequem

aus mannigfaltigen
Positionen heraus
analysieren

Bernd Schindel (CEO)
ebs Automatisierte
Thermographie und
Systemtechnik GmbH
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PC-unabhdingiges und Thermoelemente-freies Thermografieren mindert

den Aufwand

Bei der neuen Infrarot-Warme-
bildkamera mit Videofunktion ist
der Sensorteil von der Kontrollein-
heit abgesetzt. Die Kontrolleinheit
hat eine Rotationshalterung, in die
die Kamera eingesteckt werden
kann. Dadurch ist sie am Steuer-
gerét fixiert und kann mit der Halte-
rung kann gedreht werden, sodass
man die Kontrolleinheit gerade und
bequem zum Ablesen halten kann,
wahrend man die Kamera in die ben6-
tigte Position bringt. Die Kamera kann
auch aus der Halterung genommen
und direkt an die zu messende Stelle
gehalten werden. Der bis zu 70 °C
hitzebestandige Kamerkopf gewahr-
leistet kurze Arbeitsabstande beim
Messen heiler Objekte. Aulterdem
kann der Sensorteil in einem Klima-
schrank oder einem Priifstand plat-
ziert werden, wahrend das Steuer-
geréat von aulen die Messung durch-
fihrt. Dies spart wertvolle Zeit, die
sonst durch das Anbringen der Ther-
moelemente verloren gegangen ware.

Uberwiltigende Effizienz
bei schnellen Vor-Ort-
Messungen

Die flexible Anpassung der Beob-
achtungsposition ermdglicht die
Messungen an schwierigen Orten

wie beispielsweise in Licken und an
Riickseiten von Anlagen, Schéch-
ten und anderen unzuganglichen
Objekten. Es kann problemlos hinter
Abdeckungen oder in Spalten von
Anlagen inspiziert werden. Dadurch,
dass die Kamera von der Kontroll-
einheit getrennt werden kann, ist
es mdglich, aus sicherem Abstand
bequem zu thermografieren. Ver-
renkungen gehdren dabei der Ver-
gangenheit an. Der Tragegurt bie-
tet weiteren Komfort, da der Anwen-
der beide Hande frei hat. Die Sen-
soreinheit ist IP64 geschutzt und
erlaubt so das Arbeiten in schmut-
ziger und feuchter Umgebung. Ver-
schiedene Funktionen wie ,Bildro-
tation®, ,Bildmix zwischen IR und
visuellem Kamerabild®, ,LED Licht",
.Farb- Alarmmarker® und ,Burst
Shooting* unterstiitzen gezieltes
Thermografieren und das sichere
Festen von Anomalien.

Intuitive Bedienung

Die intuitive Bedienung ist dulerst
einfach und somit auch fiir Anfan-
ger bestens geeignet. Mit der Auto-
Messpunktfunktion kdnnen min/max-
Grenzen schnell gesetzt und opti-
male Darstellung der Temperatur-
skala eingestellt werden. Die Sky-
Off-Funktion ermdglicht die Autos-
kalierung und die Vorgabe von Tem-
peratur-Messbereichen unter Ver-
nachlassigung der Atmosphéren-
und Wolkenstrukturtemperaturen.
Die Méglichkeit der benutzerspe-
zifischen Tastenbelegung sorgt
fur einfaches Handling. AuRerdem
konnen haufig genutzte Funktionen
auf Hardwaretasten gelegt werden,
welche auch mit Handschuhen be-
dienbar sind. Die Temperaturkurven
kénnen Uber die Zeit als Graphen
dargestellt werden. Die Daten kén-
nen in CSV-Dateien auch ohne PC-
Verbindung gespeichert werden.

Messfunktionen

Das Thermo-Endoskop bietet
verschiedene hilfreiche Messfunk-
tionen wie ,Arbitrary Point*, ,MAX/
MIN Temperaturen Auto-Tracking®,
,Bereichsanalysen* und ,Linien Pro-
file®. Trenddiagramme kdnnen wéh-
rend der Aufzeichnung des Tempe-
raturverhaltens in Zeitablaufen auf
der Kontrolleinheit dargestellt wer-
den. Die erstellten Grafiken kdnnen
als CSV-Dateien aufgezeichnet wer-
den, ohne dass ein zusétzlicher PC
notwendig ist. Bei Bedarf kdnnen
die Aufnahmen an einen ange-
schlossenen PC gesendet und dort
auch in Echtzeit analysiert werden.
Dies geschieht mit optionaler Soft-
ware und maximaler Ausbaustufe

der Kamera.

W ebs Automatisierte Thermogra-
phie und Systemtechnik GmbH
info@irPOD.net
www.irPOD.net

Mogliche Anwendungsbereiche:

+ Gebaudethermografie

+ Elektro- & Industrie Thermografie
+ Photovoltaik Fehlerdiagnose
* Prozessoptimierung

+ Fertigungstiberwachung
* Qualitatswesen

+ Sicherheitstechnik

+ Fernbeobachtung
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Temperaturiiberwachung in der
Beschichtungsindustrie

Das Programm umfasst Thermoelemente fiir magnetische Produkte, Aluminium und Kunststoff

Das neue Temperaturmesssystem DATAPAQ
EasyTrack3 ermdglicht es mit seiner detaillierten
Profilaufzeichnung, Warmebehandlungsprozesse
in der Lackier- und Pulverbeschichtungsindustrie
optimal zu gestalten. Fluke Process Instruments
bietet daflir auch ein umfassendes Programm
an prazisen, robusten Thermoelementen an.
Die Typ-K-Messfhler liefern eine Genauigkeit
von +1,1 °C oder 0,4 % nach ANSIMC96.1. Die
Standardausflihrung eignet sich fir Messtem-
peraturen bis 265 °C. Ein flexibler PTFE-Mantel
schitzt die Kabel in rauen industriellen Anwen-
dungen und sorgt fir eine lange Lebensdauer.
Dartiber hinaus stehen auch Hochtemperatur-
Glasfaserthermoelemente flir Messungen bis 500

°C zur Verfligung. Verschiedene Befestigungs-
arten ermdglichen Messungen an magnetischen
und nichtmagnetischen Produkten unabhangig
von Form und GréRe. Klebesonden mit offener
Messstelle haben sehr kurze Reaktionszeiten

und sind daher ideal fiir die Uberwachung von
Kleinteilen, Kunststoff und Dosen. Klemmson-
den gibt es zur Aufzeichnung von Oberflachen-
oder Lufttemperaturen. Diese sind fir jede Art
von flachen Teilen geeignet, zum Beispiel auch
fir Aluminiumprofile. Zur schnellen Befestigung
an ferromagnetischen Produkten in bewegten
Prozessen bietet der Hersteller ein Sortiment
magnetischer Sonden: Oberflachen- und Luft-
temperaturfiinler, Messfuhler mit abgesetztem
Magneten fir leicht zugangliche flache Oberfla-
chen und MicroMag-Fhler fir schwer zu errei-
chende Stellen. Vervollstandigt wird das Sor-
timent durch Kennzeichnungsschildchen und
Messfiihlerklemmen zum schnellen Verbinden
von zwei, vier oder sechs Thermoelementen
mit dem Datenlogger.

B Fluke Process Instruments GmbH
www.flukeprocessinstruments.de

Neben der geeigneten Sensorik ist auch die
Auswahl und Qualitat der Messkabel essenti-
ell zur Erzielung optimaler Ergebnisse. Egal
ob ein besonders robustes, flexibles, leich-
tes oder hochtemperaturfestes Kabel gefor-
dert ist, das umfangreiche Angebot von PCB
Piezotronics bietet fir den geplanten Einsatz-
zweck die gewlinschte Lésung.

Die von PCB Synotech zusammengestellte
Broschiire ,Messkabel und Steckverbinder* gibt
einen Uberblick der zur Auswahl stehenden
Messleitungen, Steckverbinder und Adapter.

B PCB Synotech GmbH
www.synotech.de

Messkabel und Steckverbinder

PC & Industrie 11/2017
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COMPUTING

ome
tfahige

Datenlogger

Easy to Use ¢ Easy to Integrate
Easy to Support

WebDAQ Serie

* Remote Konfiguration und
Uberwachung per PC, Tablet oder
Smartphone

e Automatisieren von Mess- und Prif-
aufgaben mit Jobs und Ablaufsteuerung

* Flexible Trigger und Alarmfunktionen
e E-Mail und SMS Benachrichtigungen
* Integrierter Webserver

e Praktisch unbegrenzter Datenspeicher

Temperatur-Datenlogger
WebDAQ 316

* 16 isolierte Thermoelement-Eingénge
e 24 Bit Auflosung, 75 Samples/s

Schwingungswachter
WebDAQ 504
* 4 |EPE Sensoreingange, BNC

° 24 Bit Auflésung, 51,2 kSamples/s
pro Kanal

* Onboard Realtime FFT

www.mccdaq.de

Pa N a4 MIEASUREMENT
A4V b COMPUTING..

Tel: +49 7142 9531-40
E-Mail: sales@mccdaq.de

© Measurement Computing GmbH
(vormals Data Translation GmbH)




Komplett erneuertes System um Tablet-Losung

erweiterbar

Bild 1: Das neues Safecontrol Il besteht aus einem Basis-Handgriff
mit einer Schnittstelle zu gdngigen Maschinenspindeln z. B. HSK 63

Die Kelch GmbH prasentierte auf
der diesjahrigen EMO in Hannover
das System Safecontrol Ill. Das
System wurde entwickelt, um die
Spindeleinzugskraft der Maschinen-
spindel zu messen. Dabei handelt
es sich nicht nur um eine Weiterent-
wicklung des bekannten Safecon-
trol Il, sondern um ein vollstandig
erneuertes System mit zahlreichen
Zusatzvorteilen.

Kelch GmbH  Bild 2: Das Safecontrol Ill ist um eine Tablet-Losung

info@kelchgmbh.de
www.kelch.de
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Messwerte speichern und
auswerten

Safecontrol IIl deckt einen Mess-
bereich von 2 bis 100 kN ab. Damit
ist flir die meisten Messaufgaben
nur noch ein Basisgerat erforder-
lich im Gegensatz zu Wettbewerbs-
produkten. Das benutzerfreundliche
Gerétedesign macht die Bedienung
einfach. Anhand von zwei Kndpfen

lasst sich das Gerat einschalten,
falls notwendig abnullen und nach
der Messung den Messwert wahl-
weise speichern oder [6schen. Dabei
dient das Digitaldisplay zur Anzeige
der Messwerte und durch eine inte-
grierte Lageorientierung dreht sich
der Displayinhalt automatisch, so
dass der Bediener den Messwert
immer ergonomisch im Blick hat. Das
System besteht aus einem Basis-
Handgriff mit einer Schnittstelle
zu allen gangigen Maschinenspin-
deln, etwa SK/BT 30 bis SK/BT 60,
HSK 32 bis HSK 160 oder PSC 32
bis PSC 100. Im Basisgerét erfolgt
die Auswertung der Spindeleinzugs-
kraft. Dabei lassen sich alle Kegel-
varianten per Schraubgewinde in
wenigen Sekunden auswechseln.
Anwender konnen die Messwerte
bequem am Display des Basisge-
rats auslesen. Da Safecontrol Il bis
zu 1000 Messwerte speichert, sind
handschriftliche Notizen nicht nétig.
Die Nutzer flihren schnell und ein-
fach die erforderlichen Messreihen
aus. AnschlieBend lasst sich der
Speicher direkt am PC auslesen,
sodass eine zu 100 Prozent nach-
vollziehbare Prifung aller Spindel-
einzugskrafte pro Maschine mdg-

lich ist. Die gespeicherten Daten
konnen statistisch ausgewertet wer-
den. Safecontrol Il von Kelch ist ab
Ende des Jahres erhaltlich.

»Ready for Industrie 4.0“

Ein besonderes Feature von Safe-
control [l ist die Erweiterung um
eine Tablet-Losung, deren Software
uber Funk mit dem Kraftmessstab
kommuniziert. Das Prinzip: Die zu
messenden Spindeln werden mit-
tels QR-Code eindeutig identifiziert.
Anschliefend misst das System die
Einzugskraft und ordnet den Mess-
wert direkt der richtigen Maschinen-
spindel in der Datenbank zu. Falsche
Zuordnungen gehdren mit dieser
Neuheit endguiltig der Vergangen-
heit an. DarUber hinaus sind die Ent-
wickler von Kelch dem Leitspruch
,Ready for Industrie 4.0 gefolgt und
haben weitere Priiffunktionen inte-
griert. So werden die Maschinen-
spindeln vollautomatisch in einer
eigenen Statistik gefiihrt. Damit
erkennt man friihzeitig Trends,
wann Spindeleinzugskréfte nach-
lassen. Betriebe konnen mit Safe-
control Ill also zusatzlich Maschi-
nenschaden und entsprechenden
Folgekosten vorbeugen. <«

Bild 3: Die zu messenden Spindeln werden mittels

erweitert worden, deren Software iiber Funk mit dem QR-Code eindeutig identifiziert

Kraftmessstab kommuniziert
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Mehrachsencontroller mit leistungsstarker
Motion-Control-Technologie

Omron Corporation kiindigt die weltweite Einfiihrung des neuen programmierbaren Mehrachsencontrollers
CK3E sowie der Industrie-PC-Plattform NY51_-A IPC Programmierbare Mehrachsencontroller
(im Folgenden PMAC genannt) an

Bild 1: Programmierbarer Multi-
Axis-Controller CK3E

Omron
www.industrial.omron.de

Omron hat gemeinsam mit dem
Tochterunternehmen Delta Tau
Data Systems, Inc. (im Folgenden
,DT* genannt) an der Entwicklung
von PMAC-Controllern mit weltweit
fuhrender Motion-Control-Techno-
logie von DT gearbeitet. PMACs
von DT ermdglichen dank der
integrierten EtherCAT-Konnekti-
vitat, die weltweit in Produktions-
linien und -anlagen zum Einsatz
kommt, eine ausgereifte Feinab-
stimmung, einschlieBlich der syn-
chronen Hochleistungssteuerung
einer Vielzahl von Fabrikautomati-
sierungsprodukten (FA). Die Ent-
wicklungsumgebung erlaubt es
Nutzern, in C sowie in Originalpro-
grammiersprachen eigene Bewe-
gungs-Algorithmen und Motion-
Control-Funktionen wie beispiels-
weise Trajektorienberechnungen
und Positionskompensationen zu
programmieren.

Innovative
Herstellungsprozesse

Um die breitgefacherten Kunden-
wiinsche zu erflllen und fir kurze
Produktlebenszyklen gerstet zu
sein, kommt es aktuell vermehrt

zu der Tendenz, an Produktions-
standorten durch die Nutzung der
neuesten Technologien zur Prazisi-
onsbearbeitung sowie der Robotik
innovative Herstellungsprozesse zu
ermaglichen. Hersteller von Halblei-
teranlagen und Bearbeitungswerk-
zeugen investieren verstarkt in die
Entwicklung innovativer sowie kon-
kurrenzfahiger Kerntechnologien.
Daher bendtigen Maschinenher-
stellerimmer haufiger weltweit ver-
fugbare Controller, bei denen die
Versorgungssicherheit und -quali-
tat langfristig gewahrleistet sind, und
die alternativ zu Board-Controllern
verwendet werden kdnnen, da diese
im Hinblick auf die Entwicklung von
Grundfunktionen sowie auf die War-
tung mit hohen Kosten verbunden
sind. Zudem erwarten vor allem in
Schwellenlandern Hersteller von
Produktionsanlagen mit Robotern
robuste und zuverldssige Con-
troller, die eine kundenspezifische
Motion-Control ermdglichen. Um
den Kundenanforderungen gerecht
zu werden, bietet Omron zwei Aus-
fuhrungen von programmierbaren
Mehrachsencontrollern (PMACs)
an. Omron sorgt durch die Auto-

matisierung mit integrierten, intelli-
genten sowie interaktiven Konzep-
ten fir mehr Innovation an Produkti-
onsstandorten. Durch die Kombina-
tion der weltweit flihrenden Motion-
Control-Technologie von DT mit
den eigenen Steuerungstechnolo-
gien arbeitet OMRON gemeinsam
mit Herstellern an Innovationen fir
Produktionsprozesse, um eine neue,
integrierte Automatisierung maglich
zu machen. <

Bild 2: IPC Plattform NY-Series
NY51_-A

OEM-Elektronik fiir x-InGaAs Zeilenarrays

TEESS: Elektronik und Software unterstiit-
zen komplexe Steuerung. Fiir die komplexen
IR Sensor-Arrays der IG-Serie bringt Laser
Components jetzt das elektronische Steu-
ermodul TEESS (TEmpe Electronics & Soft-
ware Set) auf den Markt. Diese OEM-L&sung
ist ein modularer Bausatz aus einem Sensor-
board, einer Zentraleinheit in einem Metall-
gehause, einer Kiihlkorpervorbereitung fiir
das Array, einem Kabelsatz und einer kom-
fortablen Software. Dabei sorgt das Sensor-
board fiir die korrekte Adressierung, wandelt
das analoge Ausgangssignal des x-InGaAs
Zeilensensors in ein digitales Signal um und
kommuniziert mit der Zentraleinheit. Es hat
Bohrungen fiir die Integration von Zeiss- und
Polytec-Optiken.

B Laser Components GmbH
www.lasercomponents.com
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Polytec gewinnt GEFASOFT als
Integrationspartner

Fir die schnelle und zuverlés-
sige Toleranzpriifung grofflachiger
Objekte haben sich die TopMap
Oberflachenmesssystemen von
Polytec in der industriellen Qualitats-
kontrolle vielfach bewahrt. Zur Inte-
gration der Oberflachenmesstech-
nik direkt in die Fertigungslinie steht
nun mit der GEFASOFT GmbH ein
leistungsfahiger Partner zur Seite,
der die Kunden unterstiitzen kann.
Mit der TopMap Produktfamilie von
Polytec werden prazisionsgefertigte

Oberflachen zuverlassig und beriih-
rungsfrei Gberprift. Um die Quali-
tat und den Ertrag in der Produktion
weiter zu verbessern ist es haufig
erforderlich, die Oberflachencha-
rakterisierung nicht nur stichproben-
artig vorzunehmen, sondern auto-
matisiert naher am Prozess und in
kurzen Zyklen zu messen.

Die TopMap-Oberflachenmess-
systeme eignen sich aufgrund der
robusten Ausfiihrung und langen
Arbeitsabstande ideal fiir die Inte-

gration in eine Fertigungsumge-
bung. Mit der GEFASOF T Automati-
sierung und Software GmbH wurde
nun ein starker Partner gewonnen,
der langjahrige und umfangreiche
Erfahrung in der Integration von
optischer Messtechnik und Bildver-
arbeitung in industriellen Fertigungs-
umgebungen hat. Das betrifft zuerst
die Ankopplung des Messsystems
an die Transportlogistik der Werk-
stiicke fir die inline Prifung, bei-
spielsweise die Beschickung durch

Roboter oder via Werkstlicktrager.
Ebenso muss die funktionale und
datentechnische Integration in den
Prozessablauf sichergestellt wer-
den, im Viper.NET Framework der
GEFASOFT sind dafiir die wesent-
lichen Schnittstellen (z.B. Profibus,
ProfiNet, Modbus TCP, TwinCAT.
Ads und weitere) zur Steuerungs-
technik standardmafig enthalten.

B Polytec GmbH
www.polytec.com

Keyence prasentiert sein 3D-Profilometer mit
erweiterten Funktionen. Dieses verfigt tiber
eine automatische Inspektionsfunktion, wel-
che eine einfache und benutzerunabhéngige
Priifung von 3D-Formen in Sekunden erlaubt.
Zudem kénnen Profilschnitte und Oberflachen
mit CAD-Daten verglichen werden.

Anwender kdnnen nun schnell, einfach und
prazise Unterschiede visualisieren. Die Ober-
flachenformen werden komplett in 3D erfasst
und schwanken dabei nicht in Abhéngigkeit
vom Benutzer. Bei baugleichen Proben wer-
den die Abweichungen, genauer gesagt die
identischen Punkte, gepriift und visualisiert.

Dariber hinaus kdnnen mit Hilfe der soge-
nannten Batch-Analyse identische Messungen,
wie Profil, Querschnitt, Volumen, Flache, Eben-
heit und Rauheit, an mehreren baugleichen
Priflingen gebiindelt durchgefihrt werden.
So sparen Sie sich die zeitintensive Einzel-
priifung der Proben bei gleicher Messaufgabe.
Im Anschluss kdnnen die erfassten 3D-Daten
in ein CAD-Programm importiert werden. Die
weiterfihrenden Funktionen des 3D-Profilo-
meters lassen sich zuséatzlich in einem grof-
flachigen Bereich von bis zu 200 x 100 mm
einsetzen. Auf diese Art und Weise lassen

3D-Profilometer: 3D-Messungen in Sekunden

sich auch grolRe Bauteile unter Zuhilfenahme
von Toleranzgrenzen auf OK/n.i.O. bewerten.

Durch das 3D-Profilometer stellt Keyence
seinen Kunden vielfaltige Mess- und Analyse-
funktionen zur Verflgung, die schnelle, ein-
fache und kontaktlose Messungen erlauben.
Die Kombination aus drei telezentrischen
Objektiven und der CMOS-Kamera ermog-

licht es dem Anwender, prazise Messdaten zu
generieren. Daher ist das 3D-Profilometer vor
allem fir die Qualitatssicherung, Entwicklung,
Produktion und deren Analysen sehr interes-
santund von hohem Nutzen fiir den Anwender.

W Keyence Deutschland GmbH
www.keyence.de




Intelligente Thermo Cam fiir die Lock-in

Thermografie

der anregenden
Strahlung. Refle-
xionen erfolgen
beispielsweise
an Rissen, an
stellen an denen
sich Material-
schichten geldst
haben, Ein-
schliissen, etc.
Dieses iber-
lagerte Signal
kann mit der
Kamera erfasst

Es gibt Situationen, in denen sich
Produktfehler nicht so einfach mit
den (blichen Mess- und Prifver-
fahren der Qualitatskontrolle finden
lassen. Dies gilt fiir die Sicherstel-
lung der Qualitat bei Schichtwerk-
stoffen oder flachenartigen Struk-
turen, beispielsweise der Lokali-
sierung von Fehlstellen in ausge-
harteten faserverstarkten Kunst-
stoffen oder Keramiken, Porositéten,
Inhomogenitaten und Delaminati-
onen. Hier ist die Lockin-Thermo-
graphie das geeignete Verfahren.

EVT hat dafir die neue Eye-
Check Thermo-Warmebildkamera
entwickelt. Sie ist eine intelligente
Warmebildkamera in einem kom-
pakten Gehause, mit der die Lock-
in Thermografie durchgeflihrt wer-
den kann. Die EyeCheck Thermo
basiert auf einem ZYNQ Board-
Serie, die mit verschiedenen ZYNQ-
Bausteinen ausgestattet werden
kann. Hier handelt es sich um eine
Dual-Core ARM, die durch einen
FPGA unterstitzt wird. Dadurch
konnen die Daten in Echtzeit aus-
gewertet werden. Abhangig von
der gewlnschten Leistungsfahig-
keit kann zwischen einem Raze1-
15 und Raze1-30 gewahlt werden.

Das Verfahren

Lockin-Thermographie ist ein zer-
storungsfreies und berlihrungsloses
Prifverfahren, das nur auf Tem-
peraturmodulationen anspricht.
Es wird Energie in das Prfobjekt
eingebracht und breitet sich dort
aus. Dabei verandert sie sich, wird
gedampft und verschiebt sich in der
Phase. Sie wird an Grenzflachen
reflektiert, gelangt somit zurlick
zur Oberflache und interferriert mit

PC & Industrie 11/2017

werden.

Fir die Messungen mit der Eye-
Check Thermo kann das Objekt mit
einem thermischen Strahler, Ultra-
schall, Mikrowellen, Wirbelstrom
oder Blitzlicht erhitzt werden. Die
Daten werden von der Kamera auf-
genommen und von der EyeVision
Software ausgewertet. So kénnen
Defekte erkannt und in einem Tie-
fenbild angezeigt werden.

Software

Die EyeCheck Thermo-Warme-
bildkamera ist die erste Kamera
dieser Art, die mit der EyeVision
Thermo Software ausgestattet ist.
Die Software beinhaltet einen kom-
plexen Thermo-Befehlssatz, mit wel-
chem Anwendungen aus der Ther-
mografie einfach geldst werden kén-
nen. Die Erstellung der benétigten
Prifprogramme erfolgt einfach per
Drag-and-Drop. Es kann aber auch
der (bliche Basic, Standard oder
Professional Befehlssatz verwen-
det werden, mit dem sich Anwen-
dungen zur Mess- und Priiftechnik,
Code Lesen, Mustervergleich oder
Objekterkennung realisieren lassen.

B EVT Eye Vision Technology
GmbH
info@evt-web.com
www.evt-web.com

29

E.]
uE ELECTRONICS WORLDWIDE

RUTRONIK ‘\-\

i rce
next generation e-comme

mmerce shop \www.rutronik24.com

B2B e-co

Electronics

Hightech Bauelemente
fur lhre Innovationen

Als einer der fiihrenden Distributoren fiir elektronische Bauelemente
bieten wir Ihnen weltweit ein breites Produktportfolio, kompetente
technische Unterstiitzung bei Produktentwicklung und Design-In,

individuelle Logistik-Losungen sowie umfangreiche Serviceleistungen.

m Semiconductors ® Displays & Boards

B Passive Components ® Storage Technologies

B Electromechanical Components B Wireless Technologies

Informationen zu RUTRONIK:
+49 (0) 7231 801-0 | www.rutronik.com

§ [¥]o]efin)

Uberzeugen durch Leistung




Modulare Einbaugeber fiir Werkzeugmaschinen -
der MiniCODER Baukasten

Lenord, Bauer & Co. GmbH
www.lenord.de

Lenord, Bauer reagiert auf die wachsende
Nachfrage nach konfektionierbaren und sofort
einsatzbereiten Sensoren mit einem Bauka-
sten fiir den Einbaugeber GEL 2449. Der glo-
bale Handel von Werkzeugmaschinen stellt die
Zulieferer im Maschinenbau vor neue Heraus-
forderungen. Denn Produzenten und Repara-

turbetriebe fordern immer haufiger sofort ein-
satzbereite, steckerfertige Komponenten in
klrzerer Zeit. Das spurt auch Lenord + Bauer,
der Spezialist fiir das Erfassen von Drehzahlen
und Positionen in Hochgeschwindigkeitsspin-
deln, ist bekannt fiir seine MiniCODER. Welt-
weit sind 150.000 dieser Einbaugeber im Ein-
satz. Damit ist das Unternehmen Marktfihrer
in diesem Segment, doch viele der eingesetz-
ten Systeme sind auf einen Kunden bzw. eine
Maschinenreihe zugeschnitten.

Die Unterschiede liegen in Bauform, Signal-
ausgang, Zahnradmodul, Funktionsumfang und
Anschlusstechniken fir einzelne Markte. ,Der
weltweite Handel filhrt zu einer steigenden Zahl
von Varianten®, so Jens Petri, Produktmanager
bei Lenord + Bauer. ,Bei der neuesten Gene-
ration unserer MiniCODER legten wir deshalb
besonderen Wert auf die Modularitat und die
Umsetzung marktiblicher Standards. Wir hat-
ten einen Baukasten vor Augen, mit dem unsere
Kunden aus einer Palette von Eigenschaften den
Sensor zusammenstellen.*

Das Ergebnis sind die MiniCODER GEL
2449 fiir Zahnrader mit Moduln 0,4 oder 1,0.
Die magnetischen Messsysteme bestehen aus
einem ferromagnetischem Messzahnrad und
einer Abtasteinheit. Sie liefern Drehzahlen von
bis zu 100.000 Umdrehungen pro Minute als
sin/cos-Signale mit 1-Volt-Spitze-Spitze. Posi-
tionen erfassen sie bis zu 15 Winkelsekunden
genau. Abgestimmt auf die Steuerung ist ein ana-
loges oder digitales Referenzsignal wahlbar. Bei
Bedarf Ubertragt der Sensor direkt auch umfor-
merspezifische serielle Protokolle, z.B. flir Mit-
subishi M80 CNC-Systeme. <«

Neuer wartungsfreier Fiillstandsensor mit 10-Link

Nicht nur eine aulerst hohe Anhaftungsun-
terdrlickung, auch eine flexible Montage dank
lageunabhéngigem Einbau bietet der neue
Sensor aus der LMC-Familie von ifm elec-
tronic. Das mit einem robusten Edelstahlge-
hause ummantelte Gerét ist auRerdem schock-
und vibrationsfest. Dank werkseitiger Vorein-
stellung ist einfaches ,Plug & Play* mdglich.
Des Weiteren erlaubt das Parametrieren der
Schaltpunkte eine Medienunterscheidung.

Mit der LMC-Familie werden Grenzstéande,
z. B. in der Werkzeugmaschine oder auch in
der Abwasserwirtschaft, sicher Uberwacht
oder Pumpen vor dem Trockenlauf geschiitzt.
Durch rickwértige Montage sind variable Ein-
bauldngen und applikationsspezifische Mon-
tagen mdglich.

Der LMC lasst sich auf nahezu alle flis-
sigen und pastdsen Medien sowie Schiittgu-
ter abgleichen. Dauerhafte Mediumtempera-
turen bis 100 °C oder starke Anhaftung stellen
dabei kein Problem dar. Durch zwei unabhén-
gig voneinander einstellbare Schaltausgénge
ist die Unterscheidung zweier Medien mdglich.
Per 10-Link und USB-Interface kann die Pa-
rametrierung einfach vorgenommen werden.
Das neue Gerét erfasst auch dort zuverlés-
sig und wartungsfrei Fillstdnde, wo andere
Gerate an ihre Grenzen gelangen. Auflerdem
ist der Anwender mit 10-Link schon jetzt fiir
Industrie 4.0 bestens gerUstet.

W ifm electronic gmbh
www.ifm.com
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Beruiihrungslos messen mit Ultraschall-
Flillstandtransmitter

Der Sonicont USN4
ist ein Ultraschall -
Fiillstandtransmitter

/ Fiillstandschalter fiir
die beriihrungslose
Messung von Fiillstinden
in Fliissigkeiten, Pasten
und grobkérnigen
Schiittgiitern. Weitere
Anwendungsfelder liegen
in der Volumen- oder
Durchflussmessung.

ACS hat ein neues

Design fiir die
Bedienelemente dieser
Ultraschallsensoren
entwickelt.

ACS-CONTROL-SYSTEM GmbH
www.acs-controlsystem.de

PC & Industrie 11/2017

Einhergehend wurde die Aus-
werte-Software optimiert und um
neue Algorithmen erweitert. Beim
Sonitrack handelt es sich um einen
besseren Algorithmus zur Detek-
tion von Ultraschallsignalen, sodass
Storsignale wie z.B. Rihrwerke etc.
noch besser erkannt und somit ein
sicherer Betrieb gewahrleistet wer-
den kann. Zudem wurde die Bau-
form verschmalert, sodass die Sen-
soren nun noch flexibler einsetzbar
sind. Es wurde fiir mehr Ubersicht-
lichkeit und einfachere Bedienung
gesorgt und der Sonicont USN4 pra-
sentiert sich nun mit bester Lesbar-
keit dank Vollfarb-Display und opti-
maler Anwenderfreundlichkeit durch
die neue hochwertige 3-Tasten-
Bedienung mit taktiler Riickmeldung.

Durch die Geratekonstruktion mit

+ Messbereichen von 2/5/8 m

* Prozesstemperaturen von
-40 ... +85°C

¢ Prozessmaterialien PVDF / CrNi-
Stahl / EPDM

sowie der Verflgbarkeit einer
umfangreichen Funktionalitat

+ Vordefinierte Behalterformen flir
schnelle Inbetriebnahme

+ Vordefinierte Linearisierungs-
kurven fir Volumen- und Durch-
flussmessung

* Integrierte Storsignalausblen-
dung zur Anpassung an die Ein-
bausituation

* Integrierte Kompensation der Pro-
zesstemperatur

+ Grenzwertfunktion zur Zweipunkt-
regelung

 Pumpensteuerfunktion

+ Impulsausgangsfunktion fiir Men-
genzahler

+ Stormeldefunktion zur Fehler-
liberwachung

ist das Gerat insbesondere geeig-
net zur Verwendung flr

+ Fillstand- und Volumenmessung
+ Durchflussmessung an offenen
Gerinnen und Messwehren

+ Wasser- und Abwasserbereich
* Prozessindustrie
« Umwelttechnik

* Lagertanks, Lagerbunker, Silos

Das Gerat ist geeignet flr
anspruchsvolle Messaufgaben.
Durch seine hohe Genauigkeit und
die grole Flexibilitét in der Konfigu-
ration kann das Gerat an die unter-
schiedlichsten Applikationen ange-
passt werden. Die robuste Bauform
und die hochwertige Verarbeitung
machen das Gerat zu einem sehr
hochwertigen Produkt, dem selbst
widrigste Umweltbedingungen nichts
anhaben konnen, seien es tiefe
Temperaturen im AuBeneinsatz,
hohe Schock- und Vibrationsbela-
stungen oder aggressive Medien.

Eine unverlierbare Laserbeschrif-
tung des Typenschildes sorgt fiir eine
Identifizierbarkeit (iber die gesamte
Lebensdauer des Gerétes. Selbst-
verstandlich ist die optionale Anbrin-
gung einer Messstellenbezeichnung
bzw. TAG, eines Kundenlabels oder
eines neutralen Typenschildes, natir-
lich ebenfalls per Laserbeschriftung.

Eine LABS-freie bzw. silikonfreie
Ausfihrung, eine Werkskalibrierung
mit Kalibrierzertifikat und eine kun-
denspezifische Konfiguration bzw.
Voreinstellung stehen ebenfalls
als Option zur Verfligung wie ein
Materialprifzeugnis EN10204 3.1
oder Werksbescheinigungen fiir
Trinkwasser- bzw. Lebensmittel-
tauglichkeit.

Kundenspezifische Sonderaus-
fuhrungen konnen auf Anfrage rea-
lisiert werden, z. B.

+ Softwareanpassung (Mendifiih-
rung, Sonderfunktionen, usw.),

+ geanderte Anschlussbelegung
bzw. Steckerausrichtung,

+ Designanpassung der Bedien-
oberflache,

« Sonderbauformen fiir den
Prozessanschluss <«
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Niedrigere Fertigungskosten und kiirzere
Durchlaufzeiten

(P-2FL

32

PEWATRON AG
ww.pewatron.com

CPP-45BJ

CP-2FL Leitplastik-
Potentiometer mit einem
Wellendurchmesser von
6 bzw. 3.175 mm

Als preisglinstigere Version der CP-
2FB(x)-J-Serie bietet der CP-2FL
kiirzere Durchlaufzeiten bei nied-
rigeren Fertigungskosten. Angebo-
ten werden zwei Modelle mit unter-
schiedlichen Wellendurchmessern,
einem Gehausedurchmesser von
22 mm, Fixierpin auf der Befesti-
gungsflache, Metallgleitlager, fla-
chen Anschliissen an der Gehéuse-
aussenseite, die das Verloten erleich-
tern, sowie einem Schraubendre-
herschlitz fiir das einfache Justie-
ren des Sensors.

Effektiver elektrischer Winkel: 340°
Gesamtwiderstand: 1 k, 5 Kk,
10 kQ £20 %

Unabhéngige Linearitat: £2 % FS
(optional £1 % FS)
Verlustleistung: 0,5 W/50 °C
Mechanischer Winkel (total): 360°
unendlich

Drehmoment; max. 2 mNm
Gewicht: ca. 20 g

CPP-45BJ Leitplastik-
Potentiometer mit einem
Wellendurchmesser von
6 mm

Dieser Sensor ist eine kostengin-
stigere Version der CPP-45-Serie
mit kiirzeren Lieferzeiten. Die Hal-

terung ist kompatibel zum Modell
CPP-45B; mit Schraubendreher-
schlitzen an beiden Wellenenden
fur die einfache Justierung.

(P-16U

Effektiver elektrischer Winkel: 350°

+ Gesamtwiderstand: 1 k,5 k,10
k, 215 %

+ Unabhangige Linearitat: Standard-
abweichung +0,3% (SPE.: £0,1 %)

+ Verlustleistung: 3 W/70 °C

+ Mechanischer Winkel (total):
360° endlos

* Drehmoment: max. 1,8 mNm

+ Gewicht: ca. 60 g

CP-16U Kontaktloser
Winkelsensor mit
MR-Element

Dank der integrierten Temperatur-

kompensation verbraucht dieser

kompakte Sensor unabhangig von

der Temperatur wenig Strom (max.

0,6 mA) und ist somit fir Zweilei-

ter-Kommunikationssysteme mit

4-20 mA geeignet. Weitere Merk-

male sind ein geringes Drehmo-

ment, eine hohe Bestandigkeit

und eine verbesserte Ausgabe-

empfindlichkeit.

+ Ultra-geringes Drehmoment:
0,1 mNm

+ Geringer Stromverbrauch: <0,6 mA

+ Effektiver elektrischer Winkel:
90° (120° optional erhaltlich als
CP-16U-1)

+ Ausgangssensitivitat: 3,5~6,5%
Vin/10°

+ Unabhéngige Linearitat: +1,5 ~
FS=90°

+ Eingangsspannung: DC 3~5,5V

+ Belastungsgrenze axial: 1 N

+ Belastungsgrenze radial: 5N
Die typischen Anwendungen liegen

in der Spannungskontrolle, Papier-

dickenerfassung oder als Positions-

sensor fir Ventile. <
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Sensorspezialist prasentiert komplett
uberarbeiteten Webauftritt

Der neue Internetauftritt von ipf electronic: noch iibersichtlicher und
auch auf Smartphones und Tablets einfacher zu bedienen.

»Ab unmdglich wird es erst inte-
ressant” oder ,Wenn es 110% sein
sollen®, mit diesen kernigen Aus-
sagen empfangt ipf electronic seit
kurzem ihre Webseitenbesucher.
Kein Wunder, denn das Unterneh-
men aus Lidenscheid istim Markt
daflr bekannt, selbst fir duBerst
komplexe Aufgaben im Bereich
der Sensorik sehr kundenspezi-
fische Lésungen zu entwickeln und
zu realisieren.

Ohne Veranderungen gibt es keine
Entwicklung. Und den Besuchern der

neuen Webseite wird sehr schnell
klar, dass bei ipf electronic derzeit
vieles in Bewegung ist, angefan-
gen von einer neuen Cl mit einem
neuen Firmenlogo bis hin zu einem
Webauftritt, der nun noch tibersicht-
licher das gesamte Produkt- und
Servicespektrum des Sensorspezia-
listen présentiert und zudem noch
intuitiver zu handhaben ist.
Besonders deutlich wird das bei
der Produktsuche, die dem Anwen-
der nun eine schnellere und ein-
fachere Orientierung bietet, entwe-
der (iber die auf jeder Seite verfiig-
bare Schnellsuche oder Uber den
in alphabetischer Reihenfolge nach
Produktgruppen sortierten Produkt-
uberblick. Zu jeder Produktgruppe
ist hier sofort ersichtlich, wie viele
Gerate der Sensorspezialistin den
einzelnen Bereichen anbietet. Mit
einem Klick auf eine Produktgruppe
kann der Anwender auRerdem tiber
verschiedene Filterfunktionen seine
Produktsuche weiter eingrenzen
und Produkte miteinander verglei-
chen, um gezielt zur gewiinschten
L6sung zu gelangen. Ergénzt wird
der Produktiiberblick durch wis-
senswerte Zusatzinformationen,
u.a. in Form von White Paper zum
Download, Applikationsbeispie-
len, die den Einsatz von Lésungen
in konkreten Anwendungen zeigen

oder Produktnews, in denen die
Entwickler von ipf electronic neue
Produkte auf Basis von konkreten
Kundenanforderungen und -anwen-
dungen vorstellen.

Unter dem Link ,Dienstleistungen*
erfahrt der Besucher der Webseite
aulerdem mehr (iber das Dienstleis-
tungsangebot von ipf electronic,
von der Entwicklung und Konstruk-
tion, Uber die Produktion von Bau-
gruppen, Modulen und kompletten
Geraten als OEM-Partner, bis hin
zur kundenspezifischen Laserbe-
schriftung von Produkten.

Komplettiert wird der neue
Webauftritt schlieBlich durch den
umfassenden Service, an den ipf
electronic seit jeher einen hohen
Anspruch hat. Unter dem betref-
fenden Link erhélt der Webseiten-
besucher daher u.a. die Méglich-
keit, (ber die technische Hotline
einen direkten Kontakt zu einem
technisch versierten Mitarbeiter
fur eine kostenfreie Beratung her-
zustellen, eine Teamviewersitzung
zu buchen und zu starten oder durch
die Eingabe weniger Informationen
fur einen bereits vorhandenen Sen-
sor das entsprechende ipf-Produkt
zu finden.

SPS IPC Drives,
Halle 74, Stand 7A-540

ipf electronic gmbh
info@ipf.de
www.ipf.de
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Die Produktsuche, in alphabetischer Reihenfolge nach Produktgruppen sortiert, bietet dem Webseitenbesu-
cher nun eine schnellere und einfachere Orientierung
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Drahtlosnetzwerker

Moxas neue AeroMag-Technologie ist ein anwenderfreundliches Werkzeug fiir die Einrichtung und einfache Nutzung von Wireless-Netzwerken

Wireless-Netzwerke
mit AeroMag miihelos
einrichten

Wéhrend des Betriebs vor Ort
scannt AeroMag die Umgebung und
stellt den optimalen Wi-Fi-Kanal fiir
die Gerate ein. Die Technologie kann
alle grundlegenden Wireless-Ein-
stellungen in einem Schritt vorneh-
men. Somit entfallt die Notwendig-
keit, eine Vielzahl von Geréatekonfi-
gurationen anzupassen, wenn beste-
henden Netzwerken neue Geréte
hinzugefligt werden.

Obwohl Wireless-Technologie viele
Grenzen der Netzwerkkommunika-
tion Uberwindet, ist es meist eine
sehr komplexe Aufgabe, ein Wire-
less-Netzwerk einzurichten. Moxas
AeroMag-Technologie wurde entwi-
ckelt, um die Zeit zu reduzieren, die
Ingenieure mit dem Konfigurieren
von Geraten und der Optimierung
von Wireless-Verbindungen zubrin-
gen. Im ersten Schritt der Einrichtung
fuhrt AeroMag die gesamte Basis-
Konfiguration durch, die notwendig
ist, um Wireless-Verbindungen ein-
zurichten, einschlieBlich der SSID,
des WPA2-Passworts, des RF-Typs
und des Kanals. Da die Umgebung

34

vor Ort unvorhersehbar sein kann,
erfordern es die Installations- und
Systembetriebsphase oft, dass Inge-
nieure den optimalen Kanal finden
und dann Anpassungen vorneh-
men. Mit AeroMags Kanal-Aktuali-
sierungsfunktion lasst sich der opti-
male Kanal mit nur einem Kilick fin-
den. Wahrend der Netzwerk-War-
tungsphase missen Ingenieure Wire-
less-Gerate oft zu einem Netzwerk
hinzufiigen oder daraus entfernen.
Beim Einsatz von AeroMag ist es
nicht notwendig, beim Hinzufiigen
oder Entfernen weitere Konfigura-
tionen durchzufihren.

AeroMag Ubernimmt samtliche
Einstellungen Uber den gesamten
Wireless-Netzwerklebenszyklus
hinweg, was bedeutet, dass Inge-
nieure keine komplexen Konfigu-
rationen vornehmen missen und
im téglichen Betrieb von ununter-
brochener Wireless-Konnektivitat
profitieren.

AeroMag Funktionen und
Vorteile

* Einrichtung einer Vielzahl von
Wi-Fi-Geraten in nur einem Schritt

+ Optimierung von Wi-Fi-Kanéalen
mit nur einem Klick

+ Aktualisierung des Wi-Fi-Kanals,
um Interferenzen zu vermeiden,
mit nur einem Klick

+ Keine Neukonfiguration erforder-
lich, wenn neue Wi-Fi-Geréte zu
bestehenden Netzwerken hinzu-
gefligt werden

+ Sperrfunktion, um jeglichen nicht-
autorisierten Geratezugriff zu ver-
hindern

Unterstiitzte Modelle

+ AWK-1137C Wireless Client: Fun-
giert als AeroMag Client-Geréat

* AWK-4131A/3131A Wireless AP/
Bridge/Client: Fungiert als Aero-
Mag-Access Point

Serieller Kombi-
Gerateserver mit 1/0
und Wi-Fi

Moxas neue serielle 3-in-
1-Gerateserver der NPort
IAW5000A-61/0 Reihe sind draht-
lose IEEE 802.11a/b/g/n Gerateser-
ver mit sechs digitalen 1/0-Schnitt-
stellen. Sie bieten hdchste Flexi-
bilitat bei der Integration serieller

Geréte, Maschinen und Anlagen
in drahtlose Ethernet-Netzwerke.
Die Kombination digitaler I/Os er-
maglicht den Einsatz zur Datener-
fassung in einer Vielzahl industriel-
ler Anwendungen. Die Kunden pro-
fitieren von reduzierten Kosten fiir
die Fehlerbehebung und die War-
tung - diese sind bei zwei oder drei
separaten Geraten deutlich hoher.
Der Einsatz nur eines Gerats ver-
einfacht dariiber hinaus die Gerate-
konfiguration. Dort, wo bei bereits
installierten Maschinen nur einge-
schrankt Platz fiir die Nachriistung
herrscht, spart das Drei-in-Eins-
Design aulerdem Platz.

Die DI/DOs der NPort IAW5000A-
61/0-Serie konnen per TCP/IP mit-
tels Modbus TCP-Protokoll gesteu-
ert sowie uber Web-Browser kon-
figuriert und abgesichert werden.
Sie kdnnen ebenfalls als COM Port
(patentiertes Real COM) auf einem
Windows/ Linux PC installiert werden,
um in bestehenden Anwendungen
eingesetzt werden zu kénnen. Alle
Modelle haben ein robustes Design,
kénnen auf die Hutschiene montiert
werden und verfligen Uber redun-
dante Leistungsaufnahmen, um einen
unterbrechungsfreien Betrieb indus-
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Drei-in-Eins-Design fiir
maximale Flexibilitdt und
reduzierte Betriebskosten

trieller Anwendungen zu gewahrlei- »jede Baudrate® zwischen 50

sten. Der Gerateserver verfiigt Giber
einen MicroSD-Slot fir den Konfi-
gurations-Backup. Seine Wireless-
Client-Funktion ermaéglicht die fle-
xible Integration.

Robustes Design und
sichere Fernverwaltung

Unberechtigter Zugriff ist eines
der Probleme, die System-Mana-
gern groRtes Kopfzerbrechen
bereiten. Neben [P-Filterung
und Passwortschutz unterstiitzt
NPort IAW5000A-61/0 ebenfalls
SSH und HTTPS als Schutz vor
Hackern. In industriellen Auto-
matisierungsumgebungen instal-
lierte Gerate stellen aufgrund
elektromagnetischer Impulse, die
von dem An-/Ausschalten vieler
Motoren herriihren, ein groRes
Uberspannungsrisiko dar. Die
NPort IAW5000A-61/0-Serie bie-
tet deshalb 4 kV Uberspannungs-
schutz fir die seriellen Verbin-
dungen, um elektrische Gerate
vor Spannungsspitzen zu schiit-
zen und elektrisches Rauschen
abzuschwachen.

und 921,6 Kbps ist wahlbar

Die meisten Gerateserver unter-
stlitzen nur eine bestimmte Anzahl
serieller Baudraten. Einige Anwen-
dungen erfordern jedoch spezi-
elle Baudraten, wie 250 Kbps oder
500 Kbps. NPort IAW5000A-61/0
deckt samtliche Baudraten zwischen
50 und 921,6 Kbps ab.

Langfristige Verfiigbarkeit
bis mindestens 2025

Moxa garantiert als Trusted Serial
Partner die langfristige Verfiigbar-
keit der seriellen Produkte und
aller damit assoziierten Dienstleis-
tungen bis 2025. AuRerdem bietet
das Unternehmen die kontinuier-
liche Verflgbarkeit von Treibern
und Betriebssystemen durch die
Unterstitzung neuer, branchen-
ublicher Betriebssysteme, wie Win-
dows 10 und Linux 4. So profitieren
Moxas Kunden von maximaler Inte-
roperabilitat und Flexibilitat.

B Moxa Europe GmbH
WWW.moxa.com

Mit M2M-Karten auf der sicheren Seite

Seitdem 1. Juli 2017 ist es
in Kraft gesetzt, das neue
Anti-Terror-Paket in Form
des ,Gesetzes zum besse-
ren Informationsaustausch bei
der Bekampfung des internati-
onalen Terrorismus.” Dies hat
nicht nur zur Folge, dass Kau-
fer einer Prepaid-Karte sich
ausweisen mussen, sondern
auch die Provider sind angehal-
ten solche Karten starker als
zuvor zu Uberwachen. GSM-
Alarmgerate verwenden kei-
nen ,Call*, sondern nur den
SMS-Versand, was vermut-
lich als Auffalligkeit ausrei-
cht, um die Provider aufhor-
chen zu lassen.

Seit ca. vier Wochen erho-
hen sich die Support-Falle
hinsichtlich SMS Stérmelde-
geréten, die plétzlich nicht
mehr funktionieren, weil3 Dr.
Ulrich Pilz der Geschaftsflihrer
der wireless netcontrol GmbH zu
berichten. Der Grund liegt vermut-

lich u.a. in der starkeren Uberwa-
chung der Prepaid-SIM-Karten
durch die Provider aufgrund der
neuen Anti-Terror-Richtlinie. SIM-

Karten, die nicht wie vorgesehen
zum Telefonieren verwendet wer-
den, sondern lediglich SMS ver-
schicken, werden als auffallig

eingestuft und vermutlich zeit-
weise ausgebucht. Dies hat
zur Folge, dass die funktionie-
renden GSM Geréte teilweise
nur eingeschrankt oder ver-
zogert SMS-Alarmmeldungen
absetzen kdnnen.

Die Ldsung ist einfach und wird
von Fachleuten schon seit Jah-
ren empfohlen: Zu den professi-
onellen GSM SMS-Stdrmelde-
geraten bspw. aus dem Hause
wireless netcontrol wird die Ver-
wendung von passenden M2M-
Karten fiir den Business-Bereich
empfohlen. Mit dem Einsatz die-
ser SIM-Karten sind die Nutzer
nicht nur durch die vertragliche
Bindung auf der sicheren Seite,
sondern verfligen gleichzeitig
Uber weitere Vorteile wie bspw.
umfassende Roaming-Funkti-
onalitdt und Uberwachung der
Einbuchung der Karte im Netz.

W Wireless Netcontrol GmbH
www.wireless-netcontrol.de
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Wartung von Uberspannungsschutzgeriten
jetzt smart und einfach

DEHNrecord Alert macht Wartung von SPDs smart und einfach

DEHN + SOHNE GmbH + Co.KG.
info@dehn.de
www.dehn.de

Der DEHNrecord Alert macht es mdglich, dass
Statusmeldungen von Uberspannungsschutz-
geréaten (SPDs) Uber Modbus (ibertragen und
z. B. an ein Smart Device weitergeleitet wer-
den. Schnell und einfach kann das Gerat Uber
eine kostenfreie App in Betrieb genommen und
an jedem beliebigen Ort eine Status-Meldung
(z. B. per Push-Mitteilung) empfangen werden.
Somit ist schnell zu erkennen, ob alle Geréte
funktionieren und welche Gerate gegebenen-
falls getauscht werden, ohne dass der Anwen-

der direkt in die Anlage gehen muss. Die War-
tung von SPDs wird smart und einfach.

DEHN bietet mit dem DEHNrecord Alert
(DRC MCM AL XT) ein Modul, das Status-
meldungen von vier universell einsetzbaren Fern-
meldekontakten und von maximal 150 Uberspan-
nungs-Schutzgeraten (SPDs) BLITZDUCTOR XT
verwalten kann. Uber die Fernmeldekontakte
kénnen bis zu vier Uberspannungs-Ableiter aus
dem Red/Line-Bereich oder auch weitere belie-
bige Funktionsbaugruppen mit FM-Kontakten in
die Uberwachung eingebunden werden.

DEHNrecord Alert sendet die Statusmeldungen
der Uberspannungs-Schutzgeréte Uber Mod-
bus TCP oder Modbus RTU an ein Auswerte-
system und ermdglicht so die Weiterleitung an
Notebook, Tablet, Smartphone, PC oder ebenso
auch an eine Anlagenleitstelle. DEHNrecord Alert
lasst sich mithilfe einer App schnell in Betrieb
nehmen. Die App (ibertragt dann Gerateinfor-
mationen wie Artikelnummern und Typbezeich-
nungen an DEHNrecord Alert. Durch die Uber-
sendung dieser Daten an das Auswertegerat
des Anwenders liegen bei einem Ausfall damit
alle notwendigen Daten vor, Ersatzmodule las-
sen sich einfach auswahlen und kénnen schnell
ausgetauscht werden. Wartungs- und Service-
einsatze konnen mit DEHNrecord Alert effizi-
ent und kostengiinstig geplant und durchge-
fuhrt werden.

Die Kommunikation des Geréatestatus erfolgt
standardmé&Rig tiber Modbus TCP / RTU. Sollten
andere Busprotokolle benétigt werden, so setzt
DEHN dies auf Anforderung gerne um. <

RIO — das modulare Remote-I/O-System
von LTI Motion schafft Platz und erfiillt die
Anforderungen des Maschinenbauers in allen
Phasen des Maschinenlebenszyklus. Dezen-
trale Erweiterungsmodule zum Anschluss von
Sensoren und Aktoren gibt es viele. Aber nur
wenige bieten eine schmale Modulbauweise
von 11,5 mm. Zusatzlich wird die Verkleine-
rung des Schaltschranks durch die hohe Strom-
tragfahigkeit und damit geringe Anzahl bené-
tigter Einspeisemodule untersttitzt. Schon bei
der Planung sorgt das modulare System fir
effiziente Lésungen und geringen Aufwand.
Das innovative mechanische Konzept bietet
durch den schichtartigen Aufbau der Module
enorme Vorteile bei der Installation und dem
Service. Dabei sorgen die immer gleichen
Basismodule fiir eine werkzeuglose Mon-
tage und den einfachen Austausch. Status-

Safety I/0s im Kompaktformat

LEDs direkt am Kanal sowie an jedem RIO-
Modul ermdglichen zuverlassige Diagnosen
und einen schnellen Service. Vervollstandigt
wird die simple Handhabung durch die steck-
baren Elektronik-Funktionsmodule sowie die
abklappbare Klemmenebene mit konfektio-
nierbaren Gegensteckern. Eine Erweiterung
um IP67-Module steht im System ebenfalls
zur Verfiigung und vervielfacht damit die Ein-
satzmdglichkeiten. Sicherheitstechnik ist in
modernen Automatisierungslésungen nicht
mehr wegzudenken. Zur Reduzierung von
Risiken sind Systeml6sungen notwendig, die
die hohen Anforderungen von Gesetzen und
Normen erfillen. Die im RIO-System bein-
halteten Sicherheitsmodule entsprechen den
Anforderungen nach SIL3 gemaR IEC 62061
und EN ISO 13849-1, Kategorie 4, PL e und
werden Uber EtherCAT FSoE durch die zen-

trale Sicherheitssteuerung verwaltet. Module
mit bis zu acht sicheren Eingangen und Mix-
Module erlauben einen effizienten und kom-
pakten Aufbau. RIO von LTI Motion — ein inno-
vatives und kompaktes Remote-1/0-System.

B LTI Motion GmbH
www.lti-motion.com
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Brainboxes - einwandfreie Kommunikation zwischen den Schnittstellen

Klassische serielle Kommunikation im

hochmodernen Gewand

Meilhaus Electronic GmbH
sales@meilhaus.com
www.meilhaus.com

PC & Industrie 11/2017

Serielle Datenverbindungen nach
RS232, RS422 und RS485 waren
lange der Standard schlechthin und
gelten als sicher und zuverlassig.
Inzwischen wurden sie jedoch von
modernen Schnittstellen wie USB
und Ethernet abgelést. Fur vorhan-
dene Gerate gilt es also, eine funkti-
onierende Kommunikation zwischen
alten und neuen Schnittstellen her-
zustellen. Das englische Unterneh-
men Brainboxes entwickelt und pro-
duziert Geréte zur Daten- und E/A-
Konnektivitat, die den hdchsten
Anspriichen genligen.

Viele der Gerate von Brainboxes
sind auch in industrieller Ausfiih-
rung mit erweitertem Tempera-
turbereich oder als Modelle mit
zwei redundanten Anschliissen
fur die Weitbereichsversorgung

+5...430 V¢ erhaltlich. So handelt
es sich bei der ED-Serie fiir indus-
trielle Anwendungen um kompakte
Remote-Module fiir das Ethernet.
Die Brainboxes ED-000/200 Serie
bietet Digital-1/Os, Relais oder Inter-
face-Umsetzung zu seriell/RS232.
Die ED-500 Serie wartet mit Analog-
Eingangen/Ausgangen, Digital-1/Os,
Relais oder Interface-Umsetzung zu
seriell/lRS232, RS422, RS485 auf.
Daneben erméglichen die Module
der Brainboxes ES-Serie die Steu-
erung serieller Geréte tber LAN.
Es handelt sich hier um Ethernet-
zu-seriell Device-Server mit 1,2, 4
oder 8 seriellen Ports, die serielle

Raten bis 1 MBaud Ports bieten.
Die US-Serie bietet USB-zu-
seriell Adapter fir industrielle

Anwendungen. Es handelt sich
hier um Umsetzer mit 1, 2, 4 oder
8 Ports in verschiedenen, kom-
pakten Bauformen. Der Benut-
zer kann zwischen einem kom-
pakten oder ultrakompakten Don-
gle-Gehause, einem Gehause flir
die Wandmontage oder Multiport-
Boxmodellen wahlen. Auch fiir die
Verstérkung und Isolierung von
RS232-Signalen ist dank Brain-
boxes gesorgt, und zwar durch
den RS232-Isolator und ,Booster*
fur industrielle Anwendungen, der
Uber eine maximale Baudrate von
120.000 Bd verfiigt.

Im Bereich der PC-Schnittstellen-
karten bietet Brainboxes drei Serien:
Bei der Brainboxes PX Serie han-
delt es sich um serielle PC-Schnitt-
stellenkarten flr den PCI-Express
Bus (x1, x4, x8 x16 Lane) und bei
der UC/UP Serie um ebensolche
Karten fir den Universal-PCI. Wenn
eine ultraschnelle serielle Ubertra-
gung besonders wichtig ist, etwa in
industriellen Automationsanlagen,
kann Brainboxes mit 2-Port Hoch-
geschwindigkeits-RS422/RS485
Schnittstellen-Karten punkten. Die
Brainboxes CC Modelle kdnnen mit
Ubertragungsraten bis zu 15 oder
18 MBaud arbeiten und verfligen
Uber 2 Ports mit Schutz vor transi-
enten Spikes.

Brainboxes Geréte sind ab sofort
bei Meilhaus Electronic erhélt-
lich, zum Beispiel im Web-Shop
www.meilhaus.de. <
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Portables Hochleistungskamerasystem mit

neuem Aufnahmemodus

Version 4.0 des portablen und sehr leistungsfihigen Hochgeschwindigkeitskamera-Systems X.Lite ProCap
veroffentlicht

Kamera und Beleuchtung sind auf einem Halter untergebracht

Hefel Technik — Hefel Hubert
GmbH
www.hefel-technik.com

Hefel Technik entwickelte ein High-
speed-Prozessverfolgungssystemim
mittleren Preissegment und verof-
fentlichte am 21. September 2017
bereits die Version 4.0! Das System
kann nun Kamerabilder direkt auf
eine SSD-Festplatte speichern, um
somit erheblich hdhere Aufnahme-
kapazitaten zu nutzen. In der neuen
Version 4.0 wurden einige vom Kun-
den geforderte neue Funktionen
realisiert. Dabei sollte die einfache
und intuitive Bedienung dem gestei-
gerten Funktionsumfang nicht Tri-

Das System verhilft direkt an der Anlage zur raschen Analyse
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but zollen. Dieses Hauptziel stand
zu jeder Zeit im Fokus. Neben ein-
zelnen Handlingsvereinfachungen
in der Software und einem opti-
mierten Speichervorgang ist das
Highlight der neue Aufnahmemo-
dus mit direkter Bilderspeicherung
auf der SSD-Festplatte. Damit kon-
nen erheblich langere Aufnahmen
durchgefiihrt werden. Interessant
ist, dass die SSD-Festplatte nicht
zwingend im Laptop verbaut wer-
den muss. Mit je einem USB-3.0-An-
schluss flir Kamera und Festplatte

Die meistgenutzten Funktionen
iibersichtlich angeordnet

wird beinahe die volle Framerate der
Kamera genutzt. Dazu ist keine bau-
liche Veranderung am Laptop not-
wendig. Fir die Automatisierung wur-
den ebenfalls neue Einstellmdglich-
keiten implementiert. Der Aufnahme-
startist nun gegentiber dem Trigger-
zeitpunkt zeitlich einstellbar. Anwen-
der mit vielen verschiedenen Anla-
genkonfigurationen wird das Leben
in Version 4.0 erleichtert: Die Ver-
bindungs- und Variablendaten kén-
nen unter Angabe des Maschinen-
namens gespeichert werden.

Grundsdtzlich besteht das System aus einer USB-3.0-Kamera, welche

mit dem Laptop verbunden wird
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Links: die aktive Aufnahmeansicht mit Einstellmoglichkeiten, rechts: dieser Modus ermaglicht das zeitgleiche
Betrachten von bis zu vier Aufnahmen

Schliisseleigenschaften der
Version 4.0

Bilder direkt von der Kamera auf
Festplatte schreiben

Abspeichern verschiedener
Maschinenkonfigurationen bei der
Automatisierungsfunktion

Automatisierte Aufnahmen kdnnen
zeitlich feiner eingestellt werden

+ Optimiertes Handling bei Aufnah-
menspeicherung

+ Beschleunigtes Speichern der
Aufnahmen

Leistung: Highspeed-Prozess-
verfolgung, bis zu 3.000 Bilder
pro Sekunde in Graustufen, Farbe
optional

Anwendungsgebiete: Automa-
tisierungsanlagen, Serienfertigung,
Prozessanalyse, Labor

Systemvoraussetzungen: Win-
dows 7 oder hoher, 64-bit-Version,
USB-3.0-Anschluss

Lizenz: gebunden an die Kamera,
Softwareinstallation unbegrenzt

Mégliches Zubehdr: Transport-
koffer, Objektive, Beleuchtung High-
Power LED, diverse Befestigungs-
maglichkeiten

Vorteile des Systems

+ Rasches Ergebnis: Sofort Betriebs-
bereit durch Plug & Play Anschluss

+ Einfacher Einstieg: Software mit
intuitiver Bedienung

* Intelligente Zusatzfunktionen: Fin-
den von selten auftretenden Feh-
lern mit den einfach einzurichten-
den Trigger Modi

* Attraktiver Preis im Vergleich
zu herkémmlichen HighSpeed
Kamera Systemen

Der schnelle Einstieg in 3D-Bildverarbeitung: IC 3D

The Imaging Source stellt mit
IC 3D eine flexible Stereo-3D
Losung bereit, die sich fiir den
Einsatz verschiedenster Machine-
Vision-Applikationen eignet und
sich insbesondere an Einsteiger
im Bereich 3D Stereo-Vision rich-
tet. Das neue Stereosystem ist ab
sofort verfiigbar.

Die kostenlose Software IC 3D
erlaubt Uber seine benutzer-
freundliche graphische Oberfla-
che eine einfache Kalibrierung
eines Stereosystems und somit
eine schnelle Anpassung an ver-
schiedene Arbeitsabstdnde und
Messvolumina. Die akquirierten
3D-Daten kénnen in Form von
Tiefenkarten und 3D-Punktwol-
ken interaktiv betrachtet werden.
3D-Daten und Kalibrierdaten kén-
nen exportiert und fiir eine mog-
liche spatere Verarbeitung impor-
tiert werden. Ferner kann die
Berechnung der 3D-Daten durch
einen optionalen GPU basierten
Algorithmus beschleunigt werden,
so dass Echtzeitperformance bei
2 MP ermdglicht wird.

Software Development Kit

Das ebenfalls kostenlos verfiig-
bare IC 3D C/C++ SDK erlaubt
die einfache Integration in beste-
hende Anwendungen. Mit dem
IC 3D RIG bietet The Imaging
Source des weiteren eine flexi-
ble Hardwareldsung fiir den Auf-
bau eines Stereosystem an. IC 3D
RIG ist kompatibel mit allen The

Imaging Source Fixed-Fokus
und triggerfahigen Kameras und
erlaubt eine schnelle Anpassung
der Kameraabstéande und Ver-
genzwinkel und sorgt damit fir
ein Maximum an Flexibilitat hin-
sichtlich der Arbeitsabstande und
Messvolumina.

Optional kann IC 3D RIG im
Falle homogener Objekte mit
einem Musterprojektor kombiniert
werden. Die softwareseitige Win-
dows und Linux Unterstiitzung der
Kamera lasst fiir Programmierer
und Endanwender keine Wiinsche

offen. Die Kamera ist in wenigen
Minuten in Betrieb genommen
und mit nur wenigen Codezeilen
in neue oder bestehende Applika-
tionen integriert. Treiber flir z. B.
LabView, HALCON, ActiveVision
Tools, VisionPro, DirectX, Twain,
NeuroCheck werden mitgeliefert.
Séamtliche Kamerafunktionen las-
sen sich per Software konfigurie-
ren. Auferdem stehen leistungs-
fahige Automatik-Modi zur Verfi-
gung, die eine optimale Bildquali-
tat bei wechselnden Lichtverhéalt-
nissen garantieren.

Lieferumfang

Im Lieferumfang enthalten sind:

Kamera, Treiber fir Windows XP,
Vista, 7/8/10, das SDK IC Imaging
Control 3.2 (NET und C++ Biblio-
thek) und IC Capture. IC Capture
ist eine leistungsfahige Endan-
wender-Software zum Einstellen
samtlicher Kameraparameter und
zur Anzeige und Speicherung von
Einzelbildern und Bildsequenzen.

B The Imaging Source Europe

GmbH
www.theimagingsource.com
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Kostengiinstige Standardobjektive-Serie erweitert

Basler erweitert seine Basler Lenses Familie um 2 Megapixel Standardobjektive fiir Sensoren bis 2/3 Zoll

Basler AG
sales.europe@baslerweb.com
www.baslerweb.com

Nach zwei erfolgreichen Jahren
mit der Basler Original Lens Serie
1/2,5 Zoll hat die Basler Lenses Fami-
lie Zuwachs bekommen. Neben den
Basler Original Equipment Objektiven
mit einer Auflésung von 5 Megapixel
fur Sensoren kleiner 1/2 Zoll, bie-
tet Basler jetzt auch Objektive fiir
Sensoren bis 2/3 Zoll an. Die Bas-
ler Lenses 2/3 Zoll eignen sich fiir
Sensoren mit einer Auflésung von
bis zu 2 Megapixel und kommen
somit in Anwendungen, bei denen
eine geringere Auflésung ausreicht,
zum Einsatz.

Die neuen, kostengiinstigen
C-Mount-Objektive sind auf die Ver-
wendung mit Basler ace, dart und
pulse Kameras mit Sensoren zwi-
schen 1/2 und 2/3 Zoll abgestimmt
und verfligen Uber ein hervorra-
gendes Preis-/Leistungsverhalt-
nis. Mit ihrem optimierten, fruga-
len Design und ihrer Standardauf-
|6sung von 2 Megapixeln zeichnen
sich die Basler Lenses 2/3 Zoll fir
den Einsatz in kostensensiblen Bild-
verarbeitungsanwendungen aus. Die
Objektive sind in sechs verschie-
denen Brennweiten (8, 12, 15, 25,

35, 50 mm) verfiigbar und sind im
sichtbaren Wellenlangenbereich von
400 - 700 nm einsetzbar.

Mit dieser Portfolioerweiterung bie-
tet Basler mit den 5 Megapixel Bas-
ler Lenses 1/2,5 Zoll aus der Basler
Original Equipment-Linie und den
2 Megapixel Basler Lenses 2/3 Zoll
die volle Abdeckung derim Machine
Vision Markt gangigen Standardauf-
[6sungen.

Objektiv-Selektor

Bei der Auswahl des passenden
Objektivs unterstitzt Basler den
Anwender mit seinem ausgefeilten
Objektiv-Selektor. Er vereinfacht
die Suche nach dem geeigneten
Objektiv fiir Basler Flachenkame-
ras. Der Objektiv-Selektor basiert
auf professionellen Berechnungen
und besticht durch seine einfache
Handhabung. Unter www.basler-
web.com/objektiv-selektor gibt der
Kunde die Daten der Anwendung
ein (z. B. bendtigter Offnungswinkel,
Arbeitsabstand, ObjektgroRe etc.).
Der Objektiv-Selektor berechnet die
bendtigte Brennweite und schlagt
entsprechend passende Objektive
vor, die zur GroRe und zur Aufldsung
des Sensors passen. <

Software unterstiitzt Photonfocus 3D-Kamera

Die EyeVision Software unter-
stiitzt jetzt die Photonfocus
3D-Kamera. Damit stehen viele
neue Moglichkeiten zur Verfligung.
Die Photonfocus Kamera detek-
tiert die Lasertriangulationslinie
mit einer Sub-Pixel-Genauigkeit,
die jeden Anwender begeistert.
So wird das Hohenprofil eines
Objektes in der Kamera berech-
net und macht zusatzliche Berech-
nungen auf dem PC Uberfliissig.

Die Kamera wurde mit dem
GigE Interface ausgestattet, um
die Erfassung der 3D-Profile ohne
Framegrabber und die kostengtin-
stige Erstellung von Mehrkamera-
systemen, wie sie bei der Inspek-
tion von Profilen Einsatz finden, zu
ermdglichen. Als Schnittstelle wird
ein GigE-Anschluss verwendet.
Die maximale Auflésung betragt

1024 x 1024 Pixel mit einer Bildrate
von 150 Profilen pro Sekunde.
Die Profilzahl erhoht sich je klei-

ner die Auflésung wird. Die maxi-
male Profilzahl betragt 14.770 Pro-
file pro Sekunde.

Mit EyeVision 3D stehen dem
Anwender Lésungen fiir Profilmes-
sungen und fiir die Aufnahme eines
Punktewolkenbildes zur Verfiigung.
Mit diesen Daten kann die Soft-
ware dann Auswertungen durch-
filhren und Messungen anstoR3en,
s0 z. B. Mustervergleich, Objekte
zahlen, usw. Oder auch mit dem

,3D ObjectGrid“ Befehl Objekte
nach einem Raster finden und
ausrichten.

Die 3D Software beinhaltet den
,3D Match* Befehl, der das Bin-
Picking mit einem Roboter még-
lich macht. EyeVision 3D ist daher
auch sehr einfach mit Robotern
von ABB, Kuka oder Staubli kom-

binierbar.

B EVT Eye Vision Technology
www.evt-web.com
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Kameraserie mit neuesten CMOS Global Shutter

Sensoren

SMARTEK Visions twentynine-Kameraserie integriert neueste SONY Pregius CMOS Global Shutter Sensoren

mit 9 MP und 12 MP

SMARTEK Vision bringt sechs
neue Modelle seiner twentynine-
Kameraserie mit den neuesten
SONY Pregius CMOS Global Shut-
ter-Bildsensoren und einer Auflé-
sung von 9 und 12 Megapixel auf
den Markt. Die neuen twentynine-
Kameras integrieren die SONY
IMX253-, IMX255-, IMX267- und
IMX304-Sensoren und kombinieren
eine sehr hohe Aufldsung mit den
Vorteilen der zweiten SONY Pre-
gius-Generation in einem sehr klei-

FRAMOS GmbH nen Formfaktor. Die neuen Modelle
www.framos.com  eroffnen ungeahnte Mdglichkeiten

in hochaufldsenden und gleich-
zeitig schnellen Machine-Vision-
Anwendungen sowie intelligenten
Verkehrssystemen (ITS). Die UCC-
und GCC-Modelle der SMARTEK
Vision twentynine-Serie unterstit-
zen USB3 und GigE Vision und sind
Uber den Bildverarbeitungsexperten
Framos erhaltlich.

Die SMARTEK Vision twentynine-
Kameras bieten eine leistungsstarke
Plattform mit einem sehr kleinen
Formfaktor von 29 x 29 Millimetern.
Mit Standardkonnektivitat, erwei-
terten Processing-Mdglichkeiten und
einem modularen Konzept kdnnen
sie flexibel auf individuelle Bedurf-
nisse angepasst werden. Bildver-
arbeitungsanwender kénnen mit
den neuen UCC- und GCC-Kame-
ras die Vorteile der Global Shutter-
Technologie auch in héherer Auflo-
sung nutzen, um detailreichere Auf-
nahmen auch von bewegten Sze-
nen zu erzeugen. Die einzigartige
Pixelstruktur der SONY Pregius
Sensoren sorgt insbesondere bei
geringem Lichteinfall fir ein exzel-
lentes Rauschverhalten, eine hohe
Quanteneffizienz sowie maximale
Empfindlichkeit.

André Brela, Produktmanager fiir
SMARTEK Vision bei Framos un-
terstreicht die Vorteile des SONY
Pregius Design-ins fiir die neuen
twentynine UCC- und GCC-Kame-
ramodelle: ,Mit den 9 MP und 12 MP
Pregius-Sensoren erhoht sich die
Zahl der Anwendungen weiter, die
von den Vorteilen der SONY Pre-
gius-Technologie der zweiten Gene-
ration profitieren. Der Einsatz ist
damit auch in Applikationen mdg-
lich, die sehr hochauflésende Bil-
der, beispielsweise zu Vermes-
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sungszwecken, aber auch fiir die
flimmerfreie 4K-Videoaufnahme
benétigen. Mit der twentynine-Serie
integriert SMARTEK Vision diese
Sensoren in einen sehr schlanken
Formfaktor von 29 x 29 Millimetern
und ermdglicht unseren Kunden die
Leistungsfahigkeit existierender
Systeme mit minimalem Aufwand
signifikant zu erhdhen und die wei-
tere Miniaturisierung voran zu trei-
ben. Mit der twentynine-Kamera-
serie bietet SMARTEK Vision eine
optimale Kombination aus einer
einfach zu integrierenden Platt-
form, die zudem eine schnelle und
kostengiinstige kundenspezifische
Adaption ermdglicht.”

Hochauflosende Bilder

Das Kameramodell UCC4111
von SMARTEK Vision mit SONYs
IMX255-Sensor und die UCC4113-
Kamera mit dem IMX253-Sensor bie-
ten Bildraten von 42 bzw. 32 fps. Die
Kameras mit der schnellen USB3-
Vision-Schnittstelle eignen sich
damit perfekt fir die nahtlose und
hochauflésende Erfassung von sich-
bewegenden Objekten in Machine-
Vision-Anwendungen, ohne Arte-
fakte wie Bewegungsunscharfe oder
Verschwimmen. Die Modelle UCC
/ GCC4112 und UCC / GCC4114
verfigen Uber SONYs IMX267-
und IMX304-Sensoren und bieten
dieselben Starken bei geringeren
Bildraten und eignen sich perfekt
flr preissensitive Machine Vision
wie auch ITS Anwendungen.

Verfligbarkeit

Die neuen twentynine-Modelle
von SMARTEK Vision sind ab Ende
Oktober 2017 ab Lager lieferbar. Fra-
mos unterstitzt mit umfangreichem
Wissen vom Sensor zum fertigen
System Kunden bei der Integra-
tion der SMARTEK Vision twen-
tynine-Kamerafamilie in die Ima-
ging-Anwendungen und Projekte.
Auferdem bietet das Unterneh-
men ein umfangreiches Paket an
zusatzlichen Dienstleistungen wie
Entwicklungsunterstitzung, tech-
nischer Beratung und Logistik. <
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Mehr Transparenz im Warenfluss

Testo industrial services setzt fiir die effiziente Abwicklung der zu kalibrierenden Messgeriite auf eine innova-
tive RFID-Lésung. Beratungs- und Umsetzungspartner ist der Auto-ID-Spezialist AISCI Ident

Bild 1: Am Laboreingang wird auf einem Bildschirm die Scannung angezeigt.

Fotos: Testo industrial services

Thomas Woahrle,
Fachjournalist, Karlsruhe

42

Testo industrial services tibernimmt
flir seine Kunden messtechnische
Dienstleistungen wie die Kalibrie-
rung, Qualifizierung oder Validie-
rung von messtechnischen Gera-
ten. Zur Kalibrierung kommen die
Geréte in eines von insgesamt sie-
ben deutschlandweit bestehenden
Service-Centern des Unterneh-
mens. Testo industrial services ist
flr mehr als 200 Kalibrierverfahren
akkreditiert und richtet das Service-
angebot seit Uber 20 Jahren nach
den Bediirfnissen der Kunden aus.
Die Hauptzielgruppen des Dienst-
leistungsunternehmens kommen aus
ganz unterschiedlichen Branchen -
unter anderem aus den Bereichen
Pharma, Medizin, der Automobilin-
dustrie oder Prifinstitutionen.

Verkniipfung von
Kundengerat, Auftrag und
Transportbehalter

Testo industrial services wéchst
mit rund 20 Prozent pro Jahr, die
zu Uberpriifende Anzahl an Gera-
ten steigt stetig weiter an. Um

dieses Volumen effizient abwickeln
zu kénnen und die Transparenz in
den Prozessablaufen zu erhdhen,
haben Testo und AISCI Ident eine
leistungsfahige RFID-Lésung entwi-
ckelt. ,In der Vergangenheit wussten
wir nicht zu jedem Zeitpunkt des
Prozesses, wo sich ein Kundenge-
ratin unserem weitlaufigen, dreisto-
ckigen Gebaude gerade befindet",
sagt Andreas Lickert, Leiter Logistik
bei Testo industrial services. ,Heute
ist das vollkommen klar.*

In einem ersten Schritt hat das
Unternehmen in der Auftragsab-
wicklung bereits vor einigen Jah-
ren eine Barcodeldsung mit Hand-
scanner eingefiihrt, um die Gerate
zu erfassen. Dies stellte zumindest
die eindeutige Verkniipfung von Gerat
und Auftrag sicher. An der Trans-
portkiste, in der das Kundengerét
liegt, wurde jetzt in einem zweiten
Schritt ein RFID-Tag angebracht
und acht RFID-Gates im Gebaude
installiert. Die RFID-Reader sind
mit einem Présenzmelder ausge-
stattet, die Antennen werden erst
aktiv, sobald ein Transportwagen

beziehungsweise Transportbehal-
ter ankommt. Da die Behalter wah-
rend des gesamten Vorgangs — und
bei Bedarf auch im Fahrdienst zum
Kunden - nicht mehr ausgetauscht
werden, also kein Umpacken der
Gerate mehr stattfindet, ist somit die
Transparenz des Prozessablaufes
garantiert. ,An samtlichen neural-
gischen Punkten wie der Auftrags-
annahme, dem Ubergang zu den
Laboren oder dem Versand sind
RFID-Gates installiert, an denen
die Nummern der Transportbehal-
ter beim Empfanger erfasst wer-
den", erklart Lickert. ,Dadurch kon-
nen System und Auftrag transparent
und verwechslungsfrei quasi rund
um die Uhr nachverfolgt werden.”
Auch die gesamte Historie jedes
einzelnen Vorgangs ist lickenlos
dokumentiert.

Pulkerfassung als
wesentlicher Vorteil

Einer der groBen Vorteile der RFID-
Ldsung ist die Pulkerfassung, die
ein paralleles Auslesen mehrerer
unterschiedlicher Tags (iber statio-
nére Lesestationen in den Ubergén-
gen etwa zum Wareneingang oder
den Laboren erméglicht. ,Wenn sich
auf einem Transportfahrzeug ver-
schiedene Transportbehélter befin-
den, kdnnen diese alle auf einmal
erfasst werden*, sagt AISCI-Projekt-
leiter Sascha Radovic. ,Das spart
enorm Zeit und Kosten.*

Zunachst hat AISCI zu Demo-
zwecken im Vorfeld eine stationare
Anlage des Herstellers Alien Tech-
nologies, bestehend aus dem UHF
RFID Reader/Writer ALR-9900+
EMEA und zirkularen RFID-Anten-
nen, installiert. Damit wurde die Még-
lichkeit der Pulkerfassung getestet.
Schnell hat sich herausgestellt, dass
die UHF-Frequenz die einzig mog-
liche Lésung war, um auf einer gré-
Reren Lesedistanz eine gute Pulk-
erfassung zu erméglichen. Diese
Pulkerfassung habe auch den ent-
scheidenden Zeitvorteil und bes-
sere Transparenz gegentber einer
Barcodeldsung geliefert. ,Bereits
im Test hat sich bestatigt, dass
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die Losung sehr gute Erfassungs- ,Das Preis-Leistungs-Verhaltnis
ergebnisse liefert*, sagt Radovic. und die Beratungskompetenz von
,1esto hat im Vorfeld auch andere  AISCI Ident haben uns von Anfang
Anbieter im Test gehabt. Das Preis-  an (iberzeugt®, zieht Logistikchef
Leistungs-Verhaltnis und die unter-  Lickert ein erstes positives Zwi-
schiedlichen Moglichkeiten der Da-  schenfazit. ,Die AISCI-Mitarbeiter
tenlbertragung (iber RS232 oder waren da, sobald man sie gebraucht
LAN/Ethernet sowie die Mdglich- hat — das hat die Zusammenarbeit
keit einer schnellen Inbetriebnahme  flir uns sehr angenehm gemacht.”
haben dann den Ausschlag fiir ~Auch die Nachverfolgung der Priif-
unsere Anlage von Alien gegeben.”  mittel beziehungsweise Messgeréte,
die zu grol} fiir die Transportkisten
Smart Labels sind und bei denen das RFID-Etikett
Als Kennzeichnungslésungfir die  direkt auf Metall aufgebracht wer-
Behélter wurden Smart-Labels des  den musste, wurde in dem Projekt
gleichen Herstellers ausgewahlt, miteiner anderen Losung realisiert.
weil dieser bereits in seinen Stan- ~ ,Aus diesem Grund haben wir
dardformaten eine breite Auswahl uns auch dazu entschieden, diese
widerstandsfahiger bedruckbarer RFID-Anwendungim Unternehmen
Etiketten liefert. ,Das Aufkommen  weiter auszurollen®, so Lickert. ,Aus
beziehungsweise der Nachdruck Platz- und Kapazitatsgriinden wurde
der Etiketten halt sich in Grenzen, im ersten Quartals 2017 ein neues
daher hat sich Testo zum Beschrei-  Gebaudein Betrieb genommen, wo
ben der RFID-Tags und parallelem  wir auch auf RFID setzen. Nach
Bedrucken der Etiketten auf Emp-  Fertigstellung des neuen Gebau-
fehlung von AISCI fir den Desk- des wurden acht weitere stationére
top-Drucker Zebra ZD500R ent- Anlagen installiert. AuBerdem will
schieden®, so Radovic. der Kalibrierungsspezialist zeitnah
drei weitere Standorte mit einer ahn-
Noch weitere lichen Losung ausstatten, um auch
RFID-Stationen dort die Transparenz in den Ablau-
fen weiter zu erhdhen.
Acht weitere RFID-Stationen kom-
men im Erweiterungsbau in Kirch-
zarten zum Einsatz. Mit dem bis- W AISCI Ident GmbH
her Erreichten ist man bei Testo  info@aisci.de

Bild 2: Die Montageansicht der RFID-Antennen im Detail industrial services sehr zufrieden. www.aisci.de

Beschriftungsservice a la carte

Die Murrplastik Systemtechnik
stellte auf der MOTEK 2017 den
neuen Dienstleistungsservice Label
on Demand vor. Viele Unterneh-
men fahren mit dem Zukauf von
Beschriftungslosungen deutlich
guinstiger als mit der Eigenferti-
gung. Kundenindividuelle Kenn-
zeichnungslésungen kdnnen
innerhalb von wenigen Arbeits-
tagen realisiert werden.

Innerhalb der Laserbeschrif-
tungsflache von 120 x 120 mm
kénnen alle GroRen in unter-
schiedlichsten Materialien und
mit individuellen Befestigungs-
l6chern hergestellt werden. Zur
Auswahl stehen alle Materialien -
von Kunststoff tiber Alu bis Edel-
stahl. Neben einem Qualitatsplus
bedeutet dies fir die industriellen

Label nach MaB. Keine Kompromisse mehr bei der Schilderbeschrif-
tung hinsichtlich GroBe und Material

Anwender eine deutliche Zeiter-
sparnis bei der Anfertigung indivi-
dueller Kennzeichnungen.

Der Murrplastik Label-Service
erstellt die Druckparameter und
der Kunde gleicht diese mit der
Auftragsbestatigung und Skizze
ab. Eine Nachbestellung ist tiber
die Artikelnummer zu jedem spa-
teren Zeitpunkt maglich. Labels
on Demand kdnnen bei der Erst-
bestellung ab einer Mindestbe-
stellmenge von fiinf Packungen a
vier Matten geordert werden. Bei
Nachbestellungen entfallt diese
Mindestmenge.

B Murrplastik Systemtechnik
GmbH
www.murrplastik.de
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Touch-Monitore fiir industrielle Anwendungen

Axiomteks ultraflache Multi-Touch Widescreen TFT-Monitore fiir industrielle Anwendungen — P6157W-V2 und P6187W-V2

Der 15,6 Zoll groRe P6157W-V2
und der 18,5 Zoll groRe P6187W-
V2 sind ultraschlanke industrielle
Multi-Touch-Monitore im Wide-
screen-Format mit einer 1P65-
geschiitzten Frontblende. Die zuver-
lassigen Industrie-Displays verf-
gen Uber einen Touchscreen mit
einer Leuchtdichte von 300 cd/m?
Dank neuester Multi-Touch-Tech-
nologie sind die LCD-Bildschirme
einfach und praktisch zu bedie-
nen. Sowohl der P6157W-V2 als
auch der P6187W-V2 lassen sich
in zahlreichen rauen Industrieumge-
bungen als Schnittstelle zwischen
dem Mensch und der Maschine
(HMI) fur betriebliche Steuerungs-
systeme einsetzen, um Effizienz und
Produktivitat zu steigern.

IP65-geschiitzte
Frontblende fiir Einsatz in
rauen Industrieumgebungen

,Um den stabilen Betrieb in rauen
Umgebungen zu gewahrleisten,
haben die neuen industriellen Multi-
Touch-Displays — der P6157W-V2
und der P6187W-V2 — eine IP65-
zertifizierte Frontblende, die gegen
Staub und verschittete Flissig-
keiten schiitzt und einen Stroman-
schluss mit Schraubverbinder. Die
beiden industriellen LCD-Monitore
mit WXGA-Auflésung zeichnen

AXIOMTEK Deutschland GmbH  sich durch ein innovatives modu-
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www.axiomtek.de

lares Design aus, das eine effizi-

ente Wartung und unkomplizierte
Erweiterung erméglicht. Aufgrund
dieser Merkmale eignen sich die
Monitore speziell fiir den Einsatz
in Bereichen der industriellen Auto-
matisierung”, erklart Virgil Hsu, Pro-
duktmanager bei Axiomtek.

Flexibel einsetzbar dank
modularem Design

Fiir ein hohes Mal an Flexibilitat
sorgen die zahlreichen Schnittstel-
len, darunter ein USB-Anschluss
als Touchscreen-Schnittstelle, ein
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Axiomteks Industrielle 10,4- und 19-Zoll-Touch-Monitore mit oder ohne IP65-geschiitzte Frontblende — P6101 und P6191

Audio-Eingang, sowie ein VGA-,
ein HDMI- und ein DVI-Port. Die
Bildschirme sind mit zwei Arten
von Stromanschliissen ausgestat-
tet: einem Wechselstromanschluss
mit Schraubverbinder und einem
Gleichstromanschluss mit Phoe-
nix-Stecker. Durch die fiinf Folien-
taster auf der Riickseite der Moni-
tore hat der Anwender nicht nur die
Mdglichkeit das Gerat ein- und aus-
zuschalten, sondern auch die Laut-
starke und Helligkeit zu regulieren.
Damit sich die robusten und hoch
zuverlassigen Breitbild-Monitore mit
15,6 und 18,5 Zoll in unterschied-
lichen Umgebungen installieren
lassen, kann man sie bequem per
Panel- und Wandmontage oder mit-
tels eines VESA-Arms montieren.
Der P6187W-V2 und der
P6157W-V2 sind ab sofort verflig-
bar. Axiomteks industrielle Touch-
Display-Produkte sind so konzipiert,
dass sie mit allen Embedded-Syste-
men des Unternehmens funktionie-
ren. Nahere Produktangaben und
Preisinformationen stehen auf der
Webseite zur Verfiigung.

Haupteigenschaften

+ 15,6%-/18,5“-TFT-Display mit
WXGA-Auflésung, Leuchtdichte:
300 cd/m?

* Projiziert-kapazitiver Multi-Touch-
screen

+ Kompatibel zu NEMA 4/12 (IP65-
zertifiziert)

* Unterstitzt Panel-, Wand- und
VESA-Montage

PC & Industrie 11/2017

* Wechselstromanschluss
mit Schraubverbinder oder
24-\/-Gleichstromanschluss mit
Anschlussklemmen (optional)

+ Mehrere Signaleingange: VGA,
HDMI und DVI-D

Industrielle 10,4- und
19-Zoll-Touch-Monitore

Der P6101 und der P6191sind
ultraflach gebaute industrielle Touch-
Monitore mit einer Bildschirmdiago-
nale von 10,4 respektive 19 Zoll.
Sie sind sowohl mit einer IP65-
geschiitzten Frontblende (P6101 und
P6191) als auch als Open-Frame-
Variante (P61010 und P61910)
erhaltlich.

Die funktionsreichen Bildschirme
verfligen (iber einen resistiven Touch-
screen mit einer Leuchtdichte von
350 cd/m? und einer energiespa-
renden LED-Hintergrundbeleuch-
tung. Um eine hohe Flexibilitat zu
gewahrleisten, haben der P6101 und
der P6191 verschiedene Signalein-
gange: einen DVI-D-, einen VGA-
und einen HDMI-Port.

Flexibel einsetzbar

,Der P6101 und der P6191 von
Axiomtek eignen sich fir Infor-
mations- und Verkaufsterminals
sowie als Mensch-Maschine-
Schnittstelle in rauen Industrie-
umgebungen®, erklart Debbie Tu,
Produktmanagerin bei Axiomtek.
,Diese schlanken und leichten
TFT-Bildschirme wurden so ent-
wickelt, dass sie sich fiir eine Viel-

zahl von Anwendungen nutzen las-
sen. Die Kunden kénnen gestiitzt
auf ihre Anforderungen zwischen
einer Variante mit IP65-kompatib-
ler Frontblende (P6101 und P6191)
und einer Version ohne Blende
(P61010 und P61910) wahlen.
Als Touchscreen-Schnittstelle
dient wahlweise ein USB- oder
ein RS-232-Anschluss.”

Ultraschlankes Design

Die beiden kompakten industriel-
len TFT-Displays unterstitzen ver-
schiedene Montagearten, darunter
VESA-Arme sowie Panel-, Wand-
und Rackmontage. Durch ihr extrem
flaches und leichtes Design lassen
sie sich problemlos unter beengten
Platzverhaltnissen installieren.

Maschinen-
bedienung
funktionsgerecht ins
Licht gesetzt

Griessbach stattet seine Geréte
mit verschiedensten Funktionen
zur lichtgeleiteten Nutzerfihrung
aus. Abgestimmt auf die Anwen-
dung im Innen- oder Aullenein-
satz werden die Bedienflachen
so ausgeleuchtet, dass jeder-
zeit eine sichere und dbersicht-
liche Betatigung gewahrleistet
ist. Fur Maller Umwelttechnik
hat Griessbach Eingabemodule

Das 10,4-Zoll-XGA-Display P6101
und das 19-Zoll-SXGA-Display P6191
sind ab sofort verfligbar. Axiomteks
industrielle Touchdisplay-Produkte
eignen sich hervorragend fir den
Betrieb mit Embedded-Systemen
des Unternehmens.

Haupteigenschaften

« P6101: 10,4-Zoll-Display, max.
1024 x 768 dpi

+ P6191: 19-Zoll-Display, max. 1280

x 1024 dpi

IP65-kompatible Frontblende oder

Open-Frame-Design

Resistiver Touchscreen

Signaleingange: DVI-D, VGA

und HDMI

Montageoptionen: Panel-, Wand-

und Rackmontage, VESA-Arm <«

mit zustandsabhangiger Pikto-
grammbeleuchtung und jeweils
zwei LEDs zur Statusanzeige
entwickelt.

B Griessbach GmbH

info@griessbach.de
www.griessbach.de
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Touchscreenmonitor fiir die Industrie

PICOS fiihrt 15,6 Zoll Schaltschrankmonitor mit Touchscreen ein

PICOS GmbH
info@picos-gmbh.de
www.picos-gmbh.de

Anwendern von Industriemo-
nitoren bietet PICOS mit dem
SCM-156 ab sofort einen kom-
pakten 15,6 Zoll Schaltschrank-
monitor mit einer [P65-Front und
einem Chassis nach Schutzart
IP20 an. Das Gerat ist fiir den
Einbau in Schaltschranktiiren und
Bedienpulte geeignet. Die Befe-
stigung erfolgt rlckseitig mittels
Klemmvorrichtung. Der Schalt-
schrankmonitor Uberzeugt durch
sein robustes Gehause bestehend
aus einer Aluminium-Front mit ein-
gelegter Sicherheitsglasscheibe
und einem Chassis aus verzinktem
Stahlblech. Damit eignet er sich flir
den Einsatz in besonders rauhen
Industrieumgebungen. Ausgestat-

tet mit einem Projected Capacitive
Touchscreen sowie einer duRerst
beriihrungsempfindlichen Oberfla-
che kann er auch mit mehreren Fin-
gern gleichzeitig oder mit Arbeits-
handschuhen bedient werden.

Projiziert kapazitive
Touch-Technik

Der SCM-156 Schaltschrank-
monitor mit projiziert kapazitiver
Touch-Technik verbindet die Vor-
teile eines modernen Industrie-
monitors mit den intuitiven Bedien-
und Beobachtungsfunktionen eines
Touchpanels. Sein hochauflésendes
Display verfligt tiber eine LED-Hin-
tergrundbeleuchtung sowie 1920 x
1080 Bildpunkte.

Die Ausstattung mit VGA-, HDMI-,
USB- und Powerschnittstelle sowie
einem Displayport ermdglicht die
Vernetzung des Gerates in der
modernen Fabrik.

Seine lifterlose und wartungs-
arme Bauweise verbunden mit dem
robusten Gehause aus |P65-Front
und IP20-Chassis machen den
Schaltschrankmonitor besonders
widerstandsfahig gegen extreme
Temperaturen, hohe Luftfeuchtig-
keit oder Verschmutzungen. Er
eignet damit sich besonders flir
den Einsatz im Industrie-, Ferti-
gungs- und Produktionsbetrieb
zum Beobachten, Bedienen und
Visualisieren von Produktionspro-
zessen. 4

Schukat hat die neuen monochromen
E-Paper-Grafikdisplays des deutschen Her-
stellers display elektronik mit acht verschie-
denen Typen ins Sortiment aufgenommen.
Die E-Paper-Technologie und ihre Vorteile
sind u. a. aus Consumer-Anwendungen wie
E-Book-Readern bekannt: E-Paper-Displays
gibt es in ultraflachen Ausflhrungen, sie wei-
sen einen hervorragenden Kontrast sowie
einen weiten Blickwinkel auf und bieten die
derzeit neutralste Darstellung von Schwarz-
Wei3-Text und -Grafik. Ihre grofite Starke
liegt in dem minimalen Leistungsverbrauch —
bei statischem Bildinhalt verbrauchen sie kei-
nerlei Energie. Diese Eigenschaften machen
die E-Paper-Displays auch fiir den industri-
ellen Einsatz interessant. Anwendungsbe-

Schukat erhaltlich.

B Schukat electronic
www.schukat.com

Kontrastreiche energiesparende E-Paper-Grafikdisplays

reiche sind hier vor allem Gerate mit Anzei-
gen, bei denen sich der Bildinhalt relativ sel-
ten andert und die nur einen sehr geringen
Leistungsverbrauch zulassen, etwa batterie-
oder solarzellengespeiste Geréate. Die acht
neuen E-Paper-Displays von display elektro-
nik haben Aufldsungen von 172 x 72 Pixel bis
768 x 1024 Pixel und Bildschirmdiagonalen
von 1,6 bis 8 Zoll. Alle Anzeigen sind mono-
chrom (Schwarz-Weif}) und in einem Tem-
peraturbereich von 0 bis +50 °C einsetzbar.
Ab sofort sind die E-Paper-Displays ab Lager
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50 Jahre Richard Wohr GmbH:

Vom Schomberger Industrielackierer zum Global Player fiir
Gehause, Touchscreens und Systemtechnik

Auf 50 Jahre Geschéftstatigkeit
kann die Richard Wohr GmbH
in Hofen in 2017 zuriickblicken.
Vieles hat sich verandert seit Fir-
mengrinder Richard Wohr - tat-
kréftig unterstitzt durch seine
Ehefrau Gisela - in seiner Garage
beim Schémberger Wohnhaus als
Industrielackierer den Grundstein
fir sein global tatiges Familienun-
ternehmen gelegt hat.

Rund 90 Mitarbeiter - darunter
elf Auszubildende - sind im Jubila-
umsjahr beschaftigt und bekamen
aus diesem Anlass im August ein
Teambuildingwochenende im All-
gau geschenkt. ,Stets gepragt von
den Traditionen des schwabischen
Schwarzwaldes und dessen Tft-
lergeist, haben unsere Eltern mit
ihrem FleiR, ihrer Disziplin, ihrem
Mut und ihrer unternehmerischen
Weitsicht den Schrittin die Selbst-
standigkeit mit allen damit verbun-
denen Hdhen und Tiefen vorbild-
lich gemeistert”, meint Stefan Wohr
riickblickend. Zusammen mit sei-
nem jlingeren Bruder Jurgen hat
er 1991 die Geschaftsflihrung im
elterlichen Unternehmen (iber-

gegriindet 1967

RICHARD

nommen, das sich sehr schnell
von der am 1. Oktober 1967 im
Handelsregister eingetragenen
gewerblichen Industrielackiere-
rei hin zu einem weltweit expor-
tierenden Lieferanten fiir vielsei-
tige Industriekomponenten entwi-
ckelt hat. Bediente man anfangs
uberwiegend Hersteller von
19 Zoll- sowie Radio- und Fern-
sehtechnik, zudem Maschinenbau
und Metallindustrie, so kamen in
den 80er Jahren die Kunststoff-
industrie sowie die Medizin- und
Labortechnik dazu. Bis heute ist
letztere am starksten auf rund 50
Prozent am Umsatz angewachsen,
ferner haben Elektronik/Elektro-
technik und Telekommunikation
an Bedeutung gewonnen.

Im Jahr 1971 erfuhr der Fami-
lienbetrieb mit einem Neubau im
Hofener Gewerbegebiet Grafe-
nau eine erste notwendige Ver-
groRerung, sechs weitere sollten
bis heute folgen. Die beiden
Soéhne trieben nach ihrem Ein-
stieg auch eigene Ideen erfolg-
reich voran, wodurch sich neue
Geschéftsfelder in den Bereichen
Gehause- und Tasta-
turbau sowie Oberfla-
chen- und System-
technik eroffneten.

Dazu gehdrten etwa die stetige
Weiterentwicklung von Eingabe-
systemen, Gehduse aus nach-
wachsenden Rohstoffen, Tasta-
turen mit antibakteriellen Oberfla-
chen, EMV- und ESD-Abschirm-
techniken, die Entwicklung und
Fertigung von Touchscreens und
den damit verbundenen Einga-
betechnologien sowie Glasbear-
beitungs- und Optical Bonding-
Techniken im Reinraum, fiir die
es auch ZIM-Férdergelder gab.
Entsprechend angewachsen ist
auch der Maschinenpark auf den
heute 8700 m? Produktions-, Lager-
und Verwaltungsflachen in Hofen
und seit 2012 auch im Gewerbe-
gebiet Beermiss in Bad Wildbad-
Calmbach.

Im gleichen Jahr wurde die erste
Auslandsniederlassung in Atlanta/
USA gegriindet, insbesondere fiir
den Vertrieb von Standardpro-
dukten. Hinzu gekommen ist fer-
ner im Jahr 2009 die Firma KM
Gehéausetech GmbH & Co. KG,
unter deren Label heute vorwie-
gend Entwicklung, Produktion
und Vertrieb systemtechnischer
Gesamtldsungen flr das indus-
trielle und medizinische Umfeld
erfolgen.

Neben den Verdiensten rund um
sein unternehmerisches Lebens-
werk hat sich Richard Wohr auch
iber Jahrzehnte auf vielfaltige
Weise ehrenamtlich engagiert.
Beides brachte ihm im Jahr 1998
die Ehrennadel des Landes Baden-
Wirttemberg, im Jahr 2001 die
Zukunftsmedaille der Industrie- und
Handelskammer Nordschwarzwald
und im Jahr 2012 die Stauferme-
daille des Landes Baden- Wiirtt-
emberg ein. Bis heute spielt er
mehrere Instrumente, was auch
auf seine beiden Sohne und deren

Oberflichentechnik und
Folien(tastaturen) 1995

Wandtastatur aus Edelstahl mit
antibakterieller Frontfolie

Kundenspezifische Glasfronten
mit verschiedenen (Touch-)
Eingabetechnologien

Familien abfarbte, sind sie doch
alle gemeinsam in der Schém-
berger Stubenmusik und in der
Schwarzwalder Trachtengruppe
Schémberg aktiv.

Richard Wohr GmbH
Grafenau 58-60 - 75339 Hofen
2 Tel.: 07081/9540-0 - Fax: 07081/9540-90
Richard@WoehrGmbH.de - www.WoehrGmbH.de
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Das neue Messtechnik-Fachbuch
von Joachim Muller ist da!

Joachim Miiller

Joachim Miiller

Format 21 x 28 cm, Broschur, 388 Seiten,
ISBN 978-3-88976-168-2

beam-Verlag 2017, Preis 47,90 Euro

Das Oszilloskop ist eines der wichtigsten
Messgerate, das in allen Teilgebieten der
Elektronik und auch dariiber hinaus verwen-
det wird, um Signalverlaufe iber der Zeitach-
se darzustellen. Das in den 1930er Jahren
erfundene Gerat hat, speziell in den zuriick-
liegenden letzten zwei Jahrzehnten, eine ra-
sante Weiterentwicklung vom urspriinglich
reinen analogen zum volldigitalisierten Kon-
zept erfahren. Mit der Digitalisierung konn-
ten zusétzliche Funktionen realisiert werden,
was dem Oszilloskop heute den Zugang zu
seither noch nicht abgedeckten Applikati-

onen erdffnet. Das dadurch fiir den Anwen-
der deutlich gewachsene Hintergrundwis-
sen vermittelt, auf praxisbezogene Weise,
das neue Werk.

Das digitale Oszilloskop arbeitet unter
vollig anderen Rahmenbedingungen, als
das vergleichsweise einfache analoge Kon-
zept. Durch die Analog-Digital-Wandlung
entstehen Effekte, die bisher beim analo-
gen Oszilloskop véllig unbekannt waren.
Beispiele hierzu sind Aliasing oder Blind-
zeit. Beim Aliasing treten Geistersignale auf,
die im urspriinglichen Signalverlauf nicht
vorhanden sind. Durch Blindzeiten kdnnen
relevante Signalereignisse unerkannt blei-
ben. Um diese und weitere Effekte zu be-
herrschen sind fiir den erfolgreichen Ein-
satz digitaler Oszilloskope entsprechende
Kenntnisse ihres internen Funktionsprin-
zips essentiell.

Der inhaltliche Schwerpunkt und die
Darstellung von Praxis-Demonstrationen
basieren auf einem R&S High-End-Os-
zilloskop, womit auch Auswirkungen in
Grenzbereichen aufgezeigt werden kon-
nen. Liegen beim Leser Anwendungssitu-
ationen vor, die geringeren Anforderungen
entsprechen, kdnnen die vorgeschlagenen
Versuchsparameter auf ein entsprechend
reduziertes MaR angepasst werden. Fir
die Umsetzung der vorgeschlagenen Pra-
xis-Demonstrationen reichen in der Regel
das vorhandene Oszilloskop und ein Labor-

generator. Ein Blick in den Inhalt zeigt, in
welcher Breite das Thema behandelt wird:

+ \lerbindung zum Messobjekt Uber pas-
sive und aktive Messkopfe

+ Das Vertikalsystem — Frontend und Ana-
log-Digital-Converter

+ Das Horizontalsystem — Sampling und
Akquisition

* Trigger-System

* Frequenzanalyse-Funktion — FFT

+ Praxis-Demonstationen: Untersuchung
von Taktsignalen, Demonstration Aliasing,
Einfluss der Tastkopfimpedanz

+ Einstellungen der Dezimation, Rekon-
struktion, Interpolation

+ Die ,Slinden* beim Masseanschluss

+ EMV-Messung an einem Schaltnetzteil

* Messung der Kanalleistung

Weitere Themen fir die praktischen An-
wendungs-Demos sind u.a.: Abgleich pas-
siver Tastkopfe, Demonstration der Blind-
zeit, Demonstration FFT, Ratgeber Spek-
trumdarstellung, Dezimation, Interpolation,
Samplerate, Ratgeber: Gekonnt triggern.

Im Anhang des Werks findet sich eine
umfassende Zusammenstellung der ver-
wendeten Formeln und Diagramme.

Das Buch erscheint am
25. Oktober 2017!

beam-Verlag, Dipl.-Ing. Reinhard Birchel, Krummbogen 14, 35039 Marburg
info@beam-verlag.de, www.beam-verlag.de
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Hochstrom-Board-to-Board-/Board-to-FPC-
Steckverbinder mit 0,4 mm Rastermafl

Die Panasonic Corporation bringt
einen Board-to-Board-/Board-to-
FPC-Steckverbinder (FPC: flexible
Leiterplatten) mit 0,4 mm Raster-
maR auf den Markt. Die Produkt-
serie PASP entspricht der hochsten
Nennstromklasse™ bis 5 A fiir Span-
nungsversorgungsanwendungen.
Die Produktion von Mustern lauft
seit Juni 2017. Der Hochstrom-
Steckverbinder ist fiir Spannungs-
versorgungsanwendungen geeig-
net. Versorgungsstrom kann somit
Uber weniger Pins gefilhrt werden;
die Geréte kdnnen dank des einge-
sparten Platzes auf der Leiterplatte

kleiner werden. Der Trend hin zu
immer mehr Funktionen und kom-
pakteren und leichteren Geréten
sowie der immer starkere Wunsch
nach kurzen Ladezeiten fiir indus-
trielle und Consumer-Geréte erfor-
dert hohe Strombelastbarkeiten
der Verbindungen zwischen Span-
nungsversorgungs- und Steuerpla-
tinen. Mit der proprietaren Bear-
beitungstechnik von Panasonic ist
ein marktreifer Steckverbinder mit
0,4 mm RastermaR fiir die Verbin-
dung zweier starrer Platinen oder
einer starren mit einer flexiblen Lei-
terplatte entstanden, der der hoch-

sten Nennstromklasse™ von bis zu
5A fir Spannungsversorgungsan-
wendungen entspricht.

Merkmale des 0,4-mm-
Steckverbinders von
Panasonic:

1. Die héchste Nennstromklasse bis
5 A flr Spannungsversorgungs-
anwendungen tragt zu kompakter
Bauform der verschiedensten
Geréte bei.

+ Nennstrom: max. 1,0 A/Pin (max.
5 Abei 5 Pins) ggui. max. 0,3 A/Pin
beim konventionellen Produkt von
Panasonic?

+ weniger Pins fiir die Spannungs-
versorgung erforderlich — 24 Pins
weniger® gegeniiber dem konven-
tionellen Produkt™ von Panasonic

2. Der geringe Kontaktwiderstand
ermdglicht hochwertige ana-
loge Signalibertragungen und
erleichtert den Bau von Geraten
mit groRem Funktionsumfang.

+ Kontaktwiderstand: 40 mQ
(90 mQ beim konventionellen
Produkt von Panasonic?)

3. Der Entwurf von Anschliissen,
die hohe Strome filhren mus-
sen, vereinfacht sich.

Hinweise:

*1: Rastermal’ 0,4 mm, Board-to-
Board-Steckverbinder, Board-to-
FPC-Steckverbinder ohne spe-
zielle Hochstrom-Pins, Stand 6.
Juni 2017 (Daten von Panasonic)

*2: konventionelles Produkt von
Panasonic: Board-to-Board-/
Board-to-FPC-Steckverbinder
(Serie P4S)

*3: Vergleich bei maximalem Nenn-
strom in einer Spannungsver-
sorgungsanwendung; konventi-
onelles Produkt von Panasonic
(Serie P4S) 34 Pins (0,3 A/Pin),
neues Produkt (Serie P4SP) 10
Pins (1 A/Pin)

Anwendungen

Verbindungen zwischen Leiter-
platten im industriellen und im Con-
sumer-Bereich, wie Notebook-PCs,
POS-Terminals, Handgerate, Droh-
nen, kompakte Roboter und ,Head
Mounted Displays*

B Panasonic Electric Works Europe
AG
info.peweu@eu.panasonic.com
www.panasonic-electric-works.
com

Federkontakt mit Kugelspitze fiir seitliche Bewegungen

Wahrend ein regularer Federkontakistift fiir

die vertikale Bewegung ausgelegt ist, bietet
N&H Technology nun ein spezielles Design
fir die seitliche Bewegung an. Durch eine inte-
grierte Kugel in der Pin-Spitze ist eine fort-
wahrende Kontaktierung in bis zu 360°-Dre-
hungen gegeben.

Um einen 100% Kontakt des Kolbens mit der
Stifthiilse zu garantieren, ist der Federkontakt-
stift auf Basis des bekannten Bias-Design auf-
gebaut. Bei diesem Design wird der Kolben
an seinem Ende in einem Winkel von bis zu
18° angeschragt und so in die Stifthille einge-
setzt. Dadurch wird bei Betatigen des Feder-
kontaktstiftes ein 100% Kontakt des Kolbens
mit der Stifthilse gewéhrleistet. Dies redu-
ziert die Signalstérung in Folge von Vibrati-
onen signifikant. Bei dem neuen Design wird
auf den Kolben eine Kugel gesetzt, die durch
die Stifthulse gehalten wird. Die Kugel ist in der
Standardausflihrung mit Palladium beschich-

tet. Je nach Material und innerem Aufbau des
Federkontaktstifts sind Strdme bis zu 3 A pro
Pin méglich, der Kontaktwiderstand liegt bei
<100 mOhm. Mit einer Lebensdauer von iiber
200.000 Zyklen sind die Federkontakte sehr
langlebig und zuverlassig. Der Rolling Pin ist
bisher in 3 Standardausfiihrungen mit einer

Lange zwischen 3,5 - 15 mm und einer Feder-
kraft von 60 g erhaltlich. Kundenspezifische
Anforderungen und Eigenentwicklungen sind
jederzeit auf Anfrage moglich.

B N&H Technology GmbH
www.nh-technology.de
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(TX gab auf der Lighting Technology Einblick in das umfassende Portfolio

Klihlkorper fiir industrielle LED-Leuchten

LED-KiihIkérper von CTX - so vielfiltig wie die jeweilige Applikation

LEDs fiir den gewerblichen und
industriellen Einsatz bendtigen lei-
stungsstarke Kuhlldsungen flir eine
gleichbleibende Licht- und Farblei-
stung sowie eine lange Lebensdauer.
Die CTX Thermal Solutions GmbH
bietet Kiihlkérper fur ein wirkungs-
volles und wirtschaftliches Ther-

CTX Thermal Solutions GmbH ~mal Management von LEDs an,

info@ctx.eu
www.ctx.eu

die so speziell sind, wie die jewei-
lige Anwendung. Anldsslich der

Fachmesse Lighting
Technology gab CTX
fir applikationsspezi-
fische Kiihllésungen
einen Einblick in das
umfassendes LED-
Kiihlkorper-Portfolio.
Trotz ihres hohen
Wirkungsgrads wan-
deln LEDs ca. 70%
der aufgenommenen
Leistung in Wérme
um, die mithilfe ent-
sprechend dimen-
sionierter Kihlkor-
per abgefiihrt werden
muss. Nur ein anwen-
dungsspezifisches
Thermal Manage-
ment garantiert lang-
fristig die gewlinschte
Lichtstarke, Lichtfarbe
und Lebensdauer der
LED. Geeignete Kiihl-
I6sungen von der Standardldsung
bis hin zu projektspezifisch ange-
passten Kiihlkorpern fir Hochleis-
tungs-LEDs bietet CTX seinen Kun-
den. Dazu z&hlen LED-Kuhlkorper
fir die Automotive-Branche ebenso
wie flir die Beleuchtung von Geschaf-
ten, Schaufenstern, Stralen, offent-
lichen Einrichtungen oder von Bus-
sen, Bahnen und Schiffen —um nur
einige zu nennen.

Insbesondere die applikationsspe-
zifischen LED-Hochleistungskuhl-
kérper werden im KaltflieBpress-
Verfahren aus Reinaluminium mit
einem Aluminiumgehalt von (iber
99,5% (DIN EN 1050 und 1070)
und einer exzellenten Warmeleit-
fahigkeit von > 220 W/mK gefer-
tigt. Dank des Herstellungsver-
fahrens punkten diese kaltflieRge-
pressten Stift- und Rippen-Kiihl-
kérper mit einer besonders grolken
Oberflache, einer exzellenten War-
meleitfahigkeit und einer hohen Fle-
xibilitat bei der Gestaltung selbst
komplexester Einzelteile.

Da sie bei gleichem Kiihlkorper-
Design und -Volumen eine wesent-
lich héhere Kuhlleistung als Alu-
minium-Druckguss- und -Strang-
gusskuhlkérper haben, kdnnen sie
deutlich kompakter dimensioniert
werden. Zugleich wiegt ein kaltflieR-
gepresster Aluminium-Kuhlkdrper
nur halb so viel wie ein Aluminium-
Druckgusskiihlkorper. Da auch die
Werkzeugkosten rund 10 bis 20%
unter denen flr Druckgussverfah-
ren liegen, sind kaltflieRgepresste
Kihlkdrper trotz des Einsatzes des
teureren Reinaluminiums insgesamt
um 20 % guinstiger als die Ublicher-
weise zu diesem Zweck verwen-
deten Aluminium-Druckgusskuhl-
korper. <«

SMT-IDC-Verbinder im Raster 4 mm

Kabel reinstecken, runterdriicken und fertig

Erhaltlich sind die neuen LED-Verbinder

ist die Verbindung! Der neue SMT-IDC-Verbin-
der der Serie 5261 von W+P macht die Strom-
versorgung von LED-Platinen super einfach
und flexibel. Und sie ist kostenguinstig.

Die Kombination SMT-IDC im Rastermal®
4 mm ist auBergewohnlich und fiir den Ein-
satz im LED-Bereich geradezu genial. Kabel
konnen ohne Abisolieren einfach gesteckt
werden, mittels einer Schneidklemmtech-
nik entsteht eine gasdichte Verbindung, die
bei Bedarf sogar vergussfahig ist. Das rela-
tiv groBe Rastermall von 4 mm ermdglicht
es, Strome von bis zu 9 A zu transportie-
ren und somit die Stromversorgung auf der
Platine bereitzustellen. Die Kompatibilitat
fur den SMT-Lotprozess erspart die Kosten
eines individuellen Bestlckungs- und Ver-

|6tprozesses. Der neue Verbinder von W+P
ist bestens geeignet, um LED-Platinen in
flexiblen L&ngen und Winkeln zu verbinden.
Sehr interessant ist dies in Anwendungs-
bereichen, in denen nicht im voraus fest-
gelegt werden kann, welche Lange genau
bendtigt wird.

1-,2- und 3-polig in zwei verschiedenen Versi-
onen: als Durchgangstyp und als Endtyp. Das
Kontaktmaterial besteht aus einer verzinnten
Kupferlegierung, der Isolierkdrper aus hoch-
temperaturbestandigem Kunststoff gema
UL94 V-0. Als Kabel kdnnen sowohl Litzen
als auch Massivdrahte mit Leiterquerschnit-
ten von 0,75 -1 mm? (AWG 20 -18) eingesetzt
werden. Ausgelegt sind die neuen Verbinder
fur eine Spannungsfestigkeit von 1 k Vs und
einen Nennstrom von 9 A. Eine sichere Funk-
tion ist in einem Temperaturbereich von -40
bis +125 °C garantiert.

M pk components GmbH
info@pk-components.de
www.pk-components.de
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Geblindelte Kompetenzen fiir eine optimale
Produktlosung

Odenwiilder Kunststoffwerke
Gehdusesysteme GmbH
www.okw.com

Ein Elektronikgerat besteht aus
vielen verschiedenen Komponenten,
die alle effizient miteinander kombi-
niert sein miissen, um eine optimale,
nutzergerechte Funktionstatigkeit zu
erreichen. Durch die Vertriebspart-
nerschaft zwischen OKW-Gehause-
systeme, Ansmann AG und Hoff-
mann + Krippner wird gemeinsam

eine individuelle und effizi-

ente Produktiosung geboten.

Der Grundaufbau eines

jeden elektronischen Gerates

ist vom Prinzip her immer

gleich. man benotigt vorab

die entsprechende Elektro-

nik, die eingebaut werden

soll. Dazu kommt deren
Schutz durch ein passendes
Gehause, eine Bedienein-

heit wie Touch-Panels oder
Tastaturen und nattirlich eine
geeignete Stromversorgung

mittels Akkus, Batterien etc.

Dabei spielt das Anwen-
dungsgebiet keine Rolle, sei

es z. B. in der Gebaudetech-

nik, Medizin- und Labortech-

nik oder im Maschinen- und
Anlagenbau. OKW-Gehause-
systeme bietet ein vielfaltiges Pro-
duktprogramm an designorien-
tierten Kunststoff- und Aluminium-
gehausen sowie Drehkndpfen. mit-
tels zahlreicher Bearbeitungs- und
Veredelungstechniken wie mecha-
nische Bearbeitung, Lackierung,
Bedruckung oder EMV-Beschich-
tung lassen sich die Standardpro-

dukte individuell modifizieren. Hoff-
mann + Krippner ist Hersteller von
kundenspezifischen Folientastaturen
und komplexen Bedieneinheiten.
Dazu zahlt die Entwicklung kapa-
zitiver und resistiver Touchscreen-
Systeme, die durch Produktions-
verfahren, wie vollflachiges Ver-
kleben oder das ,optical Bonding®,
veredelt werden.

Die Firma Ansmann AG, spezia-
list fir kundenspezifische Energie-
|6sungen, hat sich u.a. auf die Ent-
wicklung und Fertigung von Akkus,
Akkupacks, Priméar-Batterien, Lade-
geraten und Netzteilen spezialisiert.
Mit dem drahtlos vernetzen Akku-
system ,Battery intelligence® bietet
die Ansmann AG eine nachriistbare
Ldsung mit bidirektionaler Kommu-
nikationsschnittstelle. Es sind alle
Aspekte rund um die Stromversor-
gung wie Hard- und Software sowie
Mechanik und Zertifizierung abge-
deckt. Die starken jedes Einzelnen
werden genutzt, um bereits in der
Konzeptphase eine ldsungsorien-
tierte Hilfestellung zu bieten.

Compamed, Halle 8b, Stand E30

Ein Gehause - unglaublich viele Moglichkeiten

Der modulare Aufbau macht’s
maoglich: Jedes Hummel-Ste-
ckergehduse lasst sich mit zahl-
reichen Kontakteinsatzen kom-
binieren. Damit kdnnen Kunden
fast jede erdenkliche Polzahl auf
Basis einer Gehausebauform rea-
lisieren. Das System funktioniert
wie ein riesiger Modulbaukasten.

Paradebeispiel hierfir ist die
Erfolgsserie M23. Sie bietet
Lésungen flr Signal, Leistung
und Industrial Ethernet. Alleine fiir
Anwendungen im Segment Signal
gibt es verschiedene Gehausebau-
formen in insgesamt 26 Varianten.
Diese lassen sich wiederum mit
zehn unterschiedlichen Kontaktein-
satzen bestlcken. Stift- und Buch-
seneinsatze sind dariiber hinaus
auch noch austauschbar. Ergeb-
nis: Kunden haben fast unzah-
lige Kombinationsmdglichkeiten.

Wie ein riesiger Modulbaukasten: Hummel-Steckverbinder gibt es in

vielen Varianten und Bauformen

Die Modularitat hat noch wei-
tere Vorteile. Die Lagerhaltung ist

minimiert, die Disposition verein-
facht und die Konfektionierung folgt

immer dem gleichen Prinzip. Mon-
tage und Demontage der Steck-
verbinder sind iiberdies ohne Spe-
zialwerkzeug moglich. Das alles
spart Zeit, Geld und Arger.

Flexibilitat ist auch das Credo bei
der Steckbarkeit. Die Steckverbin-
der werden sowohl mit Schraub-
verschluss als auch mit dem
patentierten Schnellverschluss
TWILOCK angeboten. Zusétzlich
gibt es auch Varianten, die steck-
kompatibel zum Verschlusssy-
stem Speedtec sind. Damit sind
Hummel-Stecker quasi Allround-
Genies auf dem Steckermarkt. Sie
bieten nahezu unzahlige Varian-
ten und passen fast immer.

SPS IPC Drives, Halle 4, Stand 336

B HUMMEL AG
info@hummel.com
www.hummel.com/de
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HeiBox ECO Linie um ein 2-HE-Systemgehause

erweitert

Der Neuzugang ist ideal fiir kompakte Anwendungen mit komplexer Elektronik, Liiftung und Stromversorgung
geeignet. Die kostenoptimierte, extrem wandlungsfihige HeiBox ECO-Familie deckt damit ein noch gréBeres

Anwendungsspektrum ab

HEITEC AG
elektronik@heitec.de
www.heitec-elektronik.de

Heitec hat seine auRerst preisgtin-
stige, stabile und auf dem bewahrten
19“-Standard basierende HeiBox
ECO Gehausefamilie um 2 HE-
Einbauldsungen erweitert. Wie das
1-HE-Pendant erméglicht sie eine
schnelle Montage sowie eine flexi-
ble Anpassung an jeweilige Corpo-
rate-Design-Wiinsche und optische
Vorgaben.

GroBRtmoglicher innerer
Nutzraum

Die HeiBox-ECO-Familie ist gene-
rell darauf ausgelegt, den groRtmog-
lichen inneren Nutzraum zu bieten.

Damit ist sie eine ideale Antwort auf
den Trend zu zunehmender Miniatu-
risierung der Elektronik und wach-
sendem Kostendruck in der 19*-Welt,
der dazu flhrt, Applikationen még-
lichst inimmer kleinere Gehause zu
verpacken'. Fiir Anwendungen, die
einerseits dieser Entwicklung ent-
sprechen und kompakt sein sol-
len, andererseits aber aufgrund
ihrer komplexen Elektronik etwas
mehr H6he bendtigen, hat Heitec
nun seine 2HE HeiBox ECO vorge-
stellt. Durch ihre zusatzliche Hohe
von 1 HE (= + 4,445 cm) eignet sie
sich insbesondere fiir umfassendere
Elektronik, den Einbau von Boards
mit Einsteckmodulen, die etwas
mehr Platz erfordern, die Montage
von grofieren Netzteilen sowie um-
fangreichere Losungen fir die Pro-
zessorkihlung.

Die kompakte
Stahlblecheinheit

Uberzeugt insbesondere durch ihre
Wandlungsféhigkeit. Sie ist in funf
verschiedenen Tiefen - 150, 200,
250, 300 und 350 mm — erhéltlich
und sowohl als Einschub- als auch
als Tischgeh&use einsetzbar. Durch
die Kombination von EMV-Federn
und neuartigem EMV-Gewebeband

kann sie in wenigen Schritten tiber-
aus kostengtinstig zur hocheffek-
tiven EMV-Variante umfunktioniert
werden. Wenn Kundenwiinsche es
erforderlich machen, etwa flir einen
raschen Prototypenaufbau, lassen
sich Frontblende aus Aluminium-
strangpressprofil und ihr Riickblech
aus Aluminium einfach und flexibel
bearbeiten. Zusatzlich bietet sich,
selbst bei kleinen Stlickzahlen, die
Méglichkeit, die Gehause individu-
ellim Kundenauftrag anzupassen -
diese Dienstleistungen erstrecken
sich von der individuellen Lackie-
rung des Gehduses (ber Front-
und Ruckblendenbearbeitung bis
zur individuellen Frontblenden-
Bedruckung.

Fiir kompakte, dennoch vielschich-
tige Anwendungen im Telekommu-
nikations- und Broadcast-Bereich,
fur Mikrocomputersysteme, Test-
und Messgerate, Stromversor-
gungen sowie alle Applikationen,
die eine ansprechende Optik ver-
langen, ist die neue HeiBox ECO
eine anpassungsfahige, im Markt
bisher unerreicht kostengunstige
Standardldsung. In Verbindung mit
dem umfassendem 19“-basiertem
Produkt- und Zubehdrportfolio erge-
ben sich fiir Kunden zahlreiche wei-
tere Designvorteile. <«

USB3.1 Gen1 Type C Industrieverkabelungen

Die Rutronik Elektronische Bauelemente
GmbH bietet ab sofort die ersten echten in-
dustrietauglichen Verkabelungen mit USB3.1
Type C Anschlusstechnik von Alysium. Die
USB3.1 Type C Anschlusstechnik ersetzt
sowohl auf Host-Seite als auch auf Applikati-
onsseite die herkdmmlichen Schnittstellen wie
USB A, B oder MicroB. USB3.1 Gen1 Kame-
ras fur den industriellen Einsatz sind bereits
mit Type C Schnittstelle verflgbar. Fir diese
hat Alysium seine A+ Familie an Kabelbau-
gruppen um industrietaugliche USB3.1 Gen1
Type C Verkabelungen erweitert. Sie sind in
Standardlangen von einem, zwei, drei und
funf Metern verflgbar.

Die A+ Familie tberzeugt durch eine einzig-
artige mechanische und elektrische Robustheit,

die u.a. durch die patentierte Kombination aus
Die-Cast-Gehause, speziell angepasster Roh-
kabel und einen toleranzarmen Fertigungsab-
lauf mit 100% Qualitatspriifung erreicht wird.
Sie lasst sich bei Bedarf um eine horizontale
Verschraubung gemaR USB3 Vision Standard
erganzen und sorgt so fiir einen reduzierten
Lagerbestand. Die A+ Verkabelungen sind
ebenso als USB A auf MicroB-Variante wie
auch als RJ45-CAT6A-Verkabelung verfligbar.

B Rutronik Elektronische Bauelemente
GmbH
www.rutronik.com
www.rutronik24.com
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Stuick fiir Stiick OEM freundlich

Komfort bei der Anbin-
dung der Druckerkom-
ponente an ein vorhan-
denes System im Vor-
dergrund. Der OEM-
freundliche, modulare
Charakter der Dru-
ckerserie blieb erhal-
ten. Mittels leistungsfa-
higerem C32 Controller
Board wurden die vielfal-
tigen Ausflihrungen des
Druckers zusammenge-
fuhrt und auf nur noch
wenige Standards redu-
ziert. So verfigt jedes
Gerat ab sofort sowohl
Uber einen USB- als
auch Uiber einen RS232-
Anschluss.

Viele
Schnittstellen

Diese Auswahl an
Schnittstellen bedeutet
zum einen weniger Auf-
wand beim Einrichten
und zum anderen gro-

GeBE Elektronik und
Feinwerktechnik GmbH
info@gebe.net
www.gebe.net

Die GeBE Elektronik und Fein-
werktechnik GmbH stellt ihre Out-
door Thermodrucker der Serie
GeBE-COMPACT Plus jetzt vor.
Bei der Uberarbeitung stand der

Reren Spielraum beim
Anbinden der Drucker
an OEM-Systeme. Nach wie vor
kénnen verschiedene Druckbrei-
ten und Papierrollengrofien aus-
gewahlt werden. Ebenso wird - je
nach Einbausituation - die Position

der Papierrolle vom Kunden selbst
bestimmt. GeBE bietet optional ver-
schiedene Papierrollenhalter an.

Marktgerecht angepasst

Mit der Straffung der GeBE-COM-
PACT Plus Produktreihe wurde
jetzt auch der Drucker fiir 82,5 mm
Papierbreite mit prasenter Ein-
heit zum Standard. Das entspricht
dem Bedarf am Markt, wo Sicher-
heitsfeatures zunehmend an Bedeu-
tung gewinnen. Druckvorgang und
Papierausgabe laufen hier getrennt
voneinander ab. Das schiitzt den
Druckermechanismus zusatzlich
vor Einwirkungen von aulen, z. B.
durch Ziehen am Papier. Verglichen
mit einem Ausgabeschacht ist der
Prasenter auferdem praktischer
und kostenginstiger. Fir Anwen-
dungen, die weltweit vertrieben wer-
den, kénnen OEM Kunden jetzt bei
allen Thermodruckern dieser Serie
UTF Fonts bei Bedarf selbst ein-
binden und verfiigen so unmittel-
bar uber mehr als 37.000 Zeichen
aller Sprachen. Kundenspezifische
Anpassungen bietet GeBE bereits
ab kleineren Stiickzahlen an.

GeBE ist seit gut 50 Jahren im
Geschaft und agiert seit mehr als
30 Jahren als anerkannter Partner
der Industrie fir Datenein- und -aus-
gabeldsungen. <«

Rundsteckverbinder der Serie $187 (CP() jetzt fertig umspritzt

Ab sofort bietet der Distributor und Kabel-
konfektionierer EVG alle vier BaugréRen 11,
13, 17 und 23 der vibrationssicheren Rund-
steckverbinder aus der Serie S187 (CPC)
auch mit isolierender und zugentlastender
Umspritzung aus hochwertigem TPU an. Da
EVG die Werkzeuge bereits vorhalt, entfallen
die Werkzeugkosten bei der Bestellung. Die
Steckverbinder fir Betriebsspannungen von
250V (nach UL) stehen mit Polzahlen von 4,
9, 14, 24 und 37 zur Verfiigung.

Alle Bestandteile der Baureihe S187 (CPC),
die als wirtschaftliche, gewichtsparende Alter-
native zu hochpreisigen Rundsteckverbin-
dern aus Metall entwickelt wurden, sind fir
den Einsatz in anspruchsvollen, verschmut-
zungsintensiven Anwendungsbereichen wie
Land-, Bau- und Industriemaschinen oder
Schweillgeraten ausgelegt. Die 9-polige Ver-
sion der Bauform 13 entspricht ISO 11783

und eignet sich somit flir die Datenlbertra-
gung via ISOBUS, dem maBgeblichen Bus-
Standard in der Agrar- und Forsttechnik. Je
nach Ausfiihrung erreichen die Steckverbin-
der einen Schutzgrad bis IP65/IP67 und hal-
ten abhangig vom gewahlten Kabel Tempe-
raturen zwischen -55 °C und +105 °C stand.
Ihre Bajonettverriegelung mit Trapezgewinde

weist eine Endverrastung als Vibrationssiche-
rung auf. Durch die standardmaRige Umsprit-
zung der Steckverbinder und Kabel erhalten
Anwender qualitativ hochwertige Losungen,
die ihnen Kosten und Aufwand fiir die Eigen-
konfektionierung einsparen. Auf Anfrage sind
die Steckverbinder auch mit Metallgehausen
und vergoldeten Kontakten lieferbar, dariiber
hinaus konfektioniert und umspritzt EVG auf
Kundenwunsch die zweite Seite individuell mit
anderen Produkten. Zudem werden auch bei-
gestellte kundenspezifische Kabel verarbeitet.
Komplettiert wird das Angebot durch entspre-
chende Kupplungselemente und Geréatean-
schlisse im Kunststoffgehéuse.

B EVG Elektro-Vertriebs-Gesellschaft
Martens GmbH & Co. KG
info@evg.de
www.evg.de
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Neue, kraftvolle Open Frame-Produktserie

von 3" x 2% 4" x 2" sowie 5"
x 3“ flr die unterschiedlichen
Leistungsklassen etabliert,
welche auch von der HERC-
Serie eingehalten werden. Zu
einer sehr kompakten Bau-
form gehort neben dem Lan-
gen- und Breiten- auch das
Hohenmal, welches bei der
HERC-Serie im Bereich von
lediglich 1% - 1,3 liegt.

Sehr hoher
Wirkungsgrad

In Puncto Wirkungsgrad
gehdren die Netzteile mit bis
zu 94 % ebenfalls zur Spitzen-

Friwo revolutioniert sein beste-
hendes Open-Frame-Produkt-
portfolio mit der neuen Geratese-
rie ,HERC". Der Produktname steht
als Kiirzel fiir ,High Efficiency and
Rapid Customization und bringt
bereits zwei wesentliche Eigen-
schaften der kompakten Einbau-
netzteile zum Ausdruck: Sehr hohe
Effizienz (hoher Wirkungsgrad und
niedrige Standby-Verluste) trifft auf
ein anpassungsfreundliches Open
Design fiir schnelle kundenspezi-
fische Anderungen. Die ersten Fami-
lien der neuen Produktserie umfas-
sen Ausgangsspannungen von 5
- 48 V¢ in den Leistungsklassen
18 W, 30 W und 175 W.

Hinsichtlich der Abmessungen von

FRIWO Geriitebau GmbH ~ Open-Frame-Stromversorgungen

www.friwo.de

haben sich im Markt Standardmafe

gruppe. Auch hinsichtlich der
Leerlaufleistungsaufnahme  setzt
Friwo MaRstabe. Hier werden die
Anforderungen gemaR DOE VI fiir
externe Stromversorgungen iber-
troffen, was flir Open-Frame-Netz-
teile ungewdhnlich ist. Die Gerate
sind im Umgebungstemperaturbe-
reich von -25 bis 70 °C einsetzbar.
Ein duales Powerkonzept ermég-
licht den Einsatz sowohl als kon-
vektionsgekihltes, als auch als IGif-
tergekihltes Netzteil.

Fiir Medizintechnik geeignet

Die HERC-Serie erfillt die Medi-
zinanforderungen der IEC60601-1
und ist weltweit in Héhenlagen von
bis zu 5000 m einsetzbar. Mit den
Schutzmafnahmen 2x MOPP/
MOORP ist die Isolation der Gerate

sowohl fiir den Patienten-, als auch
den Anwenderschutz ausgelegt. Der
minimale Ableitstrom von <100 A
(fiir einzelne Familien sogar <10 pA)
ermdglicht es Medizingerateher-
stellern, Gerate mit Patientenan-
schluss, welcher als Anwendungs-
teil der Klasse BF oder CF gilt, zu
entwerfen.

Unter Einhaltung des neuen Hazard
Base Standard IEC 62368-1 sind die
HERC-Gerate auch hervorragend
fur den Einsatz in den Bereichen
Industrie, Informationstechnologie
und Audio/Video geeignet.

Bezliglich EMV erflllt die neue
HERC-Serie die 4. Edition der Norm
IEC 60601-1-2 fir Medizingerate,
sowohl flir den Einsatz in profes-
sioneller, als auch in h&uslicher
Umgebung. Des Weiteren werden
die Anforderungen fiir ein Gerat der
Schutzklasse Il ohne Funktionserde
eingehalten, wodurch die Gerate
auch im hauslichen Bereich gemaRl
der I[EC 60601-1-11 eingesetzt wer-
den kénnen. Hinsichtlich der zulas-
sigen Grenzwerte flir Oberschwin-
gungsstrome der IEC 61000-3-2
sind die Geréte der Leistungsklas-
sen >75 W mit einer aktiven PFC
ausgestattet.

Weitere Leistungsklassen der
neuen Produktserie (120, 225, 350
und 450 W) sind aktuell noch in Ent-
wicklung und stehen vor der Markt-
einflihrung im Jahr 2018. <«

Medica/Compamed,
Halle 8a, Stand M03

Druckfrische neue Kataloge fiir Stromversorgungen

Ab sofort sind bei Emtron electronic zwei
neue, umfangreiche Stromversorgungskata-
loge des Herstellers Mean Well verfiighar. Zum
einen der neue Katalog flir Standard-Indus-
trie-Stromversorgungen. Zum anderen, auf-
grund der rasanten Entwicklungen im LED-
Beleuchtungsmarkt, der Spezial-Katalog fiir
LED-Stromversorgungen. Entweder als Hard-
copy per Post oder zum direkten Download
auf www.emtron.de.

Als Stromversorgungs-Distributor setzt Emtron
auf Qualitat und Individualitat am Markt der
Stromversorgungen. Das Produktspektrum
reicht von Hutschienennetzgeréaten fir den
industriellen Einsatz Uber Open-Framelo-

sungen und Module fiir die Medizintechnik
bis zu einer Vielzahl von Stromversorgungs-
I6sungen fiir die LED-Beleuchtungstechnik.

Bei diesem Komplettangebot des Herstellers
bleibt kein Wunsch offen. Auf zusammen nun-
mehr fast 200 Seiten werden alle Arten und
Varianten der Einsatzgebiete flr Stromversor-
gungen detailliert und tibersichtlich dargestellt.
Die Kataloge kommen auf Wunsch kostenfrei
ins Haus oder kénnen auf der Website von
Emtron heruntergeladen werden.

Dariiber hinaus bietet Emtron electronic wei-
terhin gerne detaillierte technische Beratung
zu den einzelnen Produkten.

B EMTRON electronic GmbH
info@emtron.de
www.emtron.d
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Konstantstromquelle 300...700 mA in SMD

Nicht jede Applikation bend-
tigt eine konstante Betriebsspan-
nung — mitunter ist stattdessen ein
Konstantstrom gefragt. Insbeson-
dere bei Verbrauchern, die ober-
halb einer bestimmten Spannung
stark zunehmend Strom aufneh-
men, wie Referenz- und Leucht-
dioden oder Akkumulatoren. Auch
zur Signalibertragung tber weite
Strecken sind eingepragte Strome
mitunter sinnvoller als eingepragte
Spannungen.

Der P24BSLD von PHI-CON
(Vertrieb: HY-LINE Power Com-
ponents) im platz- und kosten-
sparenden SMD-Gehause ist in
funf Modellen mit Ausgangsstro-
men von 300 bis 700 mA liefer-
bar. Die Eingangsspannungen
konnen von 5,5 bis 48 V reichen,
die Ausgangsspannungen von
3,3 bis 36 V und die Ausgangs-

leistungen reichen trotz der kom-
pakten Bauweise dank des Wir-
kungsgrads von bis zu 96 % bis
uber 25 W.

Der Ausgangsstrom kann jeweils
vom Maximalwert kontinuierlich bis
auf 0 heruntergeregelt werden. Die
Bausteine sind dauerkurzschluss-
fest. EN55015 Class B wird bei
korrekter Beschaltung eingehal-
ten, ebenso wie diverse Transien-
tenfestigkeiten der EN61000. Der
Arbeitstemperaturbereich reicht
von -40 °C bis 85 bzw. 71 °C. Mit
nur 18,1 x 23,66 x 8 mm und 6 g
Gewicht sind die Bausteine Leis-
tungsriesen in Zwergenbauform.

B HY-LINE Power Components
Vertriebs GmbH
power@hy-line.de
www.hy-line.de/power

Hochvolt-DC-DC-Wandler-Serie jetzt
auf 300 W erweitert

Die TDK Corporation hat die
Hochvolt-DC-DC-Wandler-Reihe
PH-A280 von TDK-Lambda um ein
300 W-Modell erweitert: Mit 200-
425 V¢ Eingangsspannung werden
diese 300W-Wandler unter ande-
rem bei Anwendungen mit 380V p¢-
Bus etwa in Rechenzentren, in der
Telekommunikation oder im Bereich
erneuerbare Energien eingesetzt.
Die vier neuen Module liefern wahl-
weise 12V @ 25A,24V @ 12.5A,
28V @ 10.8 Asowie48V@6.3A
und vervollstandigen das bisherige
Angebot der PH-A280-Reihe, beste-
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hend aus Modellen mit 3.3, 5, 12, 24,
28 oder 48 V und einer Ausgangs-
leistung zwischen 50 und 150 W.
Die nominale Ausgangsspannung
der neuen 300W-Modelle lasst
sich um -60 % bis +20 % justieren,
S0 dass sich auch ungewéhnliche
Ausgangsspannungsanforderun-
gen erfillen lassen.

Aufgrund ihres hohen Wirkungs-
grads von bis zu 92% sind die Gleich-
spannungswandler sehr kompakt
und kommen mit dem géngigen
Half-Brick-Format (61.0 x 12.7 x
57.9 mm) aus. Sie arbeiten bei Base-

plate-Temperaturen zwischen -40°C
und +100°C, kénnen auch per War-
meleitung (Kontaktkihlung) gekdhlt
werden und eignen sich dadurch
auch fir geschlossene Gehaduse
im Aulenbereich oder flir wasser-
gekiihlte Anwendungen.
Fern-Ein/Aus, Remote-Sense-
Anschlisse sowie Uberstrom-
und Uberspannungsschutz geho-
ren ebenso zur Standardausstat-
tung wie eine fiinfjahrige Garantie.
Die Ein- und Ausgange der Module

Analog-, Digital-, Relais- Opto-,

USB I/O

DIN-Schiene - Steckblockklemmen

8 Relais + 8 Optoeingédnge
16 Relais + 16 Optoeingange
8 Relais
8 Optoeingange
16 Relais
16 Optoeingange
32 Relais
32 Optoeingange

D) EC IS [Q) E E © IVIP 'I 'T'ER

Decision-Computer Jirgen Merz e.K.

sind galvanisch getrennt und wei-
sen eine Prifspannung der Isola-
tion von 3 kV, zwischen Ein- und
Ausgang auf, haben Sicherheitszu-
lassungen gemaf IEC/EN 60950-1
und UL/CSA 60950-1 und tragen
das CE-Zeichen entsprechend der
Niederspannungsrichtlinie und der
RoHS2-Richtlinie.

B TDK Corporation
www.de.tdk-lambda.com/ph-a

ISA + PCI

RS-232/422/485
2/4/8-Port Karten

RS-232/422/485/TCP/USB
Konverter

omputer.de

8255-, Timer-, TTL- 1/O

o
L]
—
=
N

Lengericher Str. 21 - 49536 Lienen
Telefon 05483-77002
FAX 05483-77003
info@decision-computer.de

www.dec
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Der Stellantrieb der nachsten Generation

Der lineare Servomotor der nachs-
ten Generation ist ein zuverlassiger,
wartungs- und rastfreier birstenloser
Servo-Lineardirektantrieb.

Der lineare Servomotor ist ein
hochpréziser direktangetriebener
Motor, der lediglich aus zwei Teilen
zusammen setzt: Einem Laufer und
dem Stator. Der Linearmotor besteht
aus einer Welle aus Seltenerd-Eisen-
Bor-Neodym-Dauermagneten sowie
einem Treiber aus zylindrischen
Spulenwicklungen. Die Welle sorgt
fir die magnetischen Felder, auf
die den Treiber wirken. Die Trei-
berbaugruppe in Kombination mit
dem Verstérker und der Steuere-
lektronik erzeugt die Kraft fir den
Motor. Ein kleiner Strom erzeugt
eine groRe Kraft.

Grundaufbau eines linearen
Wellenmotors

Weder in der Welle noch im Trei-
ber des Motors ist Eisen vorhanden,
was fiir eine hohe Prazision und
Coggingfreiheit sorgt. Die Spulen
des linearen Wellenmotors selbst
bilden den Kern und geben dem
Motor so die Steifigkeit, wie sie
von einem Eisenkernmotor erwar-
tet wird. Lineare Servomotoren sind
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kontaktlos. Da sich die Spule voll-
standig um die Magneten wickelt,
wird die magnetische Flussdichte
wirksam genutzt. Dies erméglicht
einen grofRen (0,5 bis 5 mm) ring-
formigen Nennluftspalt. Dieser Luft-
spalt ist nicht kritisch, in dem Sinne
dass es zu keinen Kraftverande-
rungen kommt.

Der magnetische Aufbau der Welle
ist so geformt, dass kein Raum zwi-
schen den Magneten besteht und
er vollstandig selbstgestitzt ist. Der
magnetische Aufbau wird dann in
ein Edelstahl-Schutzrohr einge-
setzt. Dieses patentierte Verfah-
ren erzeugt ein sehr starkes magne-
tisches Feld. Es ist zweimal so stark
wie das anderer Linearmotoren.

Maximale Wirksamkeit

Die Spulen, ermdglichen einen
optimalen Einsatz der gesam-
ten magnetischen Flussdichte.
Es gibt keine Verénderungen in
der Linearkraft. Der magnetische
Fluss schneidet Motorwicklungen
rechtwinklig ab und sorgt so fiir
eine maximale Wirksamkeit. Alle
Spulenseiten sind so positioniert,
dass sie eine maximale Warmeab-
flhrung ermdglichen.

Prazisionsluftspalte ist
uiberfliissig

Im Gegensatz zu anderen line-
aren Motortypen ermdglicht die
zylindrische Ausfiihrung des line-
aren Servomotors einen sehr lan-
gen (0,5 bis 5 mm) nicht kritischen
Luftspalt. Dies sorgt fiir eine kon-
stante lineare Kraft, die von einer
richtigen oder falschen Ausrichtung
des Treibers (Spule) auf die Welle
(Magnete) nicht berthrt wird. Dies
ermoglicht eine schnelle und ein-
fache Montage in das Endprodukt
ohne aufwandiges Bearbeiten oder
Ausrichten.

Der Eisenkern sorgt ebenfalls fir
groRe Aufnahmekréfte zwischen
Stator und Armatur und fiihrt zu
Cogging in der linearen Bewegung.
U-férmige Linearmotoren verwen-
den andererseits einen Epoxidkern,
der keine Wirbelstrome oder Auf-
nahmekréafte erzeugt. Der lineare
Servomotor ist auf eine Motorstei-
figkeit ausgelegt, die 100 mal hoher
ist als die eines U-formigen Motors
bei einer vier Mal grokeren Warme-
abflihrung als bei &hnlich dimensi-
onierten flachen Linearmotoren.

Keine Schmierung oder
Einstellung erforderlich

Der lineare Wellenmotor erfor-
dert kein Fetten und zeigt keinen
Leistungsabfall aufgrund von Ver-
schleifl oder Alterung. Seine war-
tungsfreie lange Lebensdauer tra-
gen zu einer lebenslangen Kosten-
reduzierung bei. Das Spiel zwischen
Welle und Treiber macht Einstel-

lungen wie die Positionierung der
Fuhrung oder konzentrische Ein-
stellungen Gberfliissig. Staub und
Gerausche, wie bei Kugelgewinde-
trieben und pneumatischen Syste-
men, kommen beim linearen Ser-
vomotor nicht vor. Dies ist nicht nur
von Vorteil bei Reinraumanwen-
dungen, sondern tragt zur Verbes-
serung der Arbeitsumgebung bei.
Der lineare Wellenmotor ermég-
licht einen Prazisionsgrad wie er
von Kugelgewindetrieben nicht
erreicht wird. Die Genauigkeit der
Wiederholpositionierung héngt von
der Auflésung des linearen Enco-
ders ab. Dariber hinaus ist eine
ausreichende Geratesteifigkeit not-
wendig. Auch hangt eine absolute
Positionierungsprazision wesent-
lich vom linearen Encoder ab. Sie
ist nicht von der Ausdehnung oder
dem Zusammenziehen abhangig,
was durch die Warme des linearen
Wellenmotors verursacht wird. Im
Prézisionsbetrieb erfordern andere
lineare Mechanismen eine strenge
Kontrolle der Arbeitsumgebung ein-
schlieBlich der Temperatur.

Linearer Wellenmotor im
Einsatz

Zwei oder mehr parallel geschal-
tete Linearmotoren, die von einer ein-
zelnen Antriebssteuerung gesteu-
ert werden, oder mehrere Spulen
(Forcer) auf einer Welle sind ein-
fach realisierbar.

B Dynetics GmbH
Info@dynetics.eu
www.dynetics.eu

Merkmale des linearen Wellenmotors

Breites Hubspektrum
Ruhiger reibungsloser Lauf

Hohe Prézision (0,07 nm),

nigung bis zu 20 G,

Antrieb

Entwickelt eine hohe Schubkraft (bis zu 100.000 N).

Einfaches Design der Einheit ermdglicht einen Hub bis zu 4,6 m.
Hochgeschwindigkeitsantrieb (gréfer als 10 m/s) mit Beschleu-

Niedergeschwindigkeitsantrieb (8 pym/s)
Ermdglicht einen Parallelantrieb mit nur einem Encoder und einem

Nahezu keine Drehzahlschwankungen (£0,006 % bei 100 mm/s)
Optional mit Wasser- oder Luftkiihlung
Langlebige Bauweise, Betrieb sogar unter Wasser oder im Vakuum.
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Praziser Antrieb in extremer Kalte

Neue Linearaktuator-Serie speziell fiir das Ultrahochvakuum und den kryogenen Einsatz

Immer mehr Forschungs-, Ent-
wicklungs- und Fertigungsprozesse
finden unter Luftausschluss und bei
teilweise extremer Kalte statt. Hier-
fir braucht es Antriebselemente, die
innerhalb dieser extremen Bedin-
gungen prazise und zuverlassig funk-
tionieren, so wie der neue Linearak-
tuator der Phytron GmbH.

Neue Analyse-, Mess- und
Forschungsansatze

Gerade fir Tieftemperaturen bis
-269 °C lautet der neue Linearaktu-
ator (LA) eine neue Ara ein. Wurden
zuvor die Antriebseinheiten aulRer-
halb dieser extremen Einsatzbereiche
betrieben, kdnnen ab sofort neue
Analyse-, Mess- und Forschungs-
ansatze entstehen, bei denen der
Antrieb innerhalb des Ultrahoch-
vakuums (kurz: UHV) bzw. in kry-
ogener Umgebung arbeitet.

30 Jahre Entwicklung

Im Innern befindet sich das Know-
how aus tber 30 Jahren Entwicklung
von In-Vakuum Schrittmotoren. Der
neu entwickelte Linearaktuator ver-

eint Zuverlassigkeit, Kraft und Pra-
zision bei extremen Umweltbedin-
gungen und simplifiziert Kunden-
mechaniken durch das Wegfallen
von Durchfiihrungen in Kryo-Vaku-
umkammern erheblich. In Teilen aus
Titan gefertigt kann der trocken-
geschmierte Aktuator auch in der
Néahe sensibler Optiken betrieben
werden, ohne diese durch Ausga-
sen zu kontaminieren.

Die erste Version der Baugrolie
25 mm liefert einen Linearhub von
13 mm. Bei einer Positioniergenau-
igkeit <0,01 mm kann eine Last von
10 N bewegt werden. In Kombination
mit einem integrierten Planetenge-
triebe sind es sogar 30 N.

Im Laufe dieses Jahres wird der
Linearaktuator auf die Baugrofen
32 mm und 42 mm skaliert und
erweitert so gezielt Phytrons Port-
folio von Automatisierungslésungen
flr extreme Umweltbedingungen.

Weitere Informationene stehen
unter http://www.phytron.de/Line-
araktuator zur Verfiigung.

B Phytron GmbH
www.phytron.de

Hocheffizient fiir hygienisch anspruchsvolle Prozesse

Nord Drivesystems hat das Pro-
gramm an hocheffizienten Glatt-
motoren erweitert. Die neuen Per-
manentmagnet-Synchronmotoren
ohne KiihIrippen erfiillen die Effi-
zienzklasse |E4. Dies eroffnet
interessante Mdglichkeiten fiir
die Lebensmittel-, Getranke- und
Pharmaindustrie und andere hygi-
enisch anspruchsvolle Anwen-
dungen. Die effizienten Glattmo-
toren sind fir Trockenbereiche
ebenso geeignet wie fir Anwen-
dungen mit hdufigem Reinigungs-
bedarf. Sie geben kaum Abwarme
ab und sind unbeltiftet, tragen also
nicht zur Verbreitung von Keimen
bei. Die |E4-Synchron-Glattmo-
toren liefern speziell im Teillast-
bereich deutlich héhere Wirkungs-
grade als Asynchronmotoren. Die
Betriebs- und Lebensdauerkosten
sinken dadurch enorm. Das Design

zeichnet sich zudem durch eine
hohe Leistungsdichte und eine
lange Produktlebensdauer aus.
Frequenzumrichter kdnnen hochst
flexibel antriebsnah oder motorin-
tegriert installiert werden.

Die drei MotorbaugréfRen 80,
90 und 100 sind verfigbar — mit
Nennleistungen von 0,75 bis
2,2 kW. Sie erganzen das beste-
hende Sortiment an Asynchron-
Glattmotoren von 0,37 bis 1,1 kW.

-schaum leicht ablaufen. Sie kon-

Die Motoren werden optional mit
Bremse geliefert. Nord konfiguriert
auf Wunsch washdown-fahige intel-
ligente Antriebssysteme, welche
die Schutzart IP66/IP69K erfiillen.
Dafir stehen vier Getriebebaurei-
hen zur Verfiigung. Die washdown-
optimierten Antriebseinheiten wei-
sen Aluminiumdruckgussgehause
mit glatten Oberflachen auf, von
denen Reinigungsflissigkeiten und

nen flr zusatzlichen Korrosions-
schutz mit der Oberflachenvere-
delung nsd tupH versehen wer-
den. Diese ist gemaf FDA Title 21
CFR 175.300 fiir Lebensmittelan-
wendungen zugelassen.

W Getriebebau NORD
GmbH & Co. KG
info@nord.com
www.nord.com
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Robuste Ladekondensatoren verkraften bis zu
200 °C Betriebstemperatur

SE Spezial-Electronic GmbH
www.spezial.com

Fiir extrem hohe Betriebstempera-
turen von bis 200 °C, Spannungen
von bis zu 2.000 V und Kapazitaten
von bis zu 2 F sind die ab sofort
bei SE Spezial-Electronic erhalt-
lichen Ladekondensatoren der neuen
KPS- MCC-COG-Serie von Kemet
ausgelegt. Dank Kemets dielek-
trischem BME-System COG/NPO

verfligen die neuen Bausteine tiber
einen hohen Isolationswiderstand,
einen geringen Serienwiderstand
ESR und eine extreme Wechsel-
strombelastbarkeit bei hohen Fre-
quenzen. Dartiber hinaus zeichnet
sich die neue Baureihe durch eine
hervorragende Stabilitat aus. In
Abhangigkeit von der Gleichspan-

nung treten gar keine Kapazitatsan-
derungen auf, in Abhéngigkeit von
der Temperatur lediglich £30ppm/°C.

Alle Versionen der KPS-MCC-
Serie kdnnen wahlweise mit gera-
den, L- oder J-geformten so- wie mit
silber- (Ag) oder lotbeschichteten
(SnPb) Anschliissen geliefert wer-
den. Zum Einl6ten der Anschliisse
wird ein Lot mit besonders hohem
Schmelzpunkt (HMP) eingesetzt.
Dadurch lassen sich bei Bedarf
auch mehrere Bausteine parallel
schalten, um einen Ladekonden-
sator héherer Kapazitat mit exzel-
lenter mechanischer Robustheit
zu erhalten.

Lead-Frame-Technologie

Die Kombination des robusten
proprietaren dielektrischnen BME-
Systems COG/NPO mit Kemets
langlebiger Lead-Frame-Techno-
logie pradestiniert die Bausteine
fur den Einsatz in starken Vibrati-
onen ausgesetzten Hochtempera-
tur- und Hochspannungsapplikati-
onen, bei- spielsweise in Bohrvor-
richtungen fiir die Erddlexploration,
in Baufahrzeugen, in der Automo-
bilelektronik sowie der Luft und
Raumfahrt. <

Excelitas prasentiert ein hoch-
auflésendes Laserdioden-Array fiir
leistungsfahige, sehr kompakt auf-
gebaute 905 nm LiDAR-Lésungen
mit hohen Reichweiten. Das neue
1x4-Array eignet sich fir SMD-
Bestiickungssysteme und Reflow-
Létanlagen und I&sst sich daher
nahtlos in kosteneffiziente Mon-
tagelinien mit hohen Stlickzahlen
integrieren. Dank der Einzelchip-
L6sung der linearen 1x4-Konfigu-
ration der gepulsten Laserdioden
liegen bei diesem Array die Pixel
dicht beieinander. Dies spart im
Vergleich zu Einzelpixel-Lasern
viel Platz und erlaubt so auch die
Verwendung kleinerer und giin-
stigerer optischer Komponenten.

Jedes Laser-Pixel kann (ber
bis zu vier Emitter-Streifen ver-

fugen. Die sehr hohen optischen
Leistungen von Uber 85 W pro
Kanal machen eine Detektion
Uber gréRere Distanzen mit mini-
malem Stromverbrauch méglich.
Die Laser vertragen hohe Sperr-

spannungen. Mit entsprechender
Elektronik, die Excelitas ebenfalls
anbietet, sind Pulszeiten bis hinab
zu 5 ns erreichbar. Auf Wunsch
kénnen die Laser-Arrays indivi-
duell an optische Systeme ange-

Laserdioden-Array fiir LIDAR mit hoher Pulsleistung und groBer Reichweite

passt geliefert werden. Anzahl und
Abstand der Elemente, Streifen-
breite, Kanal-Ausgangsleistung
und Gehauseformat lassen sich
auf die optimale Abdeckung groRe-
rer Reichweiten und einen minima-
len Energieverbrauch abstimmen.
LiIDAR - die Laser-gestiitzte
Abstandsmessung — ist eine unver-
zichtbare Basis-Technologie spezi-
ell fir den autonomen Betrieb von
Fahrzeugen sowie Fluggeraten
wie Drohnen mit hoher Zuverlas-
sigkeit. Mit dem 1x4-Laser-Array
steht OEMs nun eine individuell
anpassbare Hochleistungs-L6sung
fir die nachste Generation dieser
Systeme zur Verfiigung.

B Excelitas Technologies Corp.
www.excelitas.com
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Effiziente Verdrahtung von Schaltanlagen

Eine 3D Montageaufbaugrafik unterstiitzt die Verdrahtung, in der jetzt auch die Verlegewege von Aderketten

visualisiert werden

Quelle: Eplan Software & Service GmbH & Co. KG

Die Verdrahtung ist ein kosten-
intensiver Part im Schaltanlagen-
bau. Eplan Smart Wiring macht die
Fertigung effizienter. Die neue Ver-
sion 2.7, auf Windows PC und auf
mobilen Windows Endgeraten ein-
setzbar, steht jetzt als Web-Server-

den schnellen Zugriff auf das pas-
sende Projekt und ein optionales
Monitoring-Tool bietet Produkti-
onsleitern Echtzeit-Indikatoren fiir
die Fertigungsoptimierung. Mit der
Darstellung der Aderketten-Zuge-
horigkeit einer Verbindung erflillt

EPLAN Software & Service
GmbH & Co. KG
www.eplan.de
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Client-Lésung zur Verfligung. Das
sichert die zentrale Bereitstellung
und Archivierung von Planungs- und
Auftragsdaten. QR-Codes erlauben

Lésungsanbieter Eplan eine wei-
tere wesentliche Kundenanforde-
rung in der Verdrahtung von Schalt-

Version 2.7

Die neue Version 2.7 von Eplan
Smart Wiring ist jetzt verfligbar.
Kernfunktionalitat der Software ist
die systemgestiitzte einfache Ver-
drahtung von Schaltanlagen. Die
Software, die bislang nur lokal auf
einem Endgerat verwendbar war, ist
jetzt auch auf einem zentralen Web-
Server mit Client-Anwendungen fir
alle Benutzer einsetzbar. Damit las-
sen sich Projektdaten zentral bereit-
stellen, bearbeiten, sichern und archi-
vieren. Ein weiterer Praxisvorteil ist,
dass mehrere Anwender gleichzeitig
auf ein Projekt zugreifen kdnnen und
parallel die Daten bearbeiten. Vor-
teilhaft ist dies, wenn mehrere User
eine Anreihung von Schaltschrénken
bearbeiten oder ein Auftrag mehrere
identische Schaltschranke umfasst.
Auch das Hosting der Benutzerein-
stellungen wird erleichtert: Mit der
zentralen Web-Server Installation
lassen sich Programmeinstellungen
wie Farben der Benutzeroberflache
oder Arbeitsverzeichnisse fir jeden
User individuell definieren und zen-
tral speichern. Verbindet sich der
Eplan Smart Wiring Client mit dem
Webserver, werden die zuletzt
vom Anwender definierten Einstel-
lungen und Projektdaten automa-
tisch geladen.

Einfacher Projektstart per
QR-Code

Ein Verdrahtungsprojekt zu laden,
erfordert zunachst die korrekte Aus-
wahl. Das geht nun schneller: Die
Bereitstellung der Projektinforma-
tionen erfolgt jetzt mit QR-Code-
Unterstitzung. Der Anwender
scannt einen bereitgestellten QR-
Code mit Informationen zum Pro-
jekt und Speicherort auf dem Server.
Das zum Auftrag gehdrende Projekt
wird daraufhin geéffnet. So entfallt
die zeitaufwendige und fehleranfal-
lige Suche nach dem richtigen Pro-
jekt sowie die manuelle Navigation
durch Verzeichnisse auf dem Rech-
ner oder Server. Zudem wurde die
Eigenschaftsanzeige fir Verbin-
dungen erweitert. Neue Detailin-
formationen sind Verbindungsbe-
zeichnung, Aderendbehandlung,
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Schon vorher wissen, wo sich ein MES lohnt

Investitionen wollen gut iberlegt sein — auch
bei Software im Fertigungsumfeld. Mit dem
Online-Tool ROI-Analyzer bietet MPDV pro-
duzierenden Unternehmen die Maglichkeit,
bereits vor der Einflihrung eines Manufac-

zu kennen. Der kostenlose ROI-Analyzer von
MPDV zeigt auf, welche Einsparungen in ein-
zelnen Bereichen oder im kompletten Unter-
nehmen durch die Einfiihrung bestimmter MES-
Funktionen realisiert werden konnen. Auf Basis
ausgewahlter Unternehmensparameter erfolgt
die gezielte Berechnung des ROls durch eine
individuell auf den Benutzer zugeschnittene
Einschatzung maglicher Einsparungen fiir die
Bereiche Durchlaufzeiten, Maschinenproduk-
tivitat, Personaleffizienz sowie Qualitét.

Auf Wunsch wird per E-Mail ein ausfihrlicher
ROI-Reportverschickt, der auch als Basis fiir ein
spéateres MES-Einflihrungsprojekt nitzlich ist.

Jetzt auch in englischer Sprache

Seit kurzem gib es den ROI-Analyzer auch
fur Unternehmen aufRerhalb des deutschspra-
chigen Raumes. Dank einer englischen Sprach-
variante profitieren nun auch global agierende
Konzerne von dem Tool und kdnnen damit die

turing Execution Systems (MES) den poten- Rentabilitat von geplanten MES-Installationen

ziellen Return on Investment (ROI) einfach
und schnell zu berechnen. Unabhéangig von

auf der ganzen Welt bereits vorab priifen.

der Konjunktur ist es von Vorteil, die Rentabi- B MPDV Mikrolab GmbH

litat einer geplanten Investition bereits vorab

www.mpdv.com

Drahttyp sowie Verbindungskom-
mentare. Diese Zusatzinformati-
onen unterstitzen die Fertigung
bei der fachgerechten Produktion,
Konfektionierung und Installation.

Monitoring der
Prozessinformationen

Eplan Smart Wiring Monitor ist
ein Werkzeug mit Status- und Pro-
zessfortschritt-Informationen. Das
Tool ist separat installierbar und bie-
tet Zugriff auf aktuelle Daten der
Smart Wiring Projekte in der Ferti-
gung. Unternehmen profitieren von
einem Uberblick Uber den Projekt-
status ebenso wie den Fertigungs-
fortschritt. Beispielsweise kann mit
diesen Daten ein Vergleich zu den
Soll-Daten herangezogen werden.
Produktionsleiter erhalten Echtzeit-
Indikatoren, um die Fertigungspro-
zesse zu optmieren. AuBerdem dient
das Tool zur Qualitatssicherung
und -steuerung. Personen- oder
leistungsbezogene Daten werden
nichtin Eplan Smart Wiring erfasst.

Verdrahtungsmodi fir
Verbindungen in Aderketten

Die Darstellung der Verbindungs-
liste umfasst jetzt neben Quelle
und Zielinformationen bzw. Bin-

PC & Industrie 11/2017

delzugehdrigkeit optional auch die
Darstellung der eindeutigen Ver-
bindungsbezeichnung aus Eplan.
Neu ist ebenfalls die Listendarstel-
lung im Aderketten-Modus. Das
erlaubt ein Filtern und Sortieren
der Verbindungsliste nach Ader-
ketten. Die Informationen kommen
entweder aus dem Eplan Projekt
oder werden bei Excel-basierten
Verbindungslisten in der Excel-
Datei hinterlegt. Mit der Darstel-
lung der Aderketten-Zugehorig-
keit einer Verbindung erflillt Eplan
eine der zentralen Kundenanfor-

derungen in der Verdrahtung von
Schaltschranken.

Neue Clip Ebene im
Grafikbereich

Eine verschiebbare Clip-Ebene

— das ist eine weitere interessante
Neuerung der Version 2.7 von Eplan

Smart Wiring. Bei der Verdrahtung

wird der Anwender wie gewohnt mit-

tels 3D Montageaufbaugrafik unter-

stitzt, in der die Verlegewege aller

Verbindungen — u.a. der Aderkette

— visualisiert werden. Mit der neuen
Clip-Ebene kdnnen User Komponen-

ten eines Schaltschranks ausblen-
den, die andere Komponenten oder
Verbindungen verdecken. Versperrt
beispielsweise ein in die Tlr eige-
bautes Klimagerat den freien Blick
auf die Montageplatte und die darauf
befindlichen Verbindungen, so wird
es mittels der verschiebbaren Clip-
Ebene ganz einfach ausgeblendet.
Einer effizienten und korrekten Ver-
bindungsverlegung steht somit nichts
mehr im Wege.

SPS IPC Drives,
Halle 6, Stand 210
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Erist wieder da

Ich habe es kommen sehen, wollte es aber nicht wahrhaben. Wie ein
abgewetzter und geschundener Zombie erhebt er sich aus einem Grab
und erstrahlt heller denn je. Der Kult-Slogan ,Geiz ist geil” ist zuriick. Der
Spruch, der seit 2002 Saturns Image prégte und zum gefliigelten Wort
geworden ist, soll nun den endgiiltigen Ubergang des Marktes zum Tech-
nikerlebnis einlauten.

Die Macher sind ja schon lange damit beschaftigt, die Marke Saturn umzu-
bauen und diese vom Co-Unternehmen MediaMarkt abzugrenzen. Dazu
wurden die Laden zu Emotionsflachen umgestaltet, der Geiz verbannt und
ein sympathischer Technikversteher als Botschafter der Kundenseele auf
der WerbebUhne positioniert. Statt Preiskampf gab es nun Content. Alles
sollte ,cleaner” und ansprechender werden, denn der gut informierte Kunde
hatte offensichtlich die Lust am Geiz verloren.

Ganz so war es wohl nicht. Kunden sparen weiterhin gern, nur sorgte die
Transparenz des Marktes durch das Internet fiir die maximale Vergleichbar-
keit von Preisen — und damit fiir die sofortige Uberpriifung von Werbever-
sprechen. Aber warum ist der Geiz auf einmal wieder geil?

Die Wiedererweckung diirfte zwei Griinde haben. Zum einen kann man
mit dem Slogan ein flinfzehnjahriges Jubildum feiern. Jubilden bedeuten
meist gute Preise und Schn@ppchen. Zum anderen erzeugt die Aufregung
um den Claim enorme Aufmerksamkeit. Saturns Tagesgeschéft hangt sehr
von der 6ffentlichen Wahrnehmung ab und sie muss bestandig auf einem
hohen Niveau bleiben. Der Druck auf die Werbeabteilungen ist gewaltig.
Sie haben permanent zu liefern und da diirfte der Riickgriff auf eine gut
eingeflihrte Kampagne kein schlechter Schachzug sein.

Die Werbebotschaft ist in den meisten Képfen noch fest verankert. Wohl-
dosiert dirfte sie ihre Wirkung als Art Retro-Marketing nicht verfehlen.
Schallplatten, Kassetten und Kaffeefilter - sie alle kommen temporar zurlick.
Online-Marketing ist wie ein Dauerlauf - ein stetiges Ringen um die Auf-
merksamkeit des Kunden. Ruickgriffe sind Mittel zur kurzfristigen Erholung,
um mit Innovationen und frischer Energie durchzustarten.

Mit dem Internet hat sich alles verandert. Hat man friiher immer versucht,
die Wirkung von Marketing-Aktionen irgendwie zu messen, so hat man heute
prazise Werkzeuge an der Hand, die sekiindlich Auskunft tiber Erfolg und
Misserfolg einer Kampagne geben. Diese Benchmarks beschleunigen das
Buhlen um die Wahrnehmung beim Konsumenten. Da auf allen Kanalen
gleichzeitig gesendet wird, nimmt die Aufmerksamkeit beim Kunden pro-
portional zur Quantitat ab.

Wenn man Studien Glauben schenken darf, dann sinkt unsere Aufmerk-
samkeitsspanne bestandig. Waren es im Jahr 2000 noch zwdlf, so liegen
wir aktuell bei knapp acht Sekunden. Da zu erwarten ist, dass dieser Pro-
zess weiter voranschreitet, kann der Ausweg nicht die Erhdhung der Werbe-
frequenz sein. Vorausschauende Unternehmen haben das schon lange
erkannt und reagiert, indem sie versuchen, Beziehungen zu ihren Kunden
aufzubauen und sie in ihre Marke einzubinden. Es ist vielleicht eine Form der
guten Behandlung, die man noch aus dem Tante-Emma-Laden kennt. Wird
man ernst genommen und nett behandelt, dann erzahlt man es gern weiter.

Genau das passiert ja auch mit Hilfe von Influencern. Doch hier geht es
noch einen Schritt weiter. Die ,Community* hat eine Miindigkeit erreicht,
die Unternehmen kritisch in ihre Strategie einbeziehen missen. Das Ver-
haltnis von Marke und Kunde war meist eine Einbahnstralie. Jetzt ist Inter-
aktion unumgéanglich und die kann nicht mehr rlickgangig gemacht wer-
den. Gegenseitige Anerkennung und Authentizitat kdnnen MaRstébe sein.
Attraktive Unternehmen sind eben anziehend. Das schrille Gebriill auf dem
Gorillahtigel ist von gestern.

Ich bin mir Gbrigens ganz sicher, dass der ,Geiz ist geil* schnell wieder
in der Mottenkiste verschwinden wird.

Oliver Block
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NETZWERK PROBLEME?

TINA-hilft! Tragbarer Intelligenter Netzwerk-Analyser

Features

Aufzeichnung des Netzwerk-
Traffics wie mit Wireshark
Einfache Analyse des
Netzwerk-Traffics ohne
zusatzlichen PC und Hub/Switch
Anzeige von im Netzwerk
vorkommenden |IP-Adressen
Anzeige der |IP-Verbindungen
(welche IP greift auf welche IP zu)
Einfaches Austauschen der
IP-Adressen um mit Gerat in
anderem Subnet kommunizieren
zu koénnen (z. Bsp. S7-LAN)

Komplette Bedienung

uber Webserver per WLAN
(Anzeige und Parametrierung)
Ubersichtliche Darstellung der
Webseite auf PC und Smartphone
Keine weitere Hardware notig:
TINA wird einfach zwischen zwei
LAN-Teilnehmer gesteckt und kann
per WLAN bedient werden
Stromversorgung Uber 24V DC
und optionale USB-Powerbank

Hotline +49 7172-92666-22




WWW.PLUG-IN.DE

Hightech-Messtechnik und

modernste Embedded-PC-Technologie

In einem System

AD\NTECH

Enabling an Intelligent Planet

Das neue MICG1810-System aus dem Hause Advantech verbindet modernste Embedded-PCGTechnologie mit
High-End-Messtechnik. Wir bieten Ihnen mit dem MIG1810-System eine Symbiose aus einer erstklassigen PCle-
Messkarte und folgenden Features:

» 16 Kanal single-ended oder 8 differentielle Analog-Eingdange, 12-Bit-Auflésung, 500 kHz Summenabtastrate
» 2 Kanal-Analog-Ausgang, 12-Bit-Auflésung, 500 kHz Summenabtastrate

» 24 digital Ein-/Ausgangskanadle

» 2 x 32 Bit Counter/Timer

Dazu bewahrte und modernste Embedded-PGTechnik mit:

» 2 x RS232 Ports » 4 GB RAM on Board
» 2 x GB Ethernet » Wahlweise mit Intel Celeron 1.4 GHz oder
» 2 x USB 2.0 und 2 x USB 3.0 Intel i3 Prozessor mit 1.6 GHz

Das MICG-1810-System eignet sich somit ideal fur den Einsatz als:

» Prazisionsmessgerat » zum Gerdteschutz
» zur Geratesteuerung » zur Leistungsmessung und Uberwachung

Sichern Sie sich die ,MIG1810-Specials” zum Hammerpreis! Gultig fir Bestellungen bis 31.12.2017

» MIC-1810-C-S fur nur 1.499,- €: » MIC-1810-i3-S fur nur 1.859,- €:
Intel Celeron Prozessor 1.4 GHz inkl. 150 GB 2.5" SSD Intel i3 Prozessor 1.6 GHz inkl. 150 GB 2.5" SSD

PLUG-IN Electronic GmbH Am Sonnenlicht 5 - 82239 Alling - Tel. +49 (0) 81 41 /36 97-0 - Fax +49 (0) 81 41 /36 97-30 — E-Mail info@plug-in.de

Alle Preise in Furo und zzgl. gesetzl. MwSt. Irrtum und Anderungen vorbehalten. Erwdhnte Firmen- und Produktnamen sind evtl. eingetragene Warenzeichen der jeweiligen Hersteller. © PLUG-IN Electronic GmbH 10.2017



