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Wenn unterschiedliche Werk-
stoffe wie Kunststoff, Glas und
Metall miteinander verbunden
werden sollen, stellen nicht nur
deren unterschiedliche physika-
lische und chemische Eigen-
Schaften die Hersteller vor Pro-
bleme, sondern auch die Uber-
génge zwischen den verschie-
denen Materialien. Insbesondere
im hygienischen Umfeld stellen diese Zonen infek-
tionskritische Bereiche dar, denn wéhrend glatte
Oberfléchen gut zu reinigen sind, kénnen sich
Bakterien, Viren und Pilze in kleinsten Zwischen-
réumen, wie Spalten, Fugen und Sicken, festset-
zen und dort ungestért vermehren.

Eine Tastatur fiir den medizinischen Bereich sollte
also nicht nur rundherum desinfizierbar und somit
resistent gegentiber effektiven chemischen Rei-
nigungs- und Desinfektionsmitteln sein, sondern
auch wenig bis keine Schmutzkanten aufweisen,
wo sich Bakterien absetzen und ungestért ver-
mehren kbnnen. Damit wéhrend der Reinigung
der Tastatur keine unbeabsichtigten Tastenbeté-
tigungen ausgel6st werden, muss sich diese lber
eine Sicherungstaste sperren und wieder entrie-
geln lassen. Sofern diese Hygiene- und Sicher-
heitsstandards erfiillt sind, stellt der Einbau einer
S0 ausgertisteten Folientastatur in ein Gehéuse,
zum Beispiel aus Edelstahl, die ndchste Heraus-
forderung dar. Zum einen gilt es, die Komponen-
ten formschliissig zu verbinden, zum anderen sind
unterschiedliche Materialeigenschaften, wie z.B.
Wérmeausdehnung, zu beachten. Das gleiche gilt
fir Displays und Touchscreens, die in einem Mo-
nitorgehéuse, etwa aus Aluminium, verbaut wer-
den sollen.

Eine optimale ,Symbiose* einzelner Komponen-
ten erfordert somit auch ein ganzheitliches Dich-
tungskonzept, welches Hygieneanforderungen,
IP-Schutzgrad, Wérmeableitung und EMV-Verhal-
ten gleichermal3en berticksichtigt. Bei Eingabesy-
stemen spielen etwa die Auswahl des geeigneten
Dichtungsmaterials und des Klebers, sowie deren
fachgerechte Verarbeitung eine wichtige Rolle.
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EDITORIAL

Durch optimale ,,Symbiose” von ausgesuchten Komponenten
und Verfahren Gesamtlosungen erzielen

Ebenfalls stellt sich besonders in hygienisch an-
spruchsvoller Umgebungen die Frage nach einem
passenden Kiihlkonzept, welches idealerweise
ohne erzwungene Konvektionskiihlung mittels Lif-
ter auskommen sollte, um Verwirbelungen sowie
Ablagerungen von Staub und anderen Schwebe-
teilchen im Geh&useinneren zu vermeiden. Ge-
rade hier sind Materialkombinationen unabding-
bar und stellen Anforderungen an Konstruktion
und Produktion.

Zur richtigen Auswahl der Komponenten in einer
kundenspezifischen Lésung kommt somit auch die
Auswahl der richtigen Verfahren und das Wissen
um verénderte (Wechsel-)Wirkungen und Funktio-
nalitéten sowie den damit verbundenen Nutzenzu-
wachs (z.B. auch durch antimikrobielle Ausriistung
lackierter und pulverbeschichteter Oberfléchen) fiir
den Kunden. Die ,,Symbiose* aus einem Material-
mix, welcher einen attraktiven Preis und gleichzei-
tig Funktionalitét bietet, ist heutzutage unabding-
bar. Produzenten von Gehé&usesystemen und In-
dustriekomponenten haben dartiber hinaus die Auf-
gabe, ressourcenschonend und verantwortungs-
voll mit der Umwelt umzugehen. Es gilt, an die Zeit
nach der Produktlebensdauer zu denken, um sor-
tenrein trennen und in der Folge die verwendeten
Materialien erneut dem Kreislauf der Produktion
zufiihren zu kénnen.

Dieses vernetzte Denken, bei dem Lésungsan-
Sétze aus verschiedenen Bereichen ineinander-
greifen und den Nutzen einzelner (Standard-)Kom-
ponenten potenzieren, lauft dem gegenwértigen
Trend zu immer grofRerer Arbeitsteilung und Spe-
zialisierung durchaus entgegen. Doch ist es in un-
serer Wissensgesellschaft gerade fiir KMUs ent-
scheidend, inwieweit ihre gut ausgebildeten Fach-
kréfte einerseits Spezialkenntnisse haben, ande-
rerseits aber vernetztes, ganzheitliches Denken
praktizieren, um komplexe Aufgabenstellungen
effizient meistern und sich so gegeniiber Grof3-
konzernen behaupten zu kénnen.

Karin Ferenbach
Team Vertrieb, Marketing
www.woehrgmbh.de
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Medtec Europe 2012
erweitert das Ausstel-
lungs-Spektrum

Der Erfolg der Fachmesse Medtec
Europe (13. bis 15. Marz 2012 in Stutt-
gart) basiert nicht nur auf der Standort-
wahl, sondern auch auf dem Konzept
und der Ausrichtung. Um dem Trend in
der Medizintechnik weiterhin gerecht zu
bleiben, wird die Messe um den Bereich
In-Vitro-Diagnostika erweitert. 12

Schwerpunktthema
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Antriebslésungen. . ................ 14
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Technologie fur
gleichmalige
Beschichtung

Asymtek stellt ein Equipment zur Ver-
fugung, welches ein gleichformiges
Auftragen von Beschichtungsmateri-
alien ermdglicht. 38

Tauchspulenaktuatoren
bieten konstante Kraft bei
geringer Hysterese

Maccon bietet ein breites Produktspek-
trum von Standard-Voice-Coil-Ak-
tuatoren unterschiedlicher Herstel-

ler. Er entwickelt mit seinem Part-

ner Geeplus mittlerweile verschie-
dene Tauchspulenaktuatoren nach
Kundenspezifikation. 23
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Tuning fur den Mikrowasserstrahl

Kontinuierlich weiterverbessert: Die Microwaterjet F4-Anlage ist jetzt ge-
schlossen mit einer noch feineren Diise verfligbar. 40
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Schnelles universelles 12-Bit Encoder-IC
fur BLDC- Motorregelung

Das iC-MH8 von iC-Haus ist eine hochintegrierte Systemld-
sung fiir magnetische Sensoranwendungen in schnellen Mo-
torsteuerungen. 17

LimeLight-Produktfamilie erweitert

Medical-Panel-PC als HMI
fur den Arzt

Der lifterlose 19 Zoll Medical-Panel-PC Modell WMP-
195 von Comp-Mall ist besonders fir Kliniken, Arztpra-
xen und fiir das Patientenumfeld geeignet. 49

Implantate optisch messen

Mit InfiniteFocus bietet Alicona ein optisches 3D-Messsystem, das
die klassische Oberflachenmesstechnik mit der Mikrokoordinaten-
messtechnik kombiniert. 55
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Thermoplastische Chitosane in
unterschiedlichen Modifizierungen.
Quelle: Fraunhofer-Institut fiir
Fertigungstechnik und Angewandte
Materialforschung IFAM

r

Homogene 4 mm Nickel-
Phosphorschicht (diamantbearbeitbar).
Quelle: Elektroform GmbH & Co. KG

Ultraschallwaschanlage ,,cleanmax
ultrasonic VS1“ Quelle: Cleanmax
GmbH

Intraorales Medikamentendosiersystem

»BuccalDose” zur Integration in zwei
kiinstliche Zéhne einer Zahnprothese.
Quelle: HSG-IMIT - Institut fiir Mikro-
und Informationstechnik der Hahn-
Schickard- Gesellschaft e.V.
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Highlights der
Compamed 2011

Der IVAM-Produktmarkt ,High-tech for Medical Devices® présentierte auf
der Compamed 2011 wieder viele neue Innovationen, organisierte Fach-

vortrdge und Foren.

Muﬂnq

iban 403 i

Die Medizintechnikindustrie liegt im
Aufwartstrend, denn nicht zuletzt durch eine
rasch wachsende Weltbevélkerung und den
demografischen Wandel bewegt sich die Bran-
che mit ihren weltweit nachgefragten Pro-
dukten in einen spannenden Zukunftsmarkt.
Diese Entwicklungen spiegelten sich auch in
der stetig wachsenden Aussteller- und Besu-
cherzahl der Compamed wider.

Experten der Zulieferindustrie zeigten auf
dem IVAM-Produktmarkt und -Forum ,High-
tech for Medical Devices* neueste Entwick-
lungen und Trends der Branche. Auf dem
Gemeinschaftsstand standen vor allem Pra-
zision und Qualitatssicherung im Fokus. Zahl-
reiche Aussteller prasentierten vor Ort die
Bandbreite der Mikro- und Nanotechnologien
sowie neue Materialien fir medizintechnische
Anwendungen. Produktmarkt und Forum wur-
den vom IVAM-Fachverband fiir Mikrotech-
nik organisiert.

Funktionale Oberflichen und
Materialien

Fraunhofer IFAM

Auf der Compamed 2011 stellte die Abtei-
lung Biomaterial-Technologie des Fraunhofer
IFAM ihre Expertise auf dem Gebiet der Mate-

Ir‘“I_-lll

rial- und Prozessentwicklung fiir Biomateri-
alien vor. So wurden z.B. Produkte mit funk-
tionalisierten Titan-Oberflachen prasentiert,
die ein verbessertes Einwachsen von Implan-
taten ermdglichen. Zudem wurden Interferenz-
schrauben aus einem neuartigen Calcium-
phosphat-PLA-Komposit vorgestellt. Darlber
hinaus zeigte das Fraunhofer IFAM Kompo-
nenten aus biometisch modifizierten, gehar-
teten Biopolymeren. Alle Materialien kénnen
durch SpritzgieR- und Extrusionsprozesse
verarbeitet und in Serie zu komplexen Geo-
metrien geformt werden, wobei besonderes
Augenmerk auf Sonderverfahren wie Pulver-
spritzgielen und der Fertigung von Mikroteilen
und definiert strukturierten Oberflachen liegt.

Coating Systems

Auch in dieses Mal prasentierte der US-
amerikanische Parylene-Spezialist Specialty
Coating Systems seine Technologie fiir abso-
lut konforme und extrem diinne Beschich-
tungen. Parylene ist ein biokompatibles sowie
biostabiles Polymer, welches eine exzellente
Feuchte-, Chemikalien- und Strombarriere
fir viele Medizintechnikapplikationen wie
z.B. Koronarstents, Katheter, Herzschrittma-
cher, Nadeln, Mandrells und verschiedenen
Dichtungen bietet. Durch die ultradiinne und
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angepasste Beschichtung ist es eine opti-
male Losung flir die moderne Medizintechnik.

Elektroform

Die Elektroform GmbH & Co. KG zeigte
Produkte und Beschichtungen aus Nickel,
darunter zum Beispiel: Galvanische Nickel-
Modifikationen wie Reinst-Nickel, Mikro-Nickel,
Hart-Nickel, Nickel-Kobalt und Nickel-Phos-
phor (diamantbearbeitbar).

Cleanmax

Die Cleanmax GmbH stellte ein neues
Produkt, die Ultraschallwaschanlage ,clean-
max ultrasonic VS1“ vor. Samtliche sensible
Branchen, wie z.B. auch die Medizintechnik,
heben in den letzten Jahren die Anforde-
rungen an die Reinheit der zu verbauenden
Teile immer weiter an. Aus diesem Grund wird
es fir Teile- und Komponentenhersteller uner-
lasslich, sich mit modernster Technik auszu-
statten. Die cleanmax ultrasonic VS1 ist eine
mindestens 3-stufige Ultraschall-Reinigungs-
anlage mit beheizbaren Kammern, werkstiick-
und werkstoffspezifischer Temperaturregelung
und einer Umluft-Trocknungseinheit zur Rei-
nigung von sensiblen mechanischen Bautei-
len und Werkstlicken mit komplexer Geome-
trie, wie Sackldcher, Bohrungen, Kiihlkana-
len und Hinterschneidungen unter Verwen-
dung von Ultraschall.

Innovative medizinische
Mikrosensorik

Aceos

Die Aceos GmbH prasentierte auf der
Messe ein OEM Sauerstoff-, Kohlendioxid-
und Flow-Messmodul mit optionaler Atemzug-
auswertung. Das ACE-DXV verfiigt (iber eine
integrierte Pumpe, Temperatur und Druck-
sensoren und kann innerhalb von Millisekun-
den nicht nur Gaskonzentrationen analysie-
ren, sondern durch einen von der FDA zer-
tifizierten Volumenstromsensor zusétzlich
auch so wichtige Parameter wie VO,, VCO,
und RQ direkt errechnen und ausgeben. Die
postkartengrolle Baugruppe ist RoHS-konform,
kalibrierfrei, auto-kompensiert, verschleil¥frei
und kann per USB-Port angesteuert werden.

CiS Forschungsinstitut fiir
Mikrosensorik und Photovoltaik

Als Dienstleister auf dem Gebiet der Mikro-
systemtechnik konzentriert sich das CiS For-
schungsinstitut fir Mikrosensorik und Photo-
voltaik GmbH unter anderem auf die Entwick-
lung medizinischer Sensorik. Schwerpunkte
sind dabei mikro-optische und haptische Sen-
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soren fiir das Langzeitmonitoring von Vitalpa-
rametern wie z.B. Pulsrate, Atemfrequenz oder
arterielle Sauerstoffsattigung, zur Bestimmung
des Blutzuckergehaltes, fiir die Bestimmung
lokaler Hautimpedanzen oder zur Bestimmung
von Kréften in Katheterspitzen.

HSG-IMIT

Das HSG-IMIT, einer der fiihrenden For-
schungs- und Entwicklungsdienstleister fiir
mikrotechnische Komponenten und Systeme
in Deutschland, stellte neue Mikrosysteme und
Sensoren fir die Medizintechnik vor, darun-
ter das Medikamentendosiersystem ,Buccal-
Dose* fir fliissige oder wasserlosliche Medi-
kamente. BuccalDose ist als Einwegkartu-
sche ohne aktive elektrische Bauteile kon-
zipiert und wird in den kinstlichen Zahnen
einer herausnehmbaren Zahnprothese befe-
stigt. So kénnen z.B. Parkinson-Medikamente
direkt an die Mundschleimhaut abgeben wer-
den, wo sie sehr effizient vom Korper aufge-
nommen werden.

Im Bereich der thermischen Sensorik wurde
ein neuartiger MEMS Strdmungssensor fiir die
Notfallbeatmung vorgestellt. Eine grundsatz-
liche Herausforderung stellt bei dieser Anwen-
dung die hohe Feuchtigkeit der ausgeatme-
ten Luft dar. Durch eine integrierte Chiphei-
zung wird deshalb eine Kondensatbildung auf
dem Sensor aktiv vermieden.

Sensirion

Die Sensirion AG présentierte auf der Com-
pamed 2011 wiederum ihre filhrende Kompe-
tenz in der Durchflussmessung. Das digitale
und kalibrierte Massenflussmeter SFM3000
Uberzeugt durch einen sehr kleinen Druckab-
fall, hohe Geschwindigkeit und Genauigkeit
bei Messungen bis zu 200 slm. Er ist das
erste Produkt in Sensirions neuer Medical-
Plattform fiir Massenflusssensoren und eig-
net sich fir Anwendungen in der Anasthesie
und Beatmung.

Bei den Differenzdrucksensoren (iberzeu-
gen verschiedene neue Versionen der digitalen
SDP600 und der analogen SDP1000-Serie
mit beispielsweise sehr kleinen oder erwei-
terten Messbereichen. Weiterhin demons-
triert Sensirion ihre neuen Fliissigkeitsdurch-
flusssensoren. Neben dem bewahrten OEM
Mikrosensor LG16 wird ein neuer Nanofluss-
sensor fiir UHPLC-Anwendungen vorge-
stellt. SchlieRlich prasentierte Sensirion die
digitalen Feuchte- und Temperatursensoren
SHT2x. Diese Serie steht flir hohe Leistung
bei gleichzeitig kleinster BaugroRe. Neu ist
auch ein Sensor nur fiir Temperaturmessung.

Gas Flow Sensor Eco Line mit OEM
Microsensor und SDP610.
Quelle: Sensirion AG

Gas Flow Sensor SFM3000. Quelle:
Sensirion AG

Feuchte- und Temperatursensoren
SHT2x. Quelle: Sensirion AG
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Linear- und Rotations-Encoder
Quelle: MicroE Systems
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Bei Piezoelementen sind
unterschiedliche Varianten realisierbar,
die die Anpassung an die jeweilige
Anwendung erméglichen: z.B.
Piezorohre, Scheiben, Bieger, Scherer
oder Translatoren. Quelle: Pl Ceramic
GmbH

Quelle: Micromotion GmbH
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Prazision fiur Automatisierungs-
I6sungen in der Medizintechnik

MicroE Systems

MicroE Systems zeigten ein breites Spek-
trum an Linear- und Rotations-Encodern, wel-
che sich fiir Medizin- und Life Science-Anwen-
dungen eignen. Die Auflésungen der Enco-
der reichen im linearen Bereich von 5 ym bis
1,2 nm und von 3 000 bis 268 000 Teilungen
fir die Winkelpositionierung. Das kleinste
Modell misst nur 7 mm x 11 mm und wird
direkt auf einer Leiterplatte montiert.

Zu den Anwendungen gehdren Medizin-
technikroboter, Diagnostik-Scanner, Laser-
Chirurgie, Labor-Automatisierung, Blutana-
lysatoren, Handgeréate und Mikroskoptische.
Die Encoder werden fiir die Positionsbestim-
mung von Subsystemen, wie Drehgelenke,
Motoren und Linearachsen eingesetzt. Hohe
Prazision, reibungsarme und genaue Positio-
nierung, geringe Grolie sowie geringer Strom-
verbrauch sind gemeinsame Merkmale aller
Encoder. Designer medizinischer Geréte errei-
chen mit den Produkten von MicroE Systems
eine effiziente Verkleinerung ihrer Systeme
sowie eine schnellere und genauere Positi-
onierung.

Pl Ceramic

Die PI Ceramic GmbH, eines der weltweit
fihrenden Unternehmen auf dem Gebiet akto-
rischer und sensorischer Piezokeramiken,
prasentierte sein breites Produktspektrum.
Dazu gehdren unterschiedliche piezokera-
mische Materialien, Piezokomponenten in
Ring- oder Scheibenform, Multilayer-Piezo-
aktoren (Translatoren oder Bieger), Stapelak-
toren und Schermodule. Bei Bedarf kénnen
sie in nahezu beliebigen Formen hergestellt
werden. |hr Einsatz ist vielfaltig und reicht
vom kompakten Pumpantrieb lber Schwin-
gungsdampfung bis hin zur Materialbearbei-
tung. Spezielle DuraAct-Transducer lassen
sich als Sensor, Aktor und zum Energy Har-
vesting nutzen. Ultraschallerzeuger z.B. fir
Bildgebung oder Therapie runden das Ange-
bot ab. Besonderen Wert legt PIC auf die enge
Kooperation mit dem Kunden, wenn es z.B.
darum geht, die Keramik in eine Anwendung
zu integrieren. PIC fertigt dafiir auch vollstan-
dige Baugruppen.

Sysmelec S.A.

Die Sysmelec S.A. aus der Schweiz entwi-
ckelt und realisiert Sondermaschinen respek-
tiv halbstandardisierte Maschinen in der Pra-
zisionsmontage fir Miniaturprodukte und

Mikrosysteme. Zusétzlich bietet Sysmelec
die Dienstleistungen Consulting und Engi-
neering an, um Kunden zu helfen, automa-
tischen Prozeduren zu definieren, zu sichern
und zu verwirklichen.

Micromotion

Die Micromotion GmbH stellte mikrome-
chanische Bauteile sowie die weltkleinsten
spielfreien Prazisionsgetriebe und -antriebe
fir lineare und rotative Positionieraufgaben
her. Das kompakte Design und die hohe Lei-
stungsdichte dieser Produkte sind besonders
gut flir anspruchsvolle Anwendungen in der
Medizintechnik geeignet.

Die via LIGA-Technologie hergestellten
mikromechanischen Bauteile finden ihre
Anwendung als miniaturisierte Stellmechanis-
men z.B. in Endoskopen. Integriert zu vollstan-
dig gekapselten Mikrogetrieben, werden sie
unter extremen Umgebungsbedingen einge-
setzt (UHV- oder sterilisierbare Anwendungen).
Als hochprazise Mehrachspositioniersysteme
kleinsten Bauraums bewaltigen sie zudem in
der Mikroskopie Positionieraufgaben mit Auf-
|6sungen im unteren nm-Bereich.

Qualitatssicherung fiir hohe
Anforderungen

Alicona Imaging

Mit InfiniteFocus présentierte die Alicona
Imaging GmbH ein optisches 3D-Messsy-
stem, das die klassische Oberflachenmess-
technik mit der Mikrokoordinatenmesstech-
nik kombiniert. Das erméglicht dem Anwen-
der, mit nur einem System sowohl die Form
als auch die Rauheit von Oberflachen fla-
chenhaft und in hoher Auflésung zu messen.
Typische Anwendungen in der Medizintechnik
sind die Rauheitsmessung von Zahnimplan-
taten, die Schneidkantenmessung von chirur-
gischen Instrumenten wie Knochenbohrer oder
Knochenfraser, die Herstellung einer Korre-
lation zwischen Materialoberflache und bio-
logischem Verhalten oder die Rauheitsmes-
sung von Kunststoffkomponenten in der phar-
mazeutischen Industrie. Gemessen werden
Materialien wie Chromstahle, Titan, Keramik,
Metalle und Metalllegierungen.

NanoFocus

Fir hochprazise und flexible 3D-Oberfla-
chenmessungen in der Medizintechnik stellte
die NanoFocus AG die Konfokalmikroskope
usurf basic, psurf explorer und psurf mobile
aus. Die psurf-Messtechnik ist geeignet fiir
den Einsatz in Produktion und Labor und ideal
fir medizintechnische Anwendungen, etwa
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VerschleiRanalysen an Zahnreplikaten oder
Messungen an Dentalimplantaten sowie fiir
laserchirurgische und mikrofluidische Anwen-
dungen. Das beriihrungslose Messverfahren
liefert tiefenscharfe Bilder bis in den Submi-
krometerbereich und wiederholgenaue Kenn-
zahlen. DIN EN ISO konforme Messungen
von Rauheit, Mikrogeometrie, Mikro- und
Nanovolumen, Topografie sowie Schichtdi-
cken von Proben mit unterschiedlichen Mate-
rialeigenschaften lassen sich sekundenschnell
durchfhren.

Laser fiir Zulieferindustrie und
Forschung

3D-Micromac

Die 3D-Micromac AG entwickelt und pro-
duziert hocheffiziente und innovative Maschi-
nen fiir die Lasermikrobearbeitung, sowohl
flr den industriellen Einsatz als auch fiir For-
schungszwecke. Zur Anwendung kommen
diese Systeme beispielsweise in der Medi-
zintechnik. Grundlegende Bearbeitungs-
formen sind hierbei Mikrobohren, Schnei-
den, Mikroschweiflen, die 2D/3D-Strukturie-
rung sowie das Markieren von unterschied-
lichsten Materialien und diinnen Schichten.

Fraunhofer-Institut fiir Lasertechnik
ILT

Das Fraunhofer-Institut fir Lasertechnik
ILT zeigte auf der Messe Laserlicht im Ein-
satz fir die Medizintechnik. MalRgeschnei-
derte biodegradierbare Implantate werden
mit Selective-Laser-Melting (SLM) gefertigt.
Durch das interkonnektive Porensystem wei-
sen diese ein verbessertes Einwachsverhal-
ten von Korpergewebe auf. Zum Polieren von
Metall schmilzt der Laserstrahl die Oberfla-
che an und glattet diese gleichmaRig. Frei-
formflachen von Metallen erhalten so glatte
Oberflachen. Kompakte Lasermodule ermdg-
lichen die Mikroperforation und das Trennen
von duinnen Polymerfolien. Mit dem TransT-
WIST-Verfahren konnen transparente Fiige-
partner ohne Zusatz von Absorbern miteinan-
der verbunden werden. Fiir die Lasertherapie
wird ein spezieller Laserkatheter zur Behand-
lung von Vorhofflimmern sowie ein Handstiick
mit Temperatursensor zur Laserfixierung von
Wundauflagen vorgestellt.

Rofin-Baasel Lasertech

Die Rofin-Baasel Lasertech GmbH & Co
KG ist ein flihrender Hersteller fiir Laserstrahl-
quellen und Systeme in den Bereichen Feinst-
schneiden, -schweilen, -bohren, -abtragen
und im Bereich Markieren.
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NACHBERICHT COMPAMED

Hochprazise Fertigung von
medizintechnischen Bauteilen und
Anlagen

2E mechatronic

Die 2E mechatronic GmbH & Co. KG ist kom-
petenter Partner fiir mechatronische Bauteile
und Systeme. Neben den Bereichen Steck-
verbinder, Gehausetechnologie und Sen-
sorik gehért 2E zu den filhrenden Anbieter
nvon MID-Baugruppen (Molded Interconnect
Devices - spritzgegossener Schaltungstrager).
Das neueste Produkt von 2E ist ein miniatu-
risierter 3D-MID-basierter Stromungssensor.
Der neue thermische Membran-Stromungs-
sensor von 2E mechatronic zur Messung
kleinster Differenzdriicke wurde in Zusam-
menarbeit mit dem HSGIMIT, der MMA AG
und der Firma Gruner AG entwickelt. Durch
den Einsatz der innovativen MID-Technologie
konnte eine deutliche Bauraumreduzierung
erreicht werden. Gleichzeitig kann der kom-
plette Sensor wie ein SMD mit Standard-SMT-
Automaten bestlickt werden. Die fluidischen
Anschllisse sind ebenfalls im MID integriert.
Die elektrische Kontaktierung zwischen Chip
und MID erfolgt durch Drahtbonden. Durch die
in den Siliziumchip integrierten Fluidikkanéle
wird eine hohe Prazision erreicht. Der modu-
lare Aufbau ermdglicht variable Messbereiche
von 0 - 3 mbar bzw. 0 - 15 mbar.

IMT Masken und Teilungen

Die IMT Masken und Teilungen AG zeigte
Glaskomponenten mit Mikrostrukturen fiir die
Medizintechnik und Life-science. ,Als Partner
fir Industrie und Forschung sind wir beteiligt
an Projekten betreffend Bio-Chips, Lichtwel-
lenleiter, Mikro-Kanéle und Locher - oft in Kom-
bination mit Elektroden und optischen Funkti-
onen’, berichtet Dr. A. Tzannis. IMT setzt die
bestehenden Kompetenzen fiir die Herstel-
lung von sehr grol’en Stiickzahlen ein, um
Komponenten zu niedrigen Preisen anbie-
ten zu kénnen. Ihr Produktions-Know-how in
der Herstellung von Mikro-Kanélen, Elektro-
den, Mikrooptik und Beschichtungen ermdg-
licht die Herstellung von preiswerten Einweg-
komponenten aus Glas.

PTF Pfuller

PTF Pfiiller GmbH & Co.KG ist ein Sys-
temanbieter fiir hoch prazise CNC Fras- und
Drehteile und komplexe Baugruppen mit
Standorten in Deutschland und China. Mon-
tiert wird bei Bedarf auch in einem Reinraum
der Klasse 10 000. Mit (iber 45 CNC 5- bis
9-Achs Maschinen, einer Schleif- und Ero-
dierabteilung, einer sehr gut ausgestatteten

Die usurf-Technologie von NanoFocus
ist fiir die groBe Bandbreite an
Messaufgaben in der Medizintechnik
ideal geeignet. Quelle: NanoFocus AG

LasergeschweiBtes transparentes
Mikrofluidikbauteil aus Kunststoff.
Quelle: Fraunhofer-Institut for Laser
Technology ILT

Therapiekatheter zur Laserbehandlung
von Vorhofflimmern, in
Zusammenarbeit mit der Vimecon
GmbH. Quelle: Fraunhofer-Institut for
Laser Technology ILT

2 ?f,' i i“E-
|

GroBenvergleich. Quelle: 2E
mechatronic GmbH & Co. KG
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Elektrische leitende Schichten fiir
Sensoren. Quelle: IMT Masken und
Teilungen AG

MicroPower 15/7,5 von Wittmann

Battenfeld. Quelle: Wittmann Battenfeld

GmbH

Dispensersystem mp6JET. Quelle:
Bartels Mikrotechnik GmbH
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QS und qualifizierten Facharbeitern, bieten
PTF Pfiiller hochste Prazision.

Wittmann Battenfeld

Die Wittmann Battenfeld GmbH ist mit
ihren vollelektrischen Maschinen ein interes-
santer Partner fiir die Medizintechnik und ver-
figt bereits (iber viele Jahre Erfahrung in der
Herstellung von medizinischen Produkten und
Reinraumanwendungen. Die vollelektrischen
Maschinen der EcoPower und MicroPower-
Baureihen sind spezifisch auch fiir den Ein-
satz im Bereich der Medizintechnik konzipiert.

Auf der Compamed 2011 wurde auf einer
MicroPower 15/7,5 ein Medizin-Clip mit einem
Teilegewicht von 0,003 g aus POM von der
Firma Ticona mit einem 4-fach Werkzeug
der Firma Microsystems UK gefertigt. Die
Teile werden mit einem Wittmann-Roboter
W8VS2 entnommen und einer in die Produkti-
onseinheit und die Maschinensteuerung inte-
grierten Kamera zur Uberprifung der Teile-
qualitat zugeflihrt.

Innovative Dienstleistungen:
Kompetenz und Know-How fiir
Forschung, Entwicklung und
Produktion

Bartels Mikrotechnik

Als filhrender Entwicklungsdienstleister
der aktiven Mikrofluidik in miniaturisierten
und portablen Anwendungen prasentierte die
Bartels Mikrotechnik GmbH auf der diesjah-
rigen Compamed Beispiele von realisierten
Entwicklungen aus dem Bereich des Designs
mikrofluidischer Systeme, Fordern von Fluiden,

Mikrodosieren, Sprayerzeugung und Verne-
belung, sowie tropfenbasiertes Fluidhandling.
Neu in 2011 war das mobile Dispensiersys-
tem mp6JET. Einzelvolumen vom sub-pl bis
in den pl-Bereich kdnnen Uber eine Distanz
von bis zu 80 mm, also mit groBem Aktions-
spielraum und beriihrungslos, dosiert werden.
Das kleine, sterilisierbare und kostengiinstige
System kann verschiedenste Einsatzgebiete
in den Life-Sciences adressieren. Durch die
Materialwahl ist der Einsatz in der Medizin-
technik méglich.

Siemens Enterprise
Communications Manufacturing
(SECM)

Erstmals auf dem IVAM-Produktmarkt ver-
treten, bietet die Siemens Enterprise Commu-
nications Manufacturing (SECM) individuell
zugeschnittenen Electronic Manufacturing
Services (EMS) und Kunststoffverarbeitung
vom Prototyp bis zu groRBvolumigen Massen-
fertigung. Die Medizintechnik und IT wachsen
geratetechnisch und funktional zusammen.
Sie bilden intelligente integrierte Systeme zur
Datenerfassung und Datenspeicherung — also
wesentlichen Bestandteile von Diagnose und
Therapie. Der Zugriff auf medizinische Daten
uber Netzwerk oder Funk (WLAN, GPRS,
EDGE, UMTS/HSDPA, GPS) ist essentiell.

» [VAM Fachverband fiir Mikrotechnik

www.ivam.de
www.neuematerialien.de

meditronic-journal 1/2012



Der Kompetenzcenter fiir Life-Cycle-Management heift ECR

ECR AG ist ein Hersteller von
anspruchsvollen, kundenspezi-
fischen elektronischen Baugrup-
pen in den Marktsegmenten
Medizintechnik, Industrie-, Mess-
und Sensortechnik.

Das Unternehmen unterstiitzt
seine Kunden wahrend des
gesamten Produktlebenszyklus
von der Produktentwicklung bis
hin zur End-of-Life-Phase und
stellt dabei mit dem Life-Cycle-
Management (LCM) die Opti-
mierung und Verfiigbarkeit der
Baugruppen sicher.

ECR ubernimmt auch die Pro-
duktion nach Kundenwunsch
vom Einzelstiick bis zur mittel-
grofien Serie. Qualitatssicherung
in allen Fertigungsphasen sowie
umfassendes Testen mit AOI-,
Flying-Prober-, ICT-, Funktions-,
Boundry-Scan- und Power-Prif-
systemen garantieren einwand-
freie, sofort einsetzbare Baugrup-
pen und Gerate.

Dienstleistungen

Mit einem umfassenden
Dienstleistungsangebot fiir elek-
tronische Baugruppen von Medi-
zin- und Industrieprodukten bie-
tet ECR alles aus einer Hand.
Besonders hervorzuheben ist
die Dienstleistung ,Life-Cycle-
Management®. Damit wird die

Verfligbarkeit Ihrer Produkte
von der Serienfertigung bis zum
After-Sales-Service sicherge-
stellt. Dabei gewonnene Erfah-
rungen konnen direkt in die Ent-
wicklung neuer Produkte mit
einfliefen.

Life-Cycle-Management

Professionelles Life-Cycle-
Management bedeutet fiir ECR
eine umfassende und proaktive
Betreuung lhrer Produkte und
Systeme wahrend des gesam-
ten Lebenszyklus: wahrend des
Designs, des Prototypings, der
Industrialisierung und der Seri-
enproduktion sowie bei der
EOL-Planung. Das Life-Cycle-
Management ermdglicht eine
kiirzere Time-to-Market, groRere
Flexibilitat bei Schaltungsande-
rungen, schnellere Reaktion bei
veranderten Bedingungen auf
dem Bauteilmarkt und héhere
Sicherheit bei der Erfillung
lhrer vertraglichen Kundenver-
pflichtungen.

Engineering -
Quality by Design

Die Entwicklung lhrer Pro-
dukte wird anhand lhres Lasten-
heftes durchgefiihrt. Bei Bedarf
findet ECR gemeinsam mit sei-
nen strategischen Partnerfirmen

die optimale Lésung. Dabei wer-
den Mdglichkeiten erarbeitet, wel-
che auf die Fertigungsprozesse
von ECR abgestimmt sind (DFM),
sich kostenguinstig produzie-
ren lassen (DTC) und in welche
Ihre Testanforderungen bereits
im Design mit einflieen (DFT).

Fir das Schaltungsdesign
verwendet ECR sein Vorzugs-
sortiment von Standard-Bau-
teilen. Dies ermdglicht kiirzere
Beschaffungszeiten und eine
langfristige Verflgbarkeit. Durch
konsolidierte Mengennachfragen
reduzieren sich die Bauteilpreise.

Bauteil-Management

Nebst der bestehenden
Behandlung von Produkténde-
rungs- oder Produktabkiindi-
gungsmitteilungen seitens der
Bauteil-Hersteller bietet ECR
auch ein proaktives Component-
Engineering an. Dies bedeutet,
dass Ihre Produkte laufend Bau-
teilstatusiiberprifungen unter-
zogen, neue Zweitlieferanten
evaluiert, die Einhaltung von
Umweltvorschriften verfolgt und
Ihnen Ersatzbauteile vorschla-
gen werden.

Industrialisierung

Wenn mdglich, wird schon
der Prototyp unter Serienferti-
gungsbedingungen hergestellt
und somit der ganze Fertigungs-
prozess validiert und qualifiziert.
Dies ertffnet die Madglichkeit,

noch vor der Serienproduktion
Optimierungspotential in den
Bereichen Beschaffung, Pro-
duktion und Test aufzuzeigen
und korrigierend einzugreifen.

After-Sales-Services

Mit seinem After-Sales-Ser-
vices halt das Unternehmen
die Produzier- und Reparierbar-
keit lhrer Produkte bis zum Aus-
lauf der Serviceverpflichtungen
aufrecht. ECR bietet sowohl die
Langzeitlagerung komplett pro-
duzierter Baugruppen zum sofor-
tigen Serviceeinsatz, als auch
die Langzeitlagerung abge-
kindigter Bauteile (EOL), damit
diese auch weiterhin auf die Lei-
terplatten bestlickt und gelétet
werden konnen.

Beschaffung

Eine gezielte Beschaffungs-
strategie schafft die optimale
Losung fiir die ECR-Kunden.
Der Einsatz moderner Planungs-
und Logistiksysteme gewahrlei-
stet eine sichere und terminge-
rechte Beschaffung. Durch Biin-
delung der Bestellungen in der
exceet Group AG konnen opti-
male Preise erzielt und an die
Kunden weitergeben werden.

Logistikkonzepte

Gemeinsam mit den Kunden
wird das optimale Logistikkon-
zept fir seine Geschaftspro-
zesse erarbeitet.

Life-Cycle-Management

A T |
I “..-
3?-57':-' v

ECR AG * Riedstrasse 1 - CH-6343 Rotkreuz

Tel.: +41-41-79848-84 - Fax: +41-41-79001-05

lcm@ecrag.ch - www.ecrag.ch - www.exceet.ch




VORBERICHT MEDTEC

Medtec Europe 2012 erweitert das Spektrum
um den Bereich der In-Vitro-Diagnostika und
lobt Awards aus

MEDTEC

Vor zehn Jahren haben deut-
sche Unternehmen im Bereich der
Medizintechnik rund 5 Mrd. Euro
erwirtschaftet. Inzwischen sollen
es deutlich mehr als 20 Mrd. Euro
sein — dies geht aus den Schat-
zungen von UBM Canon, Veran-
stalter der Fachmesse Medtec
Europe (13. bis 15. Marz 2012 in
Stuttgart), hervor.

Mit einer ahnlichen Entwicklung
wurde die Medtec Europe zur fiih-
renden europaischen Medizintech-
nikmesse. Was daflir verantwort-
lich war und womit Aussteller und
Besucher in Zukunft rechnen kon-
nen, erlautert der verantwortliche
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Messemanager Gregor Bischkopf
in einem Interview.

Was waren die entschei-
denden Faktoren fiir diesen
Erfolg?

Da gibt es verschiedene. Das
fangt beispielsweise mit der
Standortwahl an. Wir haben uns
bereits 2002 auf Stuttgart festge-
legt — auch aus heutiger Sicht eine
absolut gute Entscheidung. Spe-
ziell in Baden Wiirttemberg haben
wir aber schon vor zehn Jahren
eine ziemlich groRe Anzahl von
Unternehmen im Medical-Device-
Sektor ausgemacht. Zudem zeigt

sich die Nahe Stuttgarts zu ande-
ren starken Industrieregionen wie
Bayern, Sudtirol, der Schweiz und
Frankeich von Vorteil.

Als mindestens ebenso wich-
tigen Erfolgsfaktor sehe ich das
Konzept und die Ausrichtung der
Medtec Europe. Wir stellen nicht
nur einzelne Technologien oder
Segmente im Produktionsablauf in
den Fokus, sondern sind vielmehr
eine Plattform fiir alle Produkte
und Dienstleistungen im gesamten
Wertschdépfungsprozess der Medi-
zintechnik. Die Medtec Europe
ist also der Industrie-Treffpunkt
fur alle Unternehmen, die rund
um die Herstellung von medizin-

technischen Produkten bestmdg-
liche Losungen suchen.

Welche Zulieferbereiche
sind nach heutigem Stand
die wichtigsten in der Medi-
zintechnik, und wie sind
diese Branchen auf lhrer
Messe vertreten?

In der Medizintechnik sehen
wir nicht einen einzelnen Zulie-
ferbereich als klar dominierend
an. Es ist vielmehr so, dass auch
die kleinste Nische von enormer
Wichtigkeit ist. Trotzdem —im Hin-
blick auf das Marktvolumen sind
ganz klar die Bereiche Metall-
und Kunststoffbearbeitung fiih-

it
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rend. Das spiegelt sich letztlich
auch in der Anzahl unserer Aus-
steller wider.

In den vergangenen Jah-
ren haben Sie regelméBig
neue Schwerpunktthemen
wie zum Beispiel Reinraum-
technik und Rapid Prototy-
ping eingefiihrt. Wie sieht es
damit in der Zukunft aus?

Wie schon erwahnt, versuchen
wir grundsétzlich die Trendthemen
der Industrie aufzugreifen und mit
neuen Themenbereichen auf der
Messe abzubilden. Um die Medtec
Europe fiir Aussteller und Besu-
cher so (ibersichtlich wie méglich
zu gestalten, werden wir kiinftig
die Schwerpunkte in einzelne
Zonen untergliedern. Konkret
gibt es dann die Bereiche Medi-
cal Automation, Medical Clean-
rooms, Medical Metals, Medi-
cal Packaging, Medical Plastics,
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VORBERICHT

MEDTEC

wir ibrigens hochkaratige Refe-
renten flr unsere angegliederte
Konferenz gewinnen.

Sind fiir 2012 neue Themen
geplant?

Ja, mit dem sogenannten IVD-
Manufacturing flihren wir ein
neues Themengebiet ein. IVD
steht fiir In-Vitro-Diagnostika und
bildet die Sektoren der ,Klinischen
Diagnostik* und des ,Life Science
Research” ab. Meines Wissens
gibt es dazu bislang noch keine
eigene Messe in Deutschland, so
dass sich hier auch interessante
Maglichkeiten fiir die Zukunft fir
uns ergeben.

AuBerdem haben Sie mit
dem Medtec Innovation
Award erstmals einen Wett-
bewerb in der Medizintechnik
eingefiihrt. Was kénnen Sie
uns hierzu sagen?

Medical Rapid Manufacturing und
Medical Testing.

Dariiber hinaus gab es
bisher mit der SiidTec und
Designmed interessante Par-
allelveranstaltungen. Wie
geht es damit weiter?

Diese beiden Parallelveran-
staltungen werden auch in 2012
wieder stattfinden. Mit der Siid-
Tec bieten wir ganz bewusst den
Ausstellern aus dem allgemeinen
Zulieferbereich eine Schnittstelle,
mit der sie nicht nur ihre Kern-
marte ansprechen, sondern -
ganz nebenbei — den Einstieg
in den Medical-Markt schaffen
und ihre Kundenbasis in diesem
Bereich vergroBern konnen. Was
die DesignMed betrifft, so wen-
den wir uns hiermit an eine ganz

lhr Partner fir
Elektronik-Entwicklung
Industrialisierung
Elektronik-Produktion
Geratemontage

Wir verleihen erstmals wah-
rend der Medtec Europe 2012
die Medtec-EMDT- Innovation
Awards. Diese gehen an Unter-
nehmen, die sich in den ausge-
wéhlten Kategorien, wie ,Medical
Device Industry Design Team of
the Year®, ,Dental Instrument or
Equipment of the Year*, ,Critical-
Care and Emergency Medicine
Product of the Year®, ,Outstan-
ding Contribution to the Indus-
try”, ,Best Medical Device Start-
Up of the Year* und ,Most Innova-
tive Cardiac Product of the Year”
durch besondere Leistungen aus-
gezeichnet haben.

» UBM Canon

MedtecEurope@ubm.com
www.ubmcanon.com

[FTEST

medical electronics

spezielle Gruppe von Elektrode-
signern im Medizintechniksektor.
Zu diesem Spezialgebiet konnten

Iftest AG - CH-5430 Wettingen - www.iftest.ch
Systempartner fiir Medizin-Elektronik
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KOMPONENTEN

Hochprazise und zuverlassige
Antriebslosungen

maxon medical entwickelt und produziert hochprézise Antriebslésungen
fiir die Medizintechnik nach dem Medizinstandard ISO 13485.

Bild 1: Intuitiv gesteuertes Operationssystem ,,da Vinci S HD*

Ob zur ,&uferlichen Anwendung* oder fiir
Implantate, die Medizintechnik richtet sich
nach sehr strengen Standards. Sicherheit und
Verlasslichkeit, Biokompatibilitat und Langle-
bigkeit miissen hart erarbeitet und aufrecht-
erhalten werden. Dies zeigt sich in maxon
medicals einsatzfertigen, hochwertigen Pro-
dukten, widerspiegelt sich aber auch in allen
Details des Entwicklungs- und Herstellungs-
prozesses.

maxon medical verfigt nicht nur dber ein
Portfolio von Produkten hdchster Giite, son-
dern auch Uber etablierte Verfahren und Pro-
zesse, um fir Qualitat zu birgen und diese
wahrend der Entstehung des Produkts und tiber
dessen gesamten Lebenszyklus zu gewahr-
leisten. Zuverlassigkeit, hohe Leistungsdichte,
hoher Wirkungsgrad, lange Lebensdauer;
maxon-typische Charakteristika, die buch-
stablich Uberall - in mobilen Forschungsplatt-
formen auf dem Mars bis hin zur Roboterchi-
rurgie nach der Klassifizierung gemass 1SO
13485, Klasse Ill - zur Anwendung kommen.

Kontinuierliche subkutane
Insulin-Infusionstherapie

Mit der automatisierten Insulinabgabe
steht heute vielen Diabetikern eine komfor-

Autor: Martin Riiegg,
maxon motor ag
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table Behandlungsmethode zur Verfiigung.
Neben der Entlastung der mehrmals téglich
wiederholten Applikation mittels Spritze oder
Pen (ibernimmt die Pumpe die automatische,
vorberechnete Dosierung und fiihrt das Insu-
lin Uber einen Katheter zu. Durch das intelli-
gente, hichst effiziente Design sind die Pum-
penzyklen flir den Tréger kaum spirbar, und
schon gar nicht horbar. Der sehr hohe Wir-
kungsgrad tragt mit dazu bei, dass das akku-
betriebene System ber lange Zeit autark sei-
nen Betrieb leistet, ohne dass sich der Trager
standig Uber eine falsche Insulindosierung oder
Uber einen Ausfall der Pumpe sorgen muss.

Minimalinvasive Chirurgie

Der Einsatz von elektronisch unterstiitzten
minimalinvasiven Operationstechniken ist erst
durch den Einsatz entsprechend hochgradig
entwickelter Antriebstechnik méglich. In Ope-

Bild 2: Intuitiv-gesteuerte Manipulatoren
(unten) / motorbetriebene Laparoskopie-
Instrumente (oben)

rationssystemen neuster Generation Uber-
nehmen miniaturisierte maxon-Antriebe nicht
nur Steuerung und Bewegung der in Thorax
oder Abdomen eingefiihrten, fernbedienten
Werkzeuge. Auch die Regelung des fiir den
operierenden Chirurgen essenziellen Force-
Feedback ibernehmen die eigens dafiir ent-
wickelten Motoren und erméglichen das bela-
stungsarme Operieren auch (iber eine lange
Zeitdauer.

Intensitatsmodulierte Radiotherapie

Angetrieben von iber 100 auf kleinstem
Raum untergebrachten maxon-Motoren
passen formverandernde Multilamellenkol-
limatoren das sich um den Patienten rotie-
rende Strahlenfeld der jeweiligen Tumorform
an. Dies ermdglicht eine wirkungsvolle und
umfassende, aber gleichzeitig schonende
Strahlentherapie auch an vitalen Regionen.

Bild 3: Varian Multilamellenkollimator fiir intensititsmodulierte Strahlentherapie
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Bild 4: Konturangepasste Blende eines
Multilamellenkollimators

Mittels dieses Systems lassen sich segmen-
tale, dynamische sowie Behandlungen mittels
L.konformer Bogenbestrahlung* in einem ein-
zigen Gerat zusammenfassen. Der Einsatz
minimiert Hot-Spots und erlaubt eine homo-
gene Modulation der eingesetzten Strahlen-
dosis ohne das umgebende gesunde Gewebe
zu schédigen.

Lokomotionstherapie

Bild 5: Orthese mit maxon-
Antriebseinheiten, bestehend aus
RE 40-Motor, Bremse und Getriebe

Die Therapie mittels robotergestiitzter
Gangorthese und Laufband orientiert sich an
neusten Erkenntnissen des motorischen Ler-
nens bei neurologisch beeintrachtigten Pati-
enten. Sie ermdglicht neue oder qualitative
Verbesserungen von Bewegungen mittels
ausgedehnter Repetition. Durch die Unterstiit-
zung des Lokomat werden die beiden The-
rapieprinzipien — Repetition und aufgaben-
orientiertes Training — zum Wiedererlernen
der Gehbewegung ermdglicht. Diese funkti-
onsorientierte Therapieform hat sich mittler-
weile in der Rehabilitation von einer Vielzahl
neuromuskularer Erkrankungen wie Riicken-
marksverletzungen, Schlaganfall, Schadel-
Hirn-Trauma, Multiple Sklerose oder Cere-
bralparese etabliert.

Die eigentliche Bewegung Ubernimmt die
motorgetriebene Orthese, deren Gelenke mit
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sehr dynamischen, leistungsfahigen maxon-
Antriebseinheiten bestiickt sind. Die Motor/
Getriebe/Bremse-Kombinationen werden mit
der Geschwindigkeit des Laufbandes synchro-
nisiert, sodass die Bewegungen von Lokomat
und Laufband exakt Ubereinstimmen.

N\

Aszites-Drainage

-

Bild 6: Implantierbare Pumpe zur
Aszites-Drainage

Herzstlick des ALFA Pumpsystems von
NovaShunt ist eine implantierte, drahtlos
durch die Haut parametrierbare und auflad-
bare Pumpe mit einem maxon-Motor. Das
System wird wahrend eines ca. 30 mini-
tigen Eingriffs implantiert und leitet Fliissig-
keit aus dem Bauchraum (ber einen Kathe-
ter in die Blase. Das System ist ausgelegt,
um Menschen zu helfen, die an Herzinsuf-
fizienz, Aszites, Pleuraerguss und anderen
Erkrankungen mit erhohter Flissigkeitsan-
sammlung leiden. Die Schweizer Entwicklung
zeichnet sich durch hohe Sicherheit, Robust-
heit und Zuverlassigkeit aus. Gesteuert wird
die Pumpe Uber Drucksensoren, welche Fliis-
sigkeitsniveau und Durchflussleistung effizi-
ent und zuverlassig messen.

Die Motoren selbst

Von der Servo-, Roboter- und Handhabungs-
technik, dem Automobilbau, der Medizin und
Chirurgie, vom Geldscheinautomaten bis zur
Luftfahrtindustrie kommt die Forderung nach
High-Tech-Antrieben. Die Systeme miissen
platzsparend, reaktionsschnell und regel-
bar sein und den hohen Lebensdauerforde-
rungen entsprechen.

Es werden u.a. folgende Anforderungen
an Gleichstrommotoren gestellt:

* kleinere und starkere Motoren: der kleinste
Motor misst gerade 6 mm im Durchmesser
und leistet problemlos 1,2 Watt. Der zehnmal
grofiere 60 mm EC-Motor bringt 400 Watt.

+ Ein Baukastensystem mit Tacho, Encoder
und Steuerung sowie die Flexibilitat bei spe-
zifischen Wiinschen.

+ Universelle Einsatzmdglichkeiten

KOMPONENTEN

+ Spezielle Motoren-Technologie mit den damit
verbundenen Vorteilen
Das ,Herzstiick“ der hier beschriebenen
Gleichstrommotoren ist die weltweit paten-
tierte eisenlose Wicklung, System maxon.

Bild 7: Herzstiick des maxon-Motors

ist die eisenlose Wicklung, System
maxon. Dieses Motorprinzip hat

seine ganz besonderen Vorteile. Das
magnetische Rastmoment fehlt vollig
und die elektromagnetischen Stérungen
sind vernachlédssigbar gering. Der
Wirkungsgrad (ibertrifft mit bis zu 90%
andere Motorsysteme bei weitem.

maxon medicals Kompetenzen

Um die hohen Anforderungen dieser und
vieler weiterer Anwendungen zu erfiillen,
setzt maxon medical modernste Materialien
und Verfahren ein. Titanteile herzustellen
und zu schweilen, unter Vakuum Schweil3-
verbindungen herzustellen, komplexe Teile
aus Kunststoff-Mikrospritzguss oder hoch-
anspruchsvolle Keramikkomponenten zu ent-
wickeln und in Pulverspritzgusstechnik (CIM,
MIM) zu fertigen, sind nicht Jedermanns Sache
— fir maxon medical sind sie aber Bestand-
teil eines weitgehenden Design- und Ferti-
gungs-Knowhows.

Bildnachweis

Bild 1 + 2: ©lIntuitive Surgical Inc.
USA-Sunnyvale, CA

Bild 3 + 4: ©Varian Medical Systems,
USA-Palo Alto, CA

Bild 5: ©Hocoma AG, CH-Volketswil
Bild 6: ©NovaShunt AG, CH-Zug

» maxon motor ag, maxon medical
www.maxonmedical.com
www.maxonmotor.com
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Alles Iin einem
Konnektor

Die Colder Products Company
prasentiert zwei neue Hybrid-
Konnektoren. Diese Hybridkupp-
lungen kombinieren Fliissigkeiten,
Elektronik, Schlduche und Kabel
in einem integrierten Konnektor.

Der Hybrid-Konnektor

Colder Products Company
stellte auf der Compamed 2011
den neuen Hybrid-Konnektor
vor, der die Anschiisse flr Fliis-
sigkeiten und Elektronik in einem
Konnektor vereint. Durch diese
neue Generation von Hybrid-
Konnektoren wird der Einsatz ver-
schiedener Verbinder iberflissig.
Dies vereinfacht die Benutzer-
schnittstelle zwischen Remote-
Tools und dem Gerat und somit
auch die Handhabung fiir den
Endanwender. Das medizinische
Personal kann schnell und einfach
modulare Werkzeuge, Zugangs-
schlauche oder Handstiicke, die
Strom, Steuerungsbefehle, Luft
oder Flissigkeiten gleichzeitig
bendtigen, austauschen oder
ersetzen. Dies trifft fiir viele medi-
zinische Gerate in unterschied-
lichen Anwendungsbereichen zu.

Die Verbindungsstelle

Flissige und elektrische Ver-
bindungen sind die Schlissel-
schnittstelle fir den Techniker und
gleichzeitig der kritische Punkt, an

®

dem gewahrleistet werden muss,
dass das Gerét sicher und effektiv
arbeitet. Dank der Hybrid-Techno-
logie und nur eines einfach anzu-
wendenden Konnektors wird die
Anwendung fir den Endanwen-
der leichter.

Das Set

Das Hybrid-Kupplungs-Set
besteht aus einer Anschlussdose
fir die Panelmontage und einem
Konnektor mit einem Zuleitungs-
schlauch, der mehrere Flissig-
keitsschlauche und elektrische Lei-
tungen mit Kontakten beinhaltet.
Der Steckverbinder arbeitet nach
der ,dry-break-valve*-Technologie.
Der Hybrid-Konnektor ist mit Pins
und Kontakten ausgestattet, die
firr viele Steckzyklen ausgelegt
sind. Auerdem erleichtert eine
ergonomische , Twist-to-connect*-
Manschette das Zusammenste-
cken der Verbindungen.

Hybrid-Technologie mit
integrierten Konnektoren
Der Mini-Hybrid-Konnektor fihrt
Luft- und Elektronikleitungen an
einer Stelle zusammen und wird
damit zur Steuerung fiir medizi-
nische Gerate und Anlagen. Er
ist so konstruiert, dass er nicht
falsch verbunden werden kann.
Dadurch werden Falschverbin-
dungen reduziert und im wei-

Als zweite Neuheit stellt Colder Products Company den Mini-

Hybrid-Verbinder vor.
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teren Sinne Therapieergebnisse
verbessert.

Kompakte Bauweise

Der Konnektor mit Absperrven-
il basiert auf Colders bewéahrter
Hybrid-Verbindungstechnologie
und ist baulich sehr kompakt. Des-
halb ist er ideal als kleinere Verbin-
dungsversion fiir den Einsatz bei
Niederdruck-Anwendungen, wo
es auf einfache Handhabung und
ergonomisches Design ankommt.
Auch hier ist das Einsetzen meh-
rerer Verbinder nicht mehr nétig.

Die Einfihrung des Hybrid-
Konnektors weckte bei medizi-
nischen OEMs und Endverbrau-
chern grofes Interesse. Schnell
wurde die Bedeutung der ein-
fach zu bedienenden Verbindung
erkannt, genauso wie die neuen
Einsatzméglichkeiten aufgrund
der geringen Abmale. Trotz aller
Vorteile und Kompaktheit ist eine
sichere und effektive Funktion

an der Schnittstelle von Luft und
Elektronik gewahrleistet.

Das Kupplungsset

Das Standard-Kupplungsset
besteht aus einer Plattenmontage-
Anschlussbuchse und einem Ste-
cker mit ungefahr 1,20 m Schlauch,
in dem sich ein Luftschlauch
und zwei Drahte befinden. Auf
Kundenwunsch sind Sonderl6-
sungen erhaltlich. Das Push-Pull-
Design des Mini-Hybrid-Konnek-
tors ist ideal fiir Niederdruckan-
wendungen, bei denen eine inte-
grierte Verbindungsstelle fir Luft
und Elektronik erforderlich wird,
wie z.B. bei Zahnarzt- und Ope-
rationsapparaten, analytischen
Instrumenten sowie Diagnose-
und Therapiegeraten.

» Colder Products Company
GmbH
cpcgmbh@colder.com
www.colder.com/minihybrid
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Schnelles universelles 12-Bit
Encoder-IC fur BLDC-Motor-

regelung

IC-MH8

Das iC-MH8 ist eine hochinte-
grierte Systemlésung flr magne-
tische Sensoranwendungen in
schnellen Motorsteuerungen.
Zusammen mit einem diametral
polarisierten Permanentmagneten
lasst sich bei kleiner BaugroRe
(Gehause QFN28 5 x 5) ein uni-
verseller und robuster Encoder fiir
Motorkommutierung und -positio-
nierung realisieren. Der Baustein
beinhaltet ein Hall-Sensor-Array
mit Signalverstarkungsregelung,
zwei Interpolatoren fiir Inkremen-
tal- (ABZ, 12 bit) und Kommutie-
rungssignale (UVW), differen-
zielle Sin/Cos-Ausgange (1 Vss
an 100 Q), integrierte RS-422-
Leitungstreiber sowie eine seri-
elle SSI/BiSS-Schnittstelle.

Die typischen Anwendungsge-
biete des iC-MH8 sind im Indu-
strie-, Automobil- und Medizinbe-
reich zu finden:

+ Schnelle Motorregelung mit
kurzer Sensor-Latenzzeit

+ Schnelle Positionssteuerung
in Robotern mit Safety-Anfor-
derungen

+ Drehzahlregelung bis
120.000 U/m bei 12-Bit Auf-

[6sung
+ Absolute Drehwinkelerken-

nung/-messung
+ Universeller absoluter Enco-

der (Sin/Cos und SSI/BiSS-
Option)

Sine/Cosine

ABZ/UVW
o B 0 Y
I

+ Ersatz von Resolvern oder
optischen absoluten Enco-
dern
Die Winkelauflosung ist bis

4096 Schritte pro Umdrehung pro-

grammierbar. Bei einer Ausgangs-

flankenrate der ABZ-Inkremental-
signale von 8 MHz kénnen Dreh-
zahlen bis 120.000 U/min erfasst
werden. Bei einer Aufldsung von
10-Bit sind 360.000 U/min mdg-
lich. Die UVW-Kommutierungs-

signale stehen wahlweise fiir 2,

4 und 8 polige DC-Motoren zur

Verfigung. Die differenziellen

Sinus/Cosinus-Ausgange liefern

fir Safety-Anwendung eine red-

undante Erfassung und Ubertra-
gung der Winkelposition mit 1 Vss
an 100 Q. Die Sin/Cos-, ABZ- und

UVW-Ausgange sind als konfigu-

rierbare RS-422-Leitungstreiber-

stufen ausgefiihrt, um flir unter-
schiedliche Leitungslangen und

Ubertragungsraten eine optimale

Anpassung zu erreichen.

Zur Datenausgabe steht wei-
terhin eine bidirektionale bzw.
synchrone serielle SSI/BiSS-C-
Schnittstelle zur Verfligung.

» iC-Haus GmbH
www.ichaus.de
www.ichaus.com
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Piezo komplett

MIT ALLEM DRUM UND DRAN

Fiir alle Falle
- Ultraschallerzeugung
- Schwingungsisolierung
- Strukturiiberwachung

Veredelt
- Mit einfachen Kontakten
- In spezifischen Designs
-1- Kundenintegrationen

Piezokeramische
Komponenten
- Fiir Aktorik und Sensorik
_I_ Hoch belastbar und
zuverlassig
- Flexibel
I_ Mit Ansteuerelektronik

Pl Ceramic bietet Piezos und alles Drum und Dran: Vom
einfachen Bauteil tiber Aktoren und hochdynamische
Sensoren bis hin zur fertigen Integration mit Steuer-
elektronik. Die Pl Ceramic hat Systemldsungen fir
Forschung und Industrie in der Medizintechnik, im
Maschinenbau oder im Automobilbau. Fordern Sie
das komplette Programm an!

Erfahren Sie mehr: info@piceramic.de

Pl Ceramic GmbH & Co.KG - Tel. +49 36604 882-0

PIEZOTECHNOLOGY
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Innovative Antriebslosungen

e

NPM Linearer Wellenmotor - Der Stellantrieb der ndchsten Generation

Die Nippon Pulse-Produktfa-
milie der linearen Wellenmoto-
ren stellen die nachste Generati-
on der linearen biirstenlosen Mo-
toren dar. Wenn Zuverlassigkeit,
Wartungs- und Coggingfreiheit,
sowie Prazision an erster Stel-
le stehen, dann sind die linearen
Wellenmotoren von Nippon Pulse
die ideale Wahl.

Der lineare Wellenmotor ist ein
direktangetriebener linearer Ser-
vomotor, der aus einer Welle mit
Seltenerd-Eisen-Bor-Neodym-
Dauermagneten sowie einem
Treiber aus zylindrischen Spu-
lenwicklungen bestent.

Die SLP-Baureihe

Die SLP (Acculine)-Baureihe
gibt auf Grundlage des kernlosen
linearen Wellenmotors eine
gleiche oder groRere Kraft aus als
herkdmmliche flache Linearstufen.
Die SLP-Baureihe verfiigt Gber
kompakte Baumale.

Gekennzeichnet durch
Eigenschaften wie hohe An-
sprechempfindlichkeit, niedrige
Welligkeit und herausragende
Positionierung als Ergebnis der
konstanten Riickkoppelung direkt
von der Tischposition, leistet die
SLP-Baureihe einfache Ein- und
Aus-Antriebe sowie komplexe
Bewegungen mit konstanter
Prézision.

Es gibt keine Haftung zwischen
Spule und Welle. Ein nichtkri-
tischer Luftspalt weist keine
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Schrittmotoren der Tin-Can-Reihe von Nippon Pulse

Kraftabweichungen aufgrund von
Spalt-Abweichungen auf. Darlber
hinaus ist es einfach, von einem
herkdmmlichen Kugelgewinde-
triebsystem umzusteigen.

Die PF/PFC-Reihe

Die Schrittmotoren der Tin-Can-
Reihe von Nippon Pulse sind mit
Durchmessern von 25 bis 55 mm
verflighar. Sie basieren auf Per-
manent-Magneten und zeichnen
sich damit durch ein optimales
Preis-/Leistungsverhaltnis aus.

Die PF/PFC-Reihe ist sehr gut
geeignet fiir Anwendungen, bei
denen Wirtschaftlichkeit bei gro
Ren Stlickzahlen gefordert ist. Die
Motoren sind in drei Schrittweiten
(3,75° 7,5° und 15°), verschiede-
nen Wicklungen und Magnetma-
terialen (Ferrite Anisotropie, Ferri-
te Isotropie, und Neodymium) ver-

fugbar. Die Motoren kdnnen auf
Kundenwunsch mit abweichen-
den Flanschen, Wellen, Getrie-
ben, Kugellagern, Ritzeln, Rie-
menscheiben oder Steckern an-
gepasst werden.

Die Motoren werden erfolgreich
im Bereich medizinischer Gera-
te, Drucker, Fax-Gerate, Analy-
segerate und industriellen Anla-
gen eingesetzt.

Die PFCL-Reihe

Die PFCL-Reihe linearer Ak-
tuatoren, basierend auf PM-
Schrittmotoren, kdénnen dank
der integrierten Spindel direkt
eine lineare Bewegung ausfiih-
ren, ohne weitere mechanische
Komponenten zu bendtigen. NPM
bietet zwei Modelle in den Gré-
Ren 25 mm (PFCL25) und 35 mm
(PFL35T) mit einem Hub vom
30 mm (kundenspezifische Versio-
nen sind mdglich). Die Vorschub-
bewegung hat eine Aufldsung von
0,001 mm bis 0,05 mm pro Schritt
und liefert bis zu 5 kg Vorschub-
kraft. Die “Linearstep”Motoren
haben eine Kugellagerung an
der Welle und ein geschweiltes
Gehé&use, womit eine lange Le-
bensdauer garantiert wird. Die
linearen Aktuatoren eignen sich
hervorragend fiir Anwendungen
wie 3-Wege-Ventile in Heizungs-
und Klimaanlagen oder dem Steu-
ern physikalischer Prozesse in
medizinischen Analysegeréaten.

» Dynetics GmbH

Info@dynetics.eu
www.dynetics.eu

o

7 NPM
PFCIS-4801G

_?_ 1200 58 10

LaTEG03

: JAPAN a

PFCL-Reihe linearer Aktuatoren
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Neue Peltier-Ku

hl/Heizgerate

KOMPONENTEN

uwe electronic hat das umfangreiche Portfolio an Peltier-Kiihl-
bzw. -Heizgeréten (iberarbeitet und bietet jetzt auch besonders

leise und kompakte Varianten an.

Beginnend mit den kompakten
100-W-Geréten bis hin zu den lei-
stungsstarksten 380-W-Geraten
kénnen alle Module jetzt mit lei-
sen Luftern konfiguriert werden
(Bild links und Mitte). Dadurch
ist gewahrleistet, dass ein Ein-
satz im Laborbereich auch ohne
stérende Nebengeréusche mdg-
lich ist. Die Gerauschleistung liegt
deutlich unter 40 dB(A).

Hohe Kiihlleistung trotz
niedrigem Luftdurchfluss

Ein besonders abgestimmtes
Verhaltnis von Liifter und Kiihl-
kérper erlaubt dabei eine hohe
Kiihlleistung bei niedrigerem Luft-
durchfluss. Die Peltier-Kiihl-/Heiz-
gerate zeichnen sich aulerdem
durch eine exakte Temperatursta-
bilitat aus. Sie lassen sich direkt
mittels eines Reglers ansteuern,
haben kompakte Abmessungen
und geringes Gewicht. Es sind,
abgesehen vom Liifter, keine
beweglichen Teile im Einsatz.
Auch werden keine Kuhlflissig-
keiten eingesetzt, was die Peltier-
Kiihl-/Heizgerate zu einer umwelt-
freundlichen Alternative macht.

Kiihlen und Temperieren
von Proben

Gerade im Bereich der Medi-
zintechnik und der Labortech-
nik stellen die Gerate eine preis-
lich und technisch sehr interes-
sante Option zur Kiihlung bezie-
hungsweise Temperierung von
Proben dar.
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Peltierkiihlaggre-
gate mit 50 und 70 W
Anschlussleistung

Das Peltierkiihlaggregat UEPK-
A2AC-24V-50W (Bild rechts) eig-
net sich hervorragend zur Kiihlung
von Applikationen mit wenig Bau-
raum. Auch hier ist das Verhalt-
nis von Kihlleistung und Lifter-
lautstarke ausgewogen. Die lei-
stungsstarkere Variante UEPK-
A2AC-24V-70W ist dagegen fir
Anwendungen im Industriebe-
reich, die hohere Kiihlleistungen
erfordern, gedacht.

Dank der eigens fiir diese
Produktlinie neu entwickelten
Kihlkorper/Liifter-Kombination
und den darauf abgestimmten
Peltiermodulen haben die neuen
Aggregate einen Platzbedarf von
nur 163 x 103 x 70 mm. Ein tech-
nologiebedingter Vorteil dieser
Aggregate ist die Ausnutzung
des thermoelektrischen Effekts.
Dadurch kann auf den Einsatz
jeglicher fliissiger Kiihimittel ver-
zichtet werden, was sie zu einer
umweltfreundlichen Alternative
macht. Auflerdem kdnnen die
Geréte in jeder beliebigen Lage
und Position verbaut werden.
Hinzu kommt, dass diese Produkte
unempfindlich gegen Vibrationen
und Erschitterungen sind.

Die angebotenen Luft-zu-Luft-
Aggregate haben sich besonders
unter rauen Einsatzbedingungen
bewahrt. Das Geréat kann sowohl
mit Anschluss im Aullenbereich

als auch fir den Innenbereich
konfiguriert werden.

Dariiber hinaus bietet uwe elec-
tronic diese Gerate flir Anwen-
dungen im Labor oder Medizinbe-
reich auch als Variante zur Ober-
flachenmontage an. Dadurch kann
die thermische Leistung direkt
von bzw. zu einem Medium, z.B.

S

o

Behalter mit einer Fliissigkeit,
gebracht werden.

» uwe electronic Vertriebs
GmbH
info@uweelectronic.de
www.uweelectronic.de

fischer connectors

medical

Uber 10.000 verfugbare
Standardbauformen

Kundenspezifische Steckverbinder

MEDTEC 2012
Stuttgart, Marz 13-15, 2012
Halle 4 - Stand 4487

und Kabelsysteme

Erfollt medizinische Standards

Hohe Kontaktdichte,
hybride Modelle verfigbar

Sterilisierbar

Hochpréazise, kompakte Bauweise
bei geringstem Gewicht

Metall oder Kunststoffgehause

www._fischerconnectors.de

Deutschland und Osteuropa

Fischer Connectors GmbH
Georg-Wimmer-Ring 10 - 85604 Zorneding
Telefon (+49) 8106 377-22-0

Fax (+49) 8106 377-22-199
mail@fischerconnectors.de
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Keimfreie Kunststoffoberflachen

Dauerhafter Schutz vor Bakterien, Viren und Pilzen

Unter geeigneten Umgebungs-
bedingungen siedeln sich Bakte-
rien an. Diese bilden stark wach-
sende Kulturen, die ganze Ober-
flachen erobern kénnen — den
sogenannten Biofilm. Diese Kul-
turen halten sich bei einer gewis-
sen Umgebungsfeuchtigkeit und
vermehren sich dort weiter. Treffen
diese Bakterien auf den mensch-
lichen Organismus, konnen sie
toxisch wirken. Ahnlich verhalt
es sich mit Pilzsporen. Mit Steri-
onen beschichtete Oberflachen
vernichten den Befall. Bakterien,
Pilze und Schadlinge kénnen sich
nicht vermehren. OKW bietet ihre
Standardgehause und Drehkndpfe
auf Anfrage auch aus antimikro-
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biellem Kunststoffmaterial an. Im
Gegensatz zu herkdmmlichen,
antibakteriellen Mitteln verwen-
det das Unternehmen ein antimi-
krobielles Material, welches nicht
nur gegen Bakterien (z.B. Pneu-
mokokken und multi-resistente
Mikroorganismen wie MRSA)
wirkt, sondern auch noch wei-
tere Schadlinge bekampft. Hierzu
zahlen Viren (z.B. HIV, Influenza
usw.) , Pilze wie z.B. der Aspergil-
lus Niger sowie unterschiedlichste
Arten von Algen. Neben dem Ein-
satz in medizinischen Bereichen
empfehlen sich die antimikro-
biellen Materialien und Produkte
fir alle Gerate und Gehause, wel-
che stetig von unterschiedlichen

Personen bertihrt oder
bedient werden. Dies ist
eine natirliche Prophy-
laxe, gilt als Schutz und
fordert unser aller Wich-
tigstes, némlich unsere
Gesundheit.

Dauerhaft
wirksam

Das fir die Her-
stellung der antimi-
krobiellen Kunststoff-
gehause verwendete
Compound besteht aus
einem hochwertigen,
grauweien ASA-Mate-
rial in ausreichender
Beimischung.

Das ASA-Material
enthalt sogenannte ,Sterionen’,
welche kontinuierlich lonen mit
einer hohen Aktivitat bilden. Diese
lonen sind hervorragend geeig-
net, die Stoffwechselsysteme der
Zellen so anzugreifen, dass pri-
mitive Organismen sich nicht ver-
mehren und schlieBlich abster-
ben. Die Wirkung bleibt (iber viele
Jahre erhalten. Die werkstoffspe-
zifischen Eigenschaften bleiben
nahezu unverandert — eine leichte
Farbabweichung kann jedoch vor-
kommen. Die Produktoberflache
des neuen Materialgemisches ist
somit dauerhaft antimikrobiell
wirksam, auch an nachtraglich
bearbeiteten Flachen. Als Test
fir antimikrobielle Aktivitat und

Wirksamkeit dient die Norm JIS
Z 2801/ISO 22196. Die festge-
legten Keime und vor allem deren
Anzahl miissen sich in einem defi-
nierten Zeitfenster um >2 log10-
Stufen reduzieren. Mit einer Bei-
mischung von 10% an antimikro-
biellem Wirkstoff werden bereits
gute Ergebnisse erzielt, d.h. nach
5 - 6 Stunden ist eine Reduktion
der Keime >99,9% realisiert.

Vergleich: Sterionen und
Nanosilber

Sterione bilden grundsatzlich
eine erheblich hohere lonen-
zahl pro Metalleinheit als Nano-
metalle. Daraus resultiert eine
héhere Anfangswirkung. Dart-
ber hinaus werden Sterione durch
GroRe und Aufbau im Tragerma-
terial selbst verankert. Sie kon-
nen nicht wie die Nanometalle
aus dem Tragermaterial entwei-
chen. Ebenso sind die langfristigen
Auswirkungen von Nanomateri-
alien aus Umwelt- und Gesund-
heitsaspekten bislang noch nicht
umfassend geklart.

» Odenwiélder Kunststoff-
werke Gehéusesysteme
GmbH

www.okw.com

» SteriOne GmbH & Co. KG
www.sterione.com
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Mikropumpe fur die Medizintechnik

Bereich

den Bereichen:

Auf der Compamed 2011
zeigten DNE und 2E mechatro-
nic ihre neueste Entwicklung einer
Mikropumpe zur Férderung von
Flussigkeiten und Gasen. Vorteil
dieser Entwicklung ist es, das peri-
staltische Forderprinzip mit einer
kostengtinstigen Modulaufbau-

Medien

weise von Membranpumpen zu
kombinieren.

Wichtige Eigenschaften:
* bidirektionales Fordern der

* integrierter Flow-Stop
* austauschbarer Fluidikteil

Kostengunstiger 2-Kanal-IGBT-Treiber bis 3,3 kV

Der IGBT-Treiber 25C0535T von Concept
(Vertrieb: Hy-Line Power Components) bie-
tet auBergewohnliche Daten: Er liefert 2x 4
W, +15/-10 V sowie +35 A Gatestrom fiir
IGBTs bis 3,3 kV und bis zu 100 kHz Takt-
frequenz bei nur +4 ns Jitter.

Die Arbeitsspannung von 3300 V bené-
tigte bislang optische Entkopplung und ent-
zog sich daher der Miniaturisierung, doch der
2SC0535T koppelt induktiv, wie bis 1700 V
Ublich, und ist nur 76,5 x 59,2 x 26 mm klein.
Der Treiber kann damit auch Multi-Level-
Topologien mit den gangigen 1700-V-IGBTs
bedienen, kommt aber dank der hochinte-
grierten SCALE-2-Bauweise mit nur 15%
der fir konventionelle Designs notwendigen
Komponenten aus: Damit wird er besonders
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zuverlassig und gleichzeitig sehr kostengiin-
stig. Der 2SC0535T ist fir Direkt- und Halb-
briickenbetrieb geeignet, ist kurzschlussfest
und hat einen galvanisch isolierenden DC/
DC-Wandler on-board. Er bietet Soft Shut

* Zielpreis im einstelligen Euro-

Die minimalen, bzw. maximalen
Foérdervolumina sind abhangig von
der Art und der GroRRe des einge-
setzten Konturschlauches. Dies
betrifft auch die Anforderungen
beziiglich Medienbestandigkeit,
erreichbarem Ansaugdruck, max.
Forderdruck und dem Langzeit-
verhalten der Pumpe. Basierend
auf dem Prinzip dieser Prototypen
kénnen die Pumpen an die indivi-
duellen Kundenwiinsche bezlig-
lich des Einsatzes, der Einbau-
moglichkeiten sowie der Gestal-
tung angepasst werden. Mégliche
Einsatzgebiete fiir die Mikropumpe
liegen bei der Medizintechnik in

KOMPONENTEN

Labortechnik
Analyseautomaten
Diagnostik
Lab-on-chip-Technologie
Die Mikropumpe ist eine Entwick-
lung der Unternehmen DNE und
2E mechatronic.

2E mechatronic stellt aus:
Sensor + Test, Halle 12,
Stand 12-132

» 2E mechatronic
GmbH & Co. KG
info@2e-mechatronic.de
www. 2e-mechatronic.de
DNE GmbH
info@dne-eu.com
www.dne-eu.com

Down im Fehlerfall und auch bei Unter-
spannung. Er ist UL-spezifiziert und halt EN
50178 und IEC60664-1 fiir Industrieeinsétze
sowie EN50124 und IEC60077 fiir Antriebe
ein. Medizinische Anwendungen, Industrie-
antriebe, Windkraftwerke, Hochspannungs-
Gleichstrom-Ubertragung oder Bahntechnik
sind damit Einsatzgebiete, in denen der neue
IGBT-Treiber hochwillkommen ist.

Weitere Informationen stehen unter www.
hy-line.de/igbt-treiber zur Verfligung.

» HY-LINE Power Components Vertriebs
GmbH
power@hy-line.de
www.hy-line.de/power
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Das digitale Zeitalter schutzen

Geweckt vom digitalen Wecker, ins Bild gesetzt (iber das Friihstiicksfernsehen oder Smartphone, informiert (iber
Anzeigetafeln in Bus und Bahn oder (iber Navigationssysteme im Auto — schon bevor sich der moderne Mensch
an seinem Arbeitsplatz befindet, hat er unzéhlige Displays genutzt.

Aus unserem Alltag sind Flach-
displays nicht mehr wegzudenken.
Die Display-Technologie hat sich
rasant entwickelt und ist heute
eines der wichtigsten Elektro-
nikprodukte.

Der Einsatz von Displays nimmt
auch in der Industrie immer mehr
zu. Touchscreens, kombinierte
Ein- und Ausgabegerate, bei
denen durch Berlihrung von Tei-
len eines Bildes der Programm-
ablauf eines technischen Gerétes
direkt gesteuert werden kann, sind
immer héaufiger an Maschinen zu
finden. So konnen zum Beispiel
moderne Werkzeugmaschinen
per Beriihrung bedient werden.
Damit Touchscreens dem rauen
Fertigungsalltag nicht schutzlos
ausgeliefert sind, werden sie in
stabile Gehause eingebaut.

Auch in der Medizintechnik wer-
den Displays immer wichtiger. Dort
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ist nicht nur die absolute Zuverlas-
sigkeit von Bedeutung, sondern
auch die einfache Reinigung — ein
flacher Displaymonitor ist wesent-
lich weniger schmutzanfallig als
zum Beispiel eine Tastatur.

Individuelle Losungen
sind gefragt

Das Aussehen neuer Produkte
spielt auch im industriellen Sek-
tor eine immer grofere Rolle. Ein
asthetisches Gehéuse ist das
erste Differenzierungsmerkmal
gegeniiber dem Wettbewerbs-
modell. Eine gerade und flache
Oberflache zahlt zu den beson-
deren Herausforderungen bei der
Gehausegestaltung. Durch Form,
Farbe, Druck oder Folien erfolgt
die kundenspezifische Gestaltung.

Die Entwicklung solch indi-
vidueller Gehauseldsungen ist
beratungsintensiv und erfordert
groRes technisches Know-how,

schlieRlich muss das Gehause
ganz genau zum jeweiligen Dis-
play und zum Einsatzort passen.
AuBerdem ist es wichtig, kleine
Stlickzahlen wirtschaftlich zu
produzieren und mit Metallkom-
ponenten kombinieren zu kon-
nen. Gerade bei kleinen Losgro-
Ren war die Fertigung von hoch-
wertigen Gehéusen lange Zeit
nicht wirtschaftlich, hier waren
Kompromisse insbesondere bei
Radien oft die einzige Lésung.
In diesem Bereich lohnt sich der
Einsatz der Spritzguss-Techno-
logie noch nicht, weil im Normal-
fall die Anfertigung eines Werk-
zeuges wirtschaftlich uninteres-
sant ist. Viele Unternehmen wen-
deten deshalb oft die Fras- und
Biegetechnik an. Diese Herstel-
lungsverfahren sind erprobt, fle-
xibel und kostengiinstig. Bei Run-
dungen allerdings stoBen sie
schnell an ihre Grenzen.

Perfekte Radien

Gemeinsam mit einem Maschi-
nenhersteller hat apra-plast ein
innovatives Produktionsver-
fahren zur Marktreife gebracht:
eine Rundbiegetechnik, die beim
Gehausedesign ab der Los-
gréRe eins eine technisch sau-
bere Losung bietet. Der Kunst-
stoff wird fir das neue Verfah-
ren erwarmt und auf einem spezi-
ellen Biegetisch in die gewiinschte
Form gedriickt. Nach dem Abkuih-
len ist so eine perfekte Rundung
entstanden. Es gibt keinen Nach-
bearbeitungsaufwand. AuRerdem
kénnen alle erzielten Formen
jederzeit wiederholgenau repro-
duziert werden.

Zudem setzt das apra-Team
auf die bewéahrte Technologie des
LaserschweiRens. Dabei werden
Gehauseteile aus Blech und Alu-
minium mit geringer Wérmeein-
wirkung verzugsfrei geschweift.
Durch den Einsatz unterschied-
licher Materialien und Fertigungs-
techniken konnen die geforderten
Anforderungsprofile realisiert und
die Kundenw(insche in Form und
Funktionalitdt umgesetzt werden.

Die apra-Gruppe deckt dabei
die gesamte Palette im Geh&use-
bau und Gehauseeinbau ab. Die
Kosteneinsparung bei der Pro-
duktion erfolgt durch die gerin-
gen Werkzeugkosten und den
Einsatz der geeigneten Techno-
logie. Kurz gesagt: apra fertigt
,die optimale Schale fiir wertvolle
Elektronik®, bei der neben Funkti-
onalitat und Flexibilitat auch das
Design eine wichtige Rolle spielt.

» apra-plast
Kunststoffgehéuse-

Systeme GmbH
Jj-koenen@apra-plast.de
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Tauchspulenaktuatoren bieten konstante

Kraft bei geringer Hysterese

sische Topfbauform, man
kann hier auch flache Bau-
formen ahnlich kleiner
eisenloser Linearmotoren
oder auch rotatorische
Bauformen fertigen. Auch
beziiglich der Anbindung
der bewegten Spule an die
AuBenwelt gibt es mittler-
weile mit dem Flex-Circuit
Méglichkeiten, eine zuver-
lassige und verschleil-
freie Verbindung herzu-
stellen und dem Kunden
einen einfachen Stecker

Maccon bietet ein breites Produktspektrum
von Standard-Voice-Coil-Aktuatoren unter-
schiedlicher Hersteller. Er entwickelt mit sei-
nem Partner Geeplus mittlerweile verschie-
dene Tauchspulenaktuatoren nach Kunden-
spezifikation.

Tauchspulen (Voice-Coils) bieten gegeniiber
Hubmagneten viele technische Vorteile. Sie
arbeiten nach dem Lorentz-Kraft-Prinzip und
sind dadurch bidirektional aktiv ansteuerbar.
Die konstante Kraftverteilung tiber dem Hub
ermoglicht eine hohe Startkraft, die verbun-
den mit der geringen Masse der bewegten
Spule héchste Dynamik erlaubt. Zudem lasst
sich eine extrem geringe Hysterese erreichen.
Durch diese Eigenschaften empfehlen sich
Tauchspulenaktuatoren vor allem fir dyna-
mische und prézise Regelungsanwendungen,
z.B. fir Positionierung mit einem zusétzlichen
Positionssensor oder Druck- oder Mischven-
tile mit anderen ProzessgroRen als Feedback.

Dabei beschrankt sich die Bauform der
Voice-Coil-Aktuatoren nicht nur auf die klas-

als Schnittstelle zu bieten.
Auch bei den Lagern gibt es mit dem Flex-
Bearing eine reibungsfreie Losung fir Kurz-
hubanwendungen mit extremen Hysterese-
anforderungen, die zudem eine extrem hohe
Lebensdauer bietet. Beide Konzepte haben
sich bereits in lebenskritischen medizintech-
nischen Anwendung bewahrt.

Leistungsstarker
High-Speed-Motor mit bis zu
500 Autoklav-Zyklen

Maccon ist der deutsche Vertriebspartner
von Allied Motion. Mit der SL-Serie wird eine

Neuer Metalltaster mit Keramikoberflache

Der neue Metalltaster MSM CS von
Schurter ist mit einem Betatiger aus wider-
standsfahiger Keramik ausgestattet. Kera-
mik wird erstmalig fir eine Bedientaste ver-
wendet und ist fir diese Anwendung von
Schurter patentiert.

Das Material ist kratz-, abrieb- und schlag-
fest sowie chemisch resistent, beschriftbar
und lichtdurchlassig. Ausgestattet mit die-
sen vielfaltigen Eigenschaften, er6ffnet der
Taster MSM CS vollig neue Moglichkeiten
im Medizinapparatebau und in der Industrie.
Beim unbeleuchteten Taster ist die Beta-
tigeroberflache weil. Die Standard- oder
kundenspezifischen Beschriftungen sind
schwarz und direkt ins Keramikmaterial ein-
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gebracht. Bei der beleuchteten Ausflihrung
des Tasters ist die Bedienflache vollflachig
homogen ausgeleuchtet. Der Betétiger kann
beschriftet werden. Die Positiv-Beschriftung
ist schwarz; bei Invers-Beschriftung erscheint
die Beschriftung in der gewahlten Beleuch-
tungsfarbe. Aufgrund der Verarbeitung sind
die Beschriftungen kratzfest und bestandig
gegen (ibliche Reinigungsmittel.

Der Taster ist dank seines geringen Front-
aufbaus von 1,7 mm, dem Schutzgrad IPG9K
sowie der hohen Schlagfestigkeit duRerst
robust und vor Vandalismus geschiitzt. Der
MSM CS ist in den Einbaumalen 19 und
22 mm erhaltlich.

KOMPONENTEN

Miniaturmotorenbaureihe mit einem paten-
tierten Design vorgestellt, die speziell fir
Anwendungen in der Medizintechnik, z.B. in
Handwerkzeugen fiir die Operationstechnik
oder der Dentaltechnik entwickelt wurden,
die hohe Geschwindigkeiten in einem kom-
pakten Design in Verbindung mit einer hohen
Anzahl von Autoklav-Behandlungen erfordern.

Bei Abmessungen von 0,5 (12,7 mm)
Aufendurchmesser und 51,51 mm Baulange
werden ein Haltemoment von 8,5 mNm und
Drehzahlen von bis zu 100 000 rpm erreicht.
Dabei bieten die SL-Motoren gegeniiber
Motoren vergleichbarer BaugréRe vor allem
eine deutlich hohere Motorkonstante und
damit eine deutlich hdhere Drehmomentdichte.

Standardméafig werden 24-V- und
48-V-Wicklungen angeboten, Sonderwick-
lungen sind méglich. Durch ein optionales
Getriebe mit Untersetzungsfaktoren von 1:5,
1:25 oder 1:125 ist die Anpassung an viele
Drehzahl/Drehmomentanforderungen mdg-
lich. Durch das nutfreie Design ist die SL-
Serie frei von Rastmoment und garantiert
zusammen mit Prézisionskugellagern und
den speziell gewuchteten Rotoren einen per-
fekten Motorlauf, der auch im Bezug auf das
Geréusch optimiert wurde. Weitere Optionen
sind Autoklav-Versionen (bis zu 500 Zyklen),
Wellendichtringe, Modifikationen der Welle
oder der Verkabelung und die Verwendung
spezieller Materialien.

» MACCON GmbH
www.maccon.de

» SCHURTER AG
www.Schurter.com
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Neue Reihe antimikrobieller

Schalter

Arcolectric kiindigt eine einzigartige neue
Produktreihe antimikrobieller Schalter

an. Diese werden im Rahmen einer
exklusiven Partnerschaft mit BioCote Ltd

auf den Markt gebracht.

Arcolectrics meistverkaufte Pro-
duktreihen, d.h. Standard- und
Miniaturwippschalter, Druckta-
ster, zweipolige spritzwasserge-
schiitzte Schalter sowie Spritz-
wasser- und Staubschutzabde-
ckungen, werden wahrend des
Spritzgussverfahrens bei der
Herstellung mit BioCotes Sil-
berionen-Technologie versehen.
So entstehen die laut Hersteller
weltweit ersten antimikrobiellen
elektronischen Bauteile. Die anti-
mikrobiellen Produktreihen bie-
ten OEMs ein herausragendes
neues Merkmal, das entschei-

dend zur Alleinstellung der End-
gerate genutzt werden kann und
dem Endverbraucher wesentliche
Vorteile bietet.

Dank der Zusammenarbeit mit
BioCote bei der Herstellung verfii-
gen die Bauteile fiir ihre Lebens-
dauer Uber einen integrierten anti-
mikrobiellen Schutz, der das Auf-
kommen von Mikroben wie Bak-
terien, Schimmel und Pilzen um
bis zu 99,9% reduziert. Schalter
von Arcolectric werden bereits
in vielen Bereichen genutzt, ein-
schlieflich Gesundheitswesen,
Laboratorien, Bildungseinrich-

tungen, Gastronomie, Freizeitan-
lagen und anderen stark frequen-
tierten 6ffentlichen Orten.

Finf von Arcolectrics meist
verkauften Produktreihen wer-
den bei der Herstellung mit der
Technologie von BioCote verse-
hen. Bei wachsender Nachfrage
ist eine Ausweitung des Herstel-
lungsprozesses auf weitere Pro-
duktreihen geplant:

+ Einpolige Wippschalter der Rei-
hen 1500 (Standard) und 1300
(High Inrush)

Die All-in-One Motion-Control-Losung

Mit dem Steuerungssystem PMCprimo DriveP
erweitert Pilz sein Portfolio im Bereich Motion-
Control. Das neue Steuerungssystem ist eine
Kombination aus Motion-Control-Karte und Ser-
voverstarker. PMCprimo DriveP ist konzipiert fir
Anwendungen mit vielen Achsen und hohen Anfor-
derungen an Leistung und synchronisierte Bewe-
gungen. Das kompakte Baumal, ein schneller
Prozessor, digitale Ein- und Ausgange, ein (iber-
sichtliches Software-Tool sowie die Erweiterbar-
keit mit der Sicherheitskarte PMCprotego S sind
Merkmale des neuen Steuerungssystems.

Die Verbindung von Motion Control, SPS und
Safety-Funktionen in einem Gerat macht PMCprimo
DriveP zu einer kompakten Losung mit geringem
Platzbedarf im Schaltschrank. Das Motion-Control-
Steuerungssystem meistert Steuerungsaufgaben
fiir verschiedene Branchen wie beispielsweise Ver-
packungsmaschinen, Halbleiterindustrie und Medi-
zintechnik. Durch den parallelen Betrieb von zwei
CANopen-Netzwerken erreicht das neue Steue-
rungssystem kurze Zykluszeiten mit bis zu 16 Ach-
sen. Fir die notwendige Rechenleistung sorgt die
neueste Generation der Intel x86 Atom-Prozesso-
ren. Der Prozessor wird dank FPGA-Chip von der
Feldbuskommunikation entlastet, wodurch kom-
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plexe Anlagen mit mehreren Achsen realisierbar
sind. Dank Druckmarkenerkennung fiir jede Achse
kann das neue Steuerungssystem bei schnelleren
Systemreaktionszeiten mehr Achsen, also auch
grofRere Maschinen und Anlagen, in der gleichen

Zeit ansteuern. Fir sicherheitsrelevante Anwen-

dungen kann PMCprimo DriveP mit der Sicher-
heitskarte PMCprotego S erweitert werden. Damit
steht eine All-in-one-Motion-Control-Lésung fir

Antrieb, Steuerung und Sicherheit zur Verfligung.

» Pilz GmbH & Co. KG
info@pilz.de, www.pilz.com

+ Zweipolige Wippschalter der Rei-
hen 1550 (Standard) und 1350
(High Inrush)

* Miniatur-Wippschalter der Rei-
hen 8500 und 8550

+ Drucktaster der Reihe 8300

+ Spritzwassergeschiitzte Schal-
ter der Reihe 6050 in zweipo-
liger und Doppel-Ausflihrung

+ Transparente Spritzwasser- und
Staubschutzabdeckungen
Arcolectric hat diese Produkt-

reihe bereits einem umfassenden

F&E- und Priifprozess unterzo-

gen. Alle mit BioCote-Technolo-

gie geschiitzten Produkte werden
regelmaRig geprift und durchlau-
fen, falls erforderlich, in einem
unabhéngigen Labor eine Qua-

litdtskontrolle gemaR ISO 22196.

Nur Produkte die das Bakterien-

vorkommen nachweislich um mehr

als 95% reduzieren, durfen das

BioCote-Zeichen als Garantie fir

herausragende antimikrobielle

Eigenschaften tragen.

BioCote Ltd. hat eine Reihe
von Umgebungsversuchen in
Krankenhausern, in der Lebens-
mittelverarbeitung und in Pfle-
geheimen durchgeflihrt, um wis-
senschaftlich zu belegen, dass
Produkte mit BioCote-Techno-
logie unter realen Bedingungen
genauso wirksam geschiitzt sind,
wie bei Labortests. Dabei wurde
bestandig eine um tiber 95% redu-
Zierte mikrobielle Belastung in der
Umgebung gemessen. Deutscher
Distributor von Arcolectric ist die
Engelking Elektronik GmbH.

» Engelking Elektronik GmbH

info@engelking.de
www.engelking.de
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RGBV-Faseroptik und Beamcombiner fiir Laserstrahlquellen

RGBV Fiber Optics 400 - 660 nm
# © ®#® polarization-maintaining

Die Komponenten der
RGBV-Produktfamilie von
Schafter+Kirchhoff, bestehend
aus apochromatischem Laser-
strahlkoppler, polarisationserhal-
tenden Singlemodefasern, RGBV-
Beamcombinern, fasergekop-
peltem AOTF (Acousto-Optical

Tunable Filter) und apochroma-
tischem Faserkollimator, wurden
fur Anwendungen in der Fluores-
zenz-Mikroskopie (z.B. fiir histolo-
gische Untersuchungen) und der
konfokalen Mikroskopie entwickelt.

Die RGBV-Beamcombiner die-
nen zur effizienten Kombination

von bis zu vier Laserstrahlen unter-
schiedlicher Wellenlange (400 nm
- 660 nm) in einer gemeinsamen
polarisationserhaltenden Sin-
glemodefaser. Die hohe Koppel-
effizienz wird durch den Einsatz
speziell entwickelter apochroma-
tischer Koppeloptiken erreicht, die
die rote, griine, blaue und violette
Laserstrahlung auf einen gemein-
samen Punkt fokussieren — eine
Aufgabe, die in dieser Bandbreite
mit herkdmmlichen achroma-
tischen oder asphérischen Kop-
peloptiken nicht losbar ist.

In der polarisationserhaltenden
Singlemodefaser wird das einge-
koppelte Licht dann monomodig
und mit einer rotationssymme-
trischen, gaulformigen Intensi-
tatsverteilung gefiihrt. Nach kor-
rekter Einkopplung bleibt die line-
are Polarisation der Laserstrahl-
quelle erhalten. Bei der Kon-
struktion wurde auf hohe Quali-
tat geachtet, da der Modenfeld-
durchmesser in diesem Wellen-
langenbereich kleiner als 5 pm ist
und deshalb eine hohe mecha-
nische Stabilitdt erfordert. Fir
einen hohen Polarisationsgrad,
wurde auflerdem sowohl bei der
Auswahl der optischen Materi-

alien, als auch bei der Entwick-
lung der Mechanik-Komponen-
ten konsequent auf die Vermei-
dung von Spannungsdoppelbre-
chung geachtet.

Die Produktfamilie fiigt sich
in das umfangreiche Programm
hochwertiger Laserstrahlquellen
und Faseroptik-Komponenten
von Schafter+Kirchhoff ein. Fir
den Wellenlangenbereich 350 -
2300 nm erhaltliche Schlissel-
komponenten wie die Laserstrahl-
koppler 60SMS, die polarisations-
erhaltenden Singlemode-Faser-
kabel und die Faserkollimatoren
60FC werden durch vielfaltige
optische und opto-mechanische
Komponenten ergéanzt.

Die Laserstrahlquellen und
Faseroptik-Komponenten von
Schéfter+Kirchhoff ermdglichen
eine flexible Geréatekonfigura-
tion. Sie haben sich auch auler-
halb des Labors, bei Einsatzen
im Weltraum und im Industrie-
betrieb bewahrt.

» Schéfter+Kirchhoff GmbH
info@SuKHamburg.de
www.SuKHamburg.de

Reduzierung der Bakterien liber die gesamte Produktlebensdauer
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Um Krankenhausinfektionen
Zu reduzieren, hat Vero Tech-
nologies jetzt seine Plastik-
und Metallgehduse und -abde-
ckungen mit Biomaster dotiert.
Dabei handelt es sich um einen
silberbasierten, antimikrobiellen
Zusatzstoff, der in das Material
eingebracht wird und der ein wirk-
sames Mittel zur Reduzierung
von Bakterien um bis zu 99,99%
fir die tatsachliche Lebensdauer
des Produkts darstellt.

Der wesentliche Vorteil besteht
darin, dass bei Plastikgehdusen
das Silberion-Material vor dem
Formungsprozess dem unbe-

arbeiteten ABS beigeflgt wird.
Dadurch wird der Zusatzstoff
Bestandteil des Materials und
seine Schutzwirkung lasst im
Verlauf der Zeit nicht nach. So
entsteht eine wesentlich héhere
Schutzwirkung als bei duleren
Beschichtungen, bei denen diese
zwangslaufig durch den iblichen
Verschleil3, durch Routinereini-
gungen und zufallige Beschadi-
gungen abnimmt.

Zur Zeit werden Versuche
bezlglich Frontabdeckungen
und extrudierten Aluminiumge-
hausen durchgefiihrt, bei denen
das antimikrobielle Material wah-

rend des Anodisierungsverfah-
rens beigefligt wird. Vorlaufige
Ergebnisse weisen eine ahnliche
Reduzierung der Wachstumsra-
ten von Bakterien wie bei Plastik-
gehéausen auf.

Biomaster wird von Addma-
ster hergestellt, mit dem Vero
eine Vereinbarung (ber eine

Technologiepartnerschaft abge-

schlossen hat.

» Vero Technologies Ltd
sales@verotech.co.uk
www.verotl.com
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Ultraschallverneblung mit

Piezoelementen
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Piezoelemente von Pl Ceramic. Da sich sehr unterschiedliche
Aufbauten realisieren lassen, findet sich praktisch fiir jede
Aufgabenstellung eine malBgeschneiderte Lésung.

Piezobasierte Antriebsldsungen
sind mittlerweile auch in der Medi-
zintechnik verbreitet. Eine klas-
sische Verwendung ist dabei
die Erzeugung von Ultraschall-
schwingungen. Schwingende Pie-
zoscheiben von Pl Ceramic wer-
den unter anderem zur Aerosol-
erzeugung in Medikamentenver-
neblern eingesetzt.

Frequenzen (iber 100 kHz sind
dabei, verbunden mit entspre-
chender Mechanik, der Schilissel

zu homogenen TropfchengrolRen.
Hochwertige Medikamente wer-
den so besonders prazise verab-
reicht. Damit sinkt die Gefahr von
Nebenwirkungen fiir den Patienten.
Der Einsatz von Piezotechnolo-
gie verringert aulberdem die bend-
tigte Zeit fiir die Verneblung. Der
Ultraschallbetrieb ist fiir den Men-
schen gerauschlos. Der geringe
Energiebedarf der Piezokompo-
nente ermdglicht auch den Bat-
teriebetrieb.

Schukat electronic hat sein

Ultraschallwan

dler in

Air-Bubble-Detektoren (ABD)

Auf Ultraschall basierende Bla

In der Medizintechnik muss hau-
fig der ungestdrte Fluss ohne Luft-
oder Gaseinschliisse sicherge-
stellt werden. Dies geschieht mit
Ultraschall-Technologie in soge-
nannten Blasen- oder Air-Bub-
ble-Detektoren (ABD). Als Ultra-
schallwandler kommen piezoelek-
trische Bauelemente von Pl Cera-
mic zum Einsatz. Sie erzeugen
und empfangen die Ultraschall-
wellen fiir diese Sensoren. Die
Sensoren werden aulen an fle-
xiblen Schlauchen angebracht
und arbeiten steril, ohne Kon-
takt zum transportierten Medium.
Sie beeintrachtigen daher weder

sendetektoren iiberwachen den
Fluss kontaktfrei (Bilder: Sonotec Ultraschallsensorik Halle)

die Durchflussmenge noch ist die
Gefahr einer Kontamination gege-
ben. Der Blasendetektor erkennt
Luftblasen in flexiblen Kunststoff-
schlauchen, die mit Flissigkeit
geflillt sind und das unabhéngig
von der Farbe des Mediums. Ins-
besondere bei der Dialyse, bei
Transfusionspumpen oder der
Herz-Lungen-Maschine ist eine
permanente Uberwachung des
Flusses unerlasslich.

» Pl Ceramic GmbH
info@piceramic.de
www.piceramic.de

Reed-Schalter MK23 und MK24 von
Meder zur SMD-Montage

hohe Lebenserwartung. Dabei benétigen

sie keine externe Leistung und bieten gerin-
gen Kontaktwiderstand. Erhaltlich sind die
MK23 Reed-Schalter mit geraden oder mit
Gulwing-Anschllissen. Sie werden in einem
Tape&Reel nach IEC 286/3 geliefert. Ihre Ein-
satzgebiete umfassen Computer, Hausgerate,
Sicherheitstechnik, Medizintechnik, Automo-
bilindustrie, Telekommunikation, Messgerate
und Industrieanwendungen.

Angebot an Reed-Schaltern in
SMD-Bauform um die Serien
MK23 und MK24 von Meder
erweitert. Bei den MK23-Typen
handelt es sich um magnetisch
betétigte, offene Reed-Schal-
ter zur SMD-Montage. Magnet-
starke und Position von Magnet
und Reed-Sensor bestimmen
Offnungs- und Schliefpunkte
der Anordnung. Sie ermdgli-
chen schnelles Schalten, sind
platzsparend dank kleinster
Abmessungen und haben eine

» Schukat electronic Vertriebs GmbH
Info@schukat.com
www.schukat.com
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LimeLight-Produktfamilie um Laser im blauen
Wellenlangenbereich erweitert

Modulight gibt die Erweiterung
seiner LimeLight-Produktfamilie
mit einem Laser im blauen Wel-
lenldngenbereich bekannt.

Dieser basiert auf dem Sin-
gle-Emittersystem und arbei-
tet mit einer Wellenlange von
465 nm (1 W) zur Behandlung
von Akne und dem Weillen der
Zahne. Dieser Laser erganzt die
etablierte LimeLight-Familie, die

moduhght

; ﬂ'lﬂduﬁgﬁr

Laser fiir Anwendungsbereiche in
der Medizin-, Industrie- und Ver-
teidigung in einem Bereich von
465 bis 1550 nm mit Ausgangs-
leistungen bis zu 1,5 Watt umfasst.
Die Standard-Produkte sind mit
einem Faserausgang mit SMA-
905-Stecker, integriertem Treiber
und einer Kiihlsteuerung ausge-
stattet. LimeLight-Systeme kdnnen
Uber einen USB-Port mit einem

Standard-PC-User-Interface oder
Uber ein analoges oder digitales
Steuersignal direkt gesteuert wer-
den. Sie unterstiitzen sowohl den
Dauer- als auch den Pulsbetrieb.
Die Abmessungen der Module
betragen 140 x 56 x 41 mm.

Andere Gehausetypen und spe-
zielle OEM-Versionen mit unter-
schiedlichen Wellenléangen und
Leistungskonfigurationen kén-

nen auf Anfrage geliefert wer-
den. Momentan sind die fol-
genden Wellenlangen und Maxi-
mal-Leistungen als Standardkon-
figuration verfligbar

* 465 nm (1W)

* 635nm (400 mW)
* 650 nm (750 mW)
+ 808 nm (1,5W)

*+ 1470 nm (700 mW)
+ 1550 nm (500 mW).

Modulight kann seinen Kunden
einen maximalen Mehrwert und
eine sehr weitgehende Anpas-
sung an Kundenwiinsche bieten,
weil die Produktion vom Chip bis
zum System n-House durchge-
fuhrt wird und eine effiziente Lie-
ferkette ermdglicht.

» Modulight, Inc.
sales@modulight.com
www.modulight.com

TANGO integrale

ist eine komplette Schrittmotorsteuerung
inklusive Leistungsendstufen. Die Steuerung
ist fir den synchronisierten XY-Betrieb kon-
zipiert. Die Motoren kénnen als Einzelach-
sen oder im Vektorbetrieb positioniert wer-
den. Bei einem Phasenstrom von 1 A liefern
diese ein Drehmoment von bis zu 0,45 Nm.
Die Programmierung erfolgt tiber ASCII-Kom-
mandos. Fir die Eingabe von Position, Ge-
schwindigkeit und Beschleunigung kénnen
die bekannten physikalischen Einheiten ver-
wendet werden. Aufgrund der hohen Posi-
tionierauflésung wird ein sehr gutes Gleich-
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laufverhalten bzw. eine besondere Laufru-
he der Motoren erzeugt. Die hohe Positi-
onsauflésung wird durch einen einzigarti-
gen Super-Mikroschrittbetrieb erreicht. Damit
wird jeder Makroschritt in 4.096 Mikroschrit-
te aufgeldst. Bei einem Motor mit 200 Ma-
kroschritten werden somit pro Umdrehung
819.200 Mikroschritte generiert.

Die kompakten Abmessungen (97 x 28 x
7,5 mm) ermdglichen den Aufbau eines klei-
nen und leistungsfahigen Antriebssystems,
das speziell fiir OEM-Anwender sehr inter-
essant sein dirfte.

TANGO PCI

ist eine komplette Schrittmotorsteue-
rung inklusive Leistungsendstufen fiir bis
zu 4 Schrittmotoren und bis zu 2,5 A Pha-
senstrom. Die Motoren kénnen als Einzel-
achsen oder im synchronisierten Vektor-
betrieb positioniert werden. Die hohe Po-
sitionsauflésung wird durch einen einzig-
artigen Super-Mikroschrittbetrieb erreicht.

Damit wird jeder Makroschritt in 4.096 Mi-
kroschritte aufgeldst. Bei einem Motor mit
200 Makroschritten werden damit pro Um-
drehung 819.200 Mikroschritte generiert.
Fiir den hochgenauen Closed-Loop-Betrieb
kénnen alle (iblichen inkrementellen Mess-
systeme angeschlossen werden. Es wer-
den hierfir die Messsignale 1 Vss (mit In-
terpolation) oder TTL (RS-422) unterstiitzt.

» Marzhduser Sensotech GmbH
harry.knoeller@marzhauser-st.de
www.marzhauser-st.de
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Ultraschall-Beschichtungsanlagen
fur Medizin und Elektronik

Sparsam, energieeffizient, wiederholbar, homogen und prazise

Sono-Tek Ultraschall-Spriihsy-
steme erzeugen einen charakteri-
stisch feinen Spriihnebel und pro-
duzieren nur sehr wenig Overspray
bei der Spriihbeschichtung. Das
ermdglicht ein sehr sparsames
und gleichmaRiges Verarbeiten
von Beschichtungsmedien und
reduziert die atmosphérische
Belastung.

Die Systeme erdffnen zudem
eine grole Bandbreite neuer
Anwendungsmaglichkeiten. Die
Ultraschall-Spriihtechnik ist ideal,
wenn beispielsweise extrem
geringe Durchflussraten erforder-
lich sind. Da sie verstopfungs- und
verschleilfrei arbeiten, reduzieren
sie Ausfallzeiten in kritischen Pro-
duktionsprozessen.

Funktion

Ultraschall-Sprihsysteme nut-
zen hochfrequente Schallwel-
len, um Fllssigkeiten zu verne-
beln. Piezoelektrische Wandler
empfangen hochfrequente elek-
trische Energie von einem Breit-
bandgenerator und transformie-
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Die Fliissigkeit wird durch einen
relativ grofien, verstopfungsfreien
Flussigkeitskanal, welcher die
Diise der Lange nach durchlauft,
auf die zu vernebelnde Oberfla-
che geleitet. Die Vibrationsener-
gie an der Diisenspitze wird von
der Fliissigkeit absorbiert und
diese dadurch vernebelt.

Spriihnebel durch
Ultraschall

Bei per Ultraschall erzeugtem
Spriihnebel wird die TropfengroRe
von der Frequenz bestimmt, bei
der die Diise schwingt, sowie von
der Oberflachenspannung und
Dichte der vernebelten Fllssig-
keit. Die Frequenz ist die Haupt-

ren diese Energie in eine mecha-
nische Vibrationsbewegung der
gleichen Frequenz. Die Energie-
umwandler sind mit zwei Titan-
zylindern gekoppelt, welche die
Vibrationsenergie verstarken.

Die durch die Energieumwand-
ler hervorgerufene Erregung
erzeugt eine stehende Welle
langs der Diise. Die Amplitude
dieser stehenden Welle erreicht
ihr Maximum an der vernebeln-
den Oberflache, welche sich an
der Diisenspitze befindet.

einflussgréRe. Je héher die Fre-
quenz, desto kleiner die mittlere
Tropfengrole.

Da Ultraschallverneblung véllig
druckfrei erfolgt, kdnnen Systeme
fur unterschiedlichste Anwen-
dungen mit Durchflussbereichen
von wenigen pl/min bis einigen
L/min ausgelegt werden.

Die prazise Steuerbarkeit der
Prozessvariablen, welche die
Ultraschallspriihtechnologie bie-
tet, ermdglicht eine Feinabstim-
mung bei der Entwicklung des

Beschichtungsprozesses und
eine Erhéhung der Materialaus-
beute auf bis zu 95%.

Anwendungen

Anwendungen umfassen u.a.
die Beschichtung von Stents,
Ballonkathetern, orthopadischen
Implantaten, Blutprobengefalen,
Sensoren und Textilien mit bio-
kompatiblen Polymeren, Medika-
menten, antimikrobiellen Stoffen
und vielen anderen speziellen
Beschichtungsmaterialien. Auch
im Bereich der Mikroelektronik
gibt es zahlreiche Anwendungen
fir diese vielseitige Technologie.

Uber Rubroder

Hervorgegangen aus der 1980
gegriindeten Rubrdder Industrie
Automation, besteht die Rubro-
der Factory Automation seit dem
1.1.1996. Dies bedeutet lber 25
Jahre Erfahrung und Know How.

Firmengriinder Dipl. Ing. Wolf-
gang Riedel und sein Team
betreuen mittlerweile eine Viel-
zahl von teilweise langjahrigen
Kunden und bieten Problemlo-
sungen rund um die Elektronikpro-
duktion, Halbleiter-Backend und
Packaging an. Weitere Geschafts-
bereiche umfassen die Medizin-
technik sowie den Bereich Solar-
und Brennstoffzellen. Im Vorder-
grund steht flir Rubréder immer
die optimale Betreuung und fach-
kundige Beratung seiner Kun-
den im Vorfeld und in der Rea-
lisierung einer Investitionsent-
scheidung, sowie in der anschlie-
Renden kompetenten und zuver-
léssigen Betreuung.

» Rubréder GmbH Factory

Automation
www.rubroeder.com
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Innovative Dosierverfahren
mit integrierter Prozessregelung

Bild 1: Asymtek Dosieranlage

Neben klassischen Dosieran-
wendungen besteht gerade im
Bereich der Medizintechnik immer
haufiger die Notwendigkeit, fliis-
sige oder pastdse Medien in einem
automatischen Prozess reprodu-
zierbar und zuverlassig applizie-
ren zu kdnnen.

Aufgrund der immer hoheren
Anforderungen stolen konventio-
nelle Verfahren hierbei schnell an
die Grenzen ihrer Leistungsfahig-
keit. Um die bestehenden Anfor-
derungen erflillen zu kdnnen, ist
es erforderlich, eine exakt auf-
einander abgestimmte Gesamt-
|6sung einzusetzen. Nur durch
das prazise Zusammenspiel von
Plattform, Dosierverfahren und
Software kann ein produktions-
sicherer und zuverlassiger Pro-
zess entwickelt werden.

Damit der Prozess anschlie-
Rend lber einen langeren Zeit-
raum stabil gehalten und wichtige
Traceability-Daten gewonnen wer-
den kénnen, werden intelligente
Regelungen bendtigt, um Veran-
derungen zu erfassen und auto-
matisch kompensieren zu konnen.

Hintergrund

Fur die Applikation dieser
Medien kdnnen unterschiedlichste
Verfahren eingesetzt werden. Die
einfachste Form stellt dabei natiir-
lich das manuelle Auftragen dar. In
diesem Fall wird von dem Bedie-
ner ein geeignetes Gerat (Spritze,
Dosierventil 0.4.) an die jeweilige
Position bewegt und manuell beta-
tigt. Dabei hat der Bediener die
,Kontrolle” Uber die Positionier-
genauigkeit und das zu dosie-
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rende Volumen. Es liegt auf der
Hand, dass dieser Ablauf natlr-
lich nur bei kleinen Stiickzahlen
und geringen Qualitatsanforde-
rungen eingesetzt werden kann.
Um einen stabilen und praziseren
Prozess zu gewahrleisten, werden
deshalb automatische Verfahren
eingesetzt. An einem Handha-
bungsgerat oder Roboter wird ein
Dosierventil angebracht und koor-
dinatengesteuert an die vorgese-
hene Position verfahren. Anschlie-
Rend wird das Ventil automatisch
betétigt, um ein bestimmtes Volu-
men zu dosieren.

Wahrend viele Dosieranla-
gen geschlossene Regelungen
verwenden, um die geforderte
Positioniergenauigkeit zu errei-
chen (Bild 1), fehlt in den mei-
sten Fallen jedoch der geschlos-
sene Regelkreis fiir den Dosier-
vorgang. Aufgrund der sich ver-
andernden Materialeigenschaften
(Elastizitat, Viskositat, FlieRver-
halten) ist es in vielen Fallen sehr
schwer, den Prozess Uber einen
bestimmten Zeitraum konstant
zu halten. Verénderungen in der
Viskositat (Bild 2), verursacht bei-
spielsweise (ber die Zeit, durch
Temperatur oder Luftfeuchtigkeit,
haben bei den klassischen Dosier-
verfahren einen direkten Einfluss
auf die Durchflussrate und somit
auch auf das Volumen und die
Geometrie der Dosierung.

Unterschiedliche
Dosierverfahren

Das alteste und nach wie vor
sehr gebrauchliches Dosierverfah-
ren ist die Zeit/Druck abhangige
Dosierung. Dabei befindet sich
das Medium in einer Kartusche,
an deren Ende eine Dosiernadel
angebracht ist. Wird die Kartusche
mit Druckluft beaufschlagt, wird
das Material (iber die Dosierna-
del aufgetragen. Je starker und
je langer der Impuls andauert,
umso mehr Material wird appli-
ziert. Allerdings mlssen bei die-
sem Verfahren sehr viele Varia-
blen beachtet werden: in Abhan-
gigkeit der Dosierfrequenz wird
allein durch den Druckimpuls
eine unkontrollierte Erwarmung
des Materials verursacht. Durch
die Erwarmung iber die Zeit wird
sowohl das FlieRverhalten als
auch die Viskositat des Materi-
als verandert. Dieser Effekt hat
einen direkten Einfluss auf das
Dosiervolumen. Aber auch der
Fillstand in der Kartusche selbst
spielt eine groRe Rolle. Bei fast
voller Kartusche ist der Luftpuf-
fer oberhalb des Materials relativ
gering und das Ansprechverhalten
relativ direkt. Mit abnehmendem
Fullstand wird der Puffer jedoch
immer groer und das Ansprech-
verhalten dementsprechend trager
(Bild 3). Um das Dosiervolumen
und die Geometrie (Punktgrole,
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Bild 2: Verdnderung der Viskositét iiber die Zeit
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Bild 3: Ansprechverhalten bei unterschiedlichem Fiillstand

Linienlénge oder -breite) bei Zeit/
Druck-Dosierverfahren konstant
zu halten, sind deshalb haufige
Eingriffe und Anpassungen an
dem Prozess erforderlich.
Ohne eine permanente Uber-
wachung der Materialeigen-
schaften oder des momentanen
Dosierergebnisses, verbunden
mit den entsprechenden Korrek-
turen, wiirde allein die Verande-
rung der urspriinglichen Viskosi-
tat zu einem veranderten Dosier-
ergebnis flhren. In der Abbil-
dung 4 ist dargestellt, wie sich
die tatsachlich applizierte Masse
in einem Dosierprogramm ohne
entsprechende Regelung inner-
halb von nur vier Stunden von
urspriinglich 130 mg auf 45 mg
reduziert hat. Diese enorme Ver-

anderung ist hauptsachlich auf den
Anstieg der Viskositat des Mate-
rials zurtickzuflihren. Es liegt auf
der Hand, dass ohne zusétzliche
Regelungen mit einem solchen
Verfahren eine prozesssichere
und reproduzierbare Anwendung
in keinem Fall gewahrleistet wer-
den kann.

Schneckendosierventile

Um die Abhéngigkeit von veran-
derlichen Viskositaten und unter-
schiedlichen Fiillstanden zu redu-
zieren und dadurch eine verbes-
serte Reproduzierbarkeit zu errei-
chen, werden vielfach auch so
genannte Schneckendosierven-
tile eingesetzt (Bild 5).

Die Funktionsweise dieser
Dosierventile basiert darauf,

Dosserieestung vs Zeit
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Bild 4: Verdnderung Masse (iber Zeit
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<« Bild 5: Schneckendosier-
ventil mit Encoder

V Bild 6: Funktionsprinzip
Schneckendosierventil

dass sich eine Forderschne-
cke in einem Zylinder dreht. Das
zu dosierende Material wird der
Schnecke mit einem konstanten,
relativ niedrigen Druck zugefiihrt.
Durch die Rotation der Schnecke
wird das Material einer Scherwir-
kung ausgesetzt und Uber eine
Dosiernadel appliziert (Bild 6).
Bei den heute Ublichen Ventilen
erfolgt der Antrieb (iber einen
Servo-DC-Motor mit integriertem
Encoder. Dadurch lasst sich die
Geschwindigkeit und das Ein- und
Ausschalten der Schnecke sehr
genau regeln und die Dosierpréa-
zision deutlich verbessern.
Gegenliber Zeit/Druck gesteu-
erten Dosierverfahren wird eine
wesentlich verbesserte Reprodu-
zierbarkeit und auch eine grolere
Prazision erreicht. Zudem las-
sen sich mit den Schneckendo-
sierventilen auch gefiillte Mate-
rialien wie beispielsweise Lotpa-
sten oder Silber-Leitkleber sehr
gut verarbeiten. Missen abras-
sive Medien verarbeitet werden,
kdnnen fiir die Schnecke spezielle
Legierungen verwendet werden,
um den Abrieb zu reduzieren und
mdgliche Kontaminationen zu ver-

hindern. Allerdings besteht nach
wie vor eine direkte Abhangigkeit
von der Viskositat des zu verar-
beitenden Materials: &ndert sich
die Viskositat, wird sich zwangs-
laufig auch die Dosierleistung ver-
andern. Um einen negativen Ein-
fluss auf das Dosierergebnis aus-
zuschliefien, missen also auch in
diesem Fall entsprechende Rege-
lungen eingesetzt werden.

Jet-Dosierung

Der Einsatzbereich der Jet-
Technologie konnte durch per-
manente Weiterentwicklung von
Hard- und Software deutlich erwei-
tert werden und gewinnt wéhrend
der letzen Jahre immer starker an
Bedeutung. Da mit diesem Ver-
fahren eine Vielzahl von unter-
schiedlichen Medien mit unter-
schiedlichsten Dosiermustern
appliziert werden kann, ist ein
sehr universeller Einsatz méglich.

Aus der Abbildung 7 wird das
Funktionsprinzip ersichtlich. Aus
einer Standardkartusche wird das
zu dosierende Medium dem Ven-
til mit geringem Druck zugefihrt.
Anders als bei Zeit/Druck gesteu-
erten Dosierventilen dient der
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Bild 7: Funktionsprinzip DispenseJet-Ventil

geringe Vordruck jedoch lediglich
dem Fiillen des Ventils und wird
nicht zur Dosierung verwendet.
Als Verschlussmechanismus
dient ein spezieller Kugelsitz.
Beim Ansteuern des Ventils wird
die Kugel aus ihrem Sitz geho-
ben, das Material flieRt nach, tritt
jedoch noch nicht aus der Diise
aus. Erstim SchlieBvorgang wird
durch die in ihren Sitz zurlickkeh-

rende Kugel ein definiertes Volu-
men verdrangt und durch die Diise
auf die Oberflache des jeweiligen
Substrates ,gejettet”. Allein durch
diese Funktionsweise wird eine
wesentlich verbesserte Reprodu-
zierbarkeit erzielt (Bild 8 und 9). Je
nach Anwendung kann ein mehr
oder weniger groer Abstand zwi-
schen der Dlse und dem Substrat
gewahlt werden. Um eine gleich-

Mlasad |mg)

DJ-2000 Wiederholgenauigkeit
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Anzahl Doskrungen

Bild 8: Wiederholgenauigkeit der Dosierung
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Bild 9: Reproduzierbarkeit Punktprofil

méaRige und wiederholgenaue
Applikation zu erméglichen, ist
das Ventil mit einer integrierten
Temperaturregelung ausgeru-
stet. Je nach Bedarf wird erwérmt
oder gekhlt, um eine gleichma-
Rige Temperatur des Mediums
wahrend der Applikation sicher-
zustellen. Dadurch wird eine pra-
zise Kontrolle der Viskositat und
der FlieReigenschaften des Medi-
ums gewahrleistet.

Ein wesentlicher Vorteil ge-
geniber anderen Dosierverfah-
ren ist die hohere Geschwindig-
keit und das es keinen Kontakt
mehr zum Substrat gibt. Appli-
kationsabhéngig betragt die Takt-
zeit zwischen zwei Dosierungen
ca. 6 msec. Dadurch wird eine
wesentlich hdhere Dosierleistung
ermdglicht. Dariiber hinaus wer-
den auch die Probleme eliminiert,
die durch Dosiernadeln verursacht
werden konnen, wenn beispiels-
weise in vorherigen Prozessen
bereits Klebstoff appliziert wor-
den ist und deshalb die Lande-
flache genauestens ausgewahit
werden muss. Da sich das Jet-
ventil immer oberhalb des Sub-
strates befindet, kann es hierbei
zu keiner Verschleppung, Bescha-
digung oder Kontamination mehr
kommen.

Dynamische
Anwendungen

Neben den klassischen sta-
tischen Anwendungen, bei denen
ein zuvor programmiertes Volu-
men im Stillstand als Punkt appli-
ziert wird, steht auch das paten-
tierte ,Jetting-On-The-Fly* zur Ver-
fligung. Unter diesem Begriff ver-

steht man, dass das Jet-Ventil in
einer kontinuierlichen Bewegung
verfahren wird und dabei fortlau-
fend dosiert. Punktdurchmesser
und Punktabstand kdnnen exakt
aufeinander eingestellt werden
und ermdglichen, dass homo-
gene und geschlossene Linien,
sowie andere Geometrien préa-
zise und reproduzierbar appli-
ziert werden kénnen.

Da das Jetventil oberhalb des
Substrates verfahren und das
Medium kontaktlos Uber einen
gewissen Abstand aufgetragen
wird, ist eine Bewegung in der
Z-Achse nicht mehr erforderlich.
Dariiber hinaus gibt es einen wei-
teren erheblichen Vorteil: es kann
auch in sehr enge und schwierig
zu erreichende Positionen dosiert
werden. Bei der Nadeldosierung
ist es erforderlich, ausreichend
Platz zur Verfiigung zu haben,
damit die Nadel (mit zusatz-
lichem Sicherheitsabstand) zwi-
schen den Bauteilen eintauchen
und das Medium dosieren kann.
Da sich bei dem Jet-Verfahren die
Dise jedoch oberhalb der Bau-
teile befindet, kann man die Off-
nung der Diise wesentlich dichter
an der Kante der Bauteile posi-
tionieren, ohne dass es zu einer
Beschadigung oder Kollision kom-
men kann. Dadurch lassen sich
beispielsweise bei vielen Prozes-
sen wesentlich kleinere und prazi-
sere Fillets realisieren, als es mit
einer Nadel maglich wére.

Mit der ,Jet-On-The-Fly*“-Tech-
nologie kdnnen somit zahlreiche
zusatzliche Applikationen abge-
deckt werden. Die Abbildungen
10 bis 12 zeigen Beispiele von
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Anwendungen, die Uber die punkt-
férmige Dosierung hinausgehen
und die mit diesem Verfahren
bereits erfolgreich realisiert wer-
den konnten.

Prozessregelungen

Die bisherigen Informationen
sollten helfen, einen Uberblick
Uber die unterschiedlichen zur
Verflgung stehenden Dosierver-
fahren gewinnen zu kdénnen. Es
ist klar zu erkennen, dass je nach
gewahltem Verfahren eine mehr
oder weniger groBe Abhangigkeit
von den Eigenschaften (Viskosi-
tat, FlieBverhalten) der zu verar-
beitenden Medien besteht. Leider
verandern sich die Eigenschaften
im Laufe einer relativ kurzen Zeit-
spanne und kdnnen dadurch den
Prozess beeintrachtigen. Um eine
stabile und reproduzierbare Appli-
kation zu gewahrleisten ist es des-
halb erforderlich, entsprechende
Regelungen zu entwickeln und
einzusetzen.

Fir den Dosierprozess ist es
sinnvoll, den wichtigsten Para-
meter, die tatsachliche Durch-
flussrate, zu ermitteln und zu
Uberwachen. Im konkreten Fall
bedeutet es, dass mit Hilfe einer
Waage in bestimmten Intervallen
die Durchflussrate gemessen wer-
den sollte. So kann leicht und ein-
fach ermittelt werden, ob der Pro-
zess noch innerhalb der vorgege-
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benen Grenzwerte ablauft, oder
ob sich beispielsweise durch eine
erhohte Viskositat die Dosierlei-
stung verringert hat und mdgli-
cherweise zu einer fehlerhaften
Dosierungen filhren kann. Je nach
dem Grad der Abweichung kann
dann in einem Mafinahmenka-
talog festgelegt werden, welche
Schritte einzuleiten sind, um wie-
der zu einem funktionierenden
Prozess innerhalb der vorgege-
benen Toleranzen zurlickzukeh-
ren. Die Messintervalle, sowie
die oberen und unteren Grenz-
werte missen bezogen auf die
jeweilige Anwendung individuell
in einem Kontrollblatt festgelegt
werden. Durch diese Vorgehens-
weise kann mit einem praxisge-
rechten Verfahren eine manuelle
Regelung eingerichtet werden. In
einer automatisierten Fertigung
erscheint es jedoch wenig sinn-
voll, mit permanenten manuellen
Messungen und manuellen Ein-
griffen in den Prozess zu arbeiten.

Mass-Flow-Control

Wiinschenswert ware es natiir-
lich, wenn diese Art Regelung
als automatischer Prozess in
die Dosieranlage integriert wer-
den konnte und durch die ent-
sprechende Software-Anbin-
dung zusétzlich noch wichtige
Informationen fiir die Statistische
Prozessdatenerfassung und die

Bild 11: Lotball-Verstéirkung

Traceability liefern wiirde. Dieses
patentierte Verfahren steht bei den
Asymtek-Dosieranlagen zur Verf-
gung. Dabei ist in der Dosierplatt-
form eine hochaufldsende Pra-
Zisionswaage integriert (Bild 13).
Uber die Software kann in indivi-
duell festzulegenden Intervallen
automatisch eine Messung aus-
gelost werden, mit der die aktu-
elle Durchflussrate des Dosier-
ventils bestimmt wird. Anschlie-
Rend erfolgt ebenfalls automa-
tisch ein Abgleich, ob der Mess-
wert noch innerhalb des vorge-
gebenen Toleranzbereiches liegt.

Alle Messwerte werden auto-
matisch mit Datum und Uhr-
zeit versehen in einem Log-File
abgespeichert und ermdglichen
dadurch eine liickenlose Nach-
verfolgung und Prozesstiberwa-
chung. Sobald Abweichungen
gegeniiber dem urspriinglichen
Wert festgestellt werden, erfolgt
automatisch eine Kompensation
damit der Prozess stabil inner-
halb der vorgegebenen Grenzen
gehalten werden kann. Sollte die
Messung ergeben, dass der Tole-
ranzbereich tiber- oder unterschrit-
ten worden ist, wird eine Fehler-
meldung erzeugt und die weitere
Bearbeitung unterbrochen um zu
verhindern, das fehlerhafte Pro-

dukte gefertigt werden. Aus der
Abbildung 14 ist zu entnehmen,
dass mit Hilfe dieser Regelung
auch die extremen Veranderungen
der Dosierleistung bei dem Ein-
satz eines Zeit/Druck gesteu-
erten Dosierventils kompensiert
werden kdnnen.

Vereinfachte
Prozessentwicklung

Bei naherer Betrachtung wird
man noch einen weiteren, wesent-
lichen Vorteil feststellen kdnnen:
Durch Mass-Flow-Control lasst
sich sowohl die Prozessentwick-
lung, als auch die Nutzung der
Dosieranlage wesentlich verein-
fachen. Anstatt mit unterschied-
lichen Durchflussraten und Ver-
fahrgeschwindigkeiten experimen-
tieren zu miissen, verfligt der Pro-
zessingenieur jetzt iber die Mog-
lichkeit das erforderliche Gewicht
fir eine Linie oder einen Punkt
direkt in der Software einzugeben.

Mass-Flow-Control ermittelt
mit Hilfe der integrierten Waage
die tatsachliche Durchflussrate
und kann die entsprechenden
Dosierparameter (Verfahrge-
schwindigkeit oder Anzahl der zu
dosierenden Punkte) automatisch
anpassen, um das gew(inschte
Ergebnis zu erzielen.
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Bild 12: LED-Verguss-Anwendungen
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Bild 13: Integrierte hochauflésende Waage

Zusammenfassung

In unterschiedlichen Indus-
triebereichen nimmt der Einsatz
von automatisierten Dosierver-
fahren zu. In den meisten Fal-
len handelt es sich dabei um
relativ anspruchsvolle Anwen-
dungen, die eine sehr hohe Préa-
zision erfordern und gleichzeitig
eine hohe Fertigungskapazitat
ermoglichen missen. Um unter

den gegebenen Bedingungen
einen stabilen und reproduzier-
baren Prozess gewahrleisten zu
kénnen, ist es erforderlich, intel-
ligente Prozessregelungen ein-
zusetzen. Von entscheidender
Bedeutung ist, dass alle einge-
setzten Komponenten von der
Plattform Uber das Dosierventil
bis hin zur Software exakt aufei-
nander abgestimmt sind und so ein
maglichst reibungsloses Zusam-

PRODUKTION

Geregelt - Ungeregelt
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Bild 14: Reproduzierbare Ergebnisse mit Prozessregelung

wird und die eine rationelle und
produktionssichere Anwendung
erméglicht.

menspiel ermdglichen. Werden
die fur eine Dosieranwendung
spezifischen Vorgaben konse-
quent umgesetzt, ist das Ergeb-
nis eine einfach zu programmie-
rende und zu bedienende Anlage,
bei der eine messbare Verbesse-
rung der Prozesskontrolle erzielt

» Autor: Gerd Schulze
Nordson-Asymtek

Besuchen Sie uns auf der Siidtech / Medtech auf dem Stand 8359

Mikrowasserstrahlschneiden

Unser Angebot:

Wir bearbeiten alle nicht wasserldslichen Materialien bis

20 mm und bieten maximale Prazision fiir hochste Anspriiche.
So fertigen wir zum Beispiel kleinste Tantalmarker fir die
Medizintechnik, Prézisionsteile fir den Automobilbau und
Bauteile fir Uhren.

Verschiedene Rapid Prototyping
Technologien garantieren immer
das fiir Sie passende Verfahren
zur Herstellung Ihrer Prototypen
und Erstmuster.

Hochprazise Urmodelle und der
VakuumguB ermoglichen die
Fertigung von Kleinserien.

www.prototyping.dick-dick.de
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Ilhr Lohnfertiger fir das
Mikrowasserstrahlschneiden
seit 2007

lhre Vorteile:

+ Schneiden ohne Warmeentwicklung oder Werkstoffverhartung
+ kein Verfdrben, keine Rissbildung oder Gefiigeverdanderung

+ Wasserstrahldurchmesser 0,5 mm - 0,3 mm und 0,2 mm abrasiv
+ optimales Ausnutzen von Werkstoffen

+ Positioniergenauigkeit + 0,0015 mm

+ Herstellungstoleranz + 0,01 mm

+ max. Bearbeitungsbereich 600x1000 mm

Kontakt

Dick & Dick GmbH

Treffurter Weg 25
99974 Miihlhausen

Beratung
Tel.: 03601 - 853 980
Fax: 03601 - 853 982
Mobil: 0172 - 972 77 86
Email: micro@dick-dick.de
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SpritzgieRmaschinen glanzen
in Pflicht und Kiir

Auf der MEDTEC Europe 2012: Energieeffizienz bei hoher Produktivitat steht im Fokus
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Auf einer vollelektrischen Engel e-motion 200/100 T SpritzgieBmaschine werden hoch
automatisiert Einwegkandilen fiir Insulinpens hergestellt. Die Fertigung erfolgt in einem
Prozessschritt — ein Novum gegeniiber dem herkémmlichen mehrstufigen Verfahren, bei dem
zundchst die Nadelhalter im Spritzguss gefertigt und die Kaniilen spéter eingeklebt werden.

Bild: Engel

Reinheit und Prazision bilden
die Basis fir die Herstellung
sicherer medizintechnischer Pro-
dukte, steht doch das menschliche
Wohlergehen auf dem Spiel. Pro-
zess-Know-how und die dazu-
gehorige Dokumentation gehé-
ren zu den Pflichtaufgaben der
Maschinen- und Anlagenbauer.
Der Kostendruck steigt angesichts
zunehmender Anforderungen. So
feilen Hersteller von SpritzgieR-
maschinen mit Nachdruck an Res-
sourcen schonenden Lésungen
Uber die gesamte Prozesskette.
Entwicklungen, die diese Trends
aufgreifen, stellen Kunststoffver-
arbeiter auf der Medtec Europe
2012 vor.

Der Markt fiir medizintechnische
Produkte hat, angeregt vom Fort-
schritt in der Medizin, der demo-
graphischen Entwicklung und
nicht zuletzt wegen zunehmender
Anspriiche an die Lebensqualitét,
in den letzten Jahren weltweit
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kréftig zugelegt. Dies beschert
der Wachstumsbranche Medi-
zintechnik rund um den Globus
Zuwachsraten von rund 5 Pro-
zent jahrlich, nach einer aktuellen
Studie des Bundeswirtschaftsmi-
nisteriums ,Innovationsimpulse in
der Gesundheitswirtschaft”. Espi-
com Business Intelligence (EBI)
schraubt die Zuwachse noch
héher. Sie prognostizieren dem
Weltmarkt fiir die Zeitspanne 2009
bis 2014 ein (iberdurchschnitt-
liches Wachstum von 7,3 Prozent.

Hinter diesen Zahlen stehen
innovative Unternehmen, die
Gerate, Maschinen- und Anla-
gen aber auch Dienstleistungen
anbieten, um die steigende Nach-
frage nach intelligenter Medizin-
technik zu befriedigen. Auf der
Medtec Europe zahlen Erzeu-
ger von Komponenten fir medi-
zintechnische Gerate, wie Pum-
pen, Schlduche, Motoren, Elek-
tronik und mechanische Bauteile

ebenso zu den Ausstellern wie
die Ausriister aus dem Maschi-
nen- und Anlagenbau.

Der Stellenwert der Kunststoff-
verarbeitung auf der Fachmesse
ist traditionell hoch. Das kommt

nicht von ungefahr, lassen doch
Kunststoffe fast alles mit sich
machen: Petrischalen, Spritzen,
Schlauche, Bauteile und Implan-
tate — entsprechende Verarbei-
tung vorausgesetzt. Kunststoffe
ersetzen die Metalle in der Medizin
zunehmend und werden auch als
Bestandteil in Hybrid-Produkten
immer interessanter. Deshalb ist
der erfreuliche Trend zu beobach-
ten, dass sich immer mehr Anbie-
ter aus dem Kunststoffbereich mit
medizintechnischen Ldsungen
auseinandersetzen.

Prozessschritte und
Rohmaterial einsparen

Die wachsende Nachfrage nach
qualitativ hochwertigen Medizin-
produkten mit zunehmender Bau-
teilkomplexitat stellt die Industrie
vor immer neue Herausforde-
rungen, wobei sich nach Ansicht
von Hans Malinowski, Produktma-
nager beim Kunststoffmaschi-
nenhersteller KraussMaffei, in
der Medizintechnik die allgemei-
nen Trends der Kunststoffbran-
che widerspiegeln: ,Energieeffizi-
enz, Kostendruck, Flexibilitat*. Aus

Die SpritzgieBmaschinenserie Engel e-motion ist
prédestiniert fiir den Einsatz im Reinraum. Durch die
messtechnische Erfassung potenzieller Partikelquellen und
die Ausfiihrung entsprechender GegenmafBnahmen konnten
mdgliche Fehlerquellen iiber das gesamte Typenprogramm
hinweg beseitigt werden. Bild: Engel
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Die vollelektrische Variante der Elion verfiigt iiber sdmtliche
Netstal-typische Eigenschaften und bietet dariiber hinaus
zahlreiche innovative Detaillésungen. Das Anforderungsprofil
fiir die vollelektrische Elion ist auf héchste Prézision und
Reproduzierbarkeit ausgelegt. Diese Eigenschaften lassen
sich in der Medizintechnik ideal und gewinnbringend nutzen.

Bild: Netstal

Sicht des Unternehmens zeichnet
sich aufgrund der Forderung nach
hoher Prozesssicherheit eine stei-
gende Anzahl an vollautomatisier-
ten Fertigungszellen ab, die auch
Montage- und Priifaufgaben zu
Dokumentationszwecken Uber-
nehmen. Mit der Ubergreifenden
Losungskompetenz entstehen flr
den Kunden individuelle Produk-
tionszellen fiir alle GMP-Klassen.
Reinraumldsungen werden fiir alle
Maschinentypen von KraussMaf-
fei zunehmend nachgefragt.

Der Osterreichische Spritzgief-
maschinenhersteller Engel sieht
einen ganz klaren Trend hin zu
groRen elektrischen Maschinen,
die zunehmend auch fir Mehr-
komponententechnologien ein-
gesetzt werden, wie Christoph
Lhota, Leiter des Geschéftsbe-
reichs Medical der Engel Aus-
tria GmbH, feststellt. Seiner Mei-
nung nach zeichne sich der ver-
starkende Einsatz hochfachiger,
grolier Werkzeuge fiir vergleichs-
weise kleine Artikel mit hohen
Anforderungen an die Prazision ab.

In jeder Hinsicht lohnt sich auch
der Blick Uber den Tellerrand
hinaus zu anderen Fachgebieten.
So ergeben sich beispielsweise
aus Erkenntnissen der Automobil-
oder Verpackungsindustrie Opti-
mierungspotenziale fir die Ferti-
gung medizintechnischer Anla-

meditronic-journal 1/2012

gen. Daher kénne die Medizin-
technik von der Verpackungsin-
dustrie hinsichtlich der AusstoR-
optimierung lernen, sowie von der
Automobilindustrie, wenn es um
die Funktionsintegration geht. Mit
dem Trend zu groReren Werkzeu-
gen und Maschinen werde in der
Medizintechnik der Anteil an Hoch-
leistungsanwendungen steigen -
derzeit eine Domane der Verpa-
ckungsindustrie wie etwa das Her-
stellen von Verschlusskappen fir
Getrankeflaschen.

Zunehmend werden fir solche
Hochleistungs- und Schnelllaufan-
wendungen im Packaging-Bereich
vollelektrische SpritzgieBmaschi-
nen eingesetzt, wie die Engel
e-cap, eine Weiterentwicklung der
vollelektrischen Engel e-motion-
Baureihe, die Zykluszeiten von
deutlich unter 5 Sekunden und
Einspritzgeschwindigkeiten bis
450 mm pro Sekunde erreicht.
Dagegen sei die Automobilindu-
strie Vorreiter, wenn es um die
Reduktion der Sttickkosten durch
die Integration verschiedener Fer-
tigungsschritte in einer hochauto-
matisierten Produktionszelle gehe.
Denn auch in der Medizintechnik
wird mit zunehmendem Kosten-
druck der Integrationsgrad stei-
gen. Mehrkomponenten-Spritz-
gieffanwendungen machen bereits
den Anfang.

PRODUKTION

Mit dem Kostendruck
steigt der
Integrationsgrad

Auf eine tiefgreifende Verande-
rung des globalen Pharma- und
Medizintechnikmarktes bis zum
Jahr 2020 macht eine Studie der
Unternehmensberatung Bain &
Company aufmerksam. An die
Seite des Markts flir innovative
Produkte trete ein grofler soge-
nannter ,Gut-Genug-Sektor” fiir
medizinisch bewahrte und nach
Kosten-Nutzenaspekten entwi-
ckelte Produkte. Beschleunigt
werde diese Entwicklung durch
den weltweit zunehmenden Spar-
zwang der offentlichen Hand und
ihrer Gesundheitssysteme.

Dem wachsenden Kosten-
druck begegnet man bei Krauss-
Maffei mit ressourceneffizienten
Loésungen. Durch Abstimmung
des Produktdesigns, der Herstell-
prozesse und der Produktions-
schritte kdnnen Materialeinsatz,

EEER

LASERSYSTEMS

Kunststoff-
schweissen
mit Laser.

Maskenschweissen fiir die
Medizintechnik:

¢ Schnell und zuverlassig
¢ Partikelfrei

¢ Flexibles Design

¢ Prazise Abbildung
(bis 100 pm)

Leister Technologies AG
Schweiz / www.leister.com

NOVOLAS"

Energieverbrauch und Produkti-
onsaufwendungen reduziert wer-
den. Auch bei Netstal wird bei glei-
cher Reproduktionsqualitét eine
héhere AusstoRleistung, sprich
Produktivitat, erzielt. AuRerdem
werden die Kunststoffteile weiter
gewichtsreduziert, um Rohmate-
rial zu sparen.

Aus Kunststoff gefertigte End-
produkte miissen ein ganz beson-
ders komplexes Anforderungs-
profil erfillen. Wie erfolgreich
sich Kunststoffe auf diesem Feld
behaupten, zeigt ihre Prasenz in
der Medizintechnik. Mehr als die
Halfte aller weltweit hergestellten
Medizinprodukte bestehen nach
Angaben des Industrieverbandes
VDI aus Kunststoff.

» UBM Canon

MedtecEurope@ubm.com
www.ubmcanon.com

Fluidisches Bauteil
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Faserlaser und Ultrakurzpulslaser
auf der Medtec 2012

Femtosekunden-Lasertechnologie im Einsatz

StarFemto - neue Ultrakurzpuls-
Lasertechnologie

MPS - das vielseitige modulare
Lasersystem zum Schneiden und
Schweillen

Faserlaser und Ultrakurzpulsla-
ser - das sind fiir Rofin die zentra-
len Themen auf der Medtec 2012.
Bereits seit mehreren Jahren
hat das Unternehmen hochpra-
zise Rohrschneidanlagen z.B. fiir

Normgerechte Zulassung von medizintechnischen Produkten:

Stents oder andere Implantate mit
Femtosekundenlasern im Kun-
deneinsatz und verfiigt so mitt-
lerweile Uber umfassende Appli-
kationserfahrung mit Femto- und
Picosekundenlasern.

Ultrakurzpulslaser-
bearbeitung mit Femto-
und Pikosekundenlaser

Das Anwendungsfeld von Fem-
tosekundenlasern in der medizin-

Rofin unterstutzt Validierung des Laserschweifprozesses

Handgefiihrte Laser werden aufgrund ihrer
Flexibilitat gerne fiir die Produktion von medi-
zintechnischen Produkten verwendet. Die
Prozessvalidierung, wie sie etwa die FDA-
Zulassung fordert, stellt an die manuellen
und teilautomatischen Schweillprozesse
jedoch besondere Anforderungen.

Dokumentation aller relevanten
Schweifparameter

Rofin hat deshalb in die Schweillsysteme
Select und Integral wesentliche Funktionen
zur Unterstiitzung der Prozessvalidierung
integriert. Alle fir den Schweilprozess
wesentlichen Schweilparameter inklusive
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der Schutzgasiiberwachung kénnen Uber-
wacht werden, um einen stabilen Prozess
sicherzustellen. Durch die abgestimmte Kom-
bination von manuellem und CNC-gefiihrtem
Schweilprozess ergibt sich eine hochflexi-
ble und dennoch prozesssichere Produktion.

Unterstiitzung bei Installation-
und Operational-Qualification

Darliber hinaus (ibernimmt Rofin auf
Wunsch fiir Select und Integral die Durchfiih-
rung und Dokumentation der Installation- und
Operational-Qualification (IQ, OQ) gemaR
der GMP-Standards fiir die FDA-Zulassung
von medizintechnischen Produkten.

technischen Produktion wachst
stetig. Etwa beim Schneiden von
filigranen Implantaten aus Niti-
nol (Nickel-Titan-Formgedécht-
nislegierungen) mit Wanddicken
von einigen pm, welche eine
mechanische Nachbearbeitung
der Schnittkanten nicht (iberste-
hen wirden, oder beim kalten
Schneiden neuer bioresorbier-
barer Implantate aus PLA/PLGA-
Kunststoffen der Familie der Milch-
Glycol-Sauren. Diese Materialien
sind mit klassischer Lasertechnik
Uberhaupt nicht zu bearbeiten. Mit
dem StarFemto und dem StarPico
deckt Rofin den Ultrakurzpulsbe-
reich mit robusten Strahlquellen in-
dustrietauglicher Leistung ab und
bietet damit fiir jede Applikation
eine optimale Lésung.

Faserlaser fiir das
Schneiden bis zu einem
Millimeter Materialdicke
bei Nitinol

Die Laser der StarFiber OEM-
Familie bieten extrem kurze

meditronic-journal 1/2012



Pulsanstiegs- und Abfallzeiten und
realisieren so bei gleicher Puls-
energie wesentlich hohere Puls-
spitzenleistungen als vergleich-
bare Hersteller. Dies zahlt sich
unmittelbar mit deutlich schar-
feren Schnittkanten bei gleich-
zeitig besserer Oberflachenqua-
litdt aus - insbesondere bei gro-
Reren Materialstarken. Mit Durch-
schnittsleistungen von 100 bis
400 W und einer auferordent-
lich hohen maximalen Pulsfre-
quenz von 170 kHz decken die
Faserlaser einen weiten Bereich
der Mikromaterialbearbeitung ab.

MPS - Vielseitiger
Laserarbeitsplatz
mittlerer GroRe

Mit dem MPS (Modular Proces-
sing System) bietet Rofin einen
vielseitigen modularen Laserar-
beitsplatz fir eine umfassende
Bandbreite von automatisierten
Materialbearbeitungsprozes-
sen. Das Komplettsystem inte-
griert Laserstrahlquellen, hoch-
prazise Achsmodule und Steu-
erungseinheiten in einem kom-
pakten Gehause zu individuell
malgeschneiderten und dennoch
kostenglinstigen Lésungen zum
Schweillen, Schneiden, Bohren
und Strukturieren. Ausgestattet
mit Rofins Faser- und Ultrakurz-
pulslasern bietet sich ein weites
Anwendungsfeld bei der Herstel-
lung anspruchsvoller medizintech-
nischer Produkte.
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CombilLine Cube
- die effiziente
Lésung fiir
manuelles und
automatisiertes
Laserbeschriften

StarCut Tube -
der Standard beim
Rohrschneiden

Der StartCut Tube ist laut Her-
steller die marktfilhrende, hoch-
prézise Laserschneidanlage zum
vollautomatischen Schneiden von
medizinischen Implantaten oder
anderen Prazisionsteilen aus
Rohrmaterial mit rundem oder
ovalem Querschnitt. Individuell
ausgestattet mit StarFemto-, Star-
Fiber- oder StarCut-Strahlquellen
erreicht das System eine Kontur-
genauigkeit von besser £5 um auf
dem Werkstilick und ermdglicht
Stegbreiten bis zu wenigen pum.

Der StartCut Tube schneidet
nahezu alle, in der Medizintech-
nik verbreiteten, Metalllegierungen
und Kunststoffverbindungen. Kein
anderes Stentschneidesystem bie-
tet eine vergleichbare Vielzahl von
Konfigurationsmdglichkeiten, von
der 2+2-Option fiir Schnitte auler-
halb der Rohrmitte bzw. Schnei-
den von Flachmaterial (iber auto-
matische Rohrlademagazine bis
hin zu speziellen und prazisen
Rohrflihrungen.

EasyMark, Performance
und der CombiLineCube

Der EasyMark ist das kom-
pakteste Komplettgerat auf dem
Markt. Metalloberflachen und
Kunststoffe lassen sich damit im

PRODUKTION

EasyMark:

kompakter Desktop-Beschrifter

Ergebnis beschriften. Der Laser
kommt mit haushaltstblicher
Netzspannung aus und bend-
tigt keine externe Kiihlung. Die
Visual-Laser-Marker-Software
erméglicht die Gestaltung und
Ubertragung der Beschriftungs-
inhalte (Standardbeschriftungen,
fortlaufende Nummerierungen,
Logos usw.) aus der gewohnten
PC-Umgebung.

Der neue Performance vereint
eine Vielzahl praxisnaher Inno-
vationen mit zahlreichen Detail-
verbesserungen in einem kom-

plett neu konzipierten Gehause.
Der neue Performance bietet mit
seiner innovativen Lasertechnik
zahlreiche neue Schweilfunkti-
onen, die bis ins letzte technische
Detail optimiert wurde.

Der CombiLine Cube ist eine
effiziente und wirtschaftliche
Lésung sowohl fiir die manuelle
als auch automatisierte Laser-
beschriftung. Das kompakte All-
in-One-Tischgehause der Laser-
klasse 1 ist — durch seitlich vor-
gesehene Offnungen — auch zu
einem spateren Zeitpunkt leicht
in eine Fertigungsumgebung inte-
grierbar. Es enthalt eine moto-
rische Z-Achse zum Positionie-
ren der Lasereinheit und kann mit
einer Drehachse erweitert werden.
Die integrierbaren Rofin-Laser-
strahlquellen sind komplett luft-
gekihlt und nahezu wartungsfrei.
Durch verschiedene Leistungs-
klassen und Strahleigenschaften
decken sie breite Applikations-
felder bei niedrigen Betriebsko-
sten ab.

» ROFIN-BAASEL
Lasertech
www.rofin.de

Handumdrehen mit perfektem Performance — der Trendsetter unter den HandschweiBlasern
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Technologie fiuir gleichmafige Beschichtung

Diese Technologie schutzt die Schaltkreise in implantierbaren Geraten
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Asymtek stellt ein Equipment zur Verfi-
gung, welches ein gleichférmiges Auftragen
von Beschichtungsmaterialien ermdglicht.
Dadurch wird die Elektronik innerhalb des
Gerates besser geschiitzt, was die Zuverlas-
sigkeit implantierbarer medizinischer Geréte
erhoht. Die Materialien werden mittels einer
Dise auf die Elektronik in lebensrettenden
Geréten, wie z.B. Herzschrittmacher und Defi-
brillatoren aufgetragen, um diese vor Feuchtig-
keit, Staub, Chemikalien, Lsungsmitteln und
anderen Substanzen aus der Umgebung zu
schiitzen. Eine gleichméRige Beschichtung
dampft aulerdem die Effekte von mecha-
nischer Beanspruchung, Warmebelastung,
Vibrationen und elektronischen Storungen,
die die Funktion des Gerates beeintrachti-
gen konnen.

Der SC-400 PreciseCoat Conformal Coa-
ting Jet von Asymtek erlaubt das Auftragen
von Beschichtungsmaterial auf hoch-selektive
Bereiche, speziell auf kleinen Substraten und
Geraten oder Substraten mit hoher Kompo-
nentendichte, wo die Abstéande zwischen den
beschichteten und unbeschichteten Bereichen
sehr eng sind. Das Aufbringen der Beschich-
tung wird so genau gesteuert, dass nur der zu
schiitzende Teil des Gerates beschichtet wird,
ohne dass Masken oder Abdeckungen nétig
sind. Es handelt sich um einen sauberen Pro-
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zess, der speziell fir die Herstellung sensi-
tiver implantierbarer Medizingerate wichtig ist.

Der SC-400 tragt dank einer schnelle Puls-
weiten-Modulationssteuerung kleine Volumina
auf, ohne dabei die Flache zu berlhren. Eine
prazise Steuerung des Beschichtungsmateri-
als ermdglicht eine Linienstarke von 1,5 mm.

Mit Materialien auf Losungsmittelbasis wird
eine Filmdicke von 15 ym erreicht.

Dispensiert werden konnen Acryl, Silikone,
Urethane, UV-hartende und wasser-basierende
Materialien in einem Viskositatsbereich von 1
bis 850 cps (cycles per seconds).

HeiBwachs-Dispensierung fiir Lab-on-a-Chip

Asymtek ermdglicht mit seiner neuen Jet-
ting-Technik das Auftragen von Heilwachs
auf ein Lab-on-a-Chip. Das heile Wachs
wird hier als Gate oder Ventil verwendet, um
die Fllissigkeit bis zu einem entscheidenden
Zeitpunkt an einer bestimmten Stelle des
Chips zu halten, bis sie mit anderen Fliis-
sigkeiten oder Proben reagieren soll, die auf
dem Chip deponiert sind, um diagnostische
Bestimmungen durchzufiihren. Ein Gate oder
Ventil aus Wachs bietet eine kosteneffiziente
Losung gegeniiber mechanischen Ventilen
und ist einfacher herzustellen.

DispensJet DJ-9500

Der DispensJet DJ-9500 von Asymtek dis-
pensiert prazise die exakten Mengen Wachs
auf separate Bereiche auf einem Chip. Das
Wachs halt die Fliissigkeit, die fir den biolo-
gischen Test bendtigt wird, kontaminations-
frei auf dem Chip zurick. Das Wachs hat eine
bestimmte Schmelztemperatur. Wird der Chip
jetzt auf diese erhitzt, schmilzt das Wachs und
gibt den Weg fiir jede spezifische Fliissigkeit
in den Strémungskanal zu dem Zeitpunkt frei,
an dem sie im Testprozess benétigt wird.

Das Wachs

Heifwachs ist ein Phasenwechselmaterial
und kann gemaf der Formel so gestaltet wer-
den, dass es bei einer spezifischen Temperatur
fir bestimmte Anwendungen schmilzt. Meh-
rere Wachse mit unterschiedlichem Schmelz-
punkt kénnen auf dem gleichen Chip einge-
setzt werden.

AusstoR-Prozess

Das Ausstolden aus einer Dise ist ein auto-
matisch ablaufender kontaktloser Prozess, der
die Flussigkeit schnell, sauber, exakt und zuver-
lassig dispensiert. Dabei wird das Wachs in

der Diise gehalten, bis die bendtigte Tempe-
ratur fir das optimale Dispensieren erreicht
ist. Die Jetting-Technolgie kann fiir Lab-on-
a-Chip-Anwendungen in allen Stadien bei der
Entwicklung und Herstellung, inklusive Proto-
typen, Vorproduktion fiir klinische Tests oder
CE- und TUV-Zertifikation, genauso wie flir
Massenproduktion von Lab-on-a-Chip-Test-
kits verwendet werden.

Flussigkeiten konnen in Raume mit bis zu
175 um dispensiert werden. Die zu dispen-
sierenden Materialien diirfen Viskositaten von
einem bis 250.000 cps (cycles per second)
haben und kénnen in unterschiedlichen medi-
zinischen Applikationen inklusive der Mon-
tage medizinischer Geréate verwendet werden.

» Asymtek
www.asymtek.com

meditronic-journal 1/2012



Schnell und genau dosieren

Die PICO-Dosiersysteme von Nordson EFD
verwenden die piezoelektrische Technologie,
um hohe Produktionsgeschwindigkeiten mit
sehr hoher Dosiergenauigkeit und Prozess-
steuerung zu liefern.

Das System wurde speziell zur Dosierung
kleinster Mengen von niedrig- bis hochvis-
kosen Materialien, wie z.B. Ole, Fette, Kleb-
stoffe, Klihlschmiermittel, Lacke und Farben
und weiterer Produktionsflissigkeiten ent-
wickelt. Das PICO Jet-Dosiersystem ist fir
die Anwendung bei unebenen oder schwer
zugénglichen Oberflachen bestens geeig-
net und wird z.B. in den Branchen Elektro-
nik, Lebensmittel, Fahrzeugbau, Mobilgerate,
Medizinische Gerate/Kosmetika, Verpackung
und Photovoltaik eingesetzt.

Nordson EFDs PICO piezoelektrische
Jet-Dosiersysteme bestehen aus vier Kom-
ponenten: einem PICO-Ventil, einem Steu-
ergerat DCON, einem PICO-Controller und
einem Flussigkeitsspeicher. Alle Komponen-
ten wurden so konzipiert, dass sie als ein voll-
standiges integriertes System zusammenar-
beiten, das unterschiedlichste Flissigkeiten
sehr schnell und genau abgibt.

Drei Konfigurationen sind méglich, um prak-
tisch jede Anforderung zu erflillen:
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Beriihrungsfreie Dosierventilsysteme ermdg-
lichen es, Fliissigkeit auf schwer zugang-
lichen Stellen oder auf unebenen oder emp-
findlichen Substraten aufzutragen, wo eine
Dosiernadel nicht verwendet werden kann.
Nadelventilsysteme produzieren extrem

kleine Punkte und genau definierte Linien
mit praziser Steuerung der Anfangs- und
Endpunkte.

Schiebeventilsysteme ermdglichen ein

schnelles, prazises Auftragen von Lotpa-
ste und anderen partikelhaltigen Materialien.

» Nordson EFD Deutschland GmbH
info.de@nordsonefd.com
www.nordsonefd.com

Vorteile des PICO-Jet-Dosiersystems

+ Deutlich schnellere Dosiergeschwindigkeiten durch den Wegfall der Z-Achsen-Bewe-
gung sowie der prazisen Héhenpositionierung

* Hervorragende Prozesssteuerung fiir hohe Dot-to-Dot-GleichméaRigkeit

+ Ausschuss und Ausfallzeiten werden verringert, weil kein Risiko von Substrat/Dosier-
nadel-Kollisionen mehr vorhanden ist

+ Schnelles Auswechseln ohne zeitaufwandige Prozess-Neueinstellungen
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Laser-
Kunststoff-
schweil3en

Sicher, sauber, wirtschaftlich
Systemlosungen von LPKF -
erfolgreich durch Know-how und
Prozesserfahrung.

MEDTEC Europe: 13.- 15. Mérz,
Halle 4, Stand 4669

LaserWelding

LPKF Laser & Electronics AG - Bereich Laser Welding
Tel. +49 (9131) 61657-0 www.lIpkf-laserwelding.com
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Tuning fiir den Mikrowasserstrahl

Kontinuierlich weiterverbessert:
Die Microwaterjet F4-Anlage ist jetzt geschlossen mit einer

noch feineren Diise verfiigbar: In der Version mit Einhausung
eignet sie sich besonders fiir den Einsatz in der Medizintechnik oder im gleichen Raum mit
Drahterodiermaschinen. Bilder: Daetwyler

Die Einflihrung des Mikrowas-
serstrahlschneidens vor wenigen
Jahren brachte eine Steigerung
der Prézision um den Faktor zehn
und Positioniergenauigkeiten im
Mikrometerbereich. Nun lassen
sich noch filigranere Strukturen
schneiden. In der jlingsten Ver-
sion der Microwaterjet-Anlagen
konnte Waterjet als Entwickler

des Verfahrens und Daetwyler
als Hersteller der Maschinen den
Durchmesser des Schneidstrahls
um ein Drittel auf 0,2 mm redu-
Zieren — entsprechend schmaler
sind die Schnitte der Microwater-
jet F4-01. Damit erffnen sich dem
Mikrowasserstrahlschneiden wei-
tere Anwendungsfelder. Bereits im
Einsatz befindliche Anlagen kon-

Der Microwaterjet auf der Suidtec 2012

Eine aktuelle Microwaterjet-Anlage wird auch auf der Sudtec
2012 zu sehen sein. Auf einem Gemeinschaftsstand demons-
trieren der Mikrowasserstrahl-Dienstleister Dick & Dick zusam-
men mit BibusMetals, Walter Maurer und seiner Firma Waterjet /
AWJIMM sowie Daetwyler die Mdglichkeiten des neuen Microwa-
terjet. Gezeigt wird eine Vielzahl komplexer, filigraner Teile, die
unter anderem in der Medizintechnik Anwendung finden.
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nen mit der neuen Technik nach-
gerlstet werden.

Zudem ist das neue Modell nun
auch als geschlossene Version
verfigbar. Die Anlage mit Ein-
hausung bietet Vorteile vor allem
beim Einsatz in der Medizintech-
nik oder wenn im gleichen Raum
Drahterodiermaschinen arbeiten.

Mit neuem Schneidkopf
Abrasiv-Wasserstrahl-
Schneiden

Als vor wenigen Jahren die
ersten Microwaterjet-Anlagen
auf den Markt kamen, sorgten
sie fiir einen Technologiesprung
und boten eine bis dato unvor-
stellbare Prézision. Die Strahl-
und damit die Schnittbreite war
gegendiber friiheren Anlagen von
0,5 auf 0,3 mm reduziert wor-

den. AulRerdem erreichten die
Maschinen Positioniergenauig-
keiten im p-Bereich. Dank die-
ser extremen Genauigkeit kon-
nen (iber die gesamte Bearbei-
tungsflache von 600 x 1000 mm
Teile in einer Toleranz und Wie-
derholgenauigkeit von £1/100 mm
gefertigt werden.

Die Basis dafir bildet solider
und hochpréziser Maschinen-
bau. Dazu gehoren ein sehr sta-
biles Maschinenbett und ein beid-
seitig gelagertes Portal, das tiber
zwei Kugelrollspindeln angetrie-
ben wird. Damit die Positionier-
genauigkeit im p-Bereich einge-
halten werden kann, wurden unter
anderem Glasmalstabe Uber die
volle L&nge installiert.

Mit der Reduzierung der Schnitt-
breite ist nun der nachste Ent-
wicklungsschritt gelungen. Zwar
kénnen bereits seit einiger Zeit
0,025 mm diinne Strahlen aus
purem Wasser zum Schneiden
realisiert werden. Es fehlt innen
jedoch die ,Durchschlagskraft,
so0 dass sie sich nur fiir sehr wei-
che Werkstoffe eignen. Deswe-
gen verwenden die Microwater-

Noch filigranere und
prézisere Schnitte
erméglicht die neue
0,2-mm-Diise.
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Kleinere Teile, feinere Schnitte und engere Radien - die
neue 0,2-mm-Diise fiir Microwaterjet-Anlagen erweitert das
Anwendungsspektrum. Wéahrend das groBe Fahrrad mit
0,3-mm-Diise geschnitten wurde, kam bei den kleineren
Rédern die neue 0,2-mm-Diise zum Einsatz.

jet-Anlagen das sogenannte Abra-
siv-Wasserstrahl-Verfahren, bei
dem der Schneidstrahl aus einer
Mischung von Wasser und einem
sehr feinkdrnigen Abrasiv besteht.
Mit dem nun verfligbaren neuen
Schneidkopf steht Daetwyler in
der Pole-Position beim Abrasiv-
Wasserstrahl-Schneiden.

Bohrungen mit 0,3 mm
Durchmesser

Die neue 0,2-mm-Dise und
die damit verbundene Verringe-
rung des Wasserstrahldurchmes-
sers bieten den Anwendern zahl-
reiche Vorteile. So ermdglicht der
kleinere Schnittspalt die Herstel-
lung deutlich filigranerer Teile —
besonders, wenn es sich um sehr
komplexe Formen handelt. So
werden vor allem kleinere Innen-
radien realisierbar. Selbst kleinste
Bohrungen mit Durchmessern bis
hinunter zu 0,3 mm lassen sich
noch mit einem kreisend einste-
chenden Wasserstrahl erstellen.

Aber auch bei Teilen, die
nicht zwingend einen so diinnen
Schneidstrahl erfordern, steigt
die Qualitét. Selbst die Mitar-
beiter, die bei Daetwyler fiir den
Bereich Microwaterjet verant-
wortlich sind, waren vom Ergeb-
nis positiv lberrascht, als test-
weise die gleichen Buchstaben
zuerst mit einem 0,3- und dann
mit dem 0,2-mm-Strahl ausge-
schnitten wurden. Es war beein-
druckend zu sehen, um wie viel
scharfer diese Schrift nun wirkt.

Zudem ergeben sich erheb-
liche Kosteneinsparungen. Ge-

geniiber der 0,3-mm-Diise sinkt
der Wasserverbrauch von 0,4
auf 0,17 l/min, der Verbrauch des
Abrasivs reduziert sich von 60 auf
16 g/min.. Um einen Druck des
Strahls von 4000 bar zu erzielen,
reicht eine Pumpenleistung von
3 kW gegentiber 6 kW beim 0,3
mm dicken Schneidstrahl.

Der im Durchmesser reduzierte
Strahl ergénzt die Vorteile des
Mikrowasserstrahlschneidens
fir anspruchsvolle Werkstlicke.

Die groBen Starken des
Verfahrens sind:

» Die mechanische Belastung
der Werkstiicke ist sehr gering.
Deshalb werden unter anderem
keine teuren Aufspannvorrich-
tungen bendtigt.

» Das Schneiden erfolgt span-
nungsfrei, mit geringer Schnitt-
fugenbreite und ohne Gefiige-
veranderungen im Werksttick.

» Mit dem Microwaterjet lassen
sich Teile nicht nur prézise
schneiden, sondern auch Ober-
flachenguten bis Ra = 0,8 um
erreichen, so dass die meisten
so geschnittenen Teile praktisch
gratfrei sind und sich ohne Nach-
bearbeitung einsetzen lassen.

« Sogar strukturierte Oberflachen
und Gravuren kdnnen mit dem
Microwaterjet hergestellt werden.

Schneiden ohne
Aufhartungen im
Werkstiick

Weil der Trennvorgang keiner-
lei Warme entstehen lasst, eignet
sich das Verfahren fir nahezu
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Die wichtigsten Vorteile des
Mikrowasserstrahlschneidens:
« keine Gefiigeveranderungen
* keine thermischen und
* geringe mechanische Bela-

stungen

alle Werkstoffe — selbst flr hit-
zeempfindliche Materialien, fir
die Laserschneiden von vorne-
herein ausfallt. Auch Leitfahig-
keit, wie sie fiir das Drahterodie-
ren erforderlich ist, wird in keiner
Weise vorausgesetzt. AuBerdem
eignet sich das Verfahren gerade
bei kleinen Serien, bei Einzelstii-
cken oder wenn sehr schnell pro-
duziert werden muss, weil kein
Werkzeug bendtigt wird.

Das Schneiden ohne Aufhar-
tungen im Werkstlick ist beispiels-
weise in der Medizintechnik von
groRer Bedeutung, wenn es um
filigrane Netze fir Implantationen
geht, die auch nach dem Schnei-
den ihre Flexibilitat behalten miis-
sen. Aber nicht nur die Medizin-
technik und beispielsweise der
Flugzeugbau konnen mit ihren
sehr speziellen Werkstoffen sowie
hohen Anforderungen an Oberfla-
che und Gefiige vom Préazisions-
Wasserstrahlschneiden profitieren.
Auch in der Automobil-, Elektro-
und Uhrenindustrie sowie ande-
ren Branchen werden die Anforde-
rungen an Mikro- und Prazisions-
teile immer hoher — weshalb die
Eigenschaften, die der Microwa-
terjet bietet, hoch im Kurs stehen.

Nachriisten

Die Technik fir den 0,2-mm-
Strahl [asst sich problemlos nach-
riisten. So konnen alle Microwa-
terjet-Kunden von der Neuent-
wicklung profitieren. Der Anwen-
der muss lediglich den Schneid-
kopf austauschen, der als zen-
trales Element die Diise enthalt,
und ein feineres Abrasiv verwen-
den. Schon steht ihm die Mdglich-
keit zu noch filigraneren Schnit-
ten offen.

Wasserstrahlschneiden - kalt und universell

« spannungsfreies Schneiden
« geringe Schnittfugenbreite

» minimale Nachbearbeitung

* kaum Grat an der Schnittkante
« frei wahlbare Schnittqualitat
« keine Werkzeugkosten

Crowater

aetwyler

Auch als Nachriistlésung
verfiigbar: Durch

den Austausch des
Schneidkopfes und den
Einsatz eines feineren
Abrasivs lassen sich auch
vorhandene Microwaterjet-
Anlagen auf den neuesten
Stand der Prézision bringen.

» MDC Max Daetwyler AG
industries@daetwyler.com
www.daetwyler.com

» WATERjet AG
info@waterjet.ch

www.waterjet.ch

» DICK & DICK Laser-
schneid- und
Systemtechnik GmbH
micro@dick-dick.de
www.micro-cutting.de
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Medizintechnik unter Verschluss

Nassklebestreifen und Sicherheitssiegel schutzen medizinische Logistikketten

Die Logistiker in Medizintechnik und Phar-
mazeutik missen mit Argus-Augen dariiber
wachen, dass ihre Erzeugnisse unversehrt und
unverfalscht beim Empféanger eintreffen. Die
Wahl der Verpackung fiir Geréte und Medika-
mente ist daher von entscheidender Bedeu-
tung. Speziell abgestimmt auf die heutigen
Anforderungen in den sensiblen Bereichen
der Medizin- und Pharma-Logistik sind zwei
Verschlussmittel-Varianten, die Schiimann
auf der diesjahrigen Medtec zeigt: Sicher-
heitssiegel aus Kunststoff und Nassklebe-
rollen aus Kraftpapier. Beide Verschlussmit-
tel verleihen den Verpackungen von Medizin-
geraten, OP-Bestecken und Medikamenten
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eine hohe Manipulationssicherheit und einen
zuverlassigen Originalitatsschutz.

Manipulationsschutz

Selbstklebende Sicherheitssiegel in Gestalt
von Bandern und Etiketten kdnnen den Mani-
pulationsschutz von Medizin-Verpackungen
jeglicher Ausfilhrungen maligeblich verbes-
sern. Sie lassen sich sowohl fiir Tabletten-
schachteln und OP-Besteck-Trays verwenden
als auch fiir Erste-Hilfe-Koffer, Ersatzteilsen-
dungen oder Entsorgungsbehélter — um nur
einige Beispiele zu nennen. Bei dem Versuch
ein Schiimann-Sicherheitssiegel abzuziehen,
verbleibt ein irreversibler Warnhinweis auf der
Verpackung. Manipulationen bleiben also nie
unentdeckt, da das Etikett oder Band entwe-
der zerstort werden muss oder der Warnhin-

weis den unerlaubten Zugriff sichtbar macht.
Darliber hinaus eignet sich das Schiimann-
Siegel auch bestens als Priifsiegel fiir Medi-
zingeréte im Rahmen der Qualitatssicherung.

Unterschiedliche Varianten

Schiimann fertigt die Sicherheitssiegel in
verschiedenen Farben und Formen. Auf den
Einsatz in Sendungsverfolgungssystemen
(Track & Trace) abgestimmt sind fortlaufend
nummerierte und mit Barcodes markierte Eti-
ketten. Sie bieten die Moglichkeit, Ort und
Zeit einer verpackten Sendung zu beobach-
ten sowie ihre Unversehrtheit und Originalitat
uber die gesamte Logistikkette hinweg nach-
vollziehbar zu dokumentieren.

Einige Typen der Schiimann-Siegel lassen
sich trotz ihrer hohen Klebekraft und Reil-
festigkeit nach dem autorisierten Zerschnei-
den riickstandsfrei entfernen. Das gepflegte
Erscheinungsbild wiederverwendbarer Cases,
Boxen oder Kreislaufbehalter bleibt damit

gewahrt. Ubrigens: Derzeit noch unter Ver-
schluss gehalten wird ein neuartiges Sicher-
heitssiegelband, das Schiimann erstmals auf
der Medtec zeigt.

Alternative in Papier

Die papierne Alternative zu den polymeren
Sicherheitssiegeln von Schiimann sind die
gummierten Nassklebestreifen aus Kraftpa-
pier. Insbesondere in der unverstarkten Aus-
fihrung gelten sie als Paradebeispiel fiir ein
okologisches Verpackungsmittel. lhr Leim wird
aus Kartoffelstarke gewonnen, das Holz fir
ihr Papier kommt aus zertifizierten europé-
ischen Forstwirtschaften und ihre Haftkraft
entsteht durch sparsames Befeuchten mit
Wasser. Schiimann ist einer der filhrenden
europaischen Hersteller auf diesem Gebiet.
Die Auswahl an Nassklebestreifen reicht von
unverstarkten Standardstreifen (DIN 55475)
Uber hoch belastbare Varianten mit Faden-
verstarkung bis hin zu bedruckten Nassklebe-
streifen und Ausfiihrungen mit Aufreiltfaden.

Obgleich gréRtenteils aus Papier hergestellt,
verleihen die Nassklebestreifen einer Karto-
nage ein hohes Maf} an Manipulations- und
Falschungssicherheit. Da sich die angefeuch-
tete Gummierung des Nassklebestreifens mit

der Kartonage fest verbindet, ist ein spurloses
Abziehen des Nassklebestreifens unmdglich.
Manipulationen sind eindeutig sichtbar.

Wir stellen aus:
Medtec, Halle 4, Stand 4775

» Herbert Schiimann
Papierverarbeitungswerk GmbH

info@schuemann-herbert.com
www.schuemann-herbert.com
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Dauerhaft hydrophile Oberflachen durch Plasma-Polymerisation

Neue L6sungen fiir dauerhaft
hydrophile Beschichtungen in der
Medizintechnik zeigt Diener elec-
tronic auf der Medtec.

Das Highlight ist die Beschich-
tung von strukturierten Silizium-
Wafern flir Gerate, mit denen
Patienten mit Gefalverschluss-
krankheiten schon bald bequem
zu Hause ihren Gerinnungssta-
tus messen kénnen. Wahrend
vergleichbare Gerate auf dem
Markt optische Analysen oder che-
mische Reaktionen nutzen, kom-
men hier Micro-Electro-Mecha-
nical-Sensors (MEMS) auf spe-
ziellen Teststreifen zum Einsatz.
Diese verflgen uber einen klei-

nen Trager, um die Viskositat mit-
tels des so genannten Prothrom-
binzeit-Tests zu messen. Erfor-
derlich ist dafiir nur ein winziger

Tropfen Blut. Voraussetzung fiir

zuverlassige Messergebnisse
ist, dass das Blut die MEMS-
Oberflache hinreichend benetzt

— dabei aber nicht die Strukturie-

rungen (iberdeckt. Der dafiir not-
wendige Hydrophilie-Effekt ist
nur durch die Plasma-Polyme-
risation zu erreichen, mit der im
Niederdruck-Verfahren Schichten
zwischen 15 und 30 nm auf die
MEMS abgeschieden werden. Mit
chemischen Verfahren sind sol-
che diinnen Schichten im nano-

Verbesserte Eigenschaften durch
funktionale Beschichtungen

Von der Adelhelm Unterneh-
mensgruppe weiterentwickelte,
mafgeschneiderte Oberfla-
chenfunktionalisierungen in
der Medizintechnik erhdhen die
Prozesssicherheit und schiitzen
Patienten sowie Personal. Hier
sind beispielsweise verbesserte
echogene Eigenschaften von

Kaniilen, malRgenaue lIsolati-
onsbeschichtungen auf Schaft-

rohren in der MIC, hydrophile
Oberflachen flir Katheder zur

Vermeidung traumatischer Ver-

letzungen, gleitunterstiitzende

Beschichtungen flir Flihrungs-

drahte oder Nitinol-Korbchen
ZU nennen.

Neu ist auch die Erweite-
rung der Oberflachenfunktio-

nalisierungen von metallischen

auf Kunststoff- und Elastomer-
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bauteilen. Hier ist die Beson-
derheit die Vorbehandlung der
Oberflache. Es handelt sich
um chemische, mechanische
oder Plasma-Behandlungen
der Substrate. Verwendet wer-
den reine Fluorkunststoffe und
Fluorpolymerderivate, nicht flu-
orierte Polymere (PA, PEEK,
PU), Silikone und Silikonderi-
vate fiir Skalpellschneiden oder
zur Gleitoptimierung von LSR.
Es stehen auch antimikrobielle
Ausstattungen zur Verfligung.
Wir stellen aus:

Medtec/Siidtec, Halle 8,
Stand 512

» ADELHELM Kunststoff-
beschichtungen GmbH
www.adelhelm.de

skaligen Bereich nicht realisierbar.
Aulerdem wird mit dem Plasma-
Verfahren ein Kontaktwinkel von
weniger als 10 Grad erzielt — und
dies auf Dauer, wie verschiedene

Tests belegen.

Derartig dauerhaft hydrophile
Oberflachen mittels Plasma-Poly-
merisation unter Einleitung von
organischen Precursoren wer-
den mit Anlagen von Diener elec-
tronic auch auf Silikon-Hydrogel-
Kontaktlinsen sowie auf Vlies-
stoffe flir medizinische und hygi-
enische Produkte abgeschieden.

Der Vorteil bei den Kontaktlin-
sen, die an sich aus relativ hyro-
phobem Material bestehen zeigt
sich nach der Hydrophilierung:
Diese Linsen sind besser benetz-
bar und lassen sich daher langer
verwenden.

Wir stellen aus:

MEDTEC Europe, Stand 4251
(Medical Plastics)

» Diener electronic
GmbH + Co. KG
www.plasma.de

keine Option ist!

medizinischer Gerate.

MEDTEC
Eur'ﬂpc
Halle 4 - Stand 4280

Weitere Informationen finden Sie auf
www.nordsonefd.com/de

oder kontaktieren Sie uns unter
+49 (0) 7231 9209-0
info.de@nordsonefd.com

Nordson EFD’s Prézisionsdosiersystem
Kartuschen und Dosiernadeln ermoglic
die vollstdndige Prozesskontrolle bei
schwierigen Montageanwendungen

Pkl

Chiordson

EFD
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Human-Centered-Design

Intelligente Innovationen dank Design-Thinking

Daniel Bachofen, CTO und Mitgriinder von Virtamed, demonstriert eine virtuelle Operation mit
dem Endoskop und dem Simulationssystem Arthros.

Wer heute am Markt Erfolge
verzeichnen will, muss offen sein
fir neue Innovationsprozesse.
Ein richtungsweisender Ansatz
ist Design-Thinking. In konven-
tionellen Innovationsablaufen
kommt Design am Ende als diinner
Zuckerguss dazu — bei Erdmann
Design werden kreative Prozesse
durch Design-Thinking parallel
vorangetrieben, um die Entwick-
lungseffizienz zu optimieren.

Durch Innovation zum Erfolg —
fir Hightech-Firmen in der Medi-
zintechnik ist dieses Credo eine
Selbstverstandlichkeit. Doch fru-
striert miissen immer mehr Unter-
nehmen feststellen, dass her-
kémmliche Innovationsprozesse
heute nicht mehr greifen. Sie
sind zu langsam, weil sie Schritt
fir Schritt linear ablaufen. Wenn
das Produkt serienreif ist, haben
sich Gesellschaft, Markt und Tech-
nologien bereits weiter entwickelt.
Ein Flop ist das Resultat.
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Die von Erdmann Design einge-
setzte, richtungsweisende Alterna-
tive zu den konventionellen Inno-
vationsablaufen heiflt: Design-
Thinking. Bei dieser strategisch
motivierten Entwicklungsmetho-
dik begleiten Industrial-Designer
von Anfang an die Produktent-
wicklung und wirken als eine der
treibenden Krafte des Innovati-
onsprozesses. Das Resultat sind
nicht einfach bessere Produkte,
sondern Gesamtldsungen, die es
den Kunden erlauben, ihre Wert-
schdpfung zu steigern.

Beim Design-Thinking arbeiten
Ingenieure, Marktforscher, De-
signer und Controller zusam-
men; Wissenschafter sprechen
mit Praktikern, Technologen sit-
zen mit den Kreativen am gleichen
Tisch. Wo Know-how fehlt, werden
externe Partner konsulitert. Mit
diesem interdisziplinaren Ansatz
lassen sich auf den Méarkten und

im gesellschaftlichen Umfeld die
richtigen Fragen stellen.

Mit Design-Thinking lassen sich
Produkte wesentlich rascher ent-
wickeln als mit konventionellen
Prozessen und erfolgreich ein-
fihren. Der Grund dafiir ist ein-
fach: Weil die Designer schon von
Anfang an integriert sind, stehen

viel friiher Design-Prototypen zur
Verfligung, die am Markt getestet
werden konnen. Dazu wird neu-
ste Rapid-Prototyping-Technolo-
gie eingesetzt. Fehler lassen sich
so viel friiher erkennen und behe-
ben als bisher und die Resultate
der Testreihen aus der Praxis
stehen fiir die weiteren Entwick-
lungsschritte zur Verfiigung. Das
Unternehmen kann so die Chan-
cen markant erhdhen, die ein Inno-
vationsprojekt zum Erfolg fiihren.

Beispiel aus der Praxis

Als Beispiel einer gelun-
genen Produktentwicklung mit-
tels Design-Thinking nennt Rai-
mund Erdmann ein neuartiges
medizinisches Praxistraining im
virtuellen Raum des Schweizer
Unternehmens Virtamed.

Virtamed hat das Simulationssy-
stem Arthros fir das virtuelle Trai-
nieren der Kniearthroskopie ent-
wickelt. Um die Gebrauchsfahig-
keit zu verbessern, hat das Unter-
nehmen mit den Usability-Spezi-
alisten von Erdmann Design koo-
periert. Arthros ist jetzt ein mobi-
les, kompaktes Gerat das vom
Anwender leicht aufgebaut werden
kann. Am internationalen Kom-
petenzzentrum fiir chirurgische
Fort- und Weiterbildung AMTS

Designprozess: Genaue Analyse der Arbeitsabléufe.
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Arthros ist ein hhenverstellbarer Caddy, in dem das gesamte
Equipment inklusive Simulationssoftware, Bildschirm, original
Operationswerkzeuge und Gummiknie untergebracht ist.

in Luzern hat man die Entwick-
lung von Arthros beobachtet und
ist jetzt am System interessiert.
Wie alle Facharbeiter miissen
Chirurgen ihr Handwerk griind-
lich lernen - theoretisch und vor
allem auch praktisch. Dafiir trai-
nieren angehende Operateure
an Human- oder Tierprapara-
ten oder in zunehmendem Mafle
auch mit hoch entwickelter Simu-
lationssoftware, die chirurgische
Verfahren realitatsnah erfahrbar
macht. Ohne Risiko fiir die Pati-
enten kénnen Arzte auf diese
Weise alle notwendigen Fertig-
keiten erwerben. Mit der Simula-
tionssoftware konnen unbegrenzt
viele virtuelle Operationen durch-
gefiihrt werden. Zudem erhalt der
Operateur eine Auswertung iber
die Qualitat seiner Arbeit.

Virtuelle Endoskopie
mit Visualisierung und
Feedback

Virtamed hat sich auf Simulati-
onen endoskopischer Operationen
spezialisiert. Die Mediziner trainie-
ren mit einem echten Endoskop
im virtuellen Raum, um je nach
Programm Eingriffe in der Gebér-
mutter vorzunehmen, Myome und
Polypen zu entfernen oder auch
Resektionen an Blase und Pro-
stata durchzuflihren.

Die Kompetenz von Virtamed
liegt dabei in der lebensnahen

meditronic-journal 1/2012

Visualisierung des Innenraums
des jeweiligen Organs sowie der
gesamten Operation. Ein automa-
tisches Feedback informiert Giber
die Dauer und die Qualitat des
Eingriffes oder eventuelle Kom-
plikationen. Die Software befin-
det sich seit einigen Jahren in
verschiedenen Trainingszentern
vor allem in den USA im Einsatz.

Entwicklung fiir
anwendergerechte
Bedienung

Virtamed hat zusammen mit
der ETH Zirich und der Uniklinik
Balgrist ein virtuelles Training fir
die Kniearthroskopie entwickelt.
Allerdings musste die Bedienbar-
keit des Produktes durch Human-
Centered-Design verbessert wer-
den. Um die Gebrauchstauglich-
keit und Bedienbarkeit des Simu-
lators zu optimieren, hat Virtamed
mit den Usability-Spezialisten
von Erdmann Design kooperiert.
Dabei steht Usability nicht nur fir
anwendergerechte Bedienung,
sondern auch fiir entsprechende
Medizinnormen. Nach DIN-Norm
(EN 60601-1-6) dirfen Medizin-
produkte seit 2010 nur noch auf
den Markt gebracht werden, wenn
der gesamte Entwicklungsprozess
sowie alle Analyse- und Human-

PRODUKTION

Ergonomische Ablaufe
einbeziehen

Erdmann Design bezieht Arzte
und Patienten von Anfang an in
den Entwicklungsprozess mit ein,
um Fragen der Anwendung schon
frih zu beantworten. So wurde
die Ergonomie von Arbeitsabléau-
fen genau analysiert, um festzu-
stellen, wann eventuell ein Werk-
zeug oder Kabel im Weg steht.
Auch die richtige Hohe fiir den
Arbeitsplatz wurde berticksichtigt.
Herausgekommen ist ein héhen-
verstellbarer Caddy, in dem das
gesamte Equipment inklusive
Simulationssoftware, Bildschirm,
original Operationswerkzeuge
und Gummiknie untergebracht
ist. Das ganze System ist kom-
pakt, mobil und leicht aufbaubar.
Mit Arthros kénnen sich operie-
rende Arzte auf den Alltag viel
intensiver vorbereiten.

Basis zur Kooperation
von Industriepartnern

Arthros hat auch das Interesse
der Akademie flir Medizinisches
Training und Simulation AMTS in
Luzern geweckt. Fiir praktische
Ubungen stehen voll eingerichtete
Operationssale, Workshopraume,
ein Schockraum mit CT-Simula-
tor, eine IPS und weitere Kurs-
raume zur Verfiigung. Die pra-
xisnahe Studie lieferte Virtamed
wichtige Riickmeldungen fir die
Verbesserung ihres Produktes,
und das ist wichtig fir das Platt-

3

form-System, mit dem in Zukunft
viele Chirurgen trainieren sollen.
Zur Serienreife wurde Arthros
in Kooperation mit verschiedenen
Unternehmen aus dem Schwei-
zer Medizintechnik-Netzwerk des
Medical-Cluster gefiihrt. Uber den
Medical-Cluster vermochte Erd-
mann Design die Fachkompetenz
der Expertengruppe in das Pro-
jekt-Team einzubringen. ADS Engi-
neering realisierte die Konstruktion
der Kunststoff- und Metallteile in
enger Zusammenarbeit mit Erd-
mann Design. Die Vernetzung der
Kompetenzen durch Design-Thin-
king erlaubte jedoch, alte Denk-
barrieren zu (iberwinden und neue
Perspektiven zu schaffen. Genau
dies ist der Part der Kreativen,
der Designer: lhre Starke ist es,
das Mdgliche auszuloten, auszu-
probieren und neue Formen zu
schaffen. Diese Denkweise brin-
gen sie in die Innovationsteams
ein, sodass es nicht mehr allein
um eine visuelle Gestaltung geht,
sondern zusatzlich darum, Tech-
nologien optimal einzusetzen oder
Arbeitsablaufe umzustrukturieren.
Design in dieser Form geht weit
Uber das Visuelle hinaus - des-
halb ,Design Thinking", davon ist
Erdmann Design Uberzeugt.

» Erdmann Design AG
www.erdmann.ch
Virtamed AG
www.virtamed.com

Centered-Design-Schritte ineinem ~ Beim AMTS steht fiir praktische Ubungen ein voll
eingerichteter Operationssaal zur Verfiigung.

Usability-File festgehalten wurden.
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Absolute Zuverlassigkeit
ist in der Medizinalelektronik Pflicht

Elektronik reguliert Hirnfliissigkeitsmenge

Heutzutage kennt man den
Begriff «Wasserkopf» nur noch
als Metapher fiir aufgeblasene
Managementstrukturen. Fri-
her war dies eine lebensbedroh-
liche Krankheit. Dank absolut ver-
[asslicher und langlebiger Elek-
tronik ist diese Krankheit heute
beherrschbar. Doch wie produ-
ziert man Elektronik, die Uber
Jahrzehnte verlasslich und sehr
prazise Regelaufgaben im Inne-
ren des Korpers ausfiihrt?

Weitere solcher elektronischer
Geréte sind die Kiinstliche Lunge,
die Dialyse oder der Herzschritt-
macher, welche unser Leben
erhalten bzw. verlangern. Es gibt
aber auch Gerate, die weit friiher
ansetzen und Krankheiten vorbeu-
gen oder sogar heilen anstatt zu
therapieren.

Der Wasserkopf

Unser Gehirn ist mit Fliissig-
keit umgeben, um es zu schiitzen.
Resorption und Produktion der
Gehirnfliissigkeit sind normaler-
weise im Gleichgewicht. Wird zu
viel Liquor produziert und zu wenig

Autor: Markus Steidl
Vertriebsleiter Display Systeme
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resorbiert

oder sind

die Abfluss-

wege ver-

stopft, steigt _
die Flissig- | FSsss==
keitsmenge

an und es

entwickelt sich ein Wasserkopf.
Der Druck auf das Gehirn steigt
an, bis es irreparable Schaden
nimmt. Das Krankheitsbild ist
erblich bedingt oder durch Krank-
heiten wie z.B. einer Hirnhautent-
zlindung erworben. Abhilfe wird
durch das kinstliche Herstellen
von Ablaufkanélen geschaffen.

Herausforderung an die
Elektronik

Die Umsetzung sieht so aus,
dass ein Ventil in den Korper
gesetzt wird, welches eine Ver-
bindung fiir die Hirnflissigkeit zum
Ablauf in die Bauchhohle darstellt
(Shunt). Zur verlasslichen Rege-
lung wird der Regelmotor in zwei
Komponenten aufgeteilt. Der zu
drehende Anker des Motors sitzt
im Kopf und reguliert durch die
Drehung die Offnung des Shunts
und damit den Abfluss der Hirn-
flissigkeit in die Bauchhdhle.

Die Herausforderung
im Korper liegt in der
Mechanik, welche in
erster Linie Uber die
Auswahl der Materi-
alien und der prazisen
Fertigung bestimmt
wird. Der zweite Teil
des Regelmotors, die
Spule, wird von auRen
auf die Haut gesetzt.
Der Arzt platziert die

des Patienten, wo der Shunt
implantiert ist und beeinflusst so
mit der Spule (iber ein Magnet-
feld von auen die Stellung des
Ankers und somit den Abfluss
der Hirnfliissigkeit. Hier steckt die
Herausforderung fir die Elektro-
nik. Die Starke des Magnetfeldes
muss exakt einstellbar sein und
die Rickmeldung zur Stellung
des Ankers muss sehr prazise
gemeldet werden.

Abweichungen bei der Abfluss-
menge konnen in beiden Rich-
tungen irreparable Schaden am
Gehirn hervorrufen. Daher muss
die Elektronik absolut verlasslich
funktionieren.

Produktionsprozesse
validieren

Eine nachhaltige Elektronikpro-
duktion kann nur erfolgen, wenn
sich jeder Mitarbeiter seiner Ver-
antwortung bewuft ist. Der Pro-

duktionsprozess muss fir jedes
Gerat definiert und validiert wer-
den. Dies betrifft sowohl die ein-
zelnen Fertigungsschritte als auch
die dabei verwendeten Maschinen
und Apparaturen. Ist dieser Pro-
zess einmal eindeutig beschrie-
ben, lauft stabil ab und ist vali-
diert, wird dieser dann «versie-
gelt», sprich, es werden keine
Anderungen mehr an den Abl&u-
fen oder Maschinen vorgenom-
men. Diese Validierung wird hau-
fig auch gemeinsam mit den Kun-
den durchgeflihrt. Auch die Prif-
mittel werden spezifisch fiir jedes
Gerat gemeinsam mit dem Kun-
den konzipiert.

Das Testengineering und
Qualitatswesen bei Grossenba-
cher Systeme hat einen Prifpro-
zess entwickelt, den jeder Prif-
ling durchlauft. Der Ablauf wird
dokumentiert. So wird ein Aus-
lassen oder Modifizieren der Prif-
schritte ausgeschlossen. Anschlie-
Rend werden die Priifprotokolle
archiviert.

Anderungen genaustens
analysieren

Die Stabilitdt und das Versie-
geln der Produktionsprozesse sind
das A und O bei der Produktion
von Medizinelektronik. Werden
aber Anderungen am Produkti-
onsprozess nétig, z.B. durch die
Abkiindigung eines Bauteils oder
Ersatz eines Produktionsmittels,
muss diese Anderung vorher
genaustens analysiert werden.
In einer sogenannten «Impact
Analysis» werden alle Konse-
quenzen und moglichen Auswir-
kungen dieser Anderung unter-
sucht und dokumentiert.

» Grossenbacher Systeme

AG
www.gesys.ch
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Reinraumtaugliches NC-Fugemodul
fur kleine Fuge- und Prufkrafte

SONO-TEK

NC-Fiigemodul NCFT Typ
2157B... fiir Fiigevorgédnge
mit kleinen Kréften

_Die kabellose telemetrische
Ubertragung des Kraftsignals
und die standardmaRige Tauglich-
keit fiir den Produktionseinsatz in
Reinraumen nach ISO 8 sind die
herausragenden Eigenschaften
des neuen elektromechanischen
NC-Fligemoduls NCFT mit inte-
grierter Kraftliberwachung im Sto-
Rel, das Kistler als Typ 2157B...
vermarktet. Diese neuen Fea-
tures eignen sich besonders fiir
Prozesse mit kleinen Priif- und
Figekraften, so z.B. fir sensible

Kabellos

Das neue NC-Fiigemodul (iber-
tragt das Kraftsignal per Teleme-
trie, also ohne Kabel, und stellt so
zuverldssig prazise Messwerte
bereit. Mit kompakter Mechanik
und integrierter piezoelektrischer
Kraftsensorik bilden die Module
Messbereiche von 50...1 500 N
ab. Vorteile sind dabei die ein-
fache Wahl des idealen Messbe-
reichs, eine hohe Uberlastsicher-
heit und eine geringe Ersatzteil-
haltung beim Anwender. Mit sei-
ner sehr hohen Dynamik eignet
sich das NC-Fiigesystem hervor-
ragend fir kurze Taktzeiten. Kom-
plexe Verfahrprofile lassen sich
mit einer maximalen Geschwin-

Priifung eines Inhalators

digkeit von 400 mm/s und einer
Wegwiederholgenauigkeit von
0,002 mm realisieren.

Das neue NC-Fiigemodul bie-
tet die Moglichkeit, kleinste Krafte
unmittelbar an der Werkzeugauf-
nahme prozessnah mit héchster
Prézision zu messen, ohne einen
zusatzlichen Sensor am Stdfel

montieren zu miissen. Damit wird ~ Anwendungsbeispiel

ULTRASCHALL
BESCHICHTUNGS-
SYSTEME FUR
MEDIZIN &
ELEKTRONIK

ten von Massen oder bewegende
Kabel ausgeschlossen.

Vielseitig einsetzbar

Das NC-Fligemodul ist sowohl
fiir Automatikstationen als auch fiir
Handarbeitsplatze mit manueller
Teilezufuhr geeignet. Fiir die Steu-
erung komplexer Prozesse und
eine liickenlose Bewertung mithilfe
von mehr als 30 Typen von Aus-
wahlfenstern stehen die Auswer-
tegerate DMF-P A310 Universal
Typ 4740A... oder DMF-P A300
NCF Typ 4734A... zur Verfligung.

Das neue NCFT komplettiert die
Palette der NC-Fiigesysteme von
Kistler. Fiinf Baureihen in mehre-
ren BaugroBen decken jetzt Mess-
bereiche von 0,05 bis 300 kN
liickenlos ab. Sie sind nicht nur als
Systembaugruppe sondern auch
in kompletten Handarbeitsplatzen
fir Entwicklung, Musterbau oder
Kleinserienfertigung erhéltlich.

» Kistler Gruppe
info@kistler.com
www.Kistler.com

e —————
Bench-Top Anlage

Rubroder GmbH
Factory Automation
Theodor-Neizert-Str. 2
D-56170 Bendorf
Tel. 026 22 -94 37 - 30
info@rubroeder.de
www.rubroeder.de

A

@ RUBRODER GMEH @
FACTORY AUTOMATION

Besuchen Sie uns auf der

Einpressvorgange und Prifrouti-
nen in der Medizintechnik.

eine Beeintrachtigung des Messsi-  in der industriellen
gnals durch dynamisches Verhal- Uhrenherstellung

Medtec: Halle 4, Stand 4150
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Sicheres, schnelles und sauberes Laser-Kunststoffschweifen

Im Medizintechnikbereich kann das Laser-
Kunststoffschweillen punkten, weil es hygi- ;
enisch, partikelfrei und sicher ist. LPKF pra-
sentiert mehrere Systeme auf der Messe.
Die LQ-Vario, eine flexible und kompakte
Laserschweilanlage, wurde speziell fir die
wirtschaftliche Bearbeitung von kleinen und
mittleren Serien konzipiert. Ein integrierter
Rundschalttisch erlaubt in der RT-Version
die Bestlickung und Entnahme von Werk-
stiicken wahrend der Bearbeitung. In der
MF-Version sorgt ein préziser Faserlaser fiir
feinste Schweillnahte, wie sie in der Mikro-
fluidik sowie fir Klar-Klar-Verbindungen '
erforderlich sind. |

Die Laserstrahl-Kunststoffschweiltanlage

—

schweilen von Kunststoffen. Es lassen sich
sogar mehrere Kopfe platzsparend in die
kundeneigene Umgebung einbringen. Alle
; Systeme sind mit einer integrierten Online-
. Prozesstiberwachung fir ein llickenloses
Tracking&Tracing ausgestattet.

Der Full-Service-Anbieter stellt auch das
dazugehorige Fachwissen in Sachen Laser-
und Kunststofftechnik und Materialbearbei-
tung sowie umfangreiche Prozesserfahrung

. zur Verfiigung. Das hauseigene Anwendungs-
zentrum mit zahlreichen Bemusterungsan-
lagen sowie umfangreich ausgestattetem
Labor bietet bereits in friihen Produktent-
stehungsphasen die Mdglichkeit zur Mach-
barkeitsabschétzung und zur Anfertigung

LQ-Integration besteht aus einem Schweil’-
kopf und einem separaten Schaltschrank.
Die Trennung von Kopf und Schrank erhoht
die Flexibilitat. Die Versorgungsgerate wie
Laser, Netzteil und Kiihlung sowie die Steu-
erung sind im separaten Schaltschrank
untergebracht. Die Bearbeitungseinheit ist

Neuer Reinraumroboter

dadurch sehr kompakt und kann leicht in
automatische Werksttlicktragersysteme inte-
griert oder an Rundschalttischen montiert
werden. Die scannerbasierte Anlage und
der Schweilkopf mit seinen deutlich redu-
zierten Abmessungen verbinden Prozesssi-
cherheit mit hochster Effizienz beim Laser-

von Prototypen.

Wir stellen aus:
Medtec, Halle 4, Stand 4669

» L PKF Laser & Electronics AG
www.|pkf.de

Hochempfindliche Elektronik-,
Halbleiter-, Optik-, Solar-, Luft-,
Raumfahrt- und Medizinprodukte
erfordern beim Herstellen und
Bearbeiten haufig Reinraumbe-
dingungen. Aus Griinden der Qua-
litat und Wirtschaftlichkeit nimmt
in diesen sensiblen Bereichen die
automatisierte Fertigung inklusive
Qualitatskontrolle zu. Sowohl die
geforderte Reinraumtauglichkeit

als auch eine hohe Produktivi-
tat erreicht der neue sechsach-
sige Gelenkarmroboter IRB 120
Clean Room von ABB der Rein-
raumklasse 5 bzw. 4. Maximal
10 Partikel von maximal 0,5 pm
,Grofke” diirfen in drei Litern Raum-
luft in der Klasse ISO 5 gemaR
SO 14644-1 enthalten sein; bei
Klasse 4 ist es nur noch ein sol-
ches ,Staubkorn”.

|
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® Labor- und Produktionsanlagen

zum Reinigen, Aktivieren, Atzen

und Beschichten von Oberfléchen

Plasmatechnologie in der Medizin

diener

Plasmao-Surface-Technology

SOH=

® Mietanlagen

o Kundensperzifische Prozessentwicklung

® Lohnbehandlung

NagolderstraBe 61 ¢ D-72224 Ebhausen * www.plasma.de ¢ sales@plasma.de

Tel.: +49 (0)7458-999 31-0 + Fax: +49 (0)7458-999 31-50
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Der 25 kg leichte Roboter ist
kompakt gebaut und auRerst
beweglich. Seine Positionswie-
derholgenauigkeit von 0,01 mm
erfillt hochste Anspriiche. Die
Reichweite betragt 580 mm. Der
Roboter kann mit einer Handha-
bungskapazitat von 3 kg kombi-
niert werden. Vier Lackschichten
aus einem Zwei-Komponenten-
Epoxidharz sorgen fiir eine prak-
tisch porenfreie Oberflache. So
haften nach dem Reinigen keine
Partikel mehr an ihr. Alle Bauteile
des Roboters sind so modifiziert,
dass sie selbst keine Verunreini-
gungen erzeugen konnen.

Die Steuerung IRC 5 Compact
verleiht dem IRB 120 Clean Room
hdchste Geschwindigkeitswerte
bis 420 °/s oder 6,2 m/s bzw.
28 m/s? Beschleunigung bei defi-
niertem Pick- und Place-Zyklus
sowie eine Beschleunigungszeit
von 0,07 s fiir die Geschwindig-
keit von 0 auf 1 m/s und exakte
Bahngenauigkeit.

» ABB Automation GmbH
www.abb.de/robotics
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IPC/SBC/MeEDICAL-PC

Medical-Panel-PC als HMI fur den Arzt

Digitale Daten und Bilder wer-
den in der Medizin immer wich-
tiger. Gute medizinische Compu-
ter bieten ein stabiles und einfach
zu bedienendes Human-Machine
Interface (HMI), welches dem Arzt
nicht nur wahrend der Behandlung
hilft, sondern auch Bilder speichert
oder an andere Rechner Uibermit-
telt. Mit dem IGfterlosen 19 Zoll
Medical-Panel-PC Modell WMP-
195 bietet Comp-Mall einen All-
in-one Panel-PC, der der Norm
EN 60601-1-2:2001/EN60601-1-2
entspricht und besonders fiir Kli-

niken, Arztpraxen und fir das Pati-
entenumfeld geeignet ist.

Das Modell WMP-195 findet
auf Grund der guten grafischen
Méglichkeiten als Terminal in der
Endoskopie, Lapraskopie, Bakte-
riologie, Histologie und anderen
medizinisch, wissenschaftlichen
Bereichen Anwendung.

Der flache 19* Panel-PC
(83 mm) besitzt eine antibakteri-
elle Oberflache (MRSA) bei der
die neusten antibakteriellen Mate-
rialien bei Gehaduse und Lackie-
rung verwendet werden. Das

Gerét ist an der Oberflache resi-
stent gegen Alkohol und Reini-
gungsmittel. Die auBerdem leicht
zu reinigende ebene Frontseite
entspricht IP54 und ist mit einem
Touchscreen ausgestattet. Das
lichtstarke 19-Zoll-Display besitzt
eine Auflésung von 1280 x 1024
Punkten und 450 cd/m? Helligkeit.

Der PC benétigt dank einer spe-
ziellen Technik zur Warmeablei-
tung keinen Lifter und ist somit
gerauschlos. Er ist mit einem Intel-
Atom-dual-core D525 1,8G-Pro-
zessor, einem Intel-ICH8M Chip-

Lifterlose Embedded-Box mit erweitertem Temperaturbereich

Axiomtek hat einen weiteren Low-Power-

Embedded-Computer auf den Markt gebracht.
Die eBOX620-800-FL arbeitet im erweiterten
Temperaturbereich von -10 bis +55 °C. Das liifter-
lose Design ermdglicht eine maximale Rechenlei-
stung bei gerauschlosem Betrieb. Der Box-Com-
puter nutzt Intels Low-Power Single-Core Atom
N450 1,66-GHz-Prozessor und den Dual-Core
Intel-Atom D510 1,66 GHz mit Intels ICH8M-Chip-
set. Anwendungen findet die robuste Embedded-
Box beispielsweise in der industriellen Automati-
sierung, Digital-Signage, Gaming-Applikationen,
POS, Kiosk und Lésungen fiir medizinische Gerate.
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» AXIOMTEK Deutschland GmbH
www.axiomtek.de

satz sowie mit max. 4 GB DDR3
SO-DIMM ausgestattet. Zusatz-
lich verfuigt er tiber WLAN 802.11
a/blg/n mit integrierter Antenne, 3x
COM, 3x USB 2.0, GLAN, Audio,
WDT, eine 2,5 HDD und/oder
DOM und einen VGA-Ausgang fiir
einen zweiten Monitor. Die Versor-
gungsspannung betragt 12 V¢ Ein
spezieller Netzadapter fir medi-
zinische Anwendungen wird mit-
geliefert. Der Betriebstempera-
turbereich reicht von 0 bis 40 °C.
Die Abmessungen betragen 440
x 370 x 83 mm.

» COMP-MALL GmbH
info@comp-mall.de
www.comp-mall.de

Kleinste und hochst-
integrierte ARM™
Module

ARM9™, ARM11™
und ARM Cortex™-A8

>> finden Sie bei TQ
www.tg-group.com/ARM

o

Technologie in Qualitat
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IPC mit Server-Fahigkeiten
fur die medizinische Bilddarstellung

Eine reduzierte Scanzeit senkt die medizinischen Risiken

Neuste Fortschritte in der IT
ermoglichen der Medizingerate-
Industrie, in eine neue Ara der
Human-Technologie zu schreiten.

Patienten sind oft aufgrund der
durch Strahlung entstehenden
Risiken verunsichert, wenn sie
mit medizinischen Scans in Ber(ih-
rung kommen, wie beispielsweise
Rontgen, MRT oder CT. Einige
Studien belegen jedoch, dass
die Dosis eines Scans im Kran-
kenhaus genauso hoch ist, wie
die des natiirlichen Strahlungs-
hintergrundes in einem Zeitraum
von zehn Jahren. Um die Pati-
enten zu beruhigen, ist die Redu-
zierung der Scandauer genauso
wie das Senken der Strahlungs-
dosis entscheidend. Medizinische
Gerate mit einer niedrigen Strah-
lendosis sind hier der Schlissel
zur Lésung.

Kundenanforderung

Beispielhaft wird ein Kunde
von Advantech vorgestellt. Er ist
in den USA ein etablierter GroR-
handler, der seine Lésungen fir
Krankenhduser weltweit ver-
marktet. Er suchte ein Dual-Pro-
zessor-Motherboard mit einer
hohen Speicherkapazitdt, das
auch mehrere GPU-Karten unter-
stitzt, so dass die Maschinen
schneller Bilder generieren kon-
nen und sich dadurch die Scan-
zeit reduziert. Kommerzielle Ser-
ver kamen nicht in Frage, weil
die Langzeit-Unterstlitzung die-
ser Produkte nicht gewahrleistet
war. Advantech hingegen konnte
mit seinen Produkten alle Spezi-
fikationen erflllen.

Die serverfahigen IPCs sind
ideal fir industrielle Hochleis-
tungs-Embedded-Anwendungen.
Der Support lauft fiinf bis sieben
Jahre. Die strikte Versionssteue-
rung bietet Kunden Entwicklungs-
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maglichkeiten fir ein Langzeit-
geschaft.

Lésung

Fir Krankenh&user ist eine effi-
ziente Ergénzung aus Test und
Diagnose wichtig. Dabei muss
die Durchfilhrung einfach sein,
um die Wartezeiten der Patienten
zu reduzieren. Auerdem ist die
Gerételeistung ein wichtiger Fak-
tor. Deshalb erwarten die GroR-
héndler immer bessere Lésungen.

Serverfahige IPCs gelten fir
extreme Anforderungen und unter-
nehmenskritische medizinische
bildgebende Gerate wie CT, Ront-
gen, MRT als Standard-IPC-Pro-
dukte, mit denen die Strahlenbe-
lastung reduziert werden kann.

System

Advantech bietet ein ASMB-
310IR Intel 5500/5560 Dual-
Prozessor-Server-Board mit fol-
genden Features an: sechs EEC-

zugelassene DIMMs mit bis zu
48 GB, zwei PCle x16 doppel-
stockige GPU-Erweiterungskar-
ten, um die Grafikleistung zu ver-
bessern, redundantes Design und
die Remotemanagement-Funk-
tion zum einfachen Durchflihren
von Wartungen.

Aufgrund der idealen Anord-
nung der Komponenten kdnnen
zusatzlich medizinische proprie-
tare Karten im Standard-Format
eingesetzt werden. Redundantes
Design fiir hot-swap-fahige HDDs,
Netzteile (PSU) und Ventilatoren
zur Kihlung erhéhen die Zuverlas-
sigkeit des ASMB-310IR-Systems.

ASMB-310IR 14Rt sich leicht
in die Gerate des Kunden inte-
grieren und bietet eine hohe Pro-
duktzuverlassigkeit. Das System
unterstiitzt eine hohe Speicher-
kapazitét bis zu 16 TB, wenn es
mit dem serverfahigen Chassis
von Advantech - dem HPC-7480
mit seinen acht SAS/SATA hot-

swap-fahigen Festplatten-Cage
- konfiguriert wurde.

Unterstitzung durch
Advantech

Advantech hat jahrelange Erfah-
rung bei der Konfiguration von
IPCs, so dass die Kompatibilitat
mit dem System und der Umge-
bung sichergestellt ist. GroRhand-
ler benétigen heute mehr als nur
Serverprodukte, sie benétigen
eine Gesamtlosung, die auf ihre
Anwendungen optimiert ist. AuBer-
dem unterstitzt Advantech seine
Kunden beim Lésen von Integra-
tionsproblemen. Dies spart nicht
nur Entwicklungszeit sondern
auch Kosten.

» Advantech Co., Ltd.

www.advantech.de
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Hochleistungsmodul
fur die Zukunft

Congatec prasentiert das neue Hoch-
leistungsmodul conga-TM®67 fir zukiinftige
Designs. Durch das Pin-Out von Typ 6 wer-
den bessere Displayoptionen durch die digi-
talen Display-Interfaces und erhéhte Band-
breiten mit weiteren PCI-Express-Lanes zur
Verflgung gestellt.

Das neue Modul zeichnet sich durch die
zweite Generation der Intel-Core-Prozes-
soren aus — wie dem Intel-Core i7-2710QE-
Prozessor (2,1 GHz, 45 W, PGA) und dem
Dual-Core Intel-Core i5-2510E-Prozessor
(2,5 GHz, 35 W, PGA) mit bis zu 8 GByte
schnellem Dual-Channel DDR3-Speicher
(1333 MHz). Pin-Out Typ 6 ist die ideale
Lésung fir die implementierte Intel QM67
Express-Chipsatz-Serie und fiir die fol-
genden Generationen. Neben VGA und

LVDS verfiigt es iber drei digitale Display-
Interfaces, die jeweils fiir Display-Port (DP),
HDMI oder DVI ausgefiihrt werden kon-
nen und im Gegensatz zu Typ-2-Modulen
jetzt nicht mehr gemultiplext sind. Zuséatz-
lich verfiigt es Uber einen PEG-Port (PCI-
Express-Grafik) zur Anbindung weiterer lei-
stungsstarker Grafikkomponenten fir maxi-
malen Display-Support in Anwendungen der
Gaming und Medizin-Industrie.

Das grofte Highlight des COM-Express-
Basic-Moduls (95 x 125 mm) ist die heraus-
ragende Grafikleistung. Die 3D-Performance
wurde im Vergleich zur vorherigen Genera-
tion von Intel wieder deutlich gesteigert. Die
Intel-HD-Grafik unterstiitzt Intel-Clear-Video-
Technologie und DirectX-Video-Beschleuni-
gung (DXVA) fiir schnellere Videobearbeitung.
Zusammen mit der zusatzlichen Rechenlei-
stung der zweiten Generation der Intel-Core-
Prozessorfamilie ist das conga-TM67 die
ideale Losung fir Grafikanwendungen bei
Spielautomaten, in der Medizintechnik, in der
Automatisierung sowie fir Digital-Signage-
Anwendungen. Die integrierte Videodeco-
dierungsfunktion erlaubt eine Echtzeitverar-
beitung eingehender Videostreams.

» congatec AG, info@congatec.com
www.congatec.com

PC/104-Plus Single-Board-Computer mit viel Grafikleistung

Auf seinem neuesten
PC/104-Plus CPU-
Board, dem Cool
FrontRunner-AF,
verbaut

Der Cool-FrontRunner-AF inte-

griert APU und Control-
ler-Hub auf einem
Standard-PC/104-
Plus-Board von nur

bit LAN, 2x RS-232/RS-485, SPI-
und SMB-Bus, CFAST-Slot, PCI-
und ISA-Bus.

Der Cool FrontRunner-AF ist fiir

90 mm x 96 mm.
Zwei Varian-
ten der APU
stehen zur
Verfligung:
Der T40R Sin-
gle-Core-Prozes-
sor mit 1,0 GHz
und der T56N Dual-
Core-Prozessor mit

alle Temperaturbereiche erhaltlich:
Commercial, (0...60 °C) Industrial,
(-25...60 °C) und Extended (-40...
85 °C, nur T40R). Der Stromver-
brauch variiert mit dem Prozessor-
Typ von nur 10 bis 18 W, was eine
passive Kiihlung erlaubt.

» LiPPERT Embedded

Lippert
Embedded Com-
puters einen AMD-Fusion
G-Series-Prozessor mit inte-
griertem Grafikprozessor.

Der neue SBC ist flr Anwen-
dungen in den Bereichen Medi-
zin, Digital-Signage, Transport
und Verkehrssteuerung geeig-
net. In diesen Bereichen werden
hohe Rechenleistung und maxi-
male Grafikleistung benétigt. Der
verwendete Prozessor erfilllt diese
Anforderungen mit Leichtigkeit.
Der von AMD ,Accelerated Pro-
cessing Unit (APU)* genannte Chip
integriert einen leistungsstarken
Grafik-Controller mit einer Single-
Core oder Dual-Core X86-CPU.
Der Grafik-Controller unterstitzt
Direct-X11 und kann auch flir Vek-
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tor-Verar- v
beitung ver-
wendet werden. Er kann zwei
unabhéangige hochauflésende Dis-
plays ansteuern und bietet beson-
dere Multi-Media-Fahigkeiten mit
Hardware-Dekodierung fiir H.264,
VC-1, MPEG2, WMV, DivX und
Adobe Flash.

Lippert verbindet diese lei-
stungsfahige APU mit dem A55E
(,Hudson-E1*)-Controller-Hub.
Dieser hoch integrierte Periphe-
riechip unterstiitzt Gigabit-LAN,
PCI-Bus, USB 2.0 und USB
1.1-Anschliisse, sowie SATA-
Ports mit RAID-Unterstitzung.

1,65 GHz. Der SBC ver-
figt tiber folgende Schnitt-
stellen: LVDS und VGA, HD-
Audio, 6x USB, 1x SATA, Giga-

Computers GmbH
info@lippertembedded.de
www.lippertembedded.de
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IPC/SBC/MEDICAL-PCs

Medical-PCs mit Intel-Core i7-2600
im desinfizierbaren Aluminium/

Stahl-Gehause

Baaske Medical bringt mit den neuen
e-medic Pro-Line MIl PCs die ersten Medi-
cal-PCs mit Intel-Core i3-2100, i5-2500 und
i7-2600-CPUs sowie mit USB-3.0-, e-SATA-
Schnittstellen und wartungsarmer AirBalanced-
Luftliberschuss-Technologie auf den Markt. Sie
sind fUr den Langzeiteinsatz im Patientenum-
feld in Kliniken, Krankenhausern und Arztpra-
xen vorgesehen und kdnnen in Verbindung mit
geeigneten Bildwiedergabegeraten zur digi-
talen Befundung von Rontgenbildern einge-
setzt werden. Die e-medic Pro-Line MII-Com-
puter werden in Deutschland entwickelt und
hergestellt und sind nach der medizinischen
Norm DIN EN60601-1-2 gepriift. Zusatzlich
erfahrt jedes Gerat eine umfangreiche Ein-
zelabnahme mit Priifbericht der elektrischen
Grenzwerte nach EN 60601-1. Diese Kombi-
nation aus hochwertigen Materialien, préziser

Intel-Core-i5-Technologie

Basierend auf der neuen Hochstleistungs-
Prozessor-Technologie stellt Janz das Embed-
ded-Computing-System emPC-CX5 vor.
Der emPC-CX5 ist mit einem Intel Core-
i5-520M-Prozessor (2,4 GHz) und einem
2 GB SO-DIMM DDR3 Arbeitsspeicher mit
1066 MHz ausgestattet. Core-i5 unterstiitzt
die Intel-Active-Management-Technologie
(Intel AMT). Dies ermdglicht die passwort-
geschiitzte Fernbedienung von IPCs. AMT
funktioniert sogar bei heruntergefahrenem
Rechner.

Ebenfalls neu bei dem emPC-CX5 ist das
Gehausedesign. Angepasst an das Janz Cl
ist der emPC in grau-rot eloxiert erhaltlich.
Als Standardbetriebssystem bietet Janz
Windows CE 6.0 oder Linux an. Erganzt mit
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Montage und genauster Kontrolle dient

dem Ziel, einen hohen Fertigungsstan-

dard und eine lange Lebenserwartung

sicher zu stellen. Um diese Langzeitsta-

bilitat und lange Wartungsintervalle zu
gewahrleisten, ist speziell dafiir das Air-
Balanced-Gehause und der dreistufige
antibakterielle Luftfilter entwickelt wor-

den. Das im Luftfilter enthaltene Qua-

litex Feinstaubfilter-Vlies lasst sich mit
wenigen Handgriffen wechseln oder
reinigen, ohne das Gehause 6ffnen

zu mussen. Das Flaggschiff der Serie

ist der e-medic Medical PC PRO-Line

M 11i7-2600 mit dem neuen leistungsstarken
und energieeffizienten Intel-Core i7-2600-Pro-
zessor mit Sandy-Bridge-Technologie. Dazu
verfiigt das System (iber 8 GByte DDR3 RAM
und eine 1-TByte-Festplatte.

CoDeSys verwandelt sich der emPC-CX5
in ein leistungsfahiges Steuerungssystem.
Alle Systeme aus der Janz emPC-Familie
kénnen auch in Kombination mit einem Dis-
play geliefert werden, so dass auch Visuali-
sierungsaufgaben einfach umzusetzen sind.
Diese Displays sind mit und ohne Touch-
screen lieferbar.

Freescale-Prozessor
mit ARM-Technologie

Der emPC-A500 eignet sich hervorra-
gend fiir den universellen Einsatz.

Die Produkte der emPC-Familie zeich-
nen sich insbesondere durch die hohe Lei-
stung bei sehr geringem Platzbedarf aus.
Der emPC-A500 kann platzsparend auf
Hutschienen montiert werden, um kostba-
ren Raum in Schaltschranken einzusparen.
Er lasst sich sowohl waagerecht als auch
senkrecht einbauen.

Der emPC-A500 ist mit einem Free-
scale i.MX515 (mit 600 MHz), mit 128 MB
DDR2-RAM Arbeitsspeicher, sowie mit Win-
dowsCE 6.0 oder Linux als Betriebssystem
ausgestattet.

e-medic

iy

» Baaske Medical GmbH & Co KG
www.baaske-medical.de

Die Rechnerplattform des emPC-A500
kann in Verbindung mit einem Display — in der
emVIEW-Familie von Janz als HMI-System —
genutzt werden. So miissen Anwender sich
nicht mehr zwischen zwei unterschiedlichen
Systemen entscheiden, wenn sie entweder
ein Stand-Alone-System oder eine HMI-
L6sung bendtigen.

Anwendungsbereiche

Der emPC-A500 und der emPC-CX5 kon-
nen beispielsweise in den Bereichen Medi-
zintechnik, Automotive, Transport & Verkehr
und den Markten von Power & Energy sehr
flexibel eingesetzt werden.

» Janz Automationssysteme AG
info@janz.de, www.janz.de
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CANI/LIN-Protokollanalyse auch in derMSO-Einstiegsklasse

kopf HZO41 gungsmoglichkeiten aus. Kom-
an. Beide biniert mit dem entsprechenden

Erstmalig bietet Hameg mit der
Option HOO12 das Triggern und
Dekodieren von CAN- und LIN-
Protokollen preiswert an. Zusam-
men mit den Optionen HOO10/11
fir I°C, SPI und UART/RS-232
bietet Hameg mit der CAN/LIN-
L6sung nun fiir die meisten Kun-
den der Automobil-, Medizin-
technik-, Luftfahrt- und Automa-
tisierungsindustrie eine Kom-
plettidsung fiir die Entwicklung
von Embedded-Systemen. Fiir
alle Protokolle wurde auch eine
Tabellendarstellung der deko-
dierten Werte implementiert, die
in einer Zeile die kompletten Infor-
mationen eines Nachrichtentele-
gramms darstellen.

Die Zeilen sind mit den Nach-
richten im Speicher verlinkt, so
dass eine einfache Navigation
in den bis zu 4-M-Punkten tie-
fen Speichern mdglich ist. Spe-
zielle Triggereigenschaften erlau-
ben dabei die gezielte Isolierung
einzelner Nachrichten. Die Oszil-
loskope der HMO-Serie kdnnen
sogar zwei CAN-Busse gleich-
zeitig dekodieren und eignen sich
daher insbesondere fiir System-
entwickler.

Sehr hilfreich ist auch die fiir
individuelle Messaufgaben mdg-
liche Beschriftung der 2/4 analo-
gen und 8/16 digitalen Kanéle. Wer
hauptsachlich an der Protokoll-
ebene interessiert ist, kann selbst
mit dem giinstigsten Oszilloskop
der HMO-Serie, dem 70 MHz
HMO722 und der CAN-Option
preiswert diesen Bus analysieren.

Fir differentielle Signale wie
den CAN-Bus bietet Hameg
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zeichnensich  Oszilloskop der HMO-Serie (oder
durch hervor-  jedem anderen Oszilloskop) las-
ragende elek-  sen sich damit viele Messungen
trische Eigen-  differentieller Signale realisie-
schaften ren, ohne das Signal merklich
(3,5 pF bzw. zu belasten.

1 pF Ein-

gangska-

pazitat,

1MOhmbzw.  » HAMEG Instruments

auch passende Tastkopfe, einen 200 kOhm Eingangswiderstand), GmbH

200 MHz Differenztastkopf HZO40  eine Vielzahl praktischen Zube- www.hameg.com

und einen 800 MHz Differenztast-  hores und flexible Stromversor-

Laserlinien fur die optische 2D/3D-Messtechnik,
Produktions- und Qualitatskontrolle

Laserlinien, Mikrofokus, Patterngenera-
toren und kollimierte Laserstrahlen werden
als strukturierte Laserbeleuchtung fiir die
optische, personenfreie und beriihrungs-
lose 2D- und 3D-Produktions- und Quali-
tatskontrolle eingesetzt. Schéafter + Kirch-
hoff entwickelt und fertigt seit iber 25 Jah-
ren diese Strahlquellen, die in der industri-
ellen Produktion, Gas-Analytik, Partikel-
messung, Biotechnik, Medizin und im Welt-
raum eingesetzt werden. Allen hier vorge-
stellten Strahlquellen ist eine Laserdiode
als Licht emittierendes Element gemein-
sam. Der Spektralbereich reicht von 370
bis 2350 nm, d.h. vom UV-Spektrum, zum
sichtbaren bis hin zum Infrarot-Spektrum.

Auf der Vision 2011 in Stuttgart prasen-
tierte Schafter + Kirchhoff Laserliniengene-
ratoren mit homogener Intensitétsverteilung
und fasergekoppelte Module mit polarisa-
tionserhaltenden Singlemode-Faserkabel.

Die Laserdiodensysteme zeichnen sich
durch industriegerechte Vollmetallgehause,
integrierte Regel- und Leistungselektronik
und eine Schnittstelle fir externe Modu-
lation und Leistungsregelung aus. Abge-
rundet wird das Lieferprogramm durch fre-
quenz- und temperaturstabilisierte Laser-
diodensysteme fiir Interferometrie und
Gas-Analyse.

iy
Iy

WL,
WYL,

» Schéfter+Kirchhoff GmbH
info@SuKHamburg.de
www.SuKHamburg.de

53



QUALITATSSICHERUNG

Schnelles Live-Imaging, hervorragende
Farbwiedergabe und hohe Aufiosung

Rasche und unkomplizierte Mikroskopie mithilfe des Computermonitors verspricht die neue
Kamera DP26 von Olympus, eine Fiinf-Megapixel-Farbkamera, die sich in Kombination mit einem
Mikroskop optimal fiir die Bilddarstellung, Dokumentation, Berichterstellung und Analyse eignet.

Die neue Kamera ist ideal

geeignet fir die Darstellung des

mikroskopischen Bildes auf einem

Monitor. Schnelles Auslesen der
Daten sorgt fiir reibungsloses,
zligiges Navigieren und Fokussie-
ren auf der Probe und verhindert

stdrende Artefakte bei der Uber-
tragung des Live-Bildes. Kérper-
liche Belastungen, die durch die

Betrachtung der Probe mithilfe der
Okulare entstehen, werden ver-
mindert, der Bedienkomfort wird

verbessert, die Effizienz gestei-
gert und die gleichzeitige Dar-
stellung mehrerer Objekte wird

erleichtert.

Das ist nicht nur ein Vorteil in
den Bereichen Forschung, Lehre
oder medizinische Diagnostik,
sondern auch bei der Material-
inspektion und -analyse. Denn
die hohe Sensitivitat der Kamera
gewahrleistet sowohl fiir die Ana-
lyse dunkel gefarbter Objekte wie
auch bei der Verwendung von
Dunkelfeldbeleuchtung kontrast-
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reiche Bildaufnahmen. Darliber
hinaus kann die Kamera dank der
beeindruckenden Farbwiedergabe
des Sensors selbst die feinsten
Farbunterschiede erkennen. Als
Teil eines integrierten Mikrosko-
piesystems ermdglicht die DP26
den Verzicht auf die Okulare und
erlaubt es, sich auf die eigentli-
chen Daten zu konzentrieren.
Mit der DP26 von Olympus kon-
nen Anwender ihre Proben auf
komfortable Weise und ohne Nut-
zung der Okulare fokussieren und
die Bilder direkt mit Kollegen oder
Studenten diskutieren. Die Effizi-
enz der Arbeitsablaufe wird ver-
bessert, Ermiidungserscheinun-
gen kénnen vermieden werden.
Die DP26 hat eine hohe Bildrate,
das ibertragene Bild ist frei von
storenden Artefakten, wie Strei-
fen oder Farbabweichungen. Dies
wird durch die Anwendung eines
fortschrittlichen Scan-Modus
erreicht, das fiir alle unterstiitz-
ten Auflésungen verfligbar ist und

eine schnelle FireWire-Verbindung
zum Computer nutzt.

Bei den gangigen Bildschirm-
auflésungen der meisten Moni-
tore ist eine Bildfrequenz von 16
Bildern pro Sekunde oder héher
maglich, sodass komfortable Echt-
zeitbeobachtungen durchgefiihrt
werden kdnnen. Doch auch bei
speziellen Displays, die Uber eine
Auflésung von 5 Megapixeln ver-
fugen, erreicht das System die
beeindruckende Bildwiederhol-
rate von 7 Bildern pro Sekunde.

Die mit der DP26 produzierten
Farben entsprechen exakt denen,
die durch die Okulare zu sehen
sind. Die hohe Farbtreue wird
Uber die Funktion Olympus True
Colour erreicht und lasst sich in
Bezug auf das Originalbild durch
Kombination mit der True-Colour-
LED-Beleuchtung von Olympus
noch weiter steigern.

Aufgrund ihrer hohen Empfind-
lichkeit (ISO 400 ist die DP26 per-
fekt fir Phasenkontrast-/Dunkel-
feldmikroskopie oder die Arbeit mit
dunkel gefarbten Objekten geeig-
net, wahrend der hohe Dynamik-
bereich des Systems fiir scharfe
und detailreiche Bilder sorgt.

Die DP26 ist in zwei Ausflihrun-
gen erhaltlich, die fiir die Anwen-
dung mit einem Desktop-PC bzw.

einem Laptop optimiert wurden.
Die Kamera ist vollstandig in die
Olympus-Software eingebun-
den, so auch in cellSens fiir den
Bereich Life-Science und Olym-
pus Stream fiir die Materialfor-
schung. Beide Versionen bieten
unter anderem eine automati-
sche Shading-Korrektur, schnel-
len Weiabgleich, automatische
Belichtung und verschiedene
Messwerkzeuge. Dariiber hinaus
werden Daten iber einen intuitiv
zu bedienenden Dateimanager
gespeichert bzw. wieder aufgeru-
fen, wobei Belichtungseinstellun-
gen, Vergrofierungen und andere
Parameter aufgezeichnet werden,
um spater wieder darauf Bezug
nehmen zu kénnen.

Die DP26 verhindert die durch
okularbasierte Mikroskopie
bedingte kdrperliche Belastung,
indem sie eine intuitive und flie-
Rende Bilddarstellung in Echtzeit
ermdglicht und eignet sich daher
perfekt fiir intensive mikroskopi-
sche Untersuchungen und langes
Arbeiten am Mikroskop.

» Olympus Deutschland
GmbH

mikroskopie@olympus.de
www.olympus.de




Implantate optisch messen

Mit InfiniteFocus bietet Alicona ein optisches
3D-Messsystem, das die klassische Ober-
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Rauheitsmessung am Gewindegrund
eines Zahnimplantats mit InfiniteFocus.

flachenmesstechnik mit der Mikrokoordina-
tenmesstechnik kombiniert. Damit kann der
Anwender sowohl die Form als auch die Rau-
heit von Oberflachen flachenhaft und in hoher
Auflésung mit nur einem System messen.

Typische Anwendungen in der Medizintech-
nik sind die Rauheitsmessung von Zahnim-
plantaten, die Schneidkantenmessung von
chirurgischen Instrumenten wie Knochenboh-
rer oder Knochenfréser, die Herstellung einer
Korrelation zwischen Materialoberfldche und
biologischem Verhalten oder die Rauheits-
messung von Kunststoffkomponenten in der
pharmazeutischen Industrie. Gemessen wer-
den Materialien wie Chromstahle, Titan, Kera-
mik, Metalle und Metalllegierungen.

» Alicona Imaging GmbH
info@alicona.com
www.alicona.com

InfiniteFocus erméglicht mit der optionalen Rotationseinheit “Real3D“ auf Basis
der Technologie ,,Fokus-Variation“ eine 360°-Messung und somit eine vollstédndige

Formmessung von Zahnimplantaten.

meditronic-journal 1/2012

55

Willkommen zum

Innovations-
dialog!

-

\ V/
SENSOR+TEST

DIE MESSTECHNIK - MESSE

Nirnberg,
22. - 24. Mai 2012

- Effizient und
personlich

- Wissenschaftlich
fundiert

- Vom Sensor bis
zur Auswertung

AMA Service GmbH - 31515 Wunstorf
Tel. +49 5033 96390 - info@sensor-test.com



QUALITATSSICHERUNG

Komplettiosung fiir die optische

Inline-Kontrolle medizinischer Schlauche

Hybrides Inspektionssystem von Pixargus priift Material und Kontur gleichzeitig

Bild 1: Bei der Inline-Inspektion durchlduft der Schlauch
zunéchst den Allroundia-Messkopf (im Hintergrund), danach
den Medictube-Lichtring und den (im Bild aufgeklappten)
Medictube-Messkopf, in dem sich die Kameras befinden.

Auf der Medtec 2012 zeigt
Pixargus erstmals die Komplett-
[6sung zur optischen Inline-Kon-
trolle von medizinischen Schléu-
chen. Es handelt sich hier um ein
,Dual-Head"-System, das aus

dem neuen Allroundia-System zur
schnellen und prazisen Kontrolle
der Kontur der Schlauche und
dem Medictube-System, welches
das Wandmaterial auf Inhomo-
genitaten wie Einschliisse oder
Blasen hin priift,
besteht. Wah-
rend Schlau-
che bisher nur
offline und
stichprobenar-
tig oder fehler-
anfallig manu-
ell gepriift wer-
den konnten,
inspiziert das
neue System sie
bereits wahrend
der Produktion
in Echtzeit und
zu 100 Prozent.
So ermdglicht
das System
das automa-
tische Aussor-
tieren von feh-
lerhaftem Mate-
rial und entla-

Bild 2: Das ,,Dual-Head" System von Pixargus. stet die Bedien-
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mannschaft bei der Endkontrolle.
Aullerdem wird sichergestellt,
dass nur einwandfreies Material
versandt wird.

Medictube: fehlerfreies
Material

Medictube detektiert zum Bei-
spiel Blasen, Lécher oder Ein-
schlisse im Material. Mit der
neuen integrierten Mustererken-
nung erkennt es jetzt auch Struk-
turen im Schlauchmaterial. Dazu
zahlen beispielsweise die Spi-
ralen, die in semi-transparente,
formstabile Saugschlauche ein-
gebettet sind. Das System inspi-
ziert die Form der Spiralen und
|6st einen Alarm aus, wenn es zu
Abweichungen kommt.

Allroundia: perfekte
Abmessungen

Fir die optische Dimensions-
kontrolle von Schlauchen vereint
Allroundia erstmals die Funktionen
,schneller Knotenwéachter” sowie
,prazise Durchmesser- und Ova-
litdtsprlifung* in einem preisglin-
stigen Gerat. Das System misst
die AuBenkontur der Schlauche
in drei Achsen und bietet bei die-
sen Priifungen eine Genauigkeit
von 1 bis 2 um bei einer Abtast-
rate von bis zu 36.000 Messungen
pro Sekunde.

Uber Pixargus

Pixargus entwickelt und pro-
duziert Systeme fiir die optische
Inline-Vermessung und Inspektion
von Profilen. Gegriindet 1999 als
Spin-Off des Instituts fir Kunst-
stoffverarbeitung (IKV) an der
RWTH Aachen, hat sich Pixar-
gus auf die optische Qualitts-
Uberwachung von Extrusionspro-
dukten aus Kunststoff und Kau-
tschuk spezialisiert.

Systeme von Pixargus inspi-
zieren Dichtungsprofile - bei-

spielsweise flir die Automobilin-
dustrie — und Schlduche, Katheter,
Kabel oder Fensterrahmenprofile
sowie Rohmaterial (Compounds)
aus thermoplastischen Elastome-
ren (TPE) und Gummi. Dariiber
hinaus stellt Pixargus Systeme
fir die Inspektion von Bahnwa-
ren - texturiert, woven und non-
woven — her.

Weltweit setzen renommierte
Hersteller wie B. Braun, Medtro-
nic, Biotronik und Hansemed
Systeme von Pixargus zur Ober-
flacheniiberwachung und Profil-
vermessung ein.

Wir stellen aus:
Medtec, Halle 4, Stand 362

» Pixargus GmbH
info@pixargus.de
www.pixargus.de

Bild 3: Ein typisches
Fehlerbild das dem Benutzer
online angezeigt wird.
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EPIC-Sensoren sind jetzt verfugbar

Bild 1: Remote-Modus

Bild 2: Contact-Modus

Bild 4: PS25101 mit Evaluation-Kit PS25000

Bild 6: PS25401

Die vor Kurzem angekiindigten
Sensoren mit der EPS-Sensor-
technologie sind jetzt verfligbar.
Diese Technologie erfasst die
Anderungen des elektrischen
Feldes, das fast tiberall mit einer
vertikalen Starke von ca. 100 Volt
pro Meter vorhanden ist. Ahnlich,
wie ein Magnetometer die Ande-

meditronic-journal 1/2012

rungen des Magnetfeldes misst,
zeigen diese hochohmigen EPIC-
Sensoren (Electric Potential Sen-
sor Circuit) geringste Feldande-
rungen im mV-Bereich an.

Anwendungsbeispiele

Gesundheits &
Wellnessbereich

Die ersten EPIC-Sensoren
von Plessey Semiconductors
wurden fiir den Einsatz in EKG-,
EEG- oder ahnlichen Applikati-
onen ausgelegt. Mit nur zwei Sen-
soren werden Messwerte erzielt,
die gleichwertig oder sogar bes-
ser sind als vergleichbare Mes-
sungen mit sieben oder mehr
herkdmmlichen nassen Elektro-
den. Diese einfache und kosten-
sparende Anwendung erschlief’t

Bild 3: Heart ECG (Herz-EKG)

Bild 5: PS25201 Dual-Sensor-Board

neue Mérkte auch im Fitness- und
Wellnessbereich.

Zur Erprobung stehen die pla-
stik- oder metallgehausten Sen-
soren PS25101, diverse Demo-
boards sowie ein Evaluation-
Kit mit Messverstarker zur Ver-
fugung. Der nur 10 mm? grol3e
Sensor PS25201 ist bereits flr
die PCB-Montage in der Serien-
fertigung beim Kunden konzipiert.

Industrieapplikationen

Der kiirzlich freigegebene Sen-
sor PS25401 von Plessey Semi-
conductors wurde auf Bewegungs-
erkennung getrimmt. Er kann als
beriihrungsloser Naherungsschal-
ter oder erweiterter Bewegungs-
melder eingesetzt werden, da er
elektrische Feldanderungen sogar
mehrere Meter durch Wande hin-

durch erkennt. Damit wird vorerst
der Massenmarkt im Sicherheits-,
Spiele- und Steuerungsbereich
erschlossen. Zwinz erwartet in
Kirze weitere Sensorvarianten
fir Automotive-Anwendungen.

Die Zusammenfassung beider
EPIC-Varianten wird sicherheits-
relevante Applikationen wie die
beriihrungslose Verarbeitung von
Vitalparametern und Personener-
kennung ansprechen. Die neusten
vorliegenden Untersuchungser-
gebnisse sind richtungsweisend.

» ZWINZ TECHNICAL
Consulting GmbH

info@techconsultzwinz.de
www.techconsultzwinz.de
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Breites Spektrum von Sensoren
fur griune Technologien

Stromsensoren der VAC

Die Vacuumschmelze GmbH
& Co. KG (Hanau) stellt ihre
neuen Stromsensoren aus dem
Geschaftsgebiet Kerne & Bauele-
mente vor, die auch auf der PCIM
gezeigt wurden. Die Stromsen-
soren beweisen die Werkstoff-
kompetenz von VAC in Sachen
Zukunftstechnologien und sau-
bere Energie.

Stromsensoren der VAC

erfiillen beispielsweise in Solar-
wechselrichtern verschiedene Auf-
gaben. Sie Uiberwachen den Aus-
gangswechselstrom, der in das
Stromnetz eingespeist wird und
dessen Gleichstromanteil. Die
Stromsensoren arbeiten mit einer
patentierten amorphen Magnet-

feldsonde und heben sich von
den herkdmmlichen Hallelement-
Kompensationssensoren durch
eine Reihe von Vorteilen ab, wie
unter anderem etwa einem sehr
kleinen Offsetstrom und einen
kaum messbaren Langzeitdrift.
Da der Offsetstrom praktisch
nahezu unabhangig von der Tem-
peratur ist, arbeiten die Strom-
sensoren (ber einen weiten Ein-
satztemperaturbereich typischer-
weise mit der doppelten Genauig-
keit von Hallelement-Kompensa-
tionssensoren und gewahrleisten
zuverlassige Messwerte.

»DI - Sensoren*

Die neue Familie allstromsen-
sitiver Differenzstromsensoren

Neue Familie allstromsensitiver Differenzstromsensoren
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(,DI' - Sensoren*) stellt das Herz-
stlick einer Fehlerstromlberwa-
chungseinheit nach IEC 62109
oder UL 1741 dar. Diese erspart
dem Anwender die Installation
eines teuren gleichstromsensiti-
ven Fehlerstromschutzschalters.
Betriebsstrom, Hin- und Riickleiter,
sowie gegebenenfalls eine Priif-
stromleitung werden durch den
Sensor geschleift. Dieser erfasst
somit nur die Stromdifferenz, also
den Fehlerstrom, und zwar mit
einer Genauigkeit von 1,5% vom
Nennfehlerstrom 300 mA und
erzeugt eine proportionale Aus-
gangsspannung.

Die neuen Sensoren verfligen
Uber Zusatzfunktionen wie die
Entmagnetisierung des Sensor-
kerns nach dem Einschalten der
Stromversorgung und auf Anfor-
derung. Darilber hinaus sind eine
Selbstiiberwachung mit Fehlersi-
gnalisierung bei Defekten an der
Magnetsonde, an der Kompensa-
tionsspule, oder bei zu niedriger
Versorgungsspannung sowie eine
Selbstliberprifung durch intern
erzeugten Teststrom méglich.

Neuer Musterkoffer

Es gibt auch wieder einen neuen
Musterkoffer. Er enthalt Sensoren
fiir Nennstrome von 2 Avon 700 A
und Spitzenstrome bis +1200 A in
kompakten Bauformen. Zudem
gibt es Typen fiir +5 Volt Span-
nungsversorgung mit Spannungs-
ausgang, wahlweise mit interner
oder externer Referenzspannung.
Weiter finden sich im Koffer Typen
fir £12...15 Volt Spannungsver-
sorgung mit Stromausgang.

Die VAC-Sensoren zeichnen
sich durch eine sehr hohe Messge-
nauigkeit bei minimalem DC-Offset
mit sehr kleiner Hysterese, sowie
durch eine sehr geringe Tempera-
turabhangigkeit und Langzeitdrift
der Ausgangsgrofte aus. Stor-
signale am Ausgang, wie etwa
Rauschen oder periodische Sto-

rungen, sind zu vernachlassigen.
Die Anstiegszeit ist gering, der
Frequenzbereich hingegen weit.
Darliber hinaus Uberzeugen die
Sensoren durch einen kostenglin-
stigen Aufbau.

Uber die
Vacuumschmelze
GmbH & Co. KG

Die Vacuumschmelze (VAC)
mit 1 400 Mitarbeitern in Hanau
entwickelt, produziert und ver-
marktet Spezialwerkstoffe, inshe-
sondere mit magnetischen, aber
auch anderen physikalischen
Eigenschaften, sowie daraus ver-
edelte Produkte. 1914 legte der
erste Vakuumschmelzofen den
Grundstein zur heutigen Vacu-
umschmelze. Das Erschmelzen
von Legierungen unter Vakuum
erfolgt schon seit 1923 industriell.

Das Produktangebot der VAC
umfasst ein breites Spektrum
magnetisch und physikalisch
hochwertiger Halbzeuge und Teile,
induktive Bauelemente fiir die
Elektronik, Magnete und Magnet-
systeme, die in den unterschied-
lichsten Bereichen und Industrie-
zweigen zum Einsatz kommen -
von der Uhrenindustrie iber Medi-
zintechnik, regenerative Energien,
Schiffsbau und Installationstech-
nik bis hin zur Automobil- und Luft-
fahrtindustrie.

Die maRgeschneiderten
Losungen der VAC werden in
enger Zusammenarbeit mit den
Kunden entwickelt und spiegeln
die hohe Werkstoff- und Anwen-
dungskompetenz verbunden mit
neuester Fertigungstechnologie
wider.

» VACUUMSCHMELZE
GmbH & Co. KG

info@vacuumschmelze.
com
www.vacuumschmelze.com
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Langlebige Sensoren ohne dauernde Kalibrierung

Mit FCX-MCxx-CH wartungsfrei Sauerstoff messen

Die Messung von Sauerstoff in
der Luft kann durch verschiedene
physikalische Verfahren erfolgen.

Bei den vorgestellten Modulen
handelt es sich um Zirkondioxid-
Festelektrolyt-Sensoren, die nach

Intelligenter Drucksensor fur
Medizin- und Klimatechnik

Der Differenzdrucksensor
MIS-3600 ist ein intelligenter
piezoresistiver Drucksensor mit
einem integrierten signalkondi-
tionierten ASIC. Dieser besteht
aus einem 16-bit-AD-Konverter
mit einem integrierten 512-bit-
OTP-Speicher. Der Sensor wird
ab Werk kalibriert und tempera-
turkompensiert. Dabei werden alle
Werte/Faktoren im OTP-Speicher
abgelegt, so dass man mit einem
externen Mikroprozessor einfach
auf die Rohdaten zugreifen kann.
Der Sensor lasst sich optimal in
den Prozess einbinden. Der MIS-
3600 kann entweder mit einem
SPI oder einer [2C-Schnittstelle
geordert werden. Der Differenz-
drucksensor MIS-3600 wird mit
2...3,6 V dem Anspruch nach
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einer geringen Spannungsversor-
gung gerecht und findet mit einer
Grundflache von 15 x 17 mm auch
im engsten Raum Platz.

Vorerst sind die Messbereiche
0...70, 400 und 1000 mbar bipolar
oder unipolar lieferbar. Gemessen
werden kénnen alle nicht aggres-
siven Gase. Anwendungsgebiete
finden sich sowohl in der Klima-
technik, bei pneumatischen Steu-
erungen als auch in der Medi-
zintechnik fiir die Atmungstiber-
wachung.

» PEWATRON AG
info@pewatron.com
www.pewatron.com

dem Strombegrenzungsprinzip
arbeiten. Im Unterschied zu den
herkdmmlichen Festelektrolyt-
Sensoren brauchen diese Sen-
soren keine Referenzluft. Dieser
entscheidende Vorteil bietet eine
einfache Méglichkeit, den aktu-
ellen Sauerstoffgehalt ohne War-
tung zu messen. Weitere Vorteile
sind die geringe Betriebstempe-
ratur des Zirkonoxyds von max.
400 °C und die Leistungsauf-
nahme von nur 3 W fiir das kom-
plette Modul. Lieferbar sind Mess-
bereiche von 0 bis 25% und 95%
mit einer Genauigkeit von 0,1% O,
auch bei Umgebungsdriicken von
-700 mbar bis +4 bar.

Der Sensor kann entweder
direkt auf dem PCB in einem
Flowgehause oder alternativ mit
einem bis zu 5 m langen Kabel
montiert werden. Bei der zwei-
ten Variante ist es auch mog-

kundenspezifische Losungen.

Unsere Produktpalette:
e Prazisions-Schlauchsensoren

 Sonderldsungen

STM

Prazisions - Optosensoren

Aus unseren patentierten mikrooptischen Komponenten und
einem modularen Baukastensystem fertigen wir ungewohnlich
leistungsfiahige Optosensoren mit auBergewdhnlichen Eigen-
schaften. Vielfiltige Standardprodukte und optimal angepasste

* COMPACT-Optosensoren fiir die Positions- und Lageerfassung
* MICROmote® - Die iberlegene Alternative zur Lichtleitertechnik

 Optosensoren fiir den Einsatz in extremer Umgebung
* Mikrooptische Prézisions-LEDs, -Fotodioden und Lasermodule

Anwendungsgebiete:

* Montage- und Handlings-Automation
* Prozesstechnik

e Labor- und Medizintechnik

* Messtechnik

Sensor Technologie Miinchen GmbH. | Prof.-Messerschmitt-Str. 1 | 85579 Neubiberg
Telefon +49 89 666 371 0 | Fax +49 89 666 371 66 | info@stmsensors.de

lich, bis zu einer Gastemperatur
von 300 °C zu messen. Flexibel
ist auch die Elektronik: Bei einer
Speisung von 11,5 bis 28 Vi sind
von einfachen analogen und natiir-
lich linearen Spannungs- oder
Strom-Ausgangssignalen bis hin
zu RS-232, RS-485 und natiirlich
auch I?C-Bus lieferbar.

Typische Einsatzmdglichkeiten
finden sich Uberall dort, wo eine
lange Lebensdauer des Sen-
sors ohne dauernde Kalibrie-
rung gewtinscht wird. Dies betrifft
Bereiche wie die Medizin-, Bio-,
Lebensmittel- und Kaltetechnik,
CO,-Inkubatoren sowie den Per-
sonenschutz.

» PEWATRON AG
info@pewatron.com
www.pewatron.com

www.stmsensors.com
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soensoren in Therapie und Diagnose*
und ,,Medizinelektronik im Biopackage*“

»,Medizinelektronik im
Biopackage*

tronische Zulieferteile
fur die Elektromedizin.
Die kundenspezifischen
L6sungen kommen in ver-
schiedenen Bereichen
zum Einsatz, zum Bei-
spiel bei der Druckmes-
sung in Schlauchen, bei
der Fiillstandsmessung

Neigungs-, Ultraschall-, Druck und
Kraftsensoren. Die daraus resul-
tierenden Losungen werden spe-
zifisch an die Wiinsche der Kun-
den und die jeweilige Aufgaben-
stellung angepasst. Alle wesent-
lichen Technologiebereiche der
Elektronik, wie die Dickschicht-
technik, SMD, THT oder Chip-

AuRerdem stellte Turck duotec
auf der Compamed ,Medizinelek-
tronik im Biopackage® vor. Biopa-
ckage bedeutet, dass die Elek-
tronik mit biokompatiblen Kunst-
stoffen umspritzt wird. So kann

Turck duotec prasentierte auf
der Compamed 2011 ihre innova-
tiven Technologien zur Verwen-
dung von elektronischen Bau-
gruppen und Sensoren in Geréa-
ten der Elektromedizin fiir Thera-
pie und Diagnose. Turck duotec
entwickelt und produziert elek-

in Behaltern, bei der Erkennung

stemen. Alle Lésungen sind auf
die jeweiligen Aufgaben spezi-
fisch abgestimmt, absolut zuver-
lassig und genau.

diese in direkten Hautkontakt

Zur Uberwachung von Funkti-
onen oder Medien nutzt das Unter-
nehmen Basistechnologien fir

on-Board-Technologie kénnen

von Luft oder Schwebeteilchenin  gebracht werden. angeboten werden.
Schlduchen sowie bei der Tem- e
peraturmessung an Schlauchsy- Kundenspezifische

Sensoren

» TURCK duotec GmbH
www.turck-duotec.com

LBA-Differenzdrucksensoren bieten Versionen mit hochster Auflosung

Sensortechnics’ LBA-Differenzdrucksen-
soren basieren auf der thermischen Massen-
durchflussmessung von Gas durch einen
sehr kleinen, im Sensor-Chip integrierten
Stromungskanal. Die Sensoren eignen
sich vor allem zur Durchflussbestimmung
nach dem Wirkdruckverfahren, bei dem der
Druckabfall iber einem Stromungselement
gemessen wird. Hochwertige Beatmungs-
und Atemtherapiegerate missen kleinste
Strémungen um den Nullpunkt des Atem-
flusses sicher erkennen und zusatzlich Durch-
flisse von mehreren hundert I/min messen.
Fir diese besonders hohen Anforderungen
bietet Sensortechnics nun spezielle Versi-
onen seiner LBA-Drucksensoren mit Aufld-
sungen von 0,01% im unteren Druckbereich
und gleichzeitig in dynamischen Messbe-
reichen groRer 10 000. Die LBA-Sensoren
bieten einen neuartigen MEMS-Aufbau, bei
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dem der Stromungskanal und eine analoge
CMOS-Signalaufbereitung auf einem win-
zigen Siliziumchip integriert sind. Der enge
Kanal verringert die Stromung durch den
Sensor um mehrere Grofenordnungen im
Vergleich zu herkdmmlichen durchflussba-
sierten Drucksensoren. Die LBA-Differenz-
drucksensoren sind daher sehr unempfind-
lich gegeniiber Feuchtigkeit und Staub und
erlauben den Einsatz von langen Verbin-

dungsschlduchen und Filtern, ohne dass
das Sensorausgangssignal beeinflusst wird.
AuRerdem entfallen aufwendige Gehause-
konstruktionen, wodurch die Sensoren sehr
klein und kostenginstig gebaut sind und ein-
fach auf Leiterplatten montiert werden kon-
nen. Sensortechnics” Sensoren mit 0,01%
Auflésung eignen sich zur Differenzdruck-
messung in Beatmungsgeraten, Spirome-
tern sowie Schlafdiagnose- und Atemthe-
rapiegeraten. Weitere Informationen unter:
www.sensortechnics.com/de/lba-d.

Wir stellen aus:
Medtec Europw, Halle 4, Stand 4758

» Sensortechnics GmbH
info@sensortechnics.com
www.sensortechnics.com/de

meditronic-journal 1/2012



Was bestimmt die Richtung der
Medizintechnik von morgen?

SENSOREN

Die Triebfeder fiir Erfindungen auf dem
Gebiet der Medizintechnik ist selten allein die
Neugier oder das Engagement eines einzel-
nen Ingenieurs oder Wissenschaftlers. Endo-
gene Faktoren spielen eine wesentliche Rolle.
Dazu gehdren neben den Veranderungen in
der Zusammensetzung der Zielgruppen auch
die bekannten Restriktionen bei den Gesund-
heitsbudgets. Die Medizintechnik spielt hier
oft eine im Vergleich zur Pharmaindustrie ver-
nachlassigte Rolle. Sie ist ebenso ein Wirt-
schaftsfaktor mit dem Umsatze generiert,
Arbeitsplatze geschaffen und Patente erar-
beitet werden. Fiir Deutschland mit seinen
mehr als 1200 medizintechnischen Unterneh-
men gilt dies im Besonderen. Innovationen
auf dem Gebiet der Medizintechnik garan-
tieren die erfolgreiche Behandlung von Pati-
enten, sie kdnnen aber — wenn gut geplant und
klug eingesetzt, auch erfolgreich zur Reduk-
tion von Kosten eingesetzt werden. Wo geht
hier die Reise hin?

Zahlen von heute sind die Fakten
von morgen

Die franzdsische Zeitschrift ,Le Monde"
berichtete im Oktober 2010, dass sich die Zahl
der 100jahrigen Einwohner in Frankreich in den
nachsten 20 Jahren von 15.000 auf 200.000
erh6hen wird. Diese Entwicklung steht exem-
plarisch auch fiir andere westliche Industriena-
tionen. Fur Deutschland werden fiir das Jahr
2111 acht Millionen Hundertjahrige prognos-
tiziert (Frankfurter Allgemeine Zeitung vom
31.08.2011). Es ist einsehbar, dass damit Ver-
anderungen in den typischen Krankheitsbil-
dern ber(icksichtigt werden miissen, die Zahl
der Alzheimer- und Parkinson-Patienten wird
eben zunehmen, wie die der Diabetiker, wo
schon heute fiir 2020 mit weltweit mehr als
600 Millionen Patienten und Diabetes Typ Il
gerechnet wird. Dazu kommt die vorhersehbare
héhere Rate an Pflegebedirftigkeit. Enorme
Anforderungen an das Gesundheitswesen

Autor:

Prof. Dr. Ing. Joerg Vienken
VP BioSciences

Fresenius Medical Care
Deutschland GmbH
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Sensor zur Bestimmung der GFR
auf der Basis der transkutanen
Bestimmung von FITC bei der Maus
( Arbeitsgruppe N, Gretz, D. Schock-
Kusch, Y. Shulhevich, Universitét
Mannheim)

sind die Konsequenz. Zahlen des deutschen
statistischen Bundesamts von 2005 belegen,
dass sich die Zahl der Pflegebedrftigen von
derzeit knapp 2,3 Millionen bis 2030 auf iiber
3 Millionen erhéhen wird. Diese Zahlen sind
heute schon Makulatur, denn bereits in 2011
war die Zahl der Pflegebediirftigen entgegen
den Berechnungen mit 2.3 Millionen fast um
150.000 héher als vorhergesagt. Das bedeu-
tet neben einer steigenden - fast nicht reali-
sierbaren - Nachfrage nach Pflegepersonal,
hohe Anforderungen an die Medizintechnik.

Die Medizintechnik als Motor und
Impulsgeber

Wie kann dieser Entwicklung begegnet wer-

den? Der weltbekannte Software-Guro Tom
de Marco wird héufig mit der Feststellung
zitiert: ,You cannot control, what you cannot
measure!” Ich méchte diesen Satz erweitern
mit: ,Wer mif}t, hat recht!”
_ Bezogen auf die oben genannten kiinftigen
Anderungen im Gesundheitswesen bedeutet
das, dass wir den Pflegekraften in der Zukunft
technische Hilfsmittel zur Seite stellen miis-
sen, die ihre Arbeit erleichtert und trotzdem
zuverlassige Informationen liber den Patien-
tenstatus bereitstellen. Dagegen steht der
berechtige Wunsch vieler Patienten, nicht
invasiv Uberwacht zu werden, das heilt keine
taglichen Blutproben, keine Gewebsbiopsien
oder ahnliche invasive Techniken. Das Ziel
muss eine nicht-invasive Sensorik sein, mit
der z.B. Parameter wie Blutzucker fiir Diabe-
tiker, Blutdruck fir Hypertoniker oder die glo-
merulare Filtrationsrate (Hinweis auf ein Nie-
renversagen) nicht invasiv bestimmt werden
kénnen. Die Liste derartiger physiologischer
Parameter I&sst sich leicht erweitern. Einige
Beispiele sollen dies erlautern.

Ideen von heute, Produkte von
Morgen

Eine der wesentlichen Funktionen der Niere
besteht darin, neben Wasser auch urdmische
Gifte auszuscheiden. Diese Funktion kann
partiell durch die glomerulare Filtrationsrate
(GFR) beschrieben werden. Unter Federfih-
rung des Nephrologen Prof. Dr. med. Norbert
Gretz wurde am Zentrum flr Medizinische
Forschung an der Hochschule Mannheim
eine neue Messmethode entwickelt: Mit die-
ser wird (iber ein auf die Haut aufgeklebtes
Pflaster nicht invasiv die Funktion des Nie-
renorgans bestimmt (1). Diese Technik kann
als Plattformtechnologie bezeichnet werden,
denn auch andere Organfunktionen, wie ein
z.B. Leberversagen, kann so unter Umstan-
den friihzeitig erkannt werden.

Ein weiteres Beispiel kann aus dem Helm-
holtz-Institut der RWTH Aachen berichtet wer-
den. Die Arbeitsgruppe um Prof. Dr. Steffen
Leonhardt nutzt kapazitive Messungen fir die
nicht-invasive Bestimmung des EKGs (2). In
einer Kooperation mit dem Automobilherstel-
ler Ford wurde ein Sensor fiir die kontaktlose
Bestimmung des EKGs in die Riickenlehne
des Fahrersitzes eines Kleinwagens einge-
baut. Natirlich ist zu erwarten, dass diese
Technologie auch in der Medizintechnik eine
Rolle spielen wird.

Fazit

Die Versorgungsqualitat im Gesundheitswe-
sen kann mit Hilfe von innovativen Produkten
und Prozessen erhalten und verbessert wer-
den. Innovative Konzepte, sowie neue Mate-
rialien und Sensortechniken fiihren zu neuen
Produkten, die es unter Anwendung innovativer
Prozesse erlauben, dass Kosten gesenkt, die
Verfligharkeit erhoht und das Pflegepersonal
entlastet wird. Zuverlassige gesetzliche Rah-
menbedingungen sind dabei ebenso wichtig,
wie Offenheit fiir neue Verfahren seitens der
Anwender, angepasste Qualitatsstandards
seitens der Hersteller und Planungssicherheit.

Literatur:

1. Schock-Kusch D et al: Transcutaneous
assessment of renal function in conscious
rats with a device for measuring FITC-sini-
strin disappearance curves.

Kidney Int, 79:1254-1258 (2011)

2. Stomp W, MedGadget from May 30, 2011;
Ford unveils contactless ECG sensing dri-
ver seat
http://medgadget.com/2011/05/ford-unveils-
contactless-ecg-sensing-driver-seat.html
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Die genaue und schnelle Prosilica

Allied Vision Technologies pra-
sentiert die Prosilica GX6600 mit
29 Megapixeln Auflésung und
erweitert so seine Prosilica GX-
Kamerafamilie.

Hohe Auflosung und
doppelte Gigabit-Ether-
net-Schnittstelle

Die Prosilica GX6600 ist mit
dem KAI-29050 CCD-Sensor
von Kodak ausgestattet. Die-
ser neue Sensorchip liefert eine
besonders hohe Empfindlichkeit
mit geringem Rauschen dank dem
5,5-um-Pixelraster. Der Sensor
unterdriickt Blooming-Effekte und
ermdglicht eine genaue Belich-
tungskontrolle tber den elektro-
nischen Shutter. Die AVT Prosi-

lica GX6600 verfiigt iber zwei

GigE-Vision kompatible Gigabit-

Ethernet-Schnittstellen und kann
sowohl mit einem als auch mit

zwei Kabeln betrieben werden.

Durch die Kombination beider
Anschliisse verdoppelt sich die
Bandbreite auf 240 MBytes pro

Sekunde, um schnellere Bildra-
ten bei unkomprimierten Daten
zu ermdglichen.

Das GigE-Vision-Interface
bringt viele Vorteile mit sich, etwa
die weite Verbreitung von Giga-
bit-Ethernet-Standardkomponen-
ten und Kabellangen bis 100 m,

AVT Goldeye-Infrarotkameras machen das
Unsichtbare sichtbar

Mit der Goldeye présentiert Allied Vision Tech-
nologies seine neue NIR/SWIR-Kamerafamilie.

Nach der Akquisition von VDS Vosskiihler
erweitert Allied Vision Technologies sein Pro-
gramm um hochqualitative digitale Nah-Infra-
rotkameras: die Goldeye-Familie. Die Goldeye-
Kameras sind mit InGaAs-Sensoren ausgestat-
tet. Diese Sensortechnologie bietet eine optimale
Empfindlichkeit im nahen Infrarotbereich (NIR)
und im Kurzwelleninfrarot (SWIR - Short-Wave-
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Infrared) zwischen 900 und 1 700 nm Wel-

lenlange. Infrarot-Bildverarbeitung ermaég-
licht das Priifen von Materialeigenschaften,
die flir das menschliche Auge nicht sichtbar
sind — etwa Temperatur, chemische Zusam-
mensetzung oder Wassergehalt. Anderer-
seits sind bestimmte Werkstoffe im Infra-
rotbereich durchsichtig, sodass die Infra-
rot-Bildverarbeitung das Innenleben von
Objekten sichtbar machen kann. Einsatzge-
biete von Infrarot-Kameras sind unter ande-
rem industrielle Anwendungen (Halbleiter-
Inspektion), Laser-Technik, Biologie oder

Medizintechnik. Die AVT Goldeye-Familie
ist mit zwei verschiedenen InGaAs-Sen-
soren erhaltlich, die 320 x 256 Pixel Auflo-
sung und 100 fps Bildrate bzw. 640 x 512

Pixel und 30 fps liefern.

Aktivkiihlung fiir beste Bildqualitat

Alle Modelle der Goldeye-Kamerafamilie sind
serienmalig oder optional mit einer Peltier-Kiih-
lung ausgestattet. Die aktive Sensorkiihlung eig-
net sich besonders fir lange Belichtungszeiten
mit exzellentem Rauschabstand. Die Goldeye ist
wahlweise mit Gigabit-Ethernet oder Camera-
Link-Interface verfiigbar.

die mit Hilfe von Switches oder
optischen Kabel noch verlangert
werden konnen.

Anwendungsbereiche

Passend zum hochaufldsenden
Sensor ist die Prosilica GX6600
mit einem Nikon F-Mount fiir hoch-
wertige Objektive ausgestattet —
etwa von Nikon, Schneider oder
Zeiss. Diese neue Kamera eignet
sich besonders fiir anspruchsvolle
Anwendungen in der industriellen
Bildverarbeitung (LCD-Pr(ifung),
oder der Medizintechnik, fiir Luft-
aufnahmen, Sicherheitsiberwa-
chung oder Verkehrskontrolle.

Die Prosilica GX-Familie

Die Prosilica GX-Kameras
sind schnelle Industriekameras
mit doppeltem GigE-Vision-Inter-
face. Die Familie besteht aus acht
Modellen mit Auflésungen von 1
bis 29 Megapixeln und Bildra-
ten bis 112 fps (1 Megapixel).
Als Bildsensoren werden auch
hochqualitative EXview-HAD-
CCDs eingesetzt, auch fiir HD-
Aufldsung. Alle Modelle verfligen
Uber ein thermisch optimiertes
Gehause mit Kiihlrippen flir eine
bestmdgliche Warmeableitung.
Die Firmware bietet intelligente
Funktionen wie Auto-Belichtung,
Auto-Gain, Auto-WeilRabgleich
oder flexibles Binning.

» Allied Vision Technologies
GmbH

info@alliedvisiontec.com
www.alliedvisiontec.com
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ECO ,,BlackLine®: klein, stark, unverwustlich

Unter ,BlackLine" versteht SVS-
Vistek die wasserdichten, beson-
ders robusten und mit industriellen
Steckern hochwertig ausgestatte-
ten Versionen ihrer Kameras. Sie
sind das Produkt aus den Anfor-
derungen der fertigenden Indu-
strie und langjahriger Erfahrung.

Die ECO ,,BlackLine“

Gehéause, I/0-System und Fea-
ture-Set wurden konsequent auf
maximalen Anwender-Nutzen
getrimmt. Das Ergebnis ist (iber-
zeugend: Die ECO ,BlackLine*
hilft Geld sparen, da kein weite-
res Schutzgehduse und in vie-
len Anwendungen kein zusatzli-
cher LED-Lichtcontroller bendtigt

wird. 60 Varianten mit sehr hoher
Bildrate stehen nun fiir ,fast alle
Falle" zur Auswahl. Das FeedBack
der Anwender ist iberragend und
hat die SVS-Vistek GmbH ermu-
tigt, alle 20 Varianten der neuen
ECO ,BlackLine*-Serie zligig in
die Produktion zu Giberfiihren: Ab
sofort sind 10 Sensor-Auflésun-
gen von VGA bis 5 MegaPixel in
Monochrom- oder Farb-Ausflih-
rung lieferbar.

Dichtes Gehause bis IP67

Das Gehause wird in zwei Tei-
len aus dem ,Vollen“ gefraRt und
ist absolut HF-dicht und gegen
Feuchteeinfluss geschiitzt. Der
C-Mount Objektivanschluss ist

abgedichtet und ein Objektivtubus
fir die meisten Kompaktobjektive
schiitzt zusétzlich auch die Optik
vor Umwelteinflissen.

M12 Industrie-Stecker

Mit dem ,Phoenix Contact M12-
Stecksystem* wird die Schutz-
klasse IP67 erzielt und eine
bewahrte, schnell verfligbare
und sehr kostengiinstige Verka-
belung angeboten.

Fir die Ethernet-Daten kommt
die 8-polige M12 Buchse/Stecker-
Kombi zum Einsatz, die sogar flr
10 GigE-Signale entwickelt wurde.
Ein weiterer 12-poliger M12-Stec-
ker wurde fir das 1/0-Konzept
vorgesehen.

1/0-System der ECO-Serie

Es werden 3 Ein- und 3 Aus-
gange (zwei mit HighCurrent LED-
Treiber) und eine echte RS-232
angeboten, welche Uber das
Ethernet angesprochen wird. Die
Versorgungsspannung mit bis zu
24 \Vpe £20% wird der Industrie-
welt gerecht. Alle diese Eigen-
schaften machen die ECO ,Black-
Line* zum perfekten Werkzeug
fir die Automatisierungsindustrie,
Traffic und den Bereich Medical.

» SVS-VISTEK GmbH
sales@svs-vistek.com
WWW.SVS-Vistek.com

1D- und 2D-Codes in Hochgeschwmdlgkelt absolut sicher lesen

Bildbasierte 1D- und 2D-Code-
Lesesysteme verandern durch
ihre immer schnellere und
nahezu absolut sichere Lese-
leistung in rasanter Weise den
gesamten Markt der 1D- und
2D-Codeleser. Sie sind auch der
Garant fur die lickenlose Verfolg-
barkeit der Produkte entlang der
gesamten Prozesskette bis hin
zum Endkunden und abschlie-
Render Entsorgung bzw. Recy-
cling. Internationale Normen,
Gesetze und Regularien kdnnen
damit garantiert werden.

Der neue DataMan 300 (iber-
zeugt durch seine Leistungsmerk-
male. Das neue stationare ID-
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Lesegerate ist speziell dafiir aus-
gelegt, aulerst schwierige ID-
Code-Leseanwendungen auf den
schnellsten Produktionslinien zu

garantieren. AuBerdem sorgt es
fiir eine deutliche Erhéhung der
Barcode-Leserate und Lesege-
schwindigkeit mit einem neuen

1DMax+-Algorithmus, der (iber
die neue ,Hotbars"-Technologie
verfligt. Auch fiir 2D-Matrix- und
schwer zu lesende DPM-Codes
(Direct Part Mark) konnte die
Leseleistung durch ein Upgrade
vom 2DMax- auf den 2DMax+-
Algorithmus entscheidend ver-
bessert werden. Weitere Infor-
mationen; www.cognex.com/300.

Wir stellen aus:
LogiMAT 2012, Halle 5,
Stand 220

» COGNEX Germany
www.cognex.com
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Erste Kameras mit

USB 3-Vision-Standard in 2012

Basler arbeitet seit
September feder-
fihrend am neuen
Standard USB-3-Vi-
sion flr Industrieka-
meras, Software
und Zubehor, der
2012 verabschie-
det wird. Mit Fertig-
stellung des USB-
3-Vision-Standards
wird Basler auch
standard-konforme
USB 3.0-Kameras
anbieten.

Ziel der Komitee-Arbeit ist es,
die USB 3.0-Schnittstelle in ahn-
licher Weise wie Gigabit-Ether-
net, Camera-Link oder IEEE 1394
industrietauglich zu machen. Fiir
den erfolgreichen Einsatz im indu-
striellen Bereich muss sie sowohl
physisch als auch logisch in einem
Standard implementiert werden,
damit alle verwendeten Teile wie
Kamera, Software, Zubehdr per-
fekt zusammen arbeiten. Basler ist
davon (iberzeugt, dass USB 3.0
sich mit der Zeit neben Gigabit-
Ethernet als wichtige Schnittstel-
len-Technologie fir Anwendun-
gen in Industrie, Medizin und Ver-
kehrswesen etablieren wird. Diese

Schnittstelle kombiniert einige
interessante Eigenschaften: Sie
Ubertragt Bandbreiten von bis
zu 300 Megabyte/Sekunde, wird
volistandig ,plug&play“-tauglich
sowie echtzeit-fahig sein. Mit die-
sen Vorteilen hat USB 3.0 eine
gute Chance, sich neben GigE
als anwenderfreundliches Inter-
face fiir Mainstream-Anwendun-
gen zu etablieren. GigE bietet
weiterhin technische Vorteile bei
Kabellange (100 m) sowie Multi-
Kamera-Féhigkeit und hat eine
breite Markt-Akzeptanz.

» Basler AG
www.baslerweb.com

Der Internetauftritt der Bas-
ler AG wurde grundlegend Uiber-
arbeitet und modernisiert. Zeit-
gleich wurden ein neues Logo
und ein neues Corporate Design
eingeflhrt. Baslers Entschluss,
sich starker auf sein Kernge-
schaft mit Kameras zu konzen-
trieren, hat die Neugestaltung
der Website ebenso gepragt
wie der Anspruch, die GroRe
des Unternehmens und seine
Professionalitdt zu visualisie-
ren. Das neue Erscheinungs-
bild der Homepage zeichnet
sich entsprechend durch eine
zeitgeméaRe Optik, ein umfas-
senderes Informationsangebot
und einen leichteren Zugang
zu den Inhalten aus. Beispiels-

BASLER’

weise wurde die Navigationsfiih-
rung so erweitert, dass neben
dem Einstieg (iber den bekann-
ten Produktkatalog auch ein
Zugang Uber die Anwendun-
gen der Kameras mdglich ist.
Ganz neu wird ein Forum sein,
in dem Kunden sowohl mitein-
ander als auch mit den Mitarbei-
tern von Basler kommunizieren
kénnen. Damit wird das Ange-
bot einer modernen, dialogori-
entierten Kommunikation weiter
ausgebaut, nachdem sich Bas-
ler bereits seit August dieses
Jahres auf der Social-Media-
Plattform Facebook présentiert.

Hochauflosende
Zeilenkamera fiir die
Medizintechnik

Der CMOS-Sensor der e2v ELiiXA+
verfiigt liber 16.384 Pixel, die mit einer
Zeilenrate von bis zu 100 kHz ausge-
lesen werden. Mit 5 um PixelgréfRe ist
der Sensor auch hinsichtlich der Optik
gut handhabbar. Die MTF ist mit heute
existierenden Optiken hoch und wird
nicht durch eine zu kleine PixelgréRe
eingeschrankt. e2v erreicht im eige-
nen Produktionsprozess eine so gute

- g e " g — -

fizenz von 72% bei 550 nm fiihrt. Die
Zeilenkamera enthalt zahlreiche Fea-
tures wie manuelles und automatisches
Tap-Balancing, FFC, Kontrastspreizung,
analoges und digitales Binning, LUTs.

In der Medizintechnik wird die Kamera
vielseitig eingesetzt wie z.B. im medi-
zinischen Gerate und Apparatebau,
bei der Bahnwarenkontrolle spezieller
medizinischer Materialien, zur Inspek-
tion von Kandilen-Spitzen oder auch bei
der Priifung von Dialysatoren.

Wir stellen aus: AUTOMATICA,

Planaritét des Sensors, dass eine scharfe 73 dB: vor der Analog-Digital-Wandlung wird Halle B2, Stand 302
Abbildung Uber die gesamte Sensorlange  durch das Design der Photodiode ein hoher
von 82 mm sichergestellt ist. Charge-Conversion-Faktor erreicht. Die Ver- o 11/scHER

starker sind direkt neben den aktiven Pixeln
angeordnet, was zu einer hohen Quantenef-

Der Aufbau des Multi-Line-Sensors

info@rauscher.de, www.rauscher.de
gewahrleistet einen Dynamikumfang von @

64 meditronic-journal 1/2012



STROMVERSORGUNG

HV-Prazisionsnetzteil mit
1 kV bis 15 kV

HiTek Power bietet mit seiner PSM10-Serie Hoch-
spannungsnetzteile der Leistungsklasse 10 W fiir
viele technisch-wissenschaftliche Einsatzbereiche an.

Aufgrund der hohen Prazision eignet sich die
Gerateserie PSM10 fir Gamma-Kameras, Spek-
troskopie, Piezo-Messtechnik, Elektrostatische
Linsen, Ultraschall-Ubertrager, Elektronenstrahl-
ablenkung, Scintillationsz&hler und Mikrokanalplat-
ten uvm. Als Ausgangsspannungen stehen Geréte-
varianten mit 10 V-1 kV, 10V -2kV, 50 V - 5kV,
100 V- 10 kV und 150 V - 15 kV zur Verfiigung, die
tiber ein 600 mm langes HV-Kabel herausgefihrt
sind. Die PSM10-Serie ist Kurzschluss- und Uber-
schlagfest und verfligt tiber sehr prazise, analoge
Einstell- und Monitorfunktionen fiir Strom- und Span-
nung, sowie einen ,Inhibit-Eingang.*

Wahlweise kénnen die Gerate mit positiver oder
negativer Ausgangspolaritat geliefert werden. Das nur
155 mm x 96 mm x 32 mm grofRe und 400 Gramm
schwere Netzteil bezieht seine Energie Uber einen
24-\/;c-Gleichstromeingang. Erganzt wird dies durch
einen integrierten 10-V-Referenzausgang, der fiir
einfache Spannungsteiler oder andere Instrumentie-
rungen benutzt werden kann. Hervorragende Stabi-
litdts- und Driftwerte (<50 ppm) des Netzteils unter-
stiitzen den Einsatz in hochgenauen Messapplika-
tionen, wahrend die ,Reliabilitywerte/MTBF* von
>100 000 Stunden und der zuléssige Temperatur-
bereich von 0 - 50 °C (max. 90% Luftfeuchte, nicht
kondensierend) auch den Einsatz im industriellen
Bereich ermdglichen. Die Restwelligkeit am Hoch-

Medizinische Universal-Netzgerate hoher Leistungsdichte

Die kompakten Universal-Netzgerate der Serie
MINT 1400A mit 400 W Ausgangsleistung bei
Lufterbetrieb der Firma SL Power Electronics
(Vertrieb: CompuMess Elektronik) zeichnen sich
durch eine hohe Leistungsdichte von 9,5 W pro
Kubik-Inch (16,387064 Kubikzentimeter) aus.
Damit sind sie bei Abmessungen von 17,8 cm
x 10 cm x 4 cm kompatibel mit 1-HE-Chassis.
Die vier Modelle liefern auf 2% geregelte Aus-
gangsspannungen von 12V, 24V, 28 V und 48 V,
wobei der Wirkungsgrad bis zu 91% betragt. Ein
PS-ON-Signal sorgt fiir Remote-Ein/Aus. Die
Netzgeréte haben die medizinische Zulassung
nach EN 60601 und CSA 601.1 und erfilllen die
spezifischen Anforderungen des ITE-Standards
EN 60950-1, Ausgabe 2, wahrend die EMV-Ver-
traglichkeit den Vorschriften nach EN 55011/22,
Klasse B, entspricht. AuBerdem sind sie gegen

meditronic-journal 1/2012

spannungsausgang (peak-to-peak) betragt weni-
ger als 20 mV bei Varianten bis 2 kV, bei 5 kV max.
500 mV und dariiber 1V (10 kV/15 kV Varianten).
Diese Prazision an den Ausgangen wird auch schon
durch eine sehr gute Eingangsregelung (0,005% im
Bereich von 22 V¢ bis 26 V) und eine quasi-per-
fekte Lastregelung (0,005% von 0 bis 100% Last-
wechsel) unterstitzt.

» HiTek Power GmbH

www.hitekpower.com D I N

Hutschienennetzteile

Uberspannung, Uberlast und Ubertemperatur
geschitzt. Der Arbeitstemperaturbereich reicht

von 0 bis 70 °C (www.slpower.com).
P FC Schaltnetzteile
» CompuMess Elektronik GmbH
WWW.compumess.de Wahlen Sie aus dem aktuell umfang-

reichsten Angebot zu Top-Konditionen
und schnellstméglicher Lieferung!

CHN S>> \www.emtron.de >>
ONE STOP SHOPPING
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2 x 4 Zoll Kompaktnetzteile speziell fur den Medizinbereich

Fir die steigende Nachfrage nach
medizinischen Netzgeraten mit Einzel-
ausgang im Leistungsbereich bis 65 W
bringt TDK-Lambda die neue Open-
Frame-Reihe MWS65 auf den Markt:
Mit verstarkter Ein-/Ausgangs-Isolation
(4 kVac) und 1500 V Ausgang/Masse-
Isolationsspannung entsprechen alle
MWS65-Netzteile den Sicherheits-
anforderungen der Medizinzulassung
UL/EN/IEC 60601-1 und zwar sowohl
fir B-Applikationen (Body) als auch
fur BF-Applikationen (BodyFloating).

kaufsautomaten und in Displays, sowie
in der Mess- und Funktechnik. Weiter-
hin besitzen die MWS65-Netzgerate
durch ihr innovatives Design, welches
einen hohen Wirkungsgrad und eine
hohe Leistungsdichte kombiniert, eine
extrem niedrige Leistungsaufnahme
bei Nulllast von 0,3 Watt. Sie haben
einen Universaleingang (90 - 264 V,)
mit doppelter Absicherung und liefern
bis zu 65 W Ausgangsleistung bei
Konvektionskiihlung und max. 50 °C
Umgebungstemperatur (bis zu 70 °C
mit Derating).

Die Netzteilreihe deckt alle tblichen
Ausgangsspannungen zwischen 5 und
48 Vpc ab und hat einen typischen Wir-
kungsgrad von bis zu 89%. Doppelte
Absicherung, Kurzschlussschutz und
Uberspannungsschutz mit automa-
tischem Riicksetzen gehodren eben-
falls zur Standardausstattung.

Klein und leistungsfahig

Die Open-Frame-Module haben die
Standard-GrundmaRe 101,6 x 50, 8 mm
(2“ x 4*) und sind mit 25,4 mm Bau-
héhe sehr flach. Damit sind sie sowohl
bestens fiir den Einsatz in kompakten
Medizingeraten geeignet als auch fiir
Anwendungen in der Industrie, in Ver-

Neue 400-W-Digital-Netzteilreihe

TDK-Lambda hat eine neue
Generation von digital gere-
gelten, hoch effizienten Ein-
baunetzteilen fiir Medizinan-
wendungen auf den Markt
gebracht. Die Reihe bietet kon-
vektions- und lliftergekihlte
Modelle mit Einzelausgang (12,
24, oder 48 V Nennspannung)
und einer Ausgangsleistung
von 300 - 400 W. Mit 4 kV Iso-
lationsspannung zwischen Ein-
und Ausgang, doppelter Absi-
cherung (L und N) und 1,5 kV
Isolationsspannung zwischen
Ausgang und Masse entspre-
chen die Netzteile den interna-
tionalen Sicherheitsrichtlinien
I[EC/EN/UL/CSA 60601-1, Aus-
gaben 2 und 3, und eignen sich
somit fir Medizinanwendungen
vom Typ BF (body floating).

Die Nachfrage nach kompakten,
konvektionsgekiihlten Netzteilen,
die dauerhaft und zuverldssig
eine hohe Nennleistung liefern,

ist groB. Bei der Konvektions-

kihlung hat das CFE400M eine
Nennleistung von 300 W bei einer
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Umgebungstemperatur bis 40 °C
(250 W bei 50 °C); bei Liifterkiih-
lung — sei es Uber einen einge-
bauten gerauscharmen Liifter oder
einen externen Luftstrom (1,5 m/s)

— betragt die Nennleistung 400 W

bei 50 °C. Bei beiden Kiihlarten
kann das Netzteil fiir bis zu 10 s
mit 450 W Spitzenleistung bela-
stet werden, etwa um einen Motor

oder &hnliche Lasten zu starten.
Neben dem Hauptausgang mit
12V, 24 V oder 48 V Ausgangs-
nennspannung (per Poti justier-
bar) hat das CFE400M einen Hilfs-
ausgang fiir einen Lifter mit 12 V
und 0,25 A sowie wahlweise einen
Standby-Ausgang mit 5 V/100 mA
oder 5 V/2 A. Die 100-mA-Option
erfiillt die Vorgabe der ErP-Richt-

linie nach einem Standby-Ener-
gieverbrauch unter 0,5 W, und
alle Modelle entsprechen dem
Climate-Savers-Silver-Level
oder (ibertreffen diesen sogar.
Zu den weiteren Eigenschaften
zahlen ein hoher Wirkungsgrad
von 94%, Fern-Ein/Aus und
Remote-Sense (Ausgleich von
Spannungsabfallen Uber lan-
gen Ausgangsleitungen). Dies,
zusammen mit den kompakten
Abmessungen von 178 x 100 x
40 mm, macht die neue Gera-
tereihe interessant fir zahl-
reiche Anwendungsbereiche
in Medizin- und Dentaltechnik,
aber auch in anderen Anwen-
dungen wie ATE, Automation,
Rundfunkwesen, Messtechnik,
Router, Server und Sicherheits-
netzwerken.

» TDK-Lambda Germany
GmbH

info.germany@de.tdk-
lambda.com
www.de.tdk-lambda.com
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Neu im Programm:

AC/DC-Wandler

zertifizierte

Die RAC15-B- und RAC40-
A-Serien aus der Powerline-
Familie von Recom sind kom-
pakte AC/DC-Wandler, die eine
CE- und UL 60601-Zulassung
fir medizinische Anwendungen
haben. Eine Isolationsspannung
von 4 kV,e/1min. und ein Leck-
strom von max. 0,2 mA machen
die Wandler zu einem sicheren
Bauteil in der Medizintechnik. Die
15-W- und 40-W-Module haben
einen universalen Eingangsspan-
nungsbereich. Sie kdnnen variabel
mit Single-, Dual- oder Triple-Aus-
gangen bestellt werden und sind
ab sofort liber den Distributor Rut-
ronik erhaltlich. Die Wandler der
RAC15-B und RAC40-A-Serien
kénnen bei Umgebungstempe-
raturen von -25 °C bis +70 °C

ohne Derating eingesetzt wer-
den. Der Wirkungsgrad betragt
bis zu 83 Prozent. Sie sind mit
einem Kurzschluss- und Uber-
lastschutz konzipiert. Dank inte-
griertem Eingangsfilter (nach
EN 55011 Class B/EN 60601-
1-2) kann auf externe Kompo-
nenten verzichtet werden. Beide
RAC-Serien sind wahlweise fiir
PCB- oder DIN-Rail- (mit Klemm-
schrauben) Montage lieferbar. Ein
MTBF (25 °C bei MIL-HDBK-217F)
ist, abhéngig vom Ausgang, bis
zu 400 000 Stunden spezifiziert.

» Rutronik Elektronische
Bauelemente GmbH
www.rutronik.com

Medical ATX Power Supply
Medical Desktop Power Supply

Entwicklung & Fertigung von Stromversorgungen
Hochspannung - Niederspannung - Kundenspezifisch

HiTek Power GmbH
Joh.-Friedr.-Bottger-Str. 21 - 63322 Rodermark
sales.de@hitekpower.com - www.hitekpower.com
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Uberstromschutz mit flinker

SMD-Sicherung

Schurter erweitert mit der
UMF 250 das Angebot an SMD-
Sicherungen. Sie ist die Sorti-
mentserganzung zur erfolgreichen
UMT 250 und schiitzt elektro-
nische Systeme vor Uberstrémen
und Kurzschliissen. Schurter bie-
tet die UMF 250 vorerst in fiinf
Nennstrdmen zwischen 500 mA
und 10 A an. Ein hohes Ausschalt-
vermdgen von bis zu 200 A bei
Nennspannung zeichnet die Siche-
rung aus. Sie eignet sich beson-
ders flr den Primér- und Sekun-
darschutz auf SMD-Leiterplatten.

Anwendungen der UMF 250
sind beispielsweise Netzgerate,
Medizingerate und elektronische

%: GinTer

POWER SUPPLIES

FOWER SUPPLIES

www.guenter-psu.de

Gunter Dienstleistungen GmbH - Poststr. 11 - 75305 Neuenblirg - 07082 49135-0

Geréte im Heim- und Industriebe-
reich. Als RoHS-konforme Siche-
rung kann die UMF 250 fiir blei-
freie L6tprozesse verwendet wer-
den. Die Létflachenkompatibilitat
mit den wichtigsten Mitbewerber-
produkten erlaubt es Schurter,
die Sicherung als Ersatzprodukt
anzubieten. Sicherungen nach
IEC 60127-4 gelten als Univer-
sal-Modular-Fuses (UMF). Zudem
besitzt die Sicherung die VDE-
und cURus-Zulassung.

» SCHURTER AG
www.Schurter.com
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Lufterloses 40-Watt-Netzteil fur Medizin und Industrie

Mit dem neuen BEO-0400M
erweitert Bicker Elektronik die
erfolgreiche Netzteilserie BEO
im unteren Leistungsbereich bis
40 Watt. Die neun verschiedenen
Modelle des BEO-0400M mit

Telemeter Electronic

Wir liefern Lisungen ...
www.telemeter.info
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Ausgangsspannungen von
+3,3 V bis +48 V zeichnen sich
durch den hohen Wirkungsgrad
von bis zu 88 % und den sehr
geringen Standby-Verbrauch

von weniger als 0,5 Watt aus.

Das BEO-0400M liefert hierbei
die volle Leistung von 40 Watt
ohne aktive Kihlung bis zu
einer Umgebungstemperatur
von +50 °C.

Das sehr kompakte
Netzteildesign findet
auf einer Grundfla-
che von nur 2 x 3 Zoll
(50,8 x 76,2 mm) Platz
und ist mit 19 mm Bau-
hohe sehr flach. Da das
BEO-0400M sowohl
den aktuellen medizi-
nischen Sicherheits-
anforderungen (IEC/
EN60601-1 3rd Edition,
UL60601-1), als auch der
Industrienorm IEC/EN/
UL60950-1 entspricht,
ist es fiir den Einsatz in
liifterlosen und kompakt
aufgebauten Systemen

fir Medizin und Industrie gleicher-
mafen geeignet.

Das BEO-0400M ist dank sei-
nes Weitbereichseinganges von
90 bis 264 V, weltweit einsetzbar
und verfligt standardmé&Rig tiber
eine aktive Leistungsfaktorkor-
rektur (PFC). Die hervorragende
Gite der verwendeten Bauteile
und das exzellente Schaltungs-
design sind Garant fir Zuverlas-

sigkeit im 24/7-Dauerbetrieb und
eine lange Lebensdauer. Dies un-
terstreicht nicht zuletzt die hohe
MTBF von 200.000 Std. nach MIL-
HDBK-217F bei +25 °C.
Zusatzliche Betriebssicher-
heit gewahrleistet beim BEO-
0400M ein Kurzschluss-Schutz
mit Abschaltung und automa-
tischem Wiederanlauf, sowie
ein Uberspannungs-Schutz mit
Abschaltung. Auf das langzeit-
verfiighare BEO-0400M gewahrt
die Firma Bicker Elektronik eine
Garantie von drei Jahren.

Weitere technische Daten
BEO-0400M:

Erdableitstrom: 100 gA max.
Umgebungstemperatur: 0...+70 °C
Abmessungen (B x T x H):
50,8 x 76,2 x 19 mm +1 mm
Gewicht (netto): 0,09 kg

» Bicker Elektronik GmbH
info@bicker.de
www.bicker.de

60 Watt auf 2 x 4 Zoll fur den Medizinbereich

Guinter Power Supplies erweitert sein Sorti-

ment um die SNP-GKG6-Serie mit 3rd-Edition. Das
60 Watt starke Open-Frame-Netzteil ist in acht
unterschiedlichen Ausgangspannungen von +12
bis +60 V (12, 15, 18, 24, 28, 36, 48 und 60 V)
erhaltlich. Bei einem Wirkungsgrad von lber 85%
und einer Leerlaufleistung von unter 0,5 W, steht
die Leistung von 60 Watt ohne Zwangskuhlung
zur Verfligung. Der Eingangsspannungsbereich
von 90 - 264 V,: (£10%) mit Power-Faktor-Kor-
rektur (PFC) ermdglicht den internationalen Ein-
satz. Die SNP-GK6-Serie arbeitet in einem Tem-
peraturbereich von -20 °C bis +40 °C mit Derating
bis +70 °C. Uberlast- und Uberspannungsschutz
sowie Kurzschlussschutz gehdren zu den Stan-
dardeigenschaften. Das Netzteil hat die Abmes-
sung 101,6 x 50,8 x 24,6 mm und mit U-Win-
kel 101,6 x 50,8 x 24,6 mm. Es wird (iber Molex-
Steckverbinder kontaktiert. Die Serie erfiillt die
Sicherheitsstandards 60601-1, 3rd edition (TUV,

UL, CSA), 60950-1, 2nd edition (TUV, UL, CSA)
sowie die EMI-Standards FCC/CISPR, Level B.

» Giinter Dienstleistungen GmbH
info@guenter-psu.de
www.guenter-psu.de
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Eigensichere Zelle in der BaugroRe C liefert hohe Leistung in ex-Bereichen

Saft hat seine Marke Friwo mit Einfiihrung
der neuen M52Ex-Zelle in C-GrolRe um eine
eigensichere Zelle fiir den Einsatz in explo-
sionsgefahrdeten Bereichen erweitert. Die
M52EXx ist ideal fir Anwendungen, die ein
sicheres und zuverlassiges Leistungsniveau
erfordern.

Die Markteinflihrung der neuen M52Ex
Lithium-Mangandioxid-Zelle (LiMnO,) folgt
der Ausbietung der M20ExD-GroRe. Laut
Hersteller sind beide Batterien die derzeit
weltweit einzigen Hochstrom-Lithiumzel-
len, die die Einstufung in die Temperatur-
klasse T4 (max. 135 °C Oberflachentempe-
ratur) bei einer Umgebungstemperatur von

entladungsrate von weniger als 1% pro Lage-
rungsjahr bei 20 °C und einem weiten Tem-
peratureinsatzbereich von -40 °C bis + 70 °C.

Die Friwo M52Ex-Zelle ist aufgrund des
hohen Eigensicherheitsstandards gem. IEC
60079-11:2007 und der sehr geringen magne-
tischen Gesamtsignatur (Gehause und End-
kappen aus Edelstahl) fiir den Einsatz in
der Medizintechnik geeignet. Eine mdgliche
Anwendung befindet sich beispielsweise im
Umfeld von Kernspintomographen. AuBer-
dem sorgen eine hermetisch verschlossene
Glas-Metall-Durchfiihrung, Laserschweilung
sowie ein Sicherheitsventil im Zellenboden fiir
lange Haltbarkeit und hohe Sicherheit auch

+70 °C erlangt haben.

Genau wie die Friwo M20Ex wurde die
M52Ex unter Einhaltung der IEC 60079-11-
Norm entwickelt (Explosionsfahige Atmo- \ o g patterion GmbH
sphaére, Teil 11, Gerateschutz durch Eigensi- Friemann & Wolf Batterietechnik GmbH
cherheit ,i*) und wird in Deutschland gefer- www.friwo-batterien.de
tigt. Die neue C-GroRe hat eine Nennkapa-
zitét von 5,1 Ah (bei 20 °C und einem Dauer-
strom von 200 mA) und kann mit Strompulsen
bis 4 A belastet werden. AuBerdem Uberzeugt
die M52Ex durch eine sehr geringe Selbst-

unter extremen Bedingungen.

W ELELL 2]

300 Watt in kompakter Bauform

Gerate sind mit Einzel-
spannungen von 12,
15, 18, 24, 28, 36 und
48 V¢ erhaltlich.

Wie von anderen
SNP-Serien bereits
bekannt ist die Zuverlas-
sigkeit eines der wich-
tigsten Kriterien. So
werden MTBF-Werte
von 245.000 Stunden
bei einer Umgebungs-
temperatur von 40 °C
erreicht, bei 25 °C sind
es sogar 320.000 Stun-
den. Die Serie ist nach
) aktueller Normenlage

Mit der Netzgerateserie SNP-E30x stellt Elek-  geprtift: TUV, UL, CSA, CB - inklusive Risiko-
trosil eine sehr kompakte Bauform fiir Indus- Management-Bericht.
trie- und Medizin-Anwendungen mit den MaRen
L127xB 83,8 x H 53 mm vor. Die Gerate haben » Elektrosil GmbH
einen Top-Lufter und arbeiten im Temperaturbe- power@elektrosil.com
reich von -20 °C bis 65 °C ohne Derating, dabei

. o ; _ www.elektrosil.de —
erreichen sie einen Wirkungsgrad von 89%. Die m-< I

-
ELEKTRONIK AG

von

CINCON

» DC/DC-Wandler
* medizinische

Netzteile Q

Lechwiesenstr. 9 - 86899 Landsberg/Lech
Telefon 08191-911 720
cincon@fortecag.de - www.fortecag.de
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touchM Industrie-Tastaturen mit kapazitiver
Schalttechnologie im Hygienic-Design

Im modernen Anlagenbau spie-
len Anforderungen an die Gestal-
tung von Komponenten und
Bediengeréaten unter reinigungs-
technischen Gesichtspunkten eine
immer groRere Rolle. Gesetz-
liche Bestimmungen geben in
der Lebensmittelindustrie leicht
zu reinigende Anlagen vor. Seit
zwei Jahren gilt die Maschinen-
richtlinie auch flir Anlagen in der
pharmazeutischen Produktion.
Das Hygienic-Design spielt auch
fiir den Einsatz in der chemischen
Industrie, im Krankenhaus und in
sensiblen OP-R&umen eine ent-
scheidende Rolle und eignet sich
auBerdem bestens fiir Labor- und
Forschungsbereiche.

Industrie-Tastaturen-Serie
im Hygienic-Design

Muiller Industrie-Elektronik bie-
tet mit der neuen Serie der touchM
Industrie-Tastaturen mit kapazi-
tiver Schalttechnologie im Hygi-
enic-Design eine robuste Losung
fir die hygienische Steuerung
und Dateneingabe, entwickelt fiir
die hohen hygienischen Anforde-
rungen in der Prozess- und Ferti-
gungsindustrie und fiir den Einsatz
im rauen industriellen Umfeld. Fir
das Gehause der Industrie-Tasta-
turen-Serie kommt das besonders
widerstandsfahige Material LG HI-
MACS Acrylstein zum Einsatz, das
bei Miiller Industrie-Elektronik in

diversen touchM-Bediengeraten
erfolgreich erprobt wurde. Das
Material erfiillt sowohl die Hygi-
ene-Kriterien des LGA-Siegels
als auch die Anforderungen der
NSF-Normen und bildet eine ver-
schmutzungsresistente und her-
metisch dichte Oberflache, die
sich mit aggressiven Desinfek-
tionsmitteln reinigen lasst. Kun-
denspezifische Anforderungen
hinsichtlich Design, Benutzer-
freundlichkeit und Konstruktion
stehen bei der Entwicklung der
neuen touchM Industrie-Tasta-
turen im Vordergrund.

Komplett abgeschirmte
kapazitive
Bedienelemente

Die kapazitive touchM-Schalt-
technologie von Mdiller Industrie-
Elektronik bildet die Grundlage fiir
die gekapselte Tastatur-Oberfla-
che. Sie besteht aus einer Leiter-
platte, die (iber Leiterbahnen mit
diversen Sensor-Elementen und
der Auswertelektronik verbunden
ist. Die Anordnung und die Anzahl
der Sensoren legt die Position
der Tastenfelder fest und bietet
somit eine gewisse Flexibilitat
hinsichtlich der Eingabemdglich-
keiten. Nach Anschluss der kapa-

zitiven Tastatur an einen Rechner
erzeugen die Sensoren ein elek-
trisches Feld. Beriihrt der Finger
dieses Feld, kommt es zwangs-
laufig zu einer Veranderung der
Kapazitat. Diese Veranderung
des elektrischen Feldes ist die
Grundlage, ein Signal zu erzeu-
gen und auszuldsen, welches an
die Auswerteelektronik gesen-
det wird. Die kapazitiven Einga-
befelder sind im Gegensatz zu
herkdmmlichen Tastern absolut
verschleil¥frei.

Um den unterschiedlichen
Anforderungen fiir die branchen-
uUbergreifenden Einsatzbereiche
gerecht zu werden, sind diverse
Ausflihrungen und Einbau-Vari-
anten erhaltlich. Alle Modelle der
Industrie-Tastaturen-Serie sind
komplett geschlossen, erreichen
die Schutzart IP67 und funktionie-
ren zuverlassig in einem Tempe-
raturbereich von -10 bis +50 °C.

» Miiller Industrie-Elektronik
GmbH
www.mueller-ie.com

MWS-2-Mause — wasserdicht und virenbestandig

Gebe prasentiert mit der MWS-2-Serie
eine komplett wasserdichte Mausefami-
lie in schwarz oder weil. Computerméause
sind ja bekanntermalen sehr grofie Viren-
trager, deshalb verfiigen die MWS-2-Méause
liber eine patentierte Beschichtung, die das
Bakterienwachstum auf ein Minimum redu-
ziert. Sie sind sehr gut desinfizierbar und
chemikalienresistent. Daher eignen sie sich
auch fiir den Einsatz in hygienisch sensiblen
Bereichen. Die Mause kénnen mit oder ohne
Kabel geordert werden: Die kabelgebun-
dene Version (USB) lasst sich (iber zwei
Maustasten und ein Scrollrad bedienen.
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Die optische Maus ist mit einer Scroll-Lei-
ste versehen und kommt entweder mit oder
ohne Kabel auf den Tisch. Die Mause sind
ideal fiir alle Anwendungen im Umgang mit

Feuchtigkeit, Nasse oder chemischen Fliis-
sigkeiten. Die MWS-2-Computerméuse sind
spllmaschinenfest, dies bedeutet, dass
die antimikrobielle Beschichtung durch die
Wasche keinen Schaden nimmt. Die ergono-
mische Form ist angenehm fiir den Anwen-
der und erméglicht ihm ein intuitives Bedie-
nen der Maus. Mehr Informationen unter:
http://www.tastaturen.com/mws-2-usb.

» GeBE Computer & Peripherie GmbH
sales@tastaturen.com
www.tastaturen.com
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Silikonkontakttechnologie fur den hygienesensiblen Einsatz

Den Vorgaben des Marktes
nach Tastaturen mit integriertem
Mauszeigegerat folgend, wurde
von Prokeys das Modell K10
konzipiert.

Als Basis dient die Silikonkon-
takttechnologie. So ermdglicht
die allseitige Silikonhtille die Rea-
lisierung eines hohen IP-Schutz-

grades. Die K10 bietet mit IP68
kompletten Staub- und Feuchtig-
keitsschutz. Ein im Spriihverfahren
aufgetragenes, sogenanntes Coa-
ting verbessert zudem die che-
mische und mechanische Bestén-
digkeit der Silikonschaltmatte. Das
elastische und gleichsam feste
Silikonmaterial gibt den Gera-

ten gute Robust-
heit und erméglicht
damit den Einsatz
auch unter rauen
Umgebungsbedin-
gungen. Beson-
deres Augenmerk
wurde auf das Errei-
chen hoher Ergo-
nomie gelegt. Mit
nur ca. 0,8 N Beta-
tigungskraft, was
nur marginal Uber
dem Niveau von
Biirotastaturen liegt,
wird bequemes und
ermidungsfreies
Arbeiten erméglicht.

Das spezifische
Design der Tasten
wird besonders
den Anwendungen
in hygienesensiblen Bereichen
gerecht. Flache Konturen und
fugenfreie Oberflachen verhin-
dern Schmutzansammlungen und
ermoglichen schnelle und effizi-
ente Reinigung und ggf. Desin-
fektion. Eine hohe Bestéandigkeit
gegen die Ublichen Desinfektions-
mittel ist sichergestellt.

Da diese Technologie ohne wei-
tere mechanische Teile auskommt,
werden bei Tastenbetatigung
Gerausche nur auf einem sehr
geringen Niveau generiert und
sind somit kaum wahrnehmbar.

Mit ihren 105 Tasten inklusive
der (iblichen 12 Funktionstasten
deckt die K10 das volle Funk-
tionsspektrum des MFII-Stan-
dardlayouts ab. Der Cursor wird
uber ein hochauflésendes Touch-
pad bewegt. Bei Bedarf kann die
Tastatur z.B. mit der 5-Tasten-
maus M2 erganzt werden. Die
K10 wird bereits in 11 Sprachen
angeboten, weitere werden folgen.

Zur Abdeckung eines mdglichst
breiten Einsatzspektrums wird die
K10 derzeit in den Farben Weil3,
Hellgrau und Anthrazit gefertigt.
Der Rechneranschluss erfolgt
iber das USB-Interface. Ein PS/2-
Anschluss ist optional mdglich.

» ProKeys e.K.
info@prokeys.de
www.prokeys.de

396 mm True-Multi-Touch-Panel mit faszinierender Benutzeroberflache

Densitron stellt ein neues Projected-
Capacitive-Touch-Panel (PCAP) vor. Dieses
15,6 Zoll groRe PCAP ist durch das weit ver-
breitete Interface des Smartphones populér
geworden und wird jetzt mit vielen Anwen-
dungsmaoglichkeiten angeboten. Es ist fiir
Embedded-Systeme mit hohen Anspriichen
geeignet, bei denen auch mehrere Nutzer
gleichzeitig aktiv sind.

Der neue Vertreter der Klasse misst
396 mm (15,6”) in der Diagonalen und hat
einen Umfang von 356 mm x 223 mm. Im
Gegensatz zu anderen PCAP-Sensoren, die
nur eine oder zwei Toucheingaben gleichzei-
tig unterstitzen, verarbeitet der 15,6-Zoll-Sen-
sor bis zu 16 gleichzeitige Eingaben parallel.

True-Multi-Touch-Fahigkeiten sind aus-
schlaggebend bei einer Vielzahl von Anwen-
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dungen wie Spielen, medizinischer Diagnos-
tik, Industriesteuerungen, im Lebensmittel-
einzelhandel, bei interaktiven Stadtpléanen
und anderen Systemen, die mehrere gleich-
zeitige Reaktionen erfordern und die eine
Zusammenarbeit unter mehreren Personen
bedingt. Dank seiner strapazierfahigen Glas-
konstruktion ist der neue 15,6-Zoll-Touch-
Sensor kratzfest, widersteht scharfen Che-

mikalien und anderen Mitteln. Der Betriebs-
temperaturbereich reicht von -30 bis 70 °C.
Die optische Reinheit des Sensors ibertrifft
die anderer Typen, wie resistive Touches,
bei weitem.

Das sehr diinne, nur 1,6 mm dicke Profil
der Sensorplatte ist ideal fiir leichte, mobile
Geréate wie zum Beispiel Tablett-PCs. Der
Engineering-Design-Service von Densitron
bietet dem Kunden an, das mit einem Multi-
Touch-Sensor optisch gebondete TFT-Dis-
play mit einer Treiberplatine, einem Gehéuse
und/oder mit Tasten zu kombinieren.

» Densitron Deutschland GmbH
info@Densitron.com
www.Densitron.com/Displays
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Hygienischer Medizin-Monitor mit

HD-Auflosung und

DICOM-Preset

Penta prasentiert mit dem
neuen Penta EndoVis HD 24 einen
Medizin-Monitor, der besonders
hohe Darstellungsqualitat mit
einem hygienischen Design und
dauerhafter Zuverlassigkeit ver-
bindet. Das 24“-Display macht
brillante Full-HD-Auflésung im
16:10-Format fir hochste Detail-
genauigkeit bei der Befundung
auch in hygienisch sensiblen
Bereichen wie Operationssalen
verflighar. Dank DICOM-Preset-
Funktion kann zudem die Bildwie-
dergabe optimal an die individuelle
Wahrnehmung des Nutzers ange-
passt werden. Aufgrund dieser
Eigenschaften ist der neue Penta
EndoVis HD 24 ideal fiir den Ein-
satz bei Endoskopie- oder Ultra-
schall-Untersuchungen, sowie zur
Befundung von Aufnahmen Bild-
gebender Verfahren, die in ganz
besonderem Male von gesto-
chen scharfen Bildern und sehr

detaillierten Darstellungen profi-
tieren. Dies macht den Medizin-
Monitor fiir die klinische Betrach-
tung deutlich Gberlegen gegen-
Uber konventionellen Computer-
Monitoren.

Fir eine hohe Detailaufldsung
verfligt Aktiv-TFT-Display Uber
WUXGA-Auflésung (1920 x 1200
Pixel) und gibt Video-Streams
sogar im grol¥formatigen 16:10
Breitbildformat in brillanter Full-
HD-Auflésung (bis 1080 p) wie-
der. Zuséatzlich macht der Penta
EndoVis HD 24 Medizin-Monitor
durch eine Farbtiefe von 10 Bit
und bis zu 1024 Graustufen selbst
kleinste Details miihelos erkenn-
bar. Dank eines besonders wei-
ten Betrachtungswinkels von 178°
gewahrleistet er eine gleichma-
Rig hohe Ablesbarkeit aus jedem
Blickwinkel, ohne positionsbe-
dingte Farbverfalschungen oder
Abweichungen.

Medical-HMI-Serie

Neue Bedientechnologien
ermdglichen eine klare Abgren-
zung gegeniiber anderen Wett-
bewerbern. Um die Marktposi-
tion der Kunden weiter zu star-
ken stellte S.I.E auf der Com-
pamed 2011 eine neue modu-
lare Serie von Medical-Human-
Machine-Interfaces (Medical-
HMIs) vor.

Die auf rasche Entwicklungs-
zeiten und damit Time-to-Market
des Kunden ausgelegten modu-
laren S.I.E Medical-HMIs ver-
einen dabei die Moglichkeiten
moderner Bedientechnologien,
wie dem aus Tablet-Computing
und von Smartphones bekannten
Multi-Touch, mit essenziellen
Eigenschaften fiir Medizingerate-
Hersteller, wie Langzeitverflig-
barkeit, Life-Cycle-Managment,
Ausfallsicherheit und Erfiillung
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regulatorischer Anforderungen.
Die Bedienung mit Handschuhen
ist auch im Mulit-Touch-Modus
zuverlassig gegeben. Aullerdem
erlauben flachenbiindige Glas-
Oberflachen einfachste Desin-
fektion und Reinigung.

Der Schllissel zu raschen Ent-
wicklungszeiten sind die indivi-
duell kombinierbaren Techno-
logie-Bausteine. So kann ein
Kunde aus einer Vielzahl von
Displays zwischen 7 und 26 Zoll,
verschiedenen Touch-Technolo-
gien, unterschiedlichen Rech-
nerarchitekturen wie Intel-Atom,
Intel-Core i3 oder ARM sowie
Betriebsystemen wie Windows 7
Embedded, Linux oder Android
auswahlen.

Die durch S.I.E entwickelten
und gefertigten Serien-HMIs
sind kundenspezifische Unikate,

Das Systemdesign ist opti-
mal an die Einsatzbedingungen
im medizinischen Arbeitsumfeld
angepasst. Der EndoVis HD 24
Medizin-Monitor befindet sich in
einem komplett geschlossenen
und nach Schutzklasse IP65 zer-
tifizierten Gehause, das auch vor
StoRen und Vibrationen schiitzt.
Dadurch Iasst er sich problemlos
reinigen und auch mit aggressiven
Mitteln desinfizieren. Somit ist der
Penta EndoVis HD 24 bestens fiir
den Einsatz in hygienisch sen-
siblen Bereichen wie Operati-
onssalen oder Intensivstationen
geeignet. Dank der Zertifizierung

nach EN 60601-1 und EN 60601-
1-2 kann er bedenkenlos auch im

patientennahen Umfeld eingesetzt

werden. Dartiber hinaus ist der
Medizin-Monitor auf eine MTBF
von 50 000 Stunden ausgerichtet

und garantiert so den dauerhaft

zuverlassigen Betrieb. AuBerdem

verfiigt er (iber ein breites Schnitt-
stellenangebot.

» PENTA GmbH
www.penta.de

die maRgeblich zu dessen Wett-
bewerbsvorteil beitragen. Dies
wird durch die professionelle
Umsetzung der Produkt-Design-
Sprache des Kunden und eine
Vielzahl an méglichen Spezial-
Schnittstellen sowie kundenspe-
zifischen Erweiterungen erreicht.

Wir stellen aus:
Medtec, Halle 8, Stand 8439

» System Industrie
Electronic GmbH
www.sie.at
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Inspec.x L 4/105 ab sofort im Einsatz mit Prismenmodul

Bei hochauflésenden Applika-
tionen ist jede beteiligte Kompo-
nente flr sich kritisch. Aber auch
das Zusammenspiel der Kompo-
nenten muss funktionieren.

Qioptiq bringt Objektive fiir
Zeilenanwendungen auf den
Markt, die bereits fiir den Ein-
satz von Strahlteilern fiir koaxi-
ale Hellfeldbeleuchtung vorbe-
reitet sind und bietet auch ein
entsprechendes Strahlteilermo-
dul an, um die Verwendung koa-
xialen Auflichts auch in diesen
Anwendungen zu ermdglichen.
Fiir hohe Auflésungen im Bereich
von 5 um und darunter in Ver-
bindung mit optischen Vergro-
Rerungen >1 ist ein Strahlteiler-
prisma die optimale Méglichkeit,
eine funktionierende Koaxialbe-
leuchtung zu realisieren. Da die
Anforderungen an die Genauig-
keit des Prismas und an die Posi-

tionierung im Strahlengang bei
den geforderten Auflésungen
erheblich sind, hat Qioptiq ein
Prismen-Modul entwickelt, das
perfekt auf die inspec.x L-Objek-
tive abgestimmt ist. Es I&sst sich
einfach am Objektiv anbringen
und bietet zudem eine azimu-

tale Ausrichtung. Das Modul
ist industrietauglich und fiir die
Verwendung von Lichtleitern

dungen bei Kunden ergaben
hervorragende Testergebnisse
sowohl fiir die Abbildungsqua-
litit des Gesamtsystems als
auch fir die einfache Handha-
bung dieses Beispiels von Préa-
zisionsoptik ,Made in Germany*.
Damit lassen sich scannende
Anwendungen realisieren, die in
Auflésungsregionen vorstolen,
die bisher Mikroskopen vorbe-
halten waren.

Technische Daten:
* VergréRerung 3.0x, 3.5x und

5.0x

* beugungsbegrenzt
+ koaxiale Beleuchtung
+ optimale Farbkorrektur

optimiert. Es bietet eine univer- + universelles Mount-System

selle Schnittstelle, an der mittels
eines Adapters handels(ibliche
Linienbeleuchtungen befestigt
werden konnen. Erste Anwen-

» Qioptiq
www.qgioptiq.com

Anwendungsorientierte Touchdisplays jetzt auch fir Investitionsguter

Die Firmen Berliner Glas und
system elektronik haben verein-
bart, in Zukunft gemeinsam und
exklusiv innovative HMI-L&sungen
zu entwickeln, herzustellen und
anzubieten. Beide Firmen brin-
gen ihr umfassendes Wissen in
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der Glasbearbeitung, Fiigetech-
nik sowie Display- und Touch-
Screen Technologie in diese Ko-
operation ein. Zudem wird eine
komplett neue Fertigung in Rein-
raumtechnik aufgebaut, die auf
das optische Bonden von Vor-

satzscheiben oder Touch-Screens
ausgelegt ist.

Durch die Verwendung neuer
Touchscreen-Technologien in Ver-
bindung mit optischem Bonden
kénnen nun auch bei Investiti-
onsgiltern Visualisierungs- und

Bedientechniken eingesetzt wer-
den, die bisher nur von Konsum-
glitern bekannt waren. Dazu geho-
ren Multitouch- und Gestenerken-
nung sowie eine Uberragende
Tageslichttauglichkeit. Im medi-
zinischen Umfeld sichern Gera-
tefronten ganz aus Glas die not-
wendige Hygiene. Fiir die eher
raue Industrieumgebung steht
jedoch die deutlich verbesserte
Robustheit und Ablesbarkeit ohne
gesteigerten Energieverbrauch im
Vordergrund.

Zunéachst sollen Diagonalen von
4,3" bis maximal 32" fiir Industrie-
automatisierung, Medizintechnik,
Automotive und POS/POI ange-
boten werden, allerdings sieht
Berliner Glas auch bei Premium-
TV-Geréten durchaus Chancen,
durch das optische Bonden ent-
scheidende Wettbewerbsvorteile
zu erzielen.

» system Elektronik GmbH
info@systemelektronik.de
www.systemelektronik.org
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Innovative Bluetooth-

Losungen

Ab sofort erweitert SE Spezial-Electronic AG den Vertrieb

der beliebten Baureihe ,Robust Serial Port Adapter*
um den neuen RBS433. Das neue OBS421 Modul von

connectBlue erweitert ebenfalls das Bluetooth-Programm.

Datendurchsatz und
Reichweite von Rugged
Bluetooth Serial-Port-
Adaptern verbessert

Der wasserdichte RBS433 bie-
tet als Kabelersatz fiir serielle
Datenkabel eine zuverlassige
Plug&Play-Lésung. Mit diesem
Ready-To-Use Bluetooth-Inter-
face kann nahezu jedes Gerat,
das eine RS-232-, eine RS-422-
oder eine RS-485-Schnittstelle
hat, drahtlos mit bis zu 1000 m
Reichweite betrieben werden,
ohne dass zusatzliche Software
hierfiir entwickelt werden muss.

Der neue Rugged Bluetooth
Serial-Port-Adapter RBS433
ersetzt den alteren RSPA333s.
Neben den bewahrten Eigen-
schaften des RSPA333s bie-
tet der RBS433 einen hoheren
Datendurchsatz und eine deut-
lich grélere Reichweite bis zu
1000 m. Wie alle bei SE Spe-
zial-Electronic erhaltlichen Pro-
dukte von connectBlue, ist der
RBS433 technologie- und gene-
rationsiibergreifend kompatibel,
so dass ein Upgrade ohne Neu-

entwicklung oder grofle Investi-
tionen nahtlos maglich ist.

Zulassungen
und gesetzliche
Anforderungen

Der Serial-Port-Adapter ist
als Sende- und Empfangsgerat
fir den Betrieb in Nordamerika
(FCC, IC) und Europa (R&TTE)
voll zugelassen und erfillt alle
gesetzlichen EMV und medizin-
geratetechnischen Anforderun-
gen, sowie die Anforderungen
gemal Bluetooth 2.1+EDR (eine
Upgrademdglichkeit auf Blue-
tooth 3.0 ist vorgesehen). Diese
Zertifikate befreien den Anwender
von den oft erforderlichen erheb-
lichen Aufwanden und erlauben
so eine einfache und preisgin-
stige drahtlose Anbindung.

Neben diesen Eigenschaften
bietet der Rugged-Serial-Port-
Adapter RBS433 auch erweiterte
Funktionen flir hohere Leistungs-
merkmale, wie zum Beispiel die
Betriebsart Wireless Multidrop,
mit der eine Kommunikation mit
bis zu sieben Geradten gleich-
zeitig zulassig ist. Mit Hilfe des
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OBS421-Modul

Extended-Data-Mode-Protokolls
ist eine individuelle Kommunika-
tion und Konfiguration mit jedem
dieser zeitgleich verbundenen
Gerate maglich.

Dual-Mode-Modul bereit
fur Bluetooth-Low-Energy

SE Spezial-Electronic AG erwei-
tert sein Bluetooth-Angebot mit
dem neuen OBS421 Modul von
connectBlue. Das OBS421 ist als
Bindeglied zwischen dem OBS411
und OBS433 hinsichtlich Perfor-
mance und Reichweite sowie als
direkter Nachfolger des OEM-
SPA331 entwickelt worden.

Mehr Slaves verfiighar

Auf vielfachen Kundenwunsch
wurde die Unterstiitzung von
bis zu 3 Slaves, wie sie beim
OBS411 gegeben ist, beim neuen
0BS421 auf die maximale Anzahl
von 7 Slaves erhoht. Im direkten
Vergleich zum Vorganger OEM-
SPA331 konnte connectBlue vor
allem die Nettodatenrate auf iber
1 Mbit/s steigern. Durch eine ver-
besserte Empfindlichkeit ist die
maximale Reichweite von 300 m,
trotz geringerer Sendeleistung und
Stromaufnahme identisch geblie-
ben.Der integrierte Bluetooth-Pro-
tokoll-Stack arbeitet nach dem
2.1+EDR-Standard. Hardware-
seitig ist das OBS421 bereits als
Dual-Mode-Losung entwickelt, so

Serial-Port-Adapter
RBS433

dass mittels kostenlosem Firm-
wareupgrade ab Anfang 2012
auch Bluetooth 4.0 Low-Energy
unterstiitzten wird. Neben den
Standard-Bluetooth-Profilen GAP,
SPP, DUN und PAN verfiigt das
0BS421 ebenfalls (iber die Pro-
tokoll-Erweiterungen, die fiir die
Verbindung zu modernen Smart-
phones notwendig sind.

Voll kompatibel

Das OBS421 ist, wie alle seri-
ellen von connectBlue bei SE
erhéltlichen Module, generati-
ons- und technologie-ibergrei-
fend kompatibel. Es erfiillt alle
industriellen und medizinischen
Voraussetzungen einschlieflich
der Radio Type Approvals (FCC,
IC, R&TTE), EMV-Anforderun-
gen, Sicherheits- und Medizinge-
ratestandards und die Bluetooth-
Standards. Das Modul bietet
weitere einmalige Eigenschaf-
ten, wie ,Wireless Multidrop* zur
zeitgleichen Kommunikation mit
bis zu sieben Geréaten, wobei der
,Enhanced Data Mode* die indivi-
duelle Kontrolle jedes einzelnen
Kanals erlaubt und die Konfigu-
ration der Module mit Hilfe von AT
Kommandos iiber die Bluetooth-
Schnittstelle ermdglicht.

» SE Spezial-Electronic AG
www.Spezial.com
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Kabelloses Handbediengerat fiir die Medizintechnik

Das Handbediengerat von
steute Meditec sieht wie eine
hochwertige Fernbedienung fiir
die Konsumgiterindustrie aus,
ist in der Funktion auch durch-
aus vergleichbar, unterscheidet
sich aber grundlegend von den
kabellosen Geraten, die man
z.B. zum Bedienen von Stereo-
anlage, Fernseher oder Gara-
gentor verwendet.

Bei der Kommunikation von
Bedieneinheit und Medizin-
technik-Gerat kommt der Funk-
standard ,steute wireless* zum
Einsatz, der dank bi-direktio-
naler Kommunikation und Fre-
quency-Hopping die extrem
hohen Sicherheitsanforderungen
der Medizintechnik erfiillt. Er

erlaubt die Nutzung mehrerer
Funk-Bediengerate im OP und
arbeitet mit hoher Ubertragungs-

Neues Bluetooth-Low-Energy 4.0

Development-Kit

sicherheit auch in Umgebungen,
in denen andere Funksysteme
wie z.B. W-LAN operieren. Der

,Sleep“-Modus mit sehr gerin-
ger Aktivierungszeit von unter
200 msec schafft die Voraus-
setzung fiir einen sehr geringen
Strombedarf.

AuBerdem iiberzeugt die
Handbedienung auch in Sachen
Ergonomie und Bedienerfreund-
lichkeit. Sie liegt gut in der Hand
und kann sowohl digitale als
auch proportionale Signale sen-
den, um z.B. Zoom-Funktionen
auszuflihren.

» steute Schaltgeréte
GmbH & Co. KG
info@steute.com
www.steute.com

Vier aktive CAN-Ports auf einer

Karte

Bluegiga prasentierte das
neue Bluetooth-Low-Energy 4.0
Development-Kit gemeinsam mit
m2m Germany erstmals 6ffent-
lich zur Medica. Mit dem neuen
Bluetooth-Low-Energy 4.0 Deve-
lopment-Kit bringt m2m Germany
ein All-in-One Entwicklungs-
Set auf den Markt, das auf dem
neuen Funkstandard Bluetooth 4.0
basiert. Herzstiick des Develop-
ment-Kits ist das individuell pro-
grammierbare Bluetooth-Low-
Energy Modul BLE112, mit dem
sich Bluetooth-Gerate in einem
unmittelbaren Einzugsbereich
um ein Vielfaches energiespa-
render miteinander vernetzen las-
sen als mit herkdmmlicher Blue-
tooth-Technologie.

Damit das Energiespar-Modul
sofort einsatzbereit ist, bietet
m2m Germany ab sofort neben
dem eigenen BLE112-Entwick-
lungsboard das neue Bluetooth-
Low-Energy 4.0 Development-Kit
von Bluegiga an. Es verflgt Uiber
alle relevanten Schnittstellen und
zahlreiche zusétzliche Features.

Das Kit ist mit einem Temperatur-
Sensor, einem 3D-Bewegungs-
Sensor, vier Eingabetasten, einem
Potentiometer zur Simulation ana-
loger Messwerte und einer Bat-
terieliberwachung ausgestattet.
Ein LCD-Display ermdglicht eine
optimale Daten-Prasentation der
empfangenen Funksensordaten.
Zusatzlich enthalt das Develop-
ment-Kit-Applikationen fir find
my target* zur Asset-Lokalisie-
rung, ,health Thermometer* und
,heart rate transmitter”. Sie sind vor
allem fiir den Einsatz in der Medi-
zintechnik von groRem Nutzen.

Bluetooth-Low-Energy eig-
net sich auch flir den Einsatz im
Bereich mobile Kommunikation,
drahtlose Sensorik, Sicherheitsan-
wendungen und Inventarisierung,
sowie flir die Anwendung in der
Geb&udeautomation, Fahrzeug-
und Sicherheitstechnik.

» m2m Germany GmbH
mn@m2mgermany.de
www.m2mgermany.de
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In vielen Bereichen wie Auto-
motive, Bahntechnik, Verkehrsleit-
technik, Antriebstechnik, Medizin-
technik, Robotik, Maschinenbau,
Echtzeit und Simulation spielt der
CAN-Bus eine wichtige Rolle fiir
Kommunikation und Steuerung.
Aber gerade in diesen Bereichen
ist der Platzbedarf haufig ein zen-
trales Kriterium.

Meilhaus Electronic hat jetzt
in Kooperation mit der Cosateq
GmbH & Co. KG die Schnittstelle
zwischen Standard-PC bzw. Com-
pactPCl und bis zu vier unter-
schiedlichen CAN-Netzwerken
geschaffen. Die ME-CAN-4 ist
eine aktive CAN Interface-Karte
mit zwei unabhangigen Con-

trollern on-Board. Sie
wurde besonders flir
rechnenintensive und
zeitkritische Anwen-
dungen wie Echtzeit-
Simulation konstruiert.
Mit den vier CAN-Ports
bis 1 MBit/s kdnnen vier
unabhéngige CAN-Netz-
werke gesteuert werden.
Die CAN-Kanale sind paarweise
galvanisch entkoppelt.

Die Karte verfligt Uber zuschalt-
bare Abschlusswiderstande und
istin Varianten fiir Standard-PClI
und 3 HE CompactPCl erhaltlich.
Als Software-Unterstiitzung sind
Treiber fur Windows, Linux, fir
die Echtzeit-Umgebung SCALE-
RT sowie C/C++, LabVIEW und
MATLAB/Simulink im Lieferum-
fang. Bei den Protokollen wer-
den RAW-CAN und CANopen
unterstiitzt.

» Meilhaus Electronic GmbH
sales@meilhaus.com
www.meilhaus.com
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Die neue Taktstarke

Teamtechnik zeigt auf der Medtec Anlagen-Know-how fiir jede Aufgabenstellung —
vom Start-up bis zur Hochleistungsproduktion.

RTS XXS schnell-laufendes 120-Takte-System der

Teamtechnik Gruppe

Uber Teamtechnik

Teamtechnik Maschinen
und Anlagen GmbH fertigt seit
uber 35 Jahren intelligente und
zuverlassige Automatisierungs-
|6sungen fiir die Medizin- und
Solartechnik und die Automo-
bilindustrie.

Die Anlagen mit Schwerpunkt
auf Montage und Priifung zeich-
nen sich durch modularen und
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standardisierten prozessorien-
tierten Aufbau aus. Teamtech-
nik gilt als internationaler Tech-
nologiefiihrer fiir hochflexible
Automatisierung. Das Unter-
nehmen beschaftigt 700 Mit-
arbeiter weltweit. Die Team-
technik-Gruppe hat Produkti-
onsstandorte in Deutschland,
Polen, China und den USA.

Mit ihnrem Angebot vom Hand-
arbeitsplatz bis hin zur schnelltak-
tenden 0,5-Sekunden-Maschine
hat die Teamtechnik-Gruppe pas-
sende Ldsungen fiir jede Monta-
geaufgabe — Reinraumanforde-
rungen inklusive.

Mit dem Ringtransfersystem
RTS vervollstandigt Teamtechnik
jetztihr Sortiment an Anlagenplatt-
formen fiir die Medizintechnik. Der
Neuzugang RTS erganzt als kur-
vengesteuerte und damit extrem
kurztaktende Maschine das Port-
folio der hochflexiblen Anlagen.

Produktionsvolumen
absichern

Mit einer Taktfrequenz von bis
zu 120 Takte pro Minute und einer
Verfligbarkeit von 98 Prozent steht
die RTS fiir den zuverlassigen
Output sehr hoher Stiickzahlen.
Durch ihre kompakte Bauweise
braucht sie in der Produktions-
halle nur wenig Platz. Ein kleines
Raumwunder ist z. B. die auf der
Medtec ausgestellte RTS XXS in
neuem Design:

Auf nur 1,40 m? arbeitet sie
zuverlassig im Akkord. Mit einer
Positioniergenauigkeit von plus/
minus 0,05 Millimetern und einer
Planlaufgenauigkeit von plus/
minus 0,03 Millimetern ist die RTS
XXS das perfekte Grundsystem
fir Prazisionsanwendungen wie
Fiige- und Prifprozesse, Ultra-
schallschweilen oder Dosier-
techniken.

Flexibel montieren und
priifen

Eine weitere bewahrte Anla-
genplattform von Teamtechnik
ist Teamed. Sie wurde spezi-
ell fir die flexible Montage und
Priifung anspruchsvoller medi-
zintechnischer und pharma-
zeutischer Produkte entwickelt.
Wie bei einem Baukastensy-
stem kann die Plattform bei stei-

genden Stiickzahlen ausgebaut
werden. Vom Handarbeitsplatz
fir kleinere Stlickzahlen ist sie
bis zur vollen Hochleistungsau-
tomation aufriistbar.

Dabei ibernimmt Teamed die
Prozesse aus der Prototypenpro-
duktion der klinischen Phasen |
und Il direkt in die Serienproduk-
tion. Kritische Prozesse werden
so vorab in der spéateren Original-
konfiguration verifiziert. Dies gibt
den Verantwortlichen von Anfang
an Sicherheit fiir die zukiinftige
Serienproduktion. Erganzend
zu diesen anspruchsvollen Pro-
zesstechniken ist eine 100 Pro-
zent End-of-Line-Priifung in die
Plattform integrierbar.

Den Produktlebenszyklus
im Fokus

Die Experten von Teamtechnik
bringen ihr Engineering-Know-how
bereits bei der Entwicklung eines
Produkts ein, um es fiir den auto-
matisierten Prozess zu optimieren.

Wird ein neues Medizinprodukt
in den Markt eingefiihrt, sind zwei
grundsétzliche Herausforderungen
zu bewaltigen. Erstens: Wie wird
aus dem Prototyp eine fiir die
automatisierte Produktion geeig-
nete Baugruppe? Und zweitens:
Wie kann die Produktion schnell
und wirtschaftlich den Verénde-
rungen im Markt angepasst wer-
den? Teamtechnik untersttitzt
den Kunden bei jedem Schritt in
diesem Prozess mit der richtigen
Anlagenlésung.

Wir stellen aus:
Medtec, Halle 4, Stand 4331

» teamtechnik Maschinen

und Anlagen GmbH
www.teamtechnik.com
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Montage mit kleinen Schrauben
in der Elektronik und Medizintechnik

Microtorqueschrauber kénnen im Zusammenspiel mit einer
Focus-400-Steuerung bis zu drei einfache Druckluft- oder
Niederspannungsschrauber gleichzeitig ersetzen. Die
Systeme eignen sich fiir die Montage kleiner Schrauben und
sind sehr leicht zu bedienen. (Bild: Atlas Copco Tools)

Microtorque Ergo. Ein System
kann bis zu drei verschiedene
Parametersétze gleichzeitig ver-
walten. Damit kommen Anwender
mit einem Microtorque-Schrauber
aus, wo sie bisher bis zu drei her-
kdmmliche Kleinschrauber (im
Sinne von einfachen Druckluft-
oder Niederspannungsschrau-
bern) am Arbeitsplatz vorhalten
mussten. Die Qualitat der Ver-
schraubungen steigt erheblich.

Intuitives Bedienen

Durch die ganz neue, intuitive
Nutzeroberflache wird die Bedie-
nung der Schraubersteuerung
zum Kinderspiel. Unter anderem
leuchtet das komplette Display je
nach Schraubergebnis in verschie-
denen Farben. Die Software zur
Kurvenanalyse ist standardmaRig

ren Anwender nicht nur effizienter,
sondern haben ihre Schraubpro-
zesse vollstandig unter Kontrolle.

Auto-Set-Funktion

Ein weiteres Highlight ist die
innovative Auto-Set-Funktion,
die es ermdglicht, das Vorgabe-
Drehmoment vom Werkzeug auto-
matisch ermitteln zu lassen und
direkt an der Steuerung einzu-
stellen: Der Schrauber parame-
triert sich dann selbst, so dass
weitere manuelle Einstellungen
uberfllissig werden und die Inbe-
triebnahme auch ohne Software-
anbindung denkbar einfach wird.

» Atlas Copco Tools Central
Europe GmbH
tools.de@de.atlascopco.
com

Speziell fir die Montage mit
sehr kleinen Schrauben und Dreh-
momenten bringt Atlas Copco die
neuen Microtorque-Focus-400-
Steuerungen auf den Markt.

Atlas Copco Tools bringt eine
ganz neue Einstiegsklasse der
gesteuerten Schraubtechnik auf
den Markt, mit der man vor allem
Anwender gewinnen will, die
bislang vorrangig mit einfachen
Druckluftwerkzeugen oder Nie-
derspannungsschraubern mon-
tiert haben: den Microtorque

Fischer Connectors
ist jetzt ISO 13485

zertifiziert

Fischer Connectors wurde kirzlich ISO

Focus 400. Diese Einstiegs-Steu-
erung eignet sich flir Montagear-
beiten mit sehr kleinen Drehmo-
menten zwischen 0,5 und 250
Newton-Zentimetern (das sind

in die Bediensoftware integriert.

; . ! www.atlascopco.de
Damit arbeiten und parametrie-

Die Microtorque-
Focus-

0,005 bis 25 Nim), wie sie etwa prcrierunigen
in der Elektronikbranche oder der Qualitiit von
Medizintechnik gangig sind. Verschraubungen
Alles in Einem mit sehr kleinen
Drehmomenten
Die Steuerung arbeitet mitallen  erheblich
handgehaltenen Kleinschraubern  verbessern.
der Microtorque-Baureihe von  (Foto: .
Atlas Copco, zum Beispiel dem  Atlas Copco Tools) i
—

S\

Wik

13485:2003-zertifiziert. Durch dieses Zerti-
fikat wird das Qualitatsmanagementsystem
des Unternehmens bestatigt. Alle Entwick-
lungs- und Herstellungsprozesse fiir die
Hochleistungssteckverbinderldsungen ent-
sprechen den Vorgaben und bestéatigen die
Ausrichtung zum Medizinmarkt. Das 1SO
13485:2003-Zertifikat ist von medizintech-
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nischen Herstellern als Standard fiir Qua-

= im'- lititsmanagement von Entwicklungen und
Ly Fertigungsablaufen weltweit anerkannt und
: £ i' it untermauert die Zielvorstellung des Unter-

nehmens fiir den Medizinmarkt. Das gibt den
Kunden Sicherheit und Vertrauen.

» Fischer Connectors SA
mail@fischerconnectors.ch
www.fischerconnectors.com
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Iftest AG meistert Herausforderungen der dritten Ausgabe
der Normenreihe fur Medizinprodukte

Die dritte Ausgabe der EN 60601 tritt am
1. Juni 2012 in Kraft. Alle Medizinprodukte, die
sich ab Juni néchsten Jahres noch auf dem
Europaischen Markt befinden, missen die
auf 3. Ausgabe der Norm gebracht werden.

System (PEMS) [urspriinglich in EN 60601-

1-4] wurden in eine Grundnorm berfihrt

Festlegung der wesentlichen Leistungs-

merkmale (funktionale Sicherheit)

Es werden mehr Arten von Gefahrdungen

abgedeckt und gepruft

+ Ubernahme der Anforderungen an die elek-
trische Sicherheit aus der IEC/EN 60950-1.
Lebensdauer des Produkts Isolationsanforderungen wurden in Benutz-

+ Erweiterung des Anwendungsbereiches ergruppen (Bediener, Patient) aufgeteilt
der medizinischen Geraten * Grenzwerte bei Temperaturen flir Anwen-

Erfahrung mit Risikoanalysen, normgerechter
Entwicklung und Dokumentation durch meh-
rere Referenzprojekte aus der Medizintech-
nik bis medizinischer Risikoklasse 2b vorwei-
sen kann. Die Prozesse fiir die Entwicklung
und Fertigung von komplexen Medizingera-
ten nach der neuesten Ausgabe 3 der 60601
sind im Iftest-Qualitatshandbuch beschrie-
ben und werden von den Iftest-Spezialisten
schon in verschiedenen Projekten erfolg-
reich angewendet.

Wesentliche Neuerungen der Norm:
+ Risikomanagement (iber die komplette

+ Einflihrung des Risikomanagement-Pro-

zesses nach EN 14971

Medizinische elektrische Systeme

[urspriinglich in EN 60601-1-1] und pro-
grammierbares elektrisches medizinisches

dungsteile wurden groRzligiger ausgelegt
Geénderte und erweiterte Bestimmungen
fir die mechanische Sicherheit.
Mit der Iftest AG haben Medizintechnik-
Firmen einen starken Partner, der die nétige

» Iftest AG
info@iftest.ch, www.iftest.ch

Kunststoffe im Dienst der

Gesundheit

Am 28. und 29. Méarz 2012 fin-
det die VDI-Fachtagung ,Kunst-
stoffe in der Medizintechnik® in
Friedrichshafen statt. Sie rich-
tet sich an Experten, die sich mit
der Herstellung und Verarbeitung
von Kunststoffen fiir medizinische
Produkte befassen. Von Bedeu-
tung ist die Tagung aullerdem fiir
Maschinenbauer, Projektingeni-
eure, Designer und Personen, die
sich einen Uberblick iber Kunst-
stoffanwendungen in der Medi-
zintechnik verschaffen mochten.

Weit mehr als die Halfte aller
weltweit hergestellten Medizin-
produkte besteht mittlerweile aus
Kunststoff. Aber nicht nur fiir Medi-
zinprodukte an sich ist Kunststoff
von Bedeutung, auch innovative
Entwicklungen flir pharmazeu-
tische Verpackungen sind heute
ohne Kunststoffe unvorstellbar.
In diesem Zusammenhang ist
auch das Thema Extractables &
Leachables fiir die Hersteller von
Interesse. Das Themenspektrum
der Tagung reicht von der Bauteil-
und Prozesskontrolle durch sta-
tistische Versuchsplanung, iber
die Entwicklung und Herstellung
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bis zu MalRnahmen zur Verhinde-
rung von Produktpiraterie. Die VDI-
Tagung ,Kunststoffe in der Medi-
zintechnik“ ist ein etablierter Bran-
chentreff mit (iber 180 Teilneh-
mern und bringt seit vielen Jahren
die Akteure aus allen Bereichen
der Kunststoff- und Medizintech-
nik aus Deutschland, Osterreich
und der Schweiz zusammen. Ver-
anstalter ist das VDI Wissens-
forum. Die Tagung findet unter
fachlicher Tragerschaft der VDI-
Fachbereiche Kunststofftechnik
und Medizintechnik statt. Weitere
Informationen und Anmeldung
unter www.vdi.de/kunststoffe-
in-der-medizintechnik oder (iber
Wissensforum Kundenzentrum,
Postfach 10 11 39, 40002 Diissel-
dorf, wissensforum@uvdi.de, Tele-
fon: 0211/6214-201, Telefax: -154.

» VDI-Gesellschaft Technolo-
gies of Life Sciences
medizintechnik@vdi.de
www.vdi.de/medizintechnik
www.vdi.de/kunststoffe-in-
der-medizintechnik

ILAC-Anerkennung des
BSI-Eurocat Priflabors erleichtert
Internationale Marktzugange

Das Priiflabor der Benannten
Stelle BSI-Eurocat (CE 0535)
erfllt mit seiner Akkreditierung
bei der Deutschen Akkreditie-
rungsstelle GmbH (DAKkS) nun
auch die Anforderungen der
International Laboratory Accre-
ditation ILAC.

Deutliche Erleichterung

Die ILAC-Anerkennung von
BSI-Eurocat bringt Kunden
deutliche Erleichterung beim
internationalen Marktzugang
in viele Lander, wie zum Bei-
spiel Brasilien.

Fir den Kunden entfallen
kostspielige Doppelprifungen
sowie Mehraufwande und er
kann effizient mit seinem ver-
trauten Partner vor Ort zusam-
men arbeiten. Fir den interna-
tionalen Zugang von Produkten
und Dienstleistungen in zahl-
reiche Lander ist eine Nor-
menpriifung mit ILAC-Anerken-
nung Voraussetzung. Nationale
Priifberichte werden anerkannt,

wenn sie konform zu den ILAC-
Anforderungen sind.

Dabei koordiniert die ILAC die
gegenseitigen Anerkennungen
zentral flir die Bereiche Priif-
labore und Akkreditierung; in
den Bereichen Management-
Systeme, Produkte, Dienstlei-
stungen, Personal und weiteren
Programmen kooperiert sie mit
dem International Accredita-
tion Forum (IAF). Fir die Kun-
den des BSI-Eurocat Prifla-
bors bedeutet die ILAC-Struk-
tur somit eine optimale Unter-
stlitzung des internationalen
Handels durch Wegfall tech-
nischer Barrieren. Weitere Infor-
mationen unter www.eurocat.de
und www.ilac.org.

» BSI Management
Systems und Umwelt-
gutachter Deutschland
GmbH
www.bsigroup.de
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~ die optimale Schale fiir wertvolle Elektronik
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